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1 ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
Настоящая методика поверки распросlраняется на тележки п}теизмерительные ПТ-12-0l,

выпускаемые по технической доку!{ентации АО кФирма TBEMAD, г. Москва и устанавливает
методы и средства их первичной и периодической поверок.

Тележки rrгеизмерительпые ПТ-12-01 (лалее по тексту - тележки) не относятся к

многоканalльным измерительным система}{, многопредельным и многодиlшarзонным средствап{

измерений, не состоят из несколью{х llвтономных блоков и не предназначены для изМеРеНИЙ

(воспроизведения) нескольклтх величин. Поверка отдельньrх измерительньD( каналоВ и (илИ)

отдеJIьньD( itвToHoMHbD( блоков из состава средства измерний дJUl меньшего числа измеряемьж

величин или на меньшем Iмсле поддиапапонов измерений не предусмотрена.

Тележки до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в прцессе эксплуатации

и после ремонта - перио.щческой поверке.

Периодической поверке подвергilются тележки, находящиеся в эксплуатации, через

интерваJIы между поверкаNlи, а также тележки, повторно вводимые в эксплуатацию после их

длительного хранения (более одного интервала между поверками),

При поверке должна бьrгь обеспечена прослеживаемость тележки к ГосударственномУ

первичному эт:rлону единицы д;rины - метра (ГЭТ 2-2021) в соответствии с локальной поверочной

схемой. Реа.пизация методики поверки обеспечена путем передачи единицы длины методом

срalвнения с показаниями стенда для поверки пугевьrх шаблонов.

в результате поверки должны быгь подтверждены след},ющие метрологические

требования, приведеняые в табrпrце l.
Таблица l - Мегрологические трбования к средствi|[,l измерений

ЗначениеНаименование характеристики

от 750 до l505 вклМинимальный диапiвон нормируемых значений ширины колеи (шаблона)*, мм

св. l505 до 1555 вюr..Щиапазон нормируемых значений ширины колеи (шаблона)*, мм

св. l555 до l676 вкл.Максимальный диапазон нормируемьш значений ширины колеи (шаблона)+, мм

от _l5 до +40.Щиапазон измерений откпонения от нормируемых значений ширины колеи

(шаблон), мм

+lПределы доrryскаемой абсолютной погрешности

нормы ширины колеи (шаблон), мм

измерений откJIонения от

61 _|ýQ д9 + l60.щиапазон измерений взаимного положения обеих рельсовых нитей по высоте

(уровень), мм

+lПределы доrryскаемой абсо.lпотной погрешности измерений взаимного

расположения обеих рельсо вых нитей по высоте (уровень), мм

от -360 до +360.Щиапазон измерений углового перемещения в горизо}rтальной плоскости (курс),

+0,03пределы дотryскаемой абсолютной погрешности измерений углового
ктальной плоскости (курс), 'пере lещения в

от -5 до +5
(тангаж), О

+0,0зпределы догrускаемой абсолютной погрешности измерений угла наклона в

одольной рельсовой колее плоскости (тангаж), О
пр

от -3 до +3
,ЩиапазоН измерений угла поворота боковины относительно рамы тележки, О

+0,0зпределы догryскаемой абсолютной погрешности измерений )лла поворота

боковины относительно рамы тележки, О

* - нормируемые значеншl ширины колеи (шаблона) мог}т составлять:

мм и др)гие значенItя в пределах диапазонов нормируемых значений ширины колеи (шаблона)
1520 мм, l435 мм, l000 мм, 750

,Щиапазон измерений угла накпона в продольной рельсовой колее плоскости
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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ, СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
При проведении поверки тележек должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2,

Таблица 2 - Операции, обязательные при поверке

Наименование операции поверки

обязательность выполнения

операции поверки при

первичной

поверке

периодической

поверке

Внешний осмотр да да
,1

Подготовм к поверке и опробование средства

измерений
да да 8

Проверка программного обеспеченlrя да да 9

Определение метрологи.rескlo( характеристик

средства измерений и подгверждение
соответствия средства измерений

метрологическим тебованиям:

да да

Определение абсолlогной погрешности
измерений углового перемещения в

горизонтальной rulоскости (курс)

да да l0.1

Определение абсоrпопrой погрешности

измерений угла наклона в продольной

рельсовой колее плоскости (тангаж)

да l0.2

Определение абсолютной погрешности
измерений ширины рельсовой колеи (шаблон)

да l0.3

Определение абсолюпrой погрешности

измерений взаимного положениJr обеих

рельсовых нrrгей по высоrc ýровень)

да да 10.4

определение абсо.гпотной

измерений угла поворота

относительно рlrмы тележки

погрешности
боковины

да да l0.5

Подтверждение соответствия средства

измерений метрологическим требованиям

да l0.6

Оформление результатов поверки да да ll

- проверку проводrгь только при наJIичии у тележек данного параметра

В слlчае оlрицательного результата при проведении одяой из операций поверку

прекряrцают, и тележку признают не прошедшей поверку.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
Поверку следует проводить в нормальньD( условиях окружающей среды:

- температура окружающего возд}хц ОС 20 + 5;

- относитеJIьнм влaDкность возд}ха, не более, О/o 80.

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в

соответствии с
которым

выполняется

операция поверки

10

да

да

да
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4 трЕБовАния к спЕциАлистАм, осущЕствJlяющим
повЕрку

К проведению измерепий при поверке п к обработке результатов измерений допуск:tются
лица, имеющие кваlпrфикшцю поверитеJIя, изучившие порядок работы с тележкallr,lи, а тtкже
зн:rющие требования настоящей методики, ознакомившиеся с эксплуатационной докрлентацией
на СИ и средства поверки и работающие в организации, аккредитовllпной па право проведения

поверки средств измерений.

,Щля проведения поверки тележек достаточно одного поверитеJul.

5 МЕТРОЛОГШtIЕСКИЕ И ТЕХНИtIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К
СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ

.Щля поверки средства измерения применяют средства поверки, указанные в таблице 3.

Таблица 3 - Перечень СИ и вспомогательного оборудования, применяемьIх при поверке

Операции поверки,

требlrощие
применение

средств поверки

Мегрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для поверки

Перечень рекоме}цуемых
средств измерений и

вспомогательного оборудования

Средства измерений

Подготовка

поверке

опробование

к
и

Средства измерений температуры

окрул<ающей среды в диапазоне
измерений от 15 до 25t с абсолютной

погрешностью не более +l ОС;

Средства измерений относtлельной

влiDкности возд,ха в диапазоне от 20 до
90 0/о с погрешност"о 

"" 
66л9е *2ОZ

Срелство измерний электрического

сопротивлениJl в диапазоне измерений m
0 до 20 МОм, цена деления 0,00l МОм,
погрешность+ (0,05 . R + 50 е.м.р.)

- Термогигрометр ИВА-6 от 0 до 98
0/о, пределы доrryскаемой основной

абсолютной погрешности

измерний относительной

вJlаrкности, при темпераryре 23 ОС,

+2Уо, ДИаПаЗОН ИЗМеРеНИЙ

температуры, от 0 до +60 "С,
пределы доrryскаемой абсолютной

погрешности измерений

темпераryры, +0,3 'С, Рег. Ns в ФИФ
Ns 46434-1l,

- Мультlшегр щфрвой APPA- l07N,

рг. Nэ в ФИФ ОЕИ 20085- l l

Определение
метрологических

характеристик

Рабочий этilлон единицы длины по

локальной поверочной схеме для средств

измерений геометрических парамсгров

рельсовой колеи в диапазоне измерений

от 800 до 2000 мм, цена деленпя 0,1 мм, с

пределами догryскаемой абсолютной
погрешности *0,2 мм

Рабочий эталон единицы длины по

локальной поверочной схеме д,T я средств

измерений геометрических параметров

рельсовой колеи в диапазоне измерений

от 250 до 800 мм, цена деления 0,05 мм, с
пределами дотryскаемой абсолютной

погрешности *0,05 мм

- Штангенltиркуль ШЦ-III-800-

2000-0,1 диапазон измерений m 800

мм до 2000 мм, цена деления 0,1 мм,

пределы доrryскаемой абсолютной

погрешности *0,2 мм, по ГОСТ lб6-
89, Рег. N в ФИФ Ns 72l89-18

- Штангенциркуль IlЩ-III-250-800-

0,05 диапазон измерений от 250 мм

до 800 мм, цена деления 0,05 мм,

пределы допускаемой абсолютной

погрешности +0,05 мм, по ГОСТ
l66-89, Рег. ],Is в ФИФ }1Ь 72l89-18
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Операции поверки,

требующие

применение
средств поверки

Метрлогические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дIя поверки

Перечень рекомендуемых
срелств измерний и

вспомогательного оборудования

Рабочий этiллон 2 разряда
воспроизведения единицы }тловой
скорости по Государственной поверочной

схеме для средств измерений угловой
скорости и частсrгы вращения

угвержденной приказом Росстандарга Nч

Ns 2183 от 01.09.2022 г, диапазон
воспроизведений угловой скорости

1500 "/с; пределы допускаемой
относлпрльной погрешности

воспроизведений угловой скорсти при
измерении на )гл е З60О , Yо:

- для угловой скорости от 0,0l О/с до
0,1'/c включ. -* 0,1%;

- для угловой скорсти св. 0,1 О/с, -
+ 0,05 %;

- для угловой скорости св. 0,1 '/с -
+ 0,05 "/с;

диапазон измерений углового
перемещения + 360'; пределы

догryскаемой абсолютной поrрешности
измерений углового перемещения, + 15 с

Рабочий угалон единицы ш!оского угла по

локальной поверочной схеме для средств

измернлй геометрических параметров

рельсовой колеи в диапlвоне измерений

угла +l4o; доrryскаемая абсолютная

погрешность измерений угла, +0,01О

Рабочий этмон единицы длины 3 разряда
по Государственной поверочной Схеме

угверяtленной прикдзом Росстандарта Nэ

2840 от 29.|2.2018 (с изменениями,

внесенными приказом Росстандарта от 15

авryста 2022 г. Nо 2018), для передачи

единицы длины до l00 мм с допускаемым
откпонением от номинauъною значения не

боrее +l шоr

- Стенд одноосный

автоматизированный COA-I5,
диапазон воспроизведений угловой
скорости 1500 "lc| пределы

доrryскаемой относительной
погрешности воспроизведений

угловой скорости при измерении на

угле 360О:

- для угловой скорости m 0,0l О/с

до 0,1 '/с включ. - + 0,10lo;

- для угловой скорости св. 0,1 "/с, -
+ 0,05%;

- диапiц}он измерений углового
перемещения + 360'; пределы

доrryскаемой абсолютной

погрешности измерений углового
перемещения, + l5 с,
Рег. Ns в ФИФ оЕИ ]Ф 67з l5-17

- Инклиномgгр цифровой, СМИК
Дll5, диапазон измерний угла
+l4'; доrryскаемФl абсолютная

погрешность измерений углq
+0,0l', Рег. Ns в ФиФ ЛЬ 79643-20

- Меры длины концевые

rшоскопараJuIельные до l00 мм, Рег.

Ne в ФИФ Ns 3837613, набор NФ,

рfu.пй этzллон 3 разряла по

Госуларственной поверчной схеме

угвержпеrшой приказом Росgгаrцарга

JФ 2840 m 29.12.201.8 (с изменениями,

внес€нными приказом Росстшцарга m
l 5 авryсга 2022 г. Nч 20 l 8)

Вспомогательное оборудовавие
- Стенд для поверки

пугеизмерительных устройств
(стенл СИ-lМ) !КП.02 l. l4.001.000;

- Приспособление для
измерения плоского

д(п.999.1б.l07.01.00

- Комплекг кабелей

средств

угла
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Операчии поверки,

теб}тощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для поверки

Перечень рекомеtцуемых
средств измерний и

вспомогательного оборудования

Bo_01.198
Bo_02.198

Bo-03.198
Примечание: ,Щотryскается использование при поверке других угверr(денных, аттестованных этшIонов

единиц величин, средств измерений утверх(денного типа и поверенных, удовлетворяющих
метрологическим трбованиям, 1тазанным в таблице l

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЕ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ
БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки тележек необходимо собJrюдать требования рarздела 2.2 <Меры

безопасности> руководства по эксплуатации и др}тих нормативЕьIх документов на средства

измерений и поверочное оборудование.

При проведении поверки должны быть выполнены требованиJI промышленной

безопасности, регламентировzlнные на предприятии в соответствии с действующим
законодательством.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР
Проверка внешнего видц комплеюности и маркировки проводится визумьно сличением с

РЭ и Формуляром.
Контроль условий проведения поверки проводится при помощи термогигромета.
Тележки считz!ются прошедшими поверку в части проверки комплектности поставки,

маркировки, внешнего вида, контоJlя условий поверки, если установлено соответствие

следующим тебованиям:
- Контроль условий проведениJI поверки проводится при помощи термогигрометра.

- Внешний осмотр и проверка маркировки комплексов проводится визу.rльно

сличением с эксплуатационной док},I\{ентацией и описанием типа. При внешнем осмотре должно

бьпь установлено соответствие комплексов следующим требованиям:

- соответствие внешнего вида комплексов описzlнию и изображению, приведенному в

описании типа;

- отсуIствие на блоках комплексов, датчикarх и соединительньD( кабелях

мехаfiических повреждений, влияющих на эксплуатационные свойства;

- наличие маркирвки и заводского номера на состtвньIх частях комплексов: блоКе

обработки и управления (БОУ);

- соответствие комплектности комплексов описанию типа и экспJryаТаЦИОННОй

докр{ентации;

- нatлиttие пломб на блоках комплексов, препятствующих вскрытию даНнЫХ бЛОКОВ

без нарушения их целостности;

- lшстота гнезд, разъемов и кJIемм.

- соответствие условий поверки тебованиям, приведенным в р }деле 3 дмной
методики.
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8 ПОДОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Проверка условий поверки и подготовка тележек и средств измерений
Перед проведением поверки и в процессе вьшолнения операций поверки проверяют

темпераry?у окружающей среды и отпосительIrую вл:I]кЕость при помопи термогигрометра.

Условия поверки должны соответствовать требовапиям, приведённьпr,t в разделе 3 настоящей

методtки поверки.

Если тележка и средства поверки до начала измерений находились в кJIиматических

условиях, отлиIIньD( от yKщаHHbD( в разделе 3, то их пеобходлмо вьцержать при этих условиях не

менее 4 часов в помещении, где прходrтг поверка.

Поверяемые тележки и средства поверки подготовить к работе в соответствии с

технической док}т.,rентацией на них.
При опробовании тележек проверяют работоспособность состzвляющих изделия и

правильпость вьводимой информации.

Тележки считЕlются готовыми к поверке, если выполнены вышеуказанные требования.

8,2 Измерениесопротивленияизоляции
ВНИМАНИЕ! ИЗМЕРЕНИЕ СОПРОТИВJIЕНИJI ИЗОJUIЦИИ ПРОИЗВОДИТЬ ПРИ

ВЫКЛЮЧЕННОМ ПИТАНИИ!
Установить тележку колесaми на изолир}.ющую поверхность.

Клеммы мультпметра цифрового APPA-IO7N присоединить к левому и пр:tвому колесам,

произвести измерепия.

Измерения повторить не меЕее трех раз.
TgTelroc,r сwrгдсrrcя пршедшл\д,l поверку, ео'Iи ю( эJIектрическое сопроIивJIеIrие не менее 10 Moil,r.

9 ПРОВЕРКАПРОГРАММНОГООБЕСПЕЧЕНИЯ
Провести проверку программного обеспечения (ПО) по следующей методике:

- вкJIютIить питание комплекса и планшетного компьютера;

- дождаться полной загрузки операционной системы и после заrryстить на рабочем столе

планшетного компьютера ярлык программы TRACK;
- после загрузки программы TRACK, войти в верхнем меню во вкладц <Справка>

- во вкJIадке <Справка> выбрать пуню подменю <О Программе>, где считать название ПО
и номер версии;

Проверить идентификационные данные ПО на соответствие значениям, приведенным в

таблицах 4 и 5.

Таблица 4 - Иде икационные данные п ого обеспечения тележек ПТ-12-01

Таб.:тща 5 - Идетrпл данные ю обеспечеtп.lя тележек ПТ-12-01

Тележки сIштаются годными в части программного обеспечения, если

идентификационные данные ПО соответствуют значениям, щазанным в таблице 4 для ПО

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
По KTRACK>Идентификационное нмменование ПО

Номер версии (идентификационньй номер) ПО
L]ифровой идентификатор ПО

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
По кИНТЕГРАJl>Идентиф икационное нмменование По

Не ниже З4.4Номер версии (идентификационньй номер) ПО
I-{ифровой идентификатор ПО

<TRACK> и в таблице 5 для ПО кИНТЕГРАЛ>.

Ненпже2.22
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10 ОПРЕДЕЛDНИЕ МЕТРОЛОГИtIЕСКИХХАРАКТЕРИСТИК
срЕдствл измЕрЕний и подтвЕрждЕниЕ соотвЕтствия
срЕдствл измшрвlпrй мЕтрологиtIЕским трЕБовАниям

10.1 Проверка дпапазона пзмереппй п пределов допускаемой
абсолютной погрешпостп измерений угла в горизонтальной плоскоgгп (курс)

Поверка тележек в части угловьD( параметров производится в лабораторных условиях.

,Щемонтировать блок дат"пtков инерцичrльньD( тележки (далее - БДИ).
Подк.тпо,шть Б.ЩИ к стенду СОА-15 следующим образом: с помощью кабеля ВО-01.198

соедиЕить Б.ЩИ со стендом СОА-15, с помощью кабеля ВО-02.198 соединить стенд СОА-15 с

телехкой.
Установить и закрепить Б,ЩИ на поворотную платформу стенла СОА-15 (лалее по тексту -

стенд СОД_15).
Вкпочить плмшет из состава тележки, запустить ПО.
Открьггь окно настройlо и поверки, подождав две минугы, обнулить показаниJl гироскопа,

затем установить значение угла в горизонта.пьной плоскости рzlвным нулю с помощью кнопки

<Обнулить углы>.
Привести стенд COA-IS в рабочее состояние в соответствии с руководством по

эксплуатации СОА.001.РЭ.
Последовательно задавать угловое перемещеЕие поворотной платформы стенда COA-I5 в

одну, затем другую сторону на 30О, 60О, 90О...З60О.

Фиксировать и заносить в протокол значения углового перемещения в горизонта.ltьной

плоскости в окне настройки и поверки в стоке кКурс>.

Повторить измерения ти раза" з{lнося измеренные значения }тла в горизонтМьНОй

плоскости в пртокол поверки.

Завершить рабоry прогрzл},tмного обеспечения, выкJIючить планшет.

Снять Б,ЩИ с поворотной платформы стенда СОА-15.
Вьтчислить абсоrпотную погрешность измерений в соответствии с пунктом 10.6 настоящей

методики.
Тележка считается прошедшей поверку в части измерений угла наклона в горизонтальноЙ

плоскости, если диапазоны измерений и пределы абсо-тпотной погрешнОСТИ ИЗМеРеНИЙ Не

превышают пределов, указанньD( в таблице 1 .

l0.2 Определенпе абсолютной погрешпостп измерений угла в

продольноЙ рельсовоЙ колее плоскости (тангаж)

Установить Б.ЩИ на накJIонЕ},ю платформу приспособления для средств измерения

плоского Угла .ЩКП.999.16.107.01.00 (далее - приспособление ДКП,999,16,107,01,00) с

установленным инкJIинометром, подкJIючить тележку к БДИ с помощью кабеля 80-03.198.

запустить прогрzlммЕое обеспечение инкJIиномgгра и програ\rмное обеспечение

планшетного компьютера тележки, привести нtlкJIонную платформу приспособления

дкп.999.16.107.01.00 в Еулевое положение по горизонтали, контролируя с помощью

инкJIиIIометра.

Набrподать значения угла наклона в продольной плоскости, измеряемого тележкой, в

строке <Тангаж) в окне настройки и поверки БДИ; эталонное значение угла наклопа в продольной

плоскости пабшодать в прогрaммном обеспечении инкJIинометра,

НаклонятЬ платформУ вручнуЮ в диапазоЕе +5". Фиксируя платформу в трёх

произвольньD( точках, измерять значения угла накJIона в данньгх точках и коптолировать

измерения инкJIиIIометрм.
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Заносить в протокол поверки значениJI угла из окна <Тангаж), измеренные в

фиксированных точкatх, и значеIlия, измереЕные при помощи инкJIинометра.

Вьтчислить абсолютн},ю погрешность измерений в соответствии с пунктом 10.6 настоящей

методики.
тележка сIштается прошедшей поверку в части измерений угла в вертик&'rьной

продольной плоскости, если диапalзоны измерений и предеJIы абсолютной пофешности измерениЙ

не превышalют пределов, указанньD( в таблице 1 .

Завершить работу программного обеспечения, выкJIючить планшет тележки.

Отсоединить кабель Во-03.198, снять Б,ЩИ с наклонной платформы приспособления

ДКП.999.16.107.01.00 и смонтировать на раму тележкй.

Восстановить пломбировку тележки.

10.3 Определеппе абсолютной погрешности измерений ширины

рельсовоЙ колеи (шаблон)
Воспроизвести на стенде СИ-lМ ширину рельсовой *опеи' l52O мм и нулевой уровень.

При нулевом покlлзalнии 1ровня (нулевом возвышеЕии) поверхности катания правого и левого

ходовьD( рельсов должны бьггь расположены горизонтalльно, в одной плоскости,

Поместить тележку на стенд СИ-lМ.
Включить планшет из состава тележки, зzлпустить программное обеспечение,

СпомопФюкнопокУпрчlвленияУст.lновитЬнастендеСИ.lМфиксированныетоtкииз
диапазона ширины рельсовой колеи от 750 мм до 1676 мм в зависимости от нормируемого

значения ширины колеи испьrryемого образча тележки: 735 мм, 750 мм, 770 мм, 780 мм, 790 мм,

985 мм, 1000 мм, 1420 мм, 1435 мм, 1455 мм, 1465 мм, 1475, 1505 мм, 1520 мм, 1540 мм, 1550 мм,

1560 мм, 1670 мм, 1676 мм, lб86, lб91, 1696 мм, 1716 мМ измерить величину ширины рельсовой

колеи В окне текуIIшх показаний на планшете тележки и занести измеренные тележкой значения в

протокол.
КажДоеизвыставленньIхнастендезначенийширинырельсовойколеиконтролироватьс

помощью штангенциркуJIя шц_пI_800_2000_0,1 (или шц_III_250_800_0,05) и также заносить в

протокол поверки.

Произвести не меЕее тех измерений ширины рельсовой колеи в каждой из

фиксированньrх точек диапазона.

Снять тележку с стенда СИ-lМ.
ВычислитьабсолютнУюпогрешностьизмеренийвсооТветстВииспУнкТом10.6настояцей

методики.
ТележкисчитаютсяпрошедшимиповеркУвчастиизмеренийширинырелЬсовоиколеи'

если диапазонЫ измерениЙ и абсоrпотнМ погрешностЬ измерениЙ величины ширины рельсовой

колеи не превышает пределов, указанньD( в таблице 1,

10.4определенпе абсолютпой погрешпости взаимного положения

рельсовых пптей по высоте ýровень)
Поместить тележку на стенд СИ-lМ,
Воспроизвести на стенде СИ-lМ ширину *олеп' 1520 мм и вулевой уровень, Значение

шаблона проконцолировать с помощью штангенциркуJIя,

' Шrрu"ч колеи воспроизводится на ст€нде в зависимости от нормируемого значения ширины

колеи испытуемой тележки, например, l520 мм, l000 мм, 750 мм и т,д,

' u]прп"ч колеи воспроrвводится на ст€нде в зависимости от нормируемого значения ш}(рины

колеи испытуемой тележки, например, 1520 мм, 1000 мм, 750 мм и т,д,
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С помощью кнопок упр{вления добиться установки на стенде СИ-lМ значения уровня 160

мм (l20 мм при ширине колеи 750 мм), контролируя покаrзания текущих значений в программном
обеспечении. Занести устzшовленные показанпя уровня в протокол поверки.

Затем измерить значение уровня с помощью этtlлона - инкJIинометра, рассчитать его

значение в мм по формуле (1) и занести в протокол поверки:

h = sin (а ._,*-) ." (l)

где ft - значепие }ровня (взаимное расположение обепх рьсовьп< нитей по высоте), мм,

с - значение угла, поJryченное с помощью инкJIинометра, "
Х - приведенное зпачение базы, мм согласно нормативной докр!ентации, например,

ширине колеи 1435 мм соответствует база 1500 мм, 1520 (1524) мм - 1600 мм, 1668 мм (1676) -
1740 мм и т.д.

Произвести не менее трех измерний },ровня в каrrцой из фиксированньrх точек диапазона:

0, l60, l20, 80,40, -40, - 80, -120 -1б0; занося измеренные значения уровня в протокол поверки.

Тележки считаются прошедшими поверку в части измерений взаимного положения обеих

рельсовьD( нитей по высоте (уровня), если диапазоны измерний и абсолютная погрешность

измерений величины взalимЕого положения обеих рельсовых нитей по высоте (уровня) не

превыш:lют пределов, указанньD( в таблице 1,

10.5 Определенпе абсолютной погрешностш измерепий угла поворота

боковипы относительно рамы теJIежкп

YcTaHoBrrTb тележку на стенд СИ-lМ. Выставить стенд СИ-lМ по горизонтzrли.

Горизонтальное положение стенда контролировать с помощью инклинометра.

Установить значение 0О для рла поворота боковины.

Значение }тла поворота боковины набrподать в прогрtlммном обеспечении тележки в ОКНе

кУгол поворота боковины>.

Под колесо подвихсrой боковины последовательно подкладывать концеВЫе МеРЫ ИЛИ

набор мер номиналом l0,20, 35 мм. 3анести в таблицу протокола измерений расчетЕые значения

угла поворота боковины, соответствующие концевьIм мерам 10, 20, 35 мм, вьI.Iисленные по

формуле (2):
180

а = - 
slnт

-1 !
L

(2)

г де с - угол поворота боковины;

.А - номинальное значение концевой меры или набора мер;

L - конструкгивное значение между осями колес подвижной боковины. pzlвHoe

б00 мм.

значение угла поворота боковины фиксировать в прогрil}lмном обеспечении

тележки в окне <угол поворота боковины>. Повторить измерения ци раза для каждого колеса

подвижной боковины, занося измеренные значения угла поворота боковины в протокол поверки.

вычислить абсолютнуо погрешность измерений в соответствии с пунктом 10.6 настоящей

програп,п.rы.

тележки считаются прошедшими поверку в части измерений угла поворота

боковинЫ относительнО раN.lы тележкИ, если диапазоны измерений и пределы допускаемой

абсоrпотной погрепшости не превышtlют пределов, yKд}alHHbD( в таблице 1 .

10.б Подтверlценпе соответс-твия средства измерений метрологическим

требованиям
Определи.тЬ по сериИ из IUmИ измерниЙ среднее арифметическое значение U, которое

принимается в качестве оцевки действительного значеншI измеряемого параметра:

U = ;rт Ui (3)
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где п : 5 - количество измерений;

Ur - знпч€ни€ измеряемого парамета при i-M измерении.

Определить абсолютнуо погрешность измереЕий по формуле:

bw=U-Uai (4)

где ua - действительное значение измеряемого параNtетра.

Результаты поверки тележки считаются положительными, если значения абсолютньrх

погрешностей измерения не превышчлют пределов, указмньD( в таблице 1.

В случае подтверждения соответствия тележки метологическим тебованиям, результаты
поверки сtштаются положитеJьными и СИ признают пригодrым к применению.

в слl"rае, ecJm соответствие тележки мsтрологическим тебованиям не подтверждено, то

результаты поверки считarются отрицательными и СИ признают непригодньш к применению.

1l оФормлЕниЕрЕзультАтовповЕрки
Сведения о результатllх поверки (как положительные, так и отрицательные) передаются в

Федера,тьный информациоrшьшi фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

При положительЕьD( результатах поверки дополнительно по змвлению влаДеЛЬЦа

средства измерений иJIи лицц предстalвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверКе

средства измерений на брtажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и (или) наклейки

нмосится на свидетельство о поверке.

При отричательЕьD( результатarх поверки дополнительно по заJIвлению владельца СРеДСТВа

измерений или лица, представившего его на поверку, выдается извещение о непригоднОСтИ На

бlшажном носителе.

Начальник отдела 203

ИЦ ФГБУ (ВНИИМС)

Инженер l-ой категории

ИЦ ФГБУ (ВНИИМСD

ftж М.Л. Бабаджанова

А.А. Лаврухин



При.llожение к методике поверки МП 203-54-2024

Струкryра lrокальной поверочной схемы для срсдств измерспий геометричсских параметров ре;rьсовоЙ колеи

чЕ

b-l /1

х?
si')

Меры длины конllсвыс
плоскопараллельпые,

яабор Nэ 2,
3 разряд по прпказу 2840

от 29.12.20l8 г.

Стенд одноосный аRгоматизировалный
coA-l5,

2 разрял по приказу N9 2l8З от
01.09.2022 г.

Мgгод прямых и3мерснийМстод прямых измсрений Мsтод прямых и3мерсний

Инклином€тр цифровой,
смик диl5

диалазон измсрений углов
от -l4' до +l4'

пг +0,0l"

Штангенциркуль
шц-III_800_2000_0,l
лиалазон измерсниЯ

от 800 до 2000 мм
пГ +0.2 мм

л
о

Fо
ц

оц

Мегод прямых измерениf,

Телеr(ки пугсизмсригельныс ПТ-l2-0l
Диап&зон измсрсяий парамgФов рсльсовой колеи по ширинс

от 750 до l676 мм
пг tl мм

Диапазон llзмер€ний углов
от -360о до 360"

пг i0,03о

Меры длины концевые
плоскопараллельнь!е,
набор Nэ 9, яабор М 1,

4 разряд по приказу 2840
от 29.12.20l8 г.

Мерь! длины концевые
плоскопарarллельные,
набор Лэ 8, набор .lФ l,

4 разряд по приказу 2840
oт 29.12.2018 г.

Шталгеяциркуль
шц-II-250-800-0,05
диалазон измерений

от 250 до 800 мм
пг +0,05 мм
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