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1 общие положения
НаСтоящая методика поверки распространяется на весы автоматического действия Чек_

вейер ЧВ-02 (ла:rее весы) и устанавливает Nlетодику их поверок.
В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метрологические тРебо-

вания при статическом режиме взвешивания. приведенные в таблицах 1-4.
Таблица l

Таблица 2

Наименование характеристики Значение
Класс точности по ГоСТ Р 54796-201 l XIII(1) иiили Y(a)
Сходиltость (palMax) показаний ]mре
!иапазон установки на нуль (суммарный) устройств установки нy-
ля и слежения за н\_lем. не бо"rее 4 7о от Мах
Диапазон устрофтва первоначаJIьной установки нуля. не более 20 % от Мах
Максимаqьный диапазон устройства выборки массы тары весов отOдо5O0е

обозначение
весов

Макси-
мальнaUI

нагрузка,

Мах, г

Мини-
MiL,,IbHzut

нагрузка.

Min. г

.Щействи-

тельнzUI

цена деле-

ния (d).

повероч-

ное де,.Iе-

ние (е), г

Интервалы

взвсшивания"

г

Пределы до-
пускаемой

средней по-
грешности при

первичной по-
верке (в экс-

плуатации) л:rя

весов kjlacca
ХПI(1). г

Чис-
ло

пове-

роч-
llых

деле-

ний
(п)

чв-02_Lчт_з 3000 25 1

от 25 до 500 включ.

св. 500 до 2000 включ.

св. 2000 до 3000 включ

+0,5 (+1.0)

+1.0 (+2.0)

+1.5 (+3.0)

3000

чв_02_Lчт-6 6000 50 2

от 50 до 1000 включ.

св. l000 ло 4000 включ.

св. 4000 до 6000 включ.

+ l .0 (t2.0)
+2.0 (+4,0)

+з.0 (*6.0)
з000

чв_02_LVт_
l5

l5000 l00 5

от 100 до 2500 включ.

св. 2500 ло 10000 включ.

св. l0000 до l5000 включ,

+2.5 (+5.0)

+5.0 (+10.0)

+7.5 (+15.0)

з000

чв-02-Lчт-
з0

з0000 200 l0
о,г 200 до 5000 включ.

св. 5000 до 20000 включ.

св. 20000 до 30000 включ.

+5,0 (+l0.0)
+10,0 (+20.0)

+l5.0 (+30,0)

]000

чв_02-Lчт-
60

60000 400 20

от 400 до 10000 включ.

св. l0000 до 40000 включ.

св. 40000 до 60000 включ.

+10,0 (+20.0)

+20.0 (+40.0)

+30,0 (+60.0)

3000

,)



Таблица 3

обозначение
весов

Значение массы нагрузки,
m.f

Предел допускаемого стандартного от-
клонения (в процентах от значения массы

нагрузки m пли в граммах) для весов
класса XIII( l )

при первичной по-
верке

в эксплуатации

чв-02-Lчт_3

от 25 до 50 включ.
св. 50 до l00 включ.
св. l00 до 200 включ.
св. 200 до 300 включ,
св. З00 до 500 включ.
св. 500 до l000 включ.
св. l000 до 3000 включ.

0.48 %
0.24 г
0.24%
0.48 г
0.16%
0,8 г

0,08 %

0.6%
0.З г
0.3 %
0.6 г
0.2%
1.0 г

0.|%

чв-02-LVт_6

от 50 включ.
св. 50 до l00 включ.
св. l00 до 200 включ.
св. 200 до 300 включ.
св. 300 до 500 вк.lIюч.
св. 500 до 1000 включ.
св. 1000 до 6000 включ.

0.48 %
0.24 г
0,24%
0,48 г
0.|6%
0.8 г

0.08 %

0,6%
0,З г
0,з%
0,6 г
0,2%
1,0 г

0,1 %

чв-02-Lчт-l5

от l00 включ.
св. 100 до 200 включ.
св. 200 до 300 включ.
св. 300 до 500 включ.
св. 500 до 1000 включ.
св. l000 до l0000 включ.
св. 10000 до l 5000 включ.

0.24 г
0.24 о/о

0.48 г
0.1б %
0.8 г

0.08 %
8г

0.3 г
0,З о/о

0,6 г
0.2%
1,0 г

0.1 %
l0 г

чв-02-Lчт_30

от l00 включ.
св. 200 до 300 включ.
св. 300 до 500 вк,rюч.
св. 500 до l000 включ.
св. l000 до l 0000 вюrюч.
св. 10000 до |5000 включ.
св. l5000 до 30000 вклкlч.

0,24 о/о

0.48 г
0.1б %
0.8 г

0,08 %
8г

0.53 %

0.з%
0,6 г
0,2%
1,0 г

0,|%
l0 г

0.067 %

чв-02-LVт-60

св. 400 до 500 включ.
св. 500 до l000 включ.
св. 1000 до l0000 включ.
св. l0000 до l 5000 включ.
св. l5000 до 60000 включ.

0.1б %

0.8 г
0.08 %

8г
0.53 %

0.2%
1.0 г

0.1 %
|0 г

0.067 %

_')



Таблица 4 - М Jоl,иtlеские ха акт с-гики весов

Методика поверки обеспечивает прослеживаемость поверяеNlых весов к Государствен-
ному первичном.ч эталону единицы Ilrассы - килограмму ГЭТ З-2020 по Государственной по-
верочной схеме дrя средств измерений массы. утвержденной прикiвом Федерапьного
ilгентства по техническому регулированию и метрологии от 04.07.2022 ЛЪ l622.

Методы. обеспечивающие реализацию методики поверки: прямое измерение воспроиз-
водимой эта!.Iоном величины. подвергаемыми поверке весами.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки отдельных из-
мерите.пьных канzlлов и (или) отдельных автономных блоков из состава средства измерений
для меньшего числа измеряемых величин или на меньшеNl числе полl,иапазонов измерений.

2 Перечень операций поверки средства измерепий
Таблица 5 - П ень опе иL пов Kll

_+

Интервалы
взвешивания.

г

Прелелы lопускаемой погрешпости при пер-
вичной поверке (в эксгrлуатачии) для весов

класса Y(а). г

чв-02-LV,г_3
от 25 до 500 включ.

св. 500 до 2000 включ.

св. 2000 до З000 вк.rюч.

+1,0 (+1.5)

+1,5 (+2,5)

+2,0 (+З.5)

чв-02-Lчт_з
от 50 до 500 включ.

св. 500 до 2000 включ.

св. 2000 до З000 вк,Iюч.

+1.0 (+1.5)

+1.5 (+2,5)

+2,0 (+3,5)

чв-02-LVт_6
от 50 до l000 вклrоч.

св. l000 до 4000 включ.

св. 4000 до 6000 включ.

+2.0 (+3,0)

+3.0 (+5,0)

+4,0 (+7,0)

чв-02-LVт_6
от 100 до 1000 вк_;lюч.

св. l000 до 4000 включ.

св. 4000 до 6000 включ.

+2.0 (+3,0)

+з,0 (+5.0)

*4,0 (+7,0)

чв-02-LVт_l5
от l00 до 2500 включ.

св. 2500 до l0000 включ.

св. 10000 до l5000 включ.

+5,0 (+7.5)

+7,5 (+12.5)

*l0.0 (+1 7.5)

чв_02-Lчт-з0
от 200 до 5000 включ.

св. 5000 до 20000 включ.

св. 20000 до З0000 включ.

+10.0 (+l5.0)
+l5.0 (+25,0)

+20.0 (+35.0)

чв-02_LVт-60
от 400 до l0000 включ.

св, l0000 до 40000 включ.

св, 40000 до 60000 включ.

+20.0 (+30.0)

+з0.0 (+50.0)

+40.0 (+70.0)

Проведение операции при
первичной

поверке
периодическои

поверке

Номер пунк-
та документа
по поверке

Наименование операции

!а 7l . Внепrний осмотр Да

Да Да 8
2. Подготовка к поверке и опробование срелства
измерений

9
3, Проверка программного обеспечения средства
измерений Да !а

Да !а l0
,{. Определение метрологических характеристик и
подтверждение соответствия сре.lства измерений
метрологическим требованиям

обозначение
весов



ПРИ ПОЛУЧеНИИ Отрицательньtх результатов при проведении последовательных 1ltlepa-
ций по пунктам 1-3 Таблицы 5 поверку прекращают. Офорлrляют извещение о непригодности.
В случае получеЕия последовательных поjlожительньlх резчльтатов по каждому пунктY повер-
ку продолжают.

3 Требования к ус"rовиям проведеяия поверкп
3.1 Операuии по всем пунктаN| настоящей метоJики проводить при следуюlцих усJlови-

ях испытаний:
_ температура окружающего воздlха, ОС

- относительная влажность воз.l1,ха. 7о

4 Требованпя к специа.lиста}t, осуществляющим IloвepK!,
Сотрулники. проводящие поверку. допжны и]\rеть высшее или среднее техническое об-

разование и опыт работы в соответствуюrцей области измерений, должны изучить правила ра-
боты с поверяемым средством измерений и обладать соответствующей ква.,Iификацией дrя ра-
боты со средствами поверки и вспомогательньпчI оборудованием.

5 Метрологические и технпческие требования к средствам поверки
Таблица 6-П eli ь Jств пове Il

Операции поверки.
требуюшие примене-
ние средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки. необходимые для прове-

Jения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п.8 Контроль усло-
вий поверки (при
подготовке к повер_
ке и опробовании
средства измерений)

п.10 Определение
метрологических
характеристик и
подтверждение со-
ответствия средства
измерений метроло-
гическим требова-
ниям

средства измерений температчры окружаю-
щей среды в диапазоне измерений от +5 'С
до +35 ОС, обеспечивающие погрешность из-
мерения не более *2 'С;
Срелства измерений относительной влажно-
сти воздуха в диапазоне от 40 до 80 %, обес-
печивающие погрешность измерения не бо-
лее +3о%:

Эталоны 5 разряда по Государственной пове-

рочной схеме для средств изплерений массы,
утвержденной приказом Фелера,тьного
агентства по техническому реr,уJlированию и
метрологии от 04.07 .2022 J,(Ъ 1622 с предела-
ми допyскаемой погрешности не более l/3
пределов допускаемой погрешности поверя-
емых весов при ланной нагрузке; весы для
статического взвешивания с пределами до_
пускаемой погрешности. обеспечивающей
измерение испытательной нагрузки с точно-
стью" не превышающей l/3 от наимrеньшего
из предеjlов допускаемой погрешности пове-

ряемых весов класса XIII(1) или l/З от пре-
де_,Iов Jопускаемых погрешностей поверяе-
мьtх весов класса Y(a);

Терлtогигрол,Iетры ИВА-6.
рег. Nл 46434-11:

Прилtечание .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестован-
ные эт!шоны единиц величиtl. средства из}lерений утвержленного типа, поверенные- \,до-

яющие метрологическим требованиям. yKilзaнHblM в таблицеB--IeTBo

)

Гири классов точности Е2,
Fl. F2. Ml рег. J\b 68887-17;
Весы лабораторные ACN.
АСА рег. N. J\h 79578-20: ве-
сы неавтоматического дей-
ствия XS рег. Nl 48804-11



6 Требования (условия) по обеспечению безопаснrrс,ги проведения поверкп
при проведении поверки соблюдают требования безопасности. указанные в эксплуата-

ционной документации на поверяемые весы. а также на используемые средства iIOверки и
вспомогательное оборудование.

7 Внешний осмотр средства измерений
При внешнем осмотре лолжно быть чстановлено:
- соответствие внешнего вида описанию типа Си:
- наJIичие знака утверждения типа в месте, указанном в описании типа;
- СОбЛЮДеНИе ТРебОВаНий по защите от несанкционированного доступа, укt}зilнньiх в

описании типа;
- соответствие заводского номера весов, указанному в паспорте;
- отсутствие видимых повреждений,
- нilличие и сохранность всех надписей маркировки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений
8.1 Проверяют соответствие ус.повий испытаний требованиям п.3.
8.2 Испытательные нагрузки долjкны быть подобны изделию(ям). л,тя которого(ых)

предназначены весы или представлять собой такое излелие(я).
8.3 Число последовательных взвешиваний (п)
Минима.rьное число последовательных испытательных взвешиваний, необходимых для

определения срелней погрешности и стандартного откJlонения погрешности для весов класса
Х или для определения индивидуацьных погрешностей д,,Iя весов класса Y приведены в табли-
це7

Таб"цица 7

8.4 flолжна быть установлена максимtlльншI скорость движения систе]иы транспорти-
рования груза- Если скорость регулируется олератором. то операции также должны быть вы-
полнены и при скорости, приблизительно равной середине диапазона регулирования. Если ве-
ЛИЧИна скорости зависит от взвешиваемой продукцией (или связана со значением миниNliшь-
ной/максима,тьной нагрузке), она должна быть установлена в соответствии с типом продук-
ЦИИ, для котороЙ преднiвначены весы (или соответствовать минимtlльноЙ/максимаqьноЙ
нагрузке) и должны быть проведены операции поверки при данных сочетаниях нагру-
зок/продукции и скорости.

8.5 Нуль должен чстанавливаться в начале каждой испытательной последовательности
при заданном значении нагрузки.

8.6 Периодическую поверк}, допускается проводить только при скорости движения
сисIемы транспорl ирования гр},за- соо гве tс,l вующей скорости технологической rlинии, в

которой применяются поверяемые весы.
8.7 Перед началом измерений необходимо включить весы и дать поработать не менее 5

минуl.
8.8 На время поверки устанавливают цену деления весов равную 0,1 е.
8.9 При опробовании проверяют изменение показаний весов при приложении и снятии

нагрузки на ГПУ.
Результат опробования признают положительным, если все устройства функuиопирутот

правильно.

6

Класс Масса нагрl,зки Число последовательных взвешиваний (п)

х
и< l кг 60

lкг<иSlOкг 30
10кг<и<20кг 20

20кг<rl l0
Y N{инtлrtум l0 лля любой нагрузки



9 Проверка программного обеспечения средства пзмерений
9.1 Перед определение}, метрологических характеристик. при поверке. необходимо

проверитЬ идентификациОнные даIIные програNrNIногО обеспечения (ла.,rее - ПО;.
ИДеНТИфИКаuия програNrмы коNrпьютерного терминаJ,Iа: нiLзвание и номер версии ГIО

выводится в управляющей програм]\rе в шапке (наверху).
Идентификация программы панели оператора: номер версии ПО выводится в новом

окне при нажатии на кнопк1, KAG>.
Идентификация програNrмы взвешивающего модуля: в управляющей программе нажать

на кнопкy (весы) и в открывшемся окне отобразится номер версии программного обеспечения
и проверочный код юстировки.

Ноплер версии програ]\{много обеспечения доJжен совпадать с чказанным в таб,tице 8.
Таблица 8 - Иденти икационные Jанные IIзнак11 Il о ного обеспеченияп

10 Опреде;rение метро"rоI,rtческlrr характеристик и подтвер,,кдение соответствI!я
средстRа rrзrrepelrиri }leTpoJof IrчecKlrrr требованrrям

10.1 Проверка точности установки пуля
Перед началом проверки точности установки нуля необходимо. чтобы весы выполнили

соответствующую часть автоматического цикла взвешивания. а затем бьлrи остановлены.
Испытание по определению точности установки н},ля может быть проведено в

неавтоматическом режиме! п}"тем увеличения числа испытательной нч 
,рузки 

небольшими

порциями, как описано ниже.
Устанавливают весы на нуль
Результаты заносят в протокоjl.
Весы считаются вьцержавшиNrи испытания. если после установки на нуль. индикация

весов не превышает * 0,25е.

l0.2 Опредшение погрешностlл в автоматическом режпме работы
При провелении поверки выбирается (настраивается) максимi}льн€ul скорость движения

конвейера, соответствующая максимal,тlьной производительности согласно значениIо измеряе-
мой массы и,гребованиям эксп.,l},атационной документации.

Если по условиям эксплуатации весов скорость движеIIия груза при его взвешивании
ограничивается, то поверку проводят при этой скорости. При этом в протоколах поверки ука-
зывается то значение скорости. при которой весы допускаются к эксплуатации.

Примечание: класс точности. достигнутый на этапе утверждения типа, может быть не
достигнуг при первичной поверке. если использованная испытательная нагрузка существенно
менее стабильна или имеет лругие габаритные размеры, В этолt случае весы можно маркиро-
вать более низким по точности классом в соответствии с таблицами 9. l0.

7

Значения
идентификационные данные (признаки)

взвешиваюций
модуль

Компьютерный
терминirл

Панель
оператора

номер версии (идентификационньй но-
мер) програтuмного обеспечения*

l . l4.xx WLine- l .х 1 .ххх

I {ифровой идентификатор программного
обеспечения
* Обозначение (х) не относится к метрологически значиNrому ПО и может принимать любые
,]tIаченIля

Идентификационное наименование
программного обеспечения



.Щля нагрузки (m). выраженной в поверочных делениях (е)
Прелелы допускаемого

среднего значения
погрешности для

приборов кJIасса ХXI хII xIII хIIII
0<и<50 000

50000<и<200000

200 000< nl

0<и<5000

5000<и<20000

20000<иSl00000

0<и<500

500<иS2000

2000<иSl0 000

+0.5е

+ 1.5 с

'Габлица 9

Таблица l 0

Операция поверки з:lключается в следующем:
l) Включают весы. в том числе др},гое окружаюtrlее оборудование. которое обычно

работает при эксплуатации прибора.
2) Устанавлив:lют скорость системы транспортировки груза по п 8.4. При

периодической поверке допускается чстанавливать скорость по 8.6.
3) За исю,lючением случаев, когда значения установлены. выбирают четыре

испьпательных нагрузки со значеllиями близкими к Min и Мж и значениями близким к лвум
критическим точкам 500е,2000е. Для каждого из вышеупомянутого значения нагрузки может
ПО'гРебоваться не одна испытательная нагрузка дjIя получения максима.пьноЙ скорости
взвешивания. Условно истинное ]начение нагрузки определяется совокупностью
используемых гирь. !ля определения условно истинного значения каждой испытательной
НаГРУЗКи может быть проведено взвешивание испытательньн нагрузок на контрольных весах.
При поверке допускается выбирать нагрузки по п 8.2 и п.8.9.

4) Число испытательных взвешиваний для каждой нагрузки зависит от массы
испытательной нагрузки. как указано в п.8.3.

5) Нагрузки при взвешиваниях должны располагаться по центру системы
транспортирования груза.

6) Выполняют автоматическое взвешивание испьпательньж нагрузок Li необходимое
число pirз и записывают показания кажлого результата взвешивания I;. Вычисляют среднюю
погрешность и СКО, используя формулы 2. З. 4. для весов класса Х и/или опреде,;rяют
логрешности отдельных взвешиваний дIя весов класса Y. используя формулу (l ).

Погрешность показания:
х,: I,- Lu (l)

Средняя погрешность МРМЕ рассчитывается по формуле (2):

,.-
,=l

п

t]

Значение \rассы яагр\,зки ,и. (г) .Щопускаемое значение СКО (в прочентtlх от m или в
ммах) дJя весов класса \ l', не более

и <50
50<и<l00
l00<и<200
200<и<300
300<ltt<500
500<lllSl000

1000<иS10000
l0000<и<l5000

l5000 < и

0.48 %
0,24 г
0,24%
0,48 г
0, 16%
0,8г

0.08 %
8г

0.053 %

где Jl - погрешность показания нагрузки;

(2)

0< иS50

50<иS200

200<иSl000

+le



r - среднее значение погрешностей;
,? число взвеrпиваний_
Стандартное отклонение погрешности MPSD рассчитывается по формуле (3):

)t', -т)'
(3)

п-|
Результаты вычис.пений заносят в протокол.
Значения погрешности не должны превышать установJIенных пределов дIя соответ-

ствующих классов точности. указанных в таблицах 2-4.

l0.3 Определение погрешпости показаний прп нецентрированном положеппи гру-
зов

Определение проводят в автоматическом режиме. Приводят в рабочее состояние
фувкции установки на нуль и слежение за ttулем. Щинамическая настрйка может
производиться перед каждым новым значением используемой испытательной нагрузки.

определение погрешности при нецентрированном положении грузов проводиться по п.
l0.2. но с использованием испытательной нагрузки. равной l/3 Мах.

Нагрузка размещается сначzL.Iа в зоне l (от центра грузоприемного устойства к одному
из краев системы транспортировки). а затем в зоне 2 (от центра грузоприемного устройства к
противоположному краю системы транспортировки) (рисунок l ).

t
]дi.. l

t

I

Рисунок l - Расположение испытательной нагрузки для весов, осуществляющих
взвешивание в движении

Число последовательных испытательных взвешиваний для каждой зоны определяется
по таблице 2 для нагрузки l/3 Мах.

Результаты вычислений заносят в протокол для каждой зоны.
Вычисляют среднюю погрешность и СКО. используя формулы 2,3.4, для весов кJIасса

Х и/или определяют погрешности отдельньш взвешиваний шrя весов класса Y, используя

формулу (2).
Значения погрешности не должны превышать установленных пределов для соответ-

ствующих KJlaccoB точности. указанных в таблица,ч 2-4.

10.4 Определение погрешностп показаний при работе устройства тарированшя
Определение погрешности показаний при работе устройства тарирования проводиться

по п. l0.2. но при следуюlцих условиях:
l) масса нагрузок: одно значеtlие близкое к Min. и значение близкое к максимat,Iьно воз-

можной нагрузке массы HeTToi
2) функrrия установки нуля должна быть включена.
3) при наличии устройства выборки массы тары должно быть выбрано одно значение

массы тары. близкое к % Мах.
Значения погрешности не должны превышать установленных пределов д,,lя соответ-

ствующих классов точности. указанных в таблицах 2-4.
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l0.5 Подтверясrение соответствия средства измерепий метрологическим требова-
нням

Признают. что весы соответств) ют \lетрологическим требованиям. установ;Iенным в
описании типа. если операции по п.п. l0.1 l0.zl выпо;Iнены с поJожитеJьным результато]!r.

ll Оформлеппе результатов поверки
l1.1 Положительные результаты поверки подтверждаются сведениями о результатах по-

верки средств измерений. вкlюченными в Федеральный информационный фонд по обеспече-
нию единства измерений. По заявке заказчикц положительные результаты поверки можно до-
полнительно оформлять выдачей свидетельства о поверке.

11.2 Отрицательные rЕз},льтаты поверки подтверждilются сведениями о результатах
поверки средств измерний, включенными в Фелеральный информачионный фонд по обеспе-
чению единства измерений.

l0


