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1ОБЩИЕПОЛОЖЕНИЯ
1.1Настоящая методика распростр:lняется на дефектоскопы многокzlнzшьные

электромагнитные Корсар-16К AKASCAN (далее по тексry - дефектоскопы), предназначенные для
измерений глубины дефеюов (потерь мет:lJIла в виде точечньrх язв различного присхоIцения,
ронений стенок, трещин, расслоений) и дIя сплошного неразрушllющего контроJIя стенок
метaIJlлических объектов (в т.ч. труб различного назначения) при одностороннем доступе в режиме
реального времени, и устанalвливает методы и средства первичной и периодической поверок.

1.2 При определении метологических харzlктеристик дефекгоскопов в рамках проводимой
поверки обеспечивается прослеживаемость к ГЭТ 2-2021 кГосуларственному первичному эт1lлону
единиц д'rины - MeTpа> в соответствии с локаьной поверочной схемой.

1.3 Методика поверки реализуется методом прямых измерений.
1.4В результате поверки должны быть подтверждены след},ющие метрологические

требования, приведенные в таблице l.

Таблица 1 - М логические

Нмменование характеристики
Значение для модификаций

Корсар-lбК
AKASCAN ПРО

.Щиапазон измерений глубины искусственньIх дефектов
(с использованием элекtромагнитЕого
преобразователя), 7о от толшины материала от 10 до 100l) от 5 до l00l)
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измереrтий глубины искусственньD( дефекгов (с
использованием электрмагнитного преобразователя),
О/о ОТ ТОЛЩИНЫ МаТеРИаЛа +(8+0,2.й)2)

Пределы допускаемой относительной погрешности
измерений глубины искусственньD( лефекгов (с

использованием электрмaгнитного преобразователя),
Ой от толщины материала +5

,Щиапазон измерений глубины искусственньD( дефекгов
(с использование вихретокового преобразователя), мм от 0,2 до l0,0l)
Пределы допускаемой абсолютной погрешности
измерrмй глубины искусственньD( дефекгов (с
использовalнием вихретокового преобразователя), мм
в поддиaшазоне:
- от 0,2а)до 1,0 мм включ.
- св. 1 ,0 до 10,05) мм

+(0,05+0,3.Нr3)

+0,1

+0,3
Г) Указаr максима.llьньй диапазон измерений глубины искусственньrх дефектов. Фактический
диaшазоЕ опредеJIяется при з:жазе9 указан в руководстве по эксплуатации конкретного
экземпJIяра и не может быгь изменен пользователем в процессе эксплуатации.
2) Где й - измереЕное значение гrryбины, О/о от толщины материarла.
3) Где Н - измеренное значение гтryбины, мм.
а) Указан максимальньй нижний предел измерений глубины искусственньD( дефекгов (с

использованием вихретокового преобразовате:rя). Фактическое значепие нижнегО пРеДеЛа

измерений определяется факгическим диlшlвоном измерений глубины искусственньж дефеКГОВ
(с исполъзовапием вихретокового преобразователя).
5) Указан максима.ltьный верхний предел измерений глубины искусственных дефекгов (с

использованием вихретокового преобразователя). Фактическое значение верхнегО пРеДеЛа

измерениЙ опредеJIяетсЯ факгическиМ диапазоном изМерений глубипЫ искусственвьш дефекгов
(с испоrтьзованием вихретокового пробразователя).

)

Корар-lбК
AKAScAN
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2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При прведении первиIшой и периодической поверок должнь! выпоJIняться операJIии,

указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп иип оиип иод,tческой по к
обязательность

выполнения операций
поверки приНаименование операции поверки

периодической
поверке

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполняется
операция поверки

t 2 J 4
внешний осмотр средства измерений да да 7
Подготовка к поверке и опробование средства
изм нии да да 8

Проверка прогр!l!,tмного обеспечения
ва изм нии да да 9

определение метрологических характеристик
и подтверждение соответствия средства

ованиямм огическим
l0

Определение абсолютной (относительной)
погрешности измерений глубины
искусственньrх дефекгов (с использованием
электромiгнитIlого преобразователя)

да ,]а l0.1

определение абсолютной погрешности
измерений глубины искусственньгх дефеюов
(с использованием вихретокового
преобразователя)

да ]:la l0.2

Подтверждение соответствия средства
нии м огическимизм и я\{

Ja ,]а l0.3

2.2 Поверка проводится со всеми пробразователями, входящими в комплект пост:tвки
дефектоскопа. Поверка по п. 10.1 проводится при нzлличии в комплекте постalвки
ЭЛеКгРОмtlгнитного пробразователя. Поверка по п. l0.2 прводится при нalличии в комплекте
постilвки виr(ретокового пробразователя.

2.3 В соответствии с заявлением ыIадельца дефекгоскопа допускается проведение
ПеРИОДИЧеСКОЙ поверки только с теми пробразоватеJIями, которые предполагается использовать в
процессе эксплуатации дефекгоскопа в течение послед/ющего иIITepBZlr,Ia между поверкzлми с
обязательны, указarнием в протоколе поверки и в Федера.пьном информационном фонде по
обеспечению единства измерений информации об объеме проведенной поверки.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соб;податься следующие условия:
температура окрlтtающей среды, ОС от +l5 до +30;

относитеJIьная влажность возд}хц О%, не более 80.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СIIЕЦИАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВJlЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускalются лицц из}^rившие настоящую методику поверки,

экспJryатационную доку (ентацию на поверяемые дефекгоскопы и средства поверки и прошедшие
об}.iение на право проведения поверки по трбуемому виду измерений.

4.2 .Щля провеления поверки средства измерений достато.rно одного поверителя.

4

первичной
поверке
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5МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5. 1 При проведении поверки применяются средства поверки, указанные в таблице 3.

Таблица 3 - гические и технические вания к с по ки
Операции поверюr,

требующие применение
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень

рекомендуемьш
средств поверки

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
средства измерений)

Средства измерений темпераryры
окр}хающей среды в диzшазоне измерений от

15 ОС до 30 ОС с абсолютной погрешностью
не более 1 ОС;

Срелства измерений относительной влажности
возд}ха в диапазоне от 20 % до 80 % с

погрешностью не более 3 О/о

п. 10.1 Определение
абсолютной
(относительной)
погрешности
измерений глубины
искусственньD(
дефектов (с
использоваЕием
электромагнитного
пробразователя)

Рабочий этalлон единицы лтплны* согласно
лока,rьной поверочной схеме с толщиной мер

от 2 до 30 мм с абсолютной погрешностью
воспроизведения тоJпIшны меры +0,05 мм, с

дефекгами в виде проточки глФиной от 10 до
100 О/о от толщины стенки с абсоrпотноЙ

погрешностъю воспроизведения глубины
ПРТОЧеК +3 О/о ОТ Толщины

иlялu
Рабо.п,rй этaL,Iон единицы длины** согласно
локаьной поверIшой схеме с тоrпциной

стенки от 1 до 5 мм с абсолютной
погрешностью воспризведения толщины

стенки +0,05 мм, с ди{шa}зоном
воспроизведения глфины прточек от 5 до

l00 о/о от толщины стенки с абсоrпотной
погрешностью воспроизведения гrryбины

проточек *3 О/о от толuIины стенки

Комплект мер
Короп-Омега Пр,
рег. JФ 98284_26;
Комплекг мер
Короп-Омега Пр,
рег. JФ 983 16_26

п. 10.2 Определение
абсоiпотной
погрешности
измерений гlryбины
искусственньIх
дефекгов (с
использовчмием
вихрегокового
пробразователя)

Рабочий этzллон единицы длины согласно
локlrльной поверочной схеме с

пскусственными дефеюшrrи гrryбиной от 0,2 до
l0,0 мм с абсолютной погрешностью

воспризведения гrцбины искусственных
дефекгов:

+0,02 мм в диапазоне от 0,2 до 0,5 мм вк.гпоч.;
+0,05 мм в диапазоне св. 0,5 до 1,0 мм вlстпоч,;
+0,10 мм в диапазоне св. 1,0 до 3,0 мм вк.пюч.;

+0,25 мм в ди:шfu}оне св. 3,0 до l0,0 мм

Комплект мер
Корсоп-Омега Про,

рег. }{Ь 98284-2б;
Комплект мер
Корсоп-Омега Про,

рег. Nэ 983 l6-26

* 
,Щля модификации Корар-l6К AKASCAN допускаfiся использовать рабочий эта.llон единицы

длины согласно локальной поверочной схеме с искусственными дефекгами с толщиной стенки
(лля мер в виде части трубы) от l до 30 мм, толlщiной (лля мер в виде части Iшоской плиты) от
2 до 30 мм, допускаемое отклонепие толщипы плоской плиты/стенки трубы +0,5 мм с дефекгами
в виде проточки глубиной от 10 до l00 % от толщины стенки с абсолютпой погрешностъю
воспроизведения глфины дефекrов от +(0,05+0,1h) до +(0,2+0,1h) мм (Комплекг образцов
АКАSСАN-КОРСОП, рег. Nэ 86842-22).

Приборы
комбинированные
Testo б08-Н1, Testo
б08-Н2, Testo 610,
Testo 622, Testo
б23, мощфикация
Testo б22, рег. Jlb
53505-13

5



** Только при наличии в комплекте поставки трубного внугреннего преобразователя.
Примечлrие -.Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестовttнные
этzл"лоны единиц веJIиIшн, средства измерений }твержденного типа и поверенные,
довлетво Щие м в таблице.ваниям.

МП-ОТГ-202639 <ГСИ. ,Щефеrгоскопы многоканмьные электром.гнитные Корсар-l6К
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п должение таблицы 3

бТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При подготовке и проведении поверки должно бьrгь обеспечено соблюдение требований
безопасности работы и эксплуатации дrя оборудования и персонiL,I4 проводящего поверку, в

соответствии с приведенными трбованиями безопасности в нормативно-технической и
экспJryaпационной док}т.,rентации на поверяемьй дефеrrоскоп и используемые средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При прведении внешнего осмотра должно бьrгь уст:lновлено соответствие

дефеrгоскопа след}.ющим требовани-пr,l:

- внешний вид лефеrгоскопа должен соответствомть описatнию и изображению, приведенномУ
в описании типа;

- комплектность дефектоскопа должна соответствовать его руководству по эксплуатации
(лалее - РЭ);

- отсутствие мехiшических повреждений на дефекгоскопе, кабелях и преобразоВателе,
влияющих на метрологические характеристи!сл;

- надежность фиксачии разъемов;
- должна присугствовать маркировка дефекгоскопа (наименование дефекгоскопа и зilводской

номер в чифровом формате).

6

7.2 .Щефекгоскоп сIштается прошедпим опершIию поверки с положительным результатом,
если он соответствует требованиям, приведенньп.t в п. 7.1 .

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Если лефекгоскоп и средства поверки до нача.та измерений находллись в кJIиматических

условиях, отличающихся от }тilзанньж в п. 3.1, то их вьцерживalют при этих уСлОВИЯХ Не МеНее

часа, или времени, }т:tзalпного в экспJryатационной документации.
8.2 Подготовить дефекгоскоп и средства поверки к работе в соответствии с их ДокУIt ентzltirИ

по эксплуатации.
8.3 Вк;почить дефеrгоскоп согласно его РЭ.
8.4 Вьшолнить зzшуск прогрiл}rмного обеспечения (лалее - ПО).
8.5 Проверить работоспособпость элементов дефеюоскопа и адекватность выводимОЙ На

дисплей информачии,
8.б .Щефеюоскоп сIштается пршедпим операцию поверки с положительным результатом,

если все элементы дефектоскопа нlйодягся в работоспособном состоянии.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 В правом верхнем углу HaDKaTb Kнon*y S, затем <О програ},rмеD.

9.2 На появившемся экране сlштать наименование и номер версии програJ\,tмного

обеспечения.
9.З .I[ефекгоскоп считается пршедшим операцию поверки с положительным результатом,

если идентификационные дiшные По дефекгоскопа соответств},ют приведенньпrl в таблице 4.



Идентификационные данные (признаки) Значение
Внешнее сканирмние

AKAScAN
Внутритрубньй

контоль

CORSAIR Multi-F 3.001
Номер версии (идентификационный
номер) ПО, не ниже CORSAIR-16.00l
I_{ифровой идеrггификатор ПО

МП-ОТГ-202639 кГСИ. .Щефекгоскопы многокан.IJIьные элекгромzгнитные Корар-l6К
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Таблица 4 - Иден икационные данные ПО

10ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРДКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Определение абсолютной (отrrоситсrьпой) погрешностп измерешшй глубпны
пскусственпых дефектов (с использовапием элекгромагнптного преобразовате.пя)

10.1.1 ДJIя определения абсолютной (относительной) погрешности измерений глубины
искусственньгх дефекгов (с использованием электомrгнитного преобразователя) использовать
меры LFЕТ или RFT из комплекта мер Короп-Омега Про (в зависимости от используемого
пробразователя) не менее, чем с тремя искусственными дефектами.

10.1.2 Вьшоляить настройку дефекrоскопа согласно РЭ на дефекгоскоп. Установить
параметры лефеюоскопа в соответствии с подключенным преобразомтелем.

10.1.3 Призвести ка,lибровку согласно РЭ на дефектоскоп.
10.1.4 Првести измеренlrя глубин искусственньп< дефеrгов согласно РЭ на дефекгоскоп.

Измерения вьшоJIIIить не менее 1рех раз. Результаты измерений усредштъ.
10.1.5Для каждого искусственного дефепа рассчитать абсолютную погрешность

измерениЙ глубины искусственньD( дефекгов А, 7о от то.lпцины, по формуле

Ь=Х"о-Ь, (1)

rде Х^" - среднее арифметическое значение глубины искусственного дефект4 7о от

толщины;

Д - деЙствительное значение г;ryбины искусственного дефеrга на мер, О/о от толщины.

10.1.б Для модификации Корсар- 16К AKASCAN ПРО для каждого искусственного дефекга

рассчитать опIосительную погрешность измерний гrryбины искусственны)( дефекгов 6, % от
толщины, по формуле

(2)

где А - абсолютная погрешность измерений глубины искусственньIх дефекгов, 7о от

b=f roo,

Х, - действительное значение глубины искусственного дефекта на мере, О% от толщины.

,7

толщины;

Идентификационное нaммеЕование ПО

Примечание - При на.пичии в комплекте пост:lвки трубного внутреннего преобразовате;rя
использовать меры RFT или ЕСТ из комплеIсга мер Корсоп-Омега Про не менее, чем с тремя
искусственными лефекгами.



10.1.7 .Щефекгоскоп считается прошедшим операJIию поверки с положительным
результатом, если абсолютная (относительнаJI) погрешность измерений глфины искусственньD(
дефектов (с использованием электрмaгнитного преобразоватеJIя) соответствует значениям,
приведепным в таблице 1.

10.2Опредапение дбсолютной погрешностrr нзмеренпй глубпны псIý/сствепвых
дефекгов (с использованием вшхретокового преобразователя)

10.2.1 ДIя определениrl абсолютной погрешности измерений глФины искусственньD(
дефеrгов (с использованием вихретокового преобразователя) использоватъ меру СОП-Х-Y из
комплекта мер Корсоп-Омега Про (да.'rее - мера СОП-Х-Y) не менее, чем с 1ремя искусственными
дефеюами.

10.2.2 Выполнить настройку дефектоскопа согласно РЭ на дефекгоскоп. Установить
параметры лефекгоскопа в соответствии с подкпючеЕным преобразомтелем.

10.2.3 Произвести калrrбровку согл:tсно РЭ на дефекгоскоп.

Примечаrие - При использовании нескольких мер следует проводить ка:Iибровку и
измер€ния на каждой мере. .Щ,rя модификации Корсар-l6К AKASCAN ПРО выполrить измерения
на трех или более искусственньп< дефектах в каждом поддиапазоне.

bl:X-"l-h, (3)

где x*ui - среднее арифметическое значение глубины искусствепного дефекгц мм;

Дl - действитеrьное значение глубины искусственного дефекга на мере СОП-Х-Y, мм.

10.2.6,Щефекгоскоп считается пршедшим операцию поверки с положительным

результатом, если абсолютнrц погрешностъ измерений глФины искусственньD( дефектов (с

использованием вихретокового пробразователя) соответствует значениям, }казанньпu в таблиЦе 1.

10.3 Подтвержденпе соответствия средствд пзмеревий мец)ологпческим требовапиям
10.3.1Положительное решение о соответствии дефектоскопа мgтрологи.Iеским

цебованиям и пригодности к дмьнейшему применению вьшосится Еа основllнии вьшолнения всех
операций поверки по данной методике и при пол}пrении значений измеренньп< физических величин
с погрешностями, не превышalющими указанЕьIх в таблице 1.

10.3.2 Отрицательное решение о несоответствии дефекгоскопа метрологическим
требовшrиям и непригодности к дальнейшему применению выносится на основ:lнии выполнения
любой из операчий поверки по данной методике и при полуlении значениЙ измеренньD(

физических велиtмн с пофешностями, превышаюIщrми указalнные в таблице l.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТЛТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Результаты поверки оформляются протоколом поверки в произвольной форме.

Протокол может храниться на электонньD( носитеJIях.
l 1.2 Сведения о результатах поверки (как положительные, Tzlk и отицательные) и объеме

проведенной поверки передirются в Федеральный информационный фонд по обеспечению ед,Iнства
измерний.
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10.2,4 Провести измерения гJrубин искусственньгх дефекIов согласно РЭ на дефеrгоскоп.
Измерения выполнить не менее трех раз. Результаты измерений усреднитъ.

10.2.5 Для каждого искусственного дефекга рiюсtштать абсоrпотную погреIпность
измерений глФины искусственньrх дефекгов 

^l, 
мм, по формуле



МП-ОТГ-202639 кГСИ. !ефектоскопы многоканмьные электомагнитные Корсар-lбК
AKASCAN. Методика поверки>

11.3 При полохительньD( резуJIьтатaж поверки средство измерний признается пригодным к
применению и по зzIявлению владельца средства измерений может бьrгь оформлено свидетельство
о поверке в уст:lновленной форме. Наlrесение знака поверки на средство измерний не
предусмоцено. Пломбирование дефекгоскопов не предусмотрено.

l 1.4 При отричательньD( результат:ж поверки ср€дство измерениЙ признается непригодпым
к применению и по заяыIению владельца средства измерений может бьrгь оформлено извещение о

непригодности в установленной форме с укаrзанием приIшн Еепригодtlости.

Велущий инженер
по мgтрлогии И.А. Смирнова

Ведущий инженер
по метрлогии А.С. Крайнов

Главньй метролог А.В. Галкина
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