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1. общие положения

Насmящая меюдика распросташется на вибрмегры лазерные доплеровские
цифровые VLESS (далее - виброметры) и устанавливает методику первичной и
периодической поверк.

При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемого СИ к:

- ГЭТ 58-2018 кГосударственный первичный специальный эталон единиц длины,
скорости и ускорения при колебательном движении твердого тела) в соответствии с
поверочной схемой, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от 27 декабря 2018 г. Ns2772.
При определении меФологических характерисгик поверяемого средства измерений

используется метод прямьж измерений в соответствии с Государсгвенной поверочной

схемой для средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и

углового ускорения, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому

реryлированию и метрологии от 27 декабря 20l8 г. ]ф 2772.
В резУльтате поверки доJDкны быть подтверждены метрологические характеристики,

указанные в таблице l.

Таблица 1 - М гические истики

методика поверки допускает возможность проведения поверки меньшего числа

измеряемых величин и поддиапазонов частот с обязательным указанием объема

выполненной поверки в результатах поверки.

Наименование харакгеристики

,Щиапазоны измерений виброскорости, мм/с:
- с декодером скорости VS-03
- с декодером скорсги VS-O3F

vD_16, чD_lбF VD-l8 и VD-2l- с деко м ско

о, _2ýQ д9 +250
,Щиапазоны измерений виброперемещения, мм:

ещения DD-2l DD_2l F DD_27, DD-32_ с деко и

от 0,5 до 20000
от 0,1 до 20000
от 0,1 до 20000

,Щиапазон рабочих частот, Гц:
- с декодерами скорости VS-03, VS-O3F
- с декодерами скорости VD-l6, VD-lбF, VD-l8 и VD-2l

ещения DD-21, DD-2lF DD-27, DD-32- с деко ип

+1,5
+ 1,0
+0,75
+ 1,0
+l 5

Пределы допускаемой относительной погрешности измерний
вибрскорости и виброперемещен:ия, Yо

в поддиапазоне частот от 0,l до 2 Гц включ.
в поддиапазоне чаgгOт св. 2 до 10 Гц вкrпоч.

в поддиапазоне частот св. l0 до 5000 Гц включ.

в поддиапазоне частOт св, 5000 до 10000 Гц включ.

в подшапазо не частот св. 10000 до 20000 Гц включ

z

Значение

от -500 до +500

от -|225 до + 1225

от -2200 до +2200



обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер
п}ъкта

методики
поверки

первичной
поверке

Наlдленомние операции поверки

3 42

да да7Внешний осмотр средства измерений
да даКоrrгроль условий поверки

да8.2 даОпробование
да9 даПроверка программного обеспечения средства

измерений
даl0. lОпределение относительной погрешности

измерений виброскорости и
виброперемещения

l0.2 даПодтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требомниям

2. Перечень операций поверки средства измерений
2.1. При проведении первичной и периодшIеской поверок виброметров выполняют

операции, }казанные в таблице 2.

Таблица 2 - опе по ки тва изм нии

2.2. При поJryчении отицательною результата мкой-либо операции поверки

дальнейшая поверка не проводится и р€зультаты оформляются в соответствии с п. l l .2.

3. Требования к условиям проведения поверки
3.1. При проведении поверки должны быть соблюдены след},ющие условия:
- температура окружающего воздуха: от +15 до +25 ОС

- относительная влlчкность окружающею возлуха до 80 О/о,

З.2 Перел проведением поверки оборудование должно быть подгоювлено к работе

в соответствии с р}ководством по эксплуатации.

4. Требования к специаJIиста}.{, осуществJIяюцшм поверку,
4.1. К поверке допускаются лица имеющие необходимые навыки по работе с

подобными средства rи измерний, вкJIюччц перечисленные в таблице 2, и ознакомленные с

экспlryатационной докрtентацией на виброметр и данной мgгодикой поверки,

5. Метрологические и технические требования к средствам поверки,

5.1, При проведении поверки необходимо применять основные и вспомогательные

средства поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - М логические и технические }uк едствам по ки

3

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

МЕгрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дJIя проведения

поверки

Операltии поверки,
требующие применения

средств поверки

Прибор
комбиниромнный
Testo б22, рег. Jtl!

5з505_ 1з

Средство измерений температ}ры
от +5 'С до +40 'с, с

погрешностью *l ОС;

Средство измерений
относительной влажносги от l0
%до90%спо ц1.169тью *3 Уо

8.1. Кокгроль условий
поверки

l

8.1

да

да



Операции поверки,
требующие применения

средств поверки

Мсгрологические и технические
требования к средствам поверки,
необходимые для проведения
поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Вторичный этшон в соответствии
с приказом Росстандарта от 27
декабря 20l8 г. Nе 2772

Установка для
поверки и калибровки
виброизмерительных
преобразователей
9l55, рег. М 68875-17

9.1 . Определение
относительной пофешности
измерений виброскорости и
вибрперемещения

Примечание к таблице 3:

l),Щоrryскасгся использомть при поверке другие }твержденные и аттесmванные
этilлоны единиц велк.Iин, средства измерний }твержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим и техническим Фебованиям.

6, Требования (условия) по обеспеченIffо безопасности проведения
поверки.

б.l. При работе со средствами поверки и поверяемым средством измерений должны
быть соблодены общие требования безопасности, установленные в документах ГОСТ
|2.2.007.0-'75, ГОСТ l2.3.019-80, кПравила эксплуатации элекгроустановок потребителей>,
<Правила охраны туда при эксплуатации элекгроустановок потребителей>.

б.2. Моmаж и демонтiDк элекгрических цепей вибромсгра и средств поверки

должны прводкться только при отключенном питании всех усгройств.

7. Внешний осмотр средства измерений
7.1. При внешнем осмоте устанавливают соOгветствие виброметра следующим

требованиям:
- соответствие внешнего вида, комплектности и маркировки требованиям

экспJIуатационной докрtеrггации и описанию типа;
- 0тсугствие механическю( повреждений корпусов, соединительных кабелей и

разъемов, влияющих на работоспособность.
7.2. В слуlае обнаружения несоответствия хотя бы по одному из

вышеперечисленных требований вибрметр признается непригодным к использованию,
поверка преФащаегся (ло устранениJl нарушения).

7,3, Результагы внешнего осмота считать положительными, если виброметр

удовлетворяет тебомниям, указанным в п. 7.1.

8. Подотовка к поверке и опробование средства измерений
8.1 . Коrпрль условий поверки
8.1.1. Перд проведение операций поверки выполнить контроль условий

окр1,1кающе й среды.
8.1.2. КоrгролЬ осуществJIять измерением влияющих факгоров, указанных в п, 3

настоящей методики.
8.1.3. Результаты измерений условий окружающей среды должны быть в пределах,

указанныr( в п. 3 насюящей методики.
Все средсгва измерениЙ доJDкнЫ быть прогреты и подгоmвлены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.

8.2. Опробование.
8.2.1. Перед проведением поверки необходимо по,щотовить виброустановку и

вибрмегР лазерrшЙ в соответствиИ с руководствоМ по эксплуатации. Виброметр лазерный
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устанавливают таким образом, чтобы Jryч попадirл на подвижную часть вибростола.
НаСТРОИТь пуlrок лaвера на отрzDкztющую поверхносгь вибростола.

8.2.2. Опробование проводят в соответствии с эксплуатационной документацией
анализаmров.

9. Проверка прогр.rммного обеспечения средства измерений

9.1. Проводяг проверку идеrпификационньD( данных программного обеспечения

через вкJIадку (О программе>.

9.2. Результат проверки считать положtlгеJъным, если поJrученные
идеmификационные данные ПО, соответсгвуют идентификаIшонным данным, укaванным в

таблице 4.

Таблица 4 - Идеmи икационные данные ного обеспечения

1 0. Опрелеление метрологических характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим требованиям

l0.1 Определение относительной погршности измерений виброскорости и

виброперемещения.
При помощи вmршlного этzlлона последомтеJъно воспроизвести значения

параметров вибрации в соотвЕтствии с таблицами 5 и б. Для вибромсгров с декодером
скорости VS-03 задамемое значение вибрсокорости не должно превышать 500 мм/с. ,Щля

каждой точки измерний зафиксиромть показания вибромсгра по внешнему ПО после

сгабилизации значения.

Таблица 5 - Задаваемые значения виб к

Идентификационные данные (признаки) Значение

Для модификаций TP-FLV-01 и TP-LV-O1
V-Меtеr Analyzer 4.0Идентификационное наименование ПО

не нюке Version 1.0 (202l)Номер версии (идегпификационный номер) ПО
Для модификаций TP-LSV400, TP-LSV-500, TP-LSV-500-3D

V-МеtеrМА Modal Software Testing
Analysis

Идентификационное наименование ПО

не нюке version .2022.1.0Номер версии (идентификационный номер) ПО

огноситсльная
погрешность, 7о

Измеренное амплитудное
значение виброскорости,

мм/с

Частотц
Гц

Задамемое ампJтtlтудное
значение виброскорости,

мм/с
0,1 80
п, 160

0,4 з20
оý 400

7801

800|,25
l2251,6

2 800
5 з20
l0 l00

l0020
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Частота,
Гц

Задамемое амплитудное
значение виброскорсти,

мм/с

Измеренное амплитудное
значение виброскорсти,

мм/с
40 l00
80 l00
l60 l00
250 l00
400 50

800 20

l000 20

2000 l0
5000 5

l0000
l6000 l
20000 l
20000 0,0l

Таблица б - Задаваемые значения виб мещения
относительная
погрешность, 7о

Измеренное значение

размма
виброперемецения, мкм

Частотц
Гц

Задамемое значение размаха
виброперемещения, мкм

0,1 250000
0,2 250000
0,4 250000
0,5 250000

2 l27500
5 20000

3000l0
20 1000

40 500
80 300

200
250 l00
400 50

800
l000

22000
0,55000

l0000 0,1

16000 0,05
0,0220000

относительная пофешность измерений опредеJIяется по формуле (1):

6 = 9С&,.196о7о (l)
DT

Di - измеренное вибрмсгром значение парамgгра вибрации, мм/с (мкм);

Dз. - угалонное значение парамЕтра вибрации, мм/с (мп,r).

6

где

относительная
погрешность, Oй

2

l 250000

lб0

l0
l0



Виброметр считается прошедшим поверку по данному пункry методики, если

пол)ченные значенllя относительной погрешности измерений не превышают значений,

указанных в таблице l.

10.2. Полгверждение соответствия средgгкt шмерений метрлогическим
трФованиям.

Виброметр считается приюдным к применению (соответствующим
метрлогическим требованиям), если он прошел поверку по к:Dкдому пункгу данной
методики и полrlенные значения относrпельной погрешности измерений не превышают
значений, 1казанных в таблrце l.

l l. Оформление результатов поверки

l1.1. Вибромегр, прошедший поверку с положительным результатом, признается

пригодным и допускается к применению. По заявлению владельца средсгва измерений или

лицg, представившего его на поверку, выдается свидетельство о поверке средства
измерений.

l1.2. При отрицательных результат.!х поверки в соответgгвии с действующим
законодательством в области обеспечения единства измерений РФ виброметр признается

непригодным к применению. По заявлению владельца средства измерений или лица,

представившего его на поверку, выдается извещение о непригодности к применению.
l1.3. При проведении поверки в сокращенном объеме обязательно должен

указываться объем проведенной поверки.
l1.4. Результаты поверки передаются в Федеральный информационный фонд по

обеспечению единства измерений.
l1.5. Ведение протокола поверки осуществляется в соответствии с действующими

нормативными ДОКУ |е}rТаItrи. .Щополнlпельные требомния к оформлению протокола

поверки не предъявJrяются. Нанесение знака поверки на средство измерений не

преryсмотрено.

Начальник отдела 204

ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> А.Г. Волченко

Начальник лабораюрии 20413

ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест> Н.В. Лункин
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