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Таблица 1 - М огические стики

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении первичной и перподической поверок должны вьшолняться операции,

указанные в таблице 2.

Таблица 2 - оп ип оиип одической по

Значение
от 0,01 до 18,00ховатости Rц мкм,Щиапазон изм

0,005+0 07,Ra*
Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
п ш ватости Ra, мкм

от 0,03 до 50,00ховатости Rz. мкмазон нии па

0,02+0,07.Rz**
Пределы допускаемой абсо;потной погрешности измерепий

ховатости Rz. мкм
* Где Ra - измеренное значение параIr{ета шероховатости Ra мкм.
** Где Rz - изм ное значение ховатости Rz, мкм

обязательность выполнения
операций поверки при

Номер разлела |

(пункга) метолики]
поверки, в

соответствии с
которым

выполняется
операция поверки

периодической
поверке

первичнои
поверке

Наименование операции поверки

4)2l
7дадаиивнешний осм тва изм

8дадаПодготовка к поверке и опробование средства
изм

9дада
и ии

l0
Определение метрологических характеристик
и подтверждение соответствая средства
изм м огическим

10.1дада
Проверка диапазона измерний и определение
абсолютной погрешпости измерений

ш ховатости Ra

l0.2даJа
Проверка диапазона измерений и определение
абсолютной погрешности измерений

ш ховатости Rz
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l оБщиЕ положЕния
1.1 Настоящая мfiодика распространяется на прфилометры портативные SURPROF-Iб0

(лалее по тексту - профилометы), прлназначенные для измерений параметров шерохокrтости
поверхностей изделий, сечение которых в плоскости измерения предстilвJIяет прямуЮ линИЮ, а
такхе в па}ах и углублениях механизмов, и устilнalвливает методы и средства первишrОй И

периодической поверок.
1.2 По итогам прведения поверки должна обеспечиваться прослеживаемость к ГЭТ l13-

2014 посрлством Государственной поверчной схемы для средств измерний параметров
шероховатости Rmax, Rz в лиагlазоне от 0,00l до 12000 мкм и Ra в дишIазоне от 0,001 до 3000 мкм,

угвержденной приказом Федерального агентсткl по техническому реryлирвiшию и метрлогии от
06.11.2019 г. Jф 2657. Поверка профилометров вьшоJIняется методом прямьD( измерений.

1.3 В результате поверки должны быгь подтверждены следующие метологические
требования, приведенные в таблице l .

Наименовдrие характеристики

Проверка программного обеспечения средства

требованиям

парtlметра

ни
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l0.3Подтверlцение соответствия средства
измерний метрологическим трбоваrrиям да да
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п должение таблицы 2

2.2 Профилометры не относятся к многокzlнil,,Iьным измерительным, многопредельньш и
многодиапазонным средств:лll измерений, не состоят из нескольких ilBToHoMHbD( блоков и не
предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельньп
измерительных кzш:Iлов и (или) отдельньD( alвтономных блоков из cocTzlBa средства измерений дтя
меньшего числа измеряемьD( величин или на меньшем числе поддиaшазонов измерений не
предусмотрена.

3 ТРЕБОВЛНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3,1 При проведении поверки должны соблюдаться след},ющие условиJI:

- температура окружающей среды, ОС (20 1 5);

- относительная ыIzDKHocTb возлухц Уо, не более 80.

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К провелению поверки допускatются лиц3' изrlившие настоящую методику поверки,

экспJryатационн},ю докуь{ентaщию на поверяемые профилометры и средсткt поверки и прошедшие
обуlение на право проведеЕия поверки по трбуемому виду измерений.

4.2 .Д,ля провеления поверки достаточно одного поверитеJIя.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 При проведении поверки применяются средства поверки, }казalнЕые в таблице 3.

Таблица 3 - огические и технические ования к по ки

Перчень
р€комендуемьIх средств

поверки

Метрлогические и технические
трбовшrия к средствам поверки,

необходимые для прведения
поверки

Операчии поверки,
трбующие применение

средств поверки

J21

Измеритель влzDкности
и температуры ИВТМ-7,
модификация ИВТМ-
7М исп. ИВТМ-7 М 5-Д,

рег. М l5500-12

Срдстм измерний температуры
окружшощей среды в диaшазоне
измерений от +15 ОС до +25 ОС

с абсо.тпотной погрешностью
не более 1 ОС;

Средства измерений отtосительной
влaDкности возд}ха в ди:лпазоне

от 30 % до 80 О/о с погрешностью
не более 3 о/о

п. 8.3 Контроль условий
поверки (при подюmвке к
поверке и опробовании
средства измерений)
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п ие таблицы з

б трЕБовлния (условия) по оБЕспЕчЕнию БЕзопАсности
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

б.1 При подготовке и прведении поверки должно бьггь обеспечено соблюдение требований
безопасности работы и эксплуатации для оборулования и персоналц прводящего поверку, в
соответствии с приведенными тебов,lнияIt!и безопасности в нормативно-технической и
эксплуатационной докулrентации на средства поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмотре долIIGIо бьпь устшrовлено соответствие профилометра

следующим требованиям :

- внешний вид профилометра должен соответствомть описанию и изображеншо,
приведенному в описalнии типа;

- комплектность профилометра должна соответствовать его р}товодству по эксплуатации
(лмее-РЭ)ипаспорry;

- наличие маркировки на профилометр в соответствии с его паспортом;

- отсугствие явньtх мехalнических повре)lцений, загрязнений и грубых поверхностньD(
дефекгов, влияюпIих на работоспособность профилометра.

7.2 Профилометр считается прошедшим операцию поверки с положительньм результатом,
если он соответствует требованиям, приведенньтм в п. 7.1.

l 2 )

п. l0.1 Проверка диапазона
измерений и определение
абсоJrютной погрешности
измерений параметра
шероховатости Ra

Эта,тоны единицы длины в области
измерений пар:lметра

шероховатости R4
соответствующие тебовzшиям к
этalлонalм не ниже 1 разряла по

государственной поверошlой схеме,

}твержденной приказом
Федера:lьного iгентства по

техническому регулирванию и
метрологии от 06.11.20l9 г. J{Ъ 2657
в диaшазоне измерний параметра

шероховатости Ra
от 0,01 до 18,00 мкм

Меры профильные
ПРО-10, рег. N 46835-11

Меры профильные
ПРО-10, рег. Nч 4б835-1l

п. 10.2 Проверка ди.ш.tзона
измерений и определение
абсолютпой погрешности
измерний параметра
шероховатости Rz

Эта"rоны единицы длины в области
измерений параJt{етра

шерховатости Rz,
соответств},ющие требованиям к
эталоIttlм не ниже l разряла по

государственной поверочной схеме,

утвержденной прикдlом
Федераrьного Iгентства по

техЕическому регулиркlнию и
метологии от 06.1 l .2019 г. ]Ф 2б57
в диiша}оне измерений параJ\rетра

шероховатости Rz
от 0,03 до 50,00 мкм

.Щопускается использомть при поверке д)угие угвержденпые и аттестовllнные эталоны едлниц
величин, средстм измерний }твержденного типа и поверенные, удовлетворяющие
меlрологическим трбованиям, указанньп,r в таблице.
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8 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Если профилометр и средства поверки до начала измерений находились в lсчиматических

условиях, отJIичllющихся от указанньж в п. 3.1, то их вьцержив:lют при этих условиях не менее
час4 или времени, указмного в эксплуатационной док}т,tентации.

8.2 Подготовить средства поверки к работе в соответствии с их документtl},tи по
эксплуатации.

8.3 Провести контроль условий поверки, используя средства измерений, удовлетворяющие
требованиям, укarзанньш в таблице 3.

8.4 Установить настоечную меру на рамку, входящую в комплекг постalвки.
8.5 Установить стандартный щуп профилометц входящий в комплект постalвки

профилометра в соответств),ющий разъем согласно РЭ.
8.б Перевести пеrЕкJIючатель, расположенньй на боковой грани профилометр4 во

вкJIюченное состояние KON>.

8.7 Вк;почить профилометр, нажав кнопку B*ro"a"n" () .

8.8 Првести профилометром измерение пара^{етра шерховатости Ra настроечной меры
согласно РЭ. Перемещение измерительного щупа по мере должно происходить плalвно, без рывков
и заеданий.

8.9 На экраrе профилометра должны отобразиться результаты измерений. Измеренное
значение должно соответствовать значению парallt{етра шероховатости Ra настрое.пrой меры (с
откJIонением от номинitльного значения не более, чем +(0,005+0,07,Ra) мкм, где Ra - измеренное
значение параIr.lетра шероховатости R4 мкм).

8.10 В слlчае, если результат измерний вышел за пределы номинального значения
настроечной меры более чем на +(0,005+0,07,Ra) мкм, где Ra - измеренное значение парамета
шероховатости Rц Mrol, необходимо првести калибровку профилометра в соответствии с РЭ и
повторитъ операции по п.п. 8.8 - 8.9.

8.1 l Выключить профилометр.
8.12 Профилометр считается пршедшим операцию поверки с положительным результатом,

если он соответствует требованиям, приведенньп.r в п. 8.9.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9.1 Вкrпочить профилометр, на:кав кнопку во-r"r* О.
9.2 Прчитать в появившейся на экране на несколько сец/нд заставке идентификационное

нмменов:lние программного обеспечения.

9.3 Нажав на кнопку ввода € с помощью *"оrrо* Vn А выбраr" из списка <О

приборе>, снова нФк:lв на кнопку вuода € .

9.4 Прочитать номер версии прогрtl}rмного обеспечения в строке <Версия:>.
9.5 Профилометр считается прошедшим операцию поверки с положительным результатом,

если пол)венные идентификационные данные прогрalммного обеспечения соответствуют
приведённьпrr в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти ионные данные
Идентификационные данные (признаки) Значение

идентификационное нмменование По ОМЕGА TEST GROUP
Номер верии (идентификационньй номер) ПО не ниже 2.10

Щифровой идентификатор ПО

Страница б из l0
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l0 ОIIРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКИХ ХАРЖТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ
ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Проверка дшапазона измерений п опредеJtепие абсолютпой поrрешЕости
пзмеренrrй пардметра шероховатости Ra

10.1.1 Определение абсолютной погрешности измерений параметра шероховатости Ra
осуществJlяется с использовzlнием мер шероховilтости. Измерния провести с использоваЕием
стандартного дат.шкц входящего в комплеrг профилометра.

10.1.2 Меру профильнlrо ПРО-10 (дшее - мера) с номинальным значением парап,rетра
шероховатости R4 соответствующую одной из точек диапазона измерний профилометр4
установить так, тгобы профиJБ меры бьш парarллелен перемещению измерительного щупа
профилометра.

10.1.3 Нажать кнопку ts, затем с помощью oono* V, А 
""rбраr" 

из списка
кПараметры>, снова Hilr(aв на кноar*у 

""ода 
ё и устilновить на прфилометре значение параметра

к.Щиапазон> - <*80 мкм> и базов}то длину согласно табшлце 5.

таблица 5 - Соотношение значений па ш оватости Ra и базовой длины

10.1.4 Установить парамgгры фильтрачии в соответствии с }тазанЕыми в свидетеJьстве о
поверке на меру.

10.1.5 Измерния провести на десяти участк:lх, расположенньD( в зоне 0,3 мм.
10.1.6 Расс.п,Iтать среднее арифметическое значение измерений парa ttетра шероховатости

R4 Х"r, Mnr, по формуле

|х,
п (1)

где Х - значение iго измерния, мкм;
n - количество измерпий.

10.1.7 Рассчитать
Д, мкм, по формуле

абсоrпотную погрешность измерений параllетра шероховатости R4

(2)

10.1.8 Профилометр сIштается прошедшим операцию поверки с положительным
РеЗУльтатом, есJIи диапазон измерений пара!{ета шероховатости Ra соответствует значениям,
указанпым в таблице 1, и на всем диапазоне измерний абсолютная погрешность профилометра
при измерении шероховатости по параметру Ra не превышает значений, указarнньD( в таблице 1.

l0.2 Проверка дпапазоЕа пзмеренпй и определенше абсолютпой погрешности
пзмеренпй параметра шероховатостп Rz

10.2.1 Определение абсоJIютной погрешности измерений пара}.rетра шероховатости Rz
осуществJIяется с использованием мер шероховатости. Измерения провести с использокlнием
стzшдартного датаIик4 входящего в комплект профилометра.

Параметр шероховатости R4 мкм Базовая длинц мм
от 0,01 ло 0,4 вtтпоч. 0,25

св. 0,4 з,2) D 0,8
) 3,2 D l8,0 > )ý

Странича 7 из l0

Х"о=

л-- х"р- х"..,
где Хно, - деЙствительное значение меры, указаЕное в протоколе поверки, мкм;
Х"о - среднее арифметическое значение измерений парzlмета шероховатости Ra, мкм.



10.2.2 Меру с номин,шьным значением параметра шероховатости Rz, соответствующую
одной из точек диaшазона измерний профилометра" установить так, чгобы профиль меры бьш
параллелен перемещению измерительного щупа прфилометра.

10.2.3 Нажать кнопку €, затем с помощью oono* Vu А *"rбра* из списка
<Параметры>, сном HzDK:tв на Kron*y 

""ода 
ё и устtlновить на профилометре значение параметра

<,,Щиапазон> - <+80 мкм> и базовую длину согласно таблице 6.

таблица б - Соотношение значений ш Rz и базовой длины

10.2.4 Установить параметры фи:rьтрачии в соответствии с указalнными в свидетельстве о
поверке на меру.

10.2.5 Измерния првести на десяти )часткж, расположенньIх в зоне 0,3 мм.
10.2.б Рассштать средпее арифметическое значение измерений парап.rетра шероховатости

Rz по формуле (l),
10.2.7 Рассчитать абсолютнуо погрешность измерний параI\rетра шероховатости Rz по

формуле (2).
10.2.8 Профилометр считается прошедшим операцию поверки с положительным

результатом, если диапазон измерений пара!{етра шерховатости Rz соответствует значениям,

указанIlым в таблице 1 , и на всем диlшазоне измерний абсо.lпотная погрешность прфилометра
при измерении шерхомтости по параметру Rz не превышает значений, указапньпt в таблице 1.

10.3 Подтверяцеппе соответствпя средетва пзмеренпй метрологЕческшм требоваппям
10.3.1Положительное решеIrие о соответствии прфилометра метрлогическим

требованияr.r и пригодlости к дiшьнейшему применению выносrгся на основtlнии выполнения всех
операций поверки по дчшной методике и при поJrrrеIrии значений измеренньrх физических величиII

с допускаемыми погрешностями, не превышаюIщrми указalнньD( в табrшце l.
10.3.2 Отрицательное решеЕие о несоответствии профилометра мgгрологическим

трбованияr.r и непригодности к дальнейшему применеЕию выносится на основ:lнии вьшолнения
любой из операций поверки по данной методике и при поlryчении значений измеренньD(

физических величин с допускаемыми погрешностями, превышtlющими }казанные в таблице l.

Параметр шероховатости Rz, мкм Базовая длина, мм
от 0,03 до 1,6 включ, 0,25

св. 1,6 > l0 > 0,8
) 10 D 50))

,)ý
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11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
11.1 Результаты поверки оформл.потся протоколом поверки. Рекомендуемая форма

пртокола поверки цриведена в приложении А. Пртокол может хрtlниться на элекгрIrньD(
носитеJlл(.

1 1.2 При положительньD( резуJьтат:лх поверки средство измерений признается пригодЕым к
применению и по зaцвлению владельца средства измерений может бьrгь оформлено свидетельство
о поверке в установленной форме. Нанесение знака поверки на средство измерний не
предусмотеЕо. ГIломбироваrие ср€дсткr измерений от нес lщиониркlнного доступа не
предусмотреЕо.

11.3 При отицатеJьньD( результатах поверки средство измерппй признается яепригодIым
к применеЕию и по зilявлению владельца средстм измерений можgг бьггь оформлено извещение о
непригодtости в установленной форме с указанием причин непригодности.
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l 1.4 Сведения о результат:tх поверки (как положительные, так и отрицательные) передаются
в Федеральньй информационный фонд по обеспечению единства измерений.

Ведущий инженер
по метрологии

Ведущий инженер
по метрологии

Главньй метролог

И.А. Смирнова

А.С. Крайнов ,,0

. Галкина

// 2025r.

/2 2025г.

/2 2025r.
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ПРИЛОЖЕНИЕА
фекоменлуемое)

ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

ПРОТОКОЛ первичной/перподической поверкп .ltlЪ

от< >) 20_года

Состав:

A.l Внешний

А.3 Проверка прогрtlммн ого обеспечения
А.4 Результаты определения метрлогических хараlсгеристик:

Ilo:пttcb

Сlх]gг8о tвuерениt'i прпзнать Ilрхго.]ны\, (}t,]и неприю,lны\t).аIя прll]t{енен}lя

ФIlо
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Поверено в соответствии с методикой поверки:

При следующих значениях влияющ.rх факгорв:
Температура окружающей среды _;
относительная ыIiDKHocTb

Поверитель:


