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матери.шов РПМ-001.
Методика поверки

мпl1l _261 -2025

1 общпе полоrкеппя
1.1 Устройства для измерений дшны рулонных поJIимерньtх материалов РПМ-001

(далее _ устройства) предназначены д;rя измерений длины рулонных полимерньD(
матери:lлов.

Устройства изготов.тlены АО <Силл Эйр КаустикD, г. Волгоград.
Настоящая МП устанавливает процедуру первичной и периодической поверок

устройств. Поверка должIlа производиться в соответствии с требованиями настоящей
методики.

1.2 При проведении поверки методом прямьD( измерений обеспечивается
прослеживаемость устройств к ГЭТ 2-202l <Государственный первищ{ый эталон единиц

дпины - MeTpiD) согласно ЛПС 04-2024 с изменением 1 <Устройства ьT я измерений дrrины

рулоЕньD( поJIимерных материмов РПМ-001. Лока.llьная поверотшаr схема для средств
измерний длины)), 1твержденной УНИИМ - фиrпrа;rом ФГУП кВНИИМ им. .Щ.И.

Менделеева>. Структура лока"rьной поверочной схемы для средств измерений длины ЛПС
04-2024 с изменеЕием 1 приведена в приложении А.

1.3 Настоящая МП применяется для поверки устройств. испоJIьзуемых в качестве

рабочих средств измерений. В результате поверки допжны быгь подтверждены
мЕтролоrические трбовшrия, приведенные в таблице 1.

Таблица l - М ологические истики с оиств

2 Норматпвные ссьuIки
2.1 В настоящей МП использовalIlы ссьшки на следующие документы:
- Приказ Федерального чгеЕтства по техническому реryлировtlнию и метрологии

Ns 2840 от 29.12.2018 г. <Об утвержлении государственной поверочной схемы дJIя средств
измерениЙ длины в ,щtiшазоне от 1,109 до 100 м и дJIин волн в диапазоне от 0,2 до
50 Mlo.t>;

- ЛПС 04-2024 кУстройства дJIя измерений дrины рулонньD( полимерньD(
материiллов РПМ-001. Лока,тьная поверочная схема для средств измерений дJIиньD с

изменением 1, утвержденная УНИИМ - филиа,том ФryП (ВНИИМ им.

.Щ.И. Менделеева>.

примечание - При пользовiшии настоящим документом целесообразно проверить

действие ссылочньD( документов- Если ссьшrочный документ зzrш{енен (изменен), то при

использовании настоящим докумеЕтом сле.ryет руководствоваться замененным
(измененньш) стандартом. Если ссы,rочный документ отменен без замены, то положение,
в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затшивitющей эту ссьшку-

4

ЗначениеНаименование характеристики

от 1 до 99999.Щиапазон измерений дшны, м
Пределы доrryскаемой абсоJпотной погрешности измерений

дIины, м
0,1ость отсчета д,,Iины, ми

* L - измеряемая дlина м

Государственная система обеспечения единства измерений.
Устройства дrя измерений длины рулонньD( полимерньD(

+(0,1+0,01.L)*,



Нмменование операции

Обязательность проведения
операlий поверки при

Номер разлела l

(rryнкга) меrолики 
|

поrерки, в 
|

соответствии с
которым

ВЫПОJIЕЯеТСЯ

операция поверцL

первичной
поверке

периодической
поверке

тва изм .Ща Да
Подготовка к поверке и опробование

тва изм нии
!а Да 9

Опрделение метологических
хар:lктеристик средстм измерний и
подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим трбо ваниям

Да Да 10

3 Перечепь операцпй поверкп средств измереппп

3.1 При проведении поверки устройств должны выполняться операции согласно

таблпце 2.

Таблица 2 - Операции поверки

6 Метрологическпе и технические требованпя к средствам поверкп

6.1 При проведении поверки применяют следующие средства измерений, указанные

в таблице 3.

3.2 Если при выполнении той или иной операции выяыIено несоответствие

установленныМ 
.,рЪбо"чппrr, поверку прекращ^ют и выпол}lяют операчии по п. 1 l.З.

4 Требовапrrе к усJIовиям проведеншя поверкп
4.1 ПрИ прведеЕиИ поверки следует собrподать следующие условия:
- температура окружающего воздуха" ОС от +l5 до +25

- отпосительнlц влaDкпость воздух4 7о, не более 80

4.2 Перл прведением поверки устрйство и средстм поверки сле,ryет подготовить

к работе в соответствии с экспJryатационной документацией. Врмя вьцерхки средств

поверки в помещении не менее двух часов.

5 Требованпя к спецпаJIпстам, осуществляющпм поверку

5.1 К поверке допускilются лица из числа специtlлистов, допущенЕьD( к поверке,

работшощих в оргalнизации, аккредитомнной на право поверки СИ в соответствуюшей

Ьбпчстп, и ознaкомившиеся с экспJIуатационной документацией на устройства и

настоящей Мп.

5

Внешний 8



7 Требованпя (ушовия) по обеспеченпю безопаспостп проведеппя поверки7,1 При проведении поверки соблюдают требования по обеспечению безопасности,
устalновленные в оргfiшз ши, запимающейся поверкой.

7 .2 При проведении поверки трбуется соблюдать правила безопасности:- согласно эксплуатационной докрлентации на поверяемые устройств4 а тzжже наиспользуемые средства поверки и вспомогательное оборудование.

Таблица 3 - Метрологические и технические требования к средствам поверки

Таблица4-Комплектность изм ний

8 Впешппй осмоц) средства измереппf,
8.1 Прп прведеЕии внешнего осмота устанавJшвают:- ндIиtIие маркировкИ на устройствах (обозначение, товарньй знак фирмьгизготовитеJIя, заводской номер, год вьпrуска);_ отсугствие на частях устройств следов коррозии, грязи, механическихповреждений, которые могут повлЕять на работоспосооrЬсr". iо"Й.Йо.r"'у.rроЯ.r"

должна соответствовать таблице 4.
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Операции поверrол,
требуюuц,rе применение

средств поверки
трФования к средстваlr поверки,

необходимые для проведения
поверки

МетрологическиБ и технические еЕь рекомендуемьжПереч

Подготовка к поверке и
опробование средстм
измерений

Раздел 9

температуры и ыIzDкности с
диапазонtми измерений,
охватьвающими условия по п. 4

Средстuа измерений Термогигрометр
элекгропньй CENTER,
модель 313,

рег. Nч 22129-09

метрологических
характеристик сtlедства
измерений и
подтверждение
соответствItя средств
измерений
метрологическим
требованиям

аздел l0 определениер

фулетка измерительная), класс
точности 3, в соответствии с
локальной повер.пrой схемой
для средств измерений длины,
угвержденной УНИИМ -
филиалом ФГУП кВНИИМ им.
.Щ.И. Менделеева>

ство измерений длпныСрел Рулетка измерительнalя
метllJшическfuI TR 2015,
дrапазон измерения от 0 до
20 м, класс точности 3, рег.
Nq22003-07

удовлетворяю

п и м че на еир скается испДоrгу ользовать п кепри овер ндр}тие ые эта.-I о ыI{утверждениедин велц ичин с стваред иизмерени го типа и}твержденно по ижны \fверенны еть(дол
апз вси ь N{о ин оФедеральн омф рмационн ндфо ), NlЩи ол гичес и]ttкетроо анным в таблиц

наименование обозначени Кол-воство длf, измерений длины рулонньп<
полим HbD( в

Устрой
рпм-001 1шт

для измерений длины рулонных
полимерньD( материалов РПМ-001. Руководство
по тации l экз.

средств поверки

Устройства

cM.001.001_02 рэ



9 Подготовка к поверке ш опробовrнпе средства пзмеренпй

9.1 Пер€д проведением поверки устройство и средства поверки сле.ryет подготовить

к работе в соответствии с экспJryатационпой документацией. Необходимо провести

KoHTpoJrь условий поверки с помощью термогигрметра.
9.2 опробование устрйств проводяг с цеJью проверки взаимодействия их

отдеJьных узлов и проверки работоспособносм. Дrя подготовIс{ к поверке необходимо:

- прверить правальность по.щJIючения устройств в соответствии с

экспJryатационной документацией;
] npo""arn настрйку устройств в соответствии с экспJryатационной документаuией.

9.3 В рамках опробования устрйстм првести сле.ryющие опер щи:
- прверитЬ отсутствие качки И смещениЙ неподвижнО соединенньн деталей и

элемеггов устрйств;
- прверить плtвность и равЕомерность движения по.щижньD( частеи устоиств;
- вручЕую пркрутить колесо инкрементitJьного энкодера (минимум 2 оборота в

н:шравлении вперед), в окне прогрalIt{мпого обеспечепиJr микрпроцессорного счетчика

импульсов должно измениться зЕачение в сторЕу увеличения. Произвести обнуление

счетIlика и повторить операцию в н:шрrlвJIении Еазад.

9.4 Результат опробования сIштirют поло)IсiтеJIьЕым, если все перечисленные

трбования вьшолняются. Если хотя бы одно из переrшсленных требований не

выполЕяется, устройство признarют непригодным к применению, дальнейшие операции

поверки не выполняются.

l0 ОпределеПше метрологпческшх характеристпк средства измеренпй п

подтвер)rценпе соответствпя средств uзмеревий мец)ологическим требовапиям

10.1 Проверкя диапrзона пзмереппй ш опредеJIеЕие абсолютной погрешноетп

пзмеренпй длпны
10.1.1 Проверку диzшазона и определеяие абсошотноЙ погрешности измерений

длиIrы проводЯт с помощьЮ рулеткИ измеритеJьЕой TR 2015 (дшее - рулетка), Режим

работы устапавливtlют в соответствии с руководством по эксплуатации,
10.1.2 Опрлеление погрешItости проводя,г не меЕее чем в Ilяти точкa)(, равномерно

распределенньж по всему диiшазону измернrл1 рулетки.
10.1.3 Провести не менее трех измерний д;п,rны каждой из выбранньтх точек. За

измер€нное значение приЕятъ среднее арифметическое значение трех измерний,
10.1.4 Рассчитать абсолютrrуlо погр€urность измерний длины в i-ой точке с

помощью рулетки /i , м по формуле
Дt = li - lдt, (l)

где ai - Среднее арифмегическое значеIrйе резуJIьтата измерний дIины устройством
в Ёой точке, м;

Ioi- ДеЙствительное значение длины, измереЕное с помощью рулетки, м,

l0.1.5 Устройство считается пршедпим оперaщt{ю поверки по проверке дичлпаl}она и

определению абсолютной пофешности измерний дшны с положительным результатом,

"an" 
дп**о" измерний и пределы доIryска€мой абсошотной погрешности измерений

лпины соответствуют таблице l пастоящей МП.

,7



l
1l Оформлеппе результатов поверкп

l 1 .1 Результаты поверки оформляются протоколом произвольной формы,
11.2 При положительньгх результатм поверки устройство признtlют пригодlым к

применению. Нанесение знака поверки на средство измерений яе предусмотрено,

11.3 При отрицательньD( результатzlх поверки устройства призн.lют непригодным к

применению.
l1.4 По зtlявке заказtшка при положительных результатах поверки оформляется

свидетельство о поверке, при оlрицательньш - извещение о непригодности.

l1.5 СведениЯ о результатах поверки перед.lют в Федера,rьныЙ информационньЙ

фонд по обеспечению единства измерний в соответствии с устaшовленным порядком.

исполнители:

И.о. зав. лаб. 261 И.С. Цай

Старший инженер лаб. 26l А.М. Клюшина
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ПРИЛОЖЕНИЕ Л
(Обязательное)

Рабочий эталон 3-го разряда согласно
< Госулартвенной поверочной схемы

дrя средств rтзмереншй длrrны в

диапазоне от 1,10-9 до l00 м я длин
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм),

утвержденной приказом Росстандарта
от 29.12.2018 г. NФ840
(Ленты измерительные)

от 0,00l до 50 м
6 = (l0+l0.L)* мкм

Рабочий эталон 4-го разряда согласно
кГосуларственной поверочной схемы

,Urя средств измерений длины в

диапазоне от l ,l0-9 до l00 м и длин
волн в диапапоЕе от 0,2 ло 50 мкм>,

утзержденной приказом Росстандарта
от 29.12.20l8 г. NФ840
(Установки .чля поверки
измерtтгельных рулеток)

от 0,00l до 50 м
6 = (20+30.L)| мкм

о
(в
F,

Е{
охо

Сличение с помопью
компаратора

6=0,1 мм
Прямые измерения

ý:20 мкм

}летка измерительная ло l00 м,

класс точности 3

Д=(0,40+0,20,(L- l ))* мм

d
F.

о
\о

Прямые tтзмерения

Устройства лля измереЕпй длины рулонных
полt,rмерных материалов РПМ-00 l

ог l до 9999 м

^=(0,1+0,0l 

,L)* м

Фао

б
ф
F,о
ФА
U

* L - измеряемая длина м
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