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1ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1.1 Настоящая методlка поверки распростаЕяется на машиrту испытательную

универсапьЕуIо MinoslO0, сер, Nч UТl005-24101б01 (далее по тексту - машина), производства
Materials Testing Development & Instruments Со., Ltd., (MTDI Со., Ltd.), Рестrубrмка Коря,
примеЕяе}fуо в качестве рабочего средства измерений, и устalнzlвливает методы её первичной и
период,rческой поверки.

1.2 Поверка машины в соответствии с настоящей мgrодлкой поверки обеспечивает:

- передачу едляицы сиJш методом прямьD( измерений от рабочих эталонов 2-го

разряда в соответствии с доку!,rентом <ГосуларствепншI повероIшzlя схема дш средств измерний
силы)), утвержденным прикtrtом Федеральпого агентстм по техническому регулирванию и
метрологии Ns 2498 от 22 окгября 2019 года, что обеспец-rваЕт прослежимемость к гэт32-201l
<Государственный первичньй этмон единицы силыD.

1.3B результате поверки доJDкны бьrгь полгверждены метрологичесrое трбования,
приведёнЕые в таблице l.
Табшrца l -М гические

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРЛЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При проведении поверки средства измеренrй (далее - поверка) вьшоrпшть операции,

указшrrrые в таблице 2.
Таб 2-Пе нь оп п ки

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверюr в лаборатории соб.тподают следующие условия:
- температ}?а окружающего воздуха" ОС от пJIюс 15 до плюс 27
- относительная влажность воздуха, О% до 75

Прttмечанuе: условuя uзмеренuй dополнuпельно dолсrcны учumываrпь пребованuя
эксплуалпацuонных dotcyMeHmoB на среdсmва поверкu.

2

Наименование характеристиюr Значение

.Щиапазон измерений силы, кН от 0,5 до l00
Предеrш доrryскаемой относительной погрешности измерний силы, 7о +0,5

Проведение операции при
Наименоваrrие операции

Номер пункга
методики первrчной

поверке
периодrческой

поверке

Да
осмот средстваВнешний

измерений !а
Подготовка к
опробование
измерекий

поверке и
средства 8 Да ,Ща

.Ща

Проверка
обеспечения
измерепий

прграммного
средстм 9 Да

Определение метологическID(
характеристик и
подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

10 !а .Ща

Определение относительной
погрешности измерений силы

l 0 1 Да Да

7
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАJIИСТАМ, ОСУЩЕСТВJIЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К прведеншо поверки догryскается перонал, изушвIшrй эксшryатационн},ю

документацию Еа поверяемую мiшшну и средства поверки, }^rаствуюrrрrе при прведенпи
поверки. ftrя проведепия поверки достатоIшо од{ого специалиста.

5 МЕТРОЛОГИIIЕСКИЕ И ТЕХНИIIЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

При проведении поверки должны применJтться средства, соответствутощле требовzшиям
Таблице 3.
Таблица 3 - С

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОIЬСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать трбования безопасности, указанные в

экспlryатационной док}шентации на поверяемую Maшrнy, а также на испоJьзуемые средства
поверки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
7.1 При внешнем осмоте прверить:
- нttличие маркировки (информачия о модпфикации, наименовании изготовитеJIя,

серийном номере, годе выпуска);
- комплектность машины должна соответствовать эксплуатационной документации;
- отсутствие механических повреждений и коррозии, а также других повреждений,

влияющих на работоспособностьi
- соответствие внешнего вида машины внешнему впду, приведенному в опис:lнии

типа.
7.2 Резуrьтат поверки по дz|нному пуЕкry настоящей методики поверки счЕтiлют

положитеJIьпым, есJш выполнены все установлеЕные трбования. Есrпr перш,rсленные
трбования не выпоJIняются, мilшину призЕают пепригодlой к примепению и да;rьнейIшrе
операции поверки пе призводят.

п

Операчия поверки
Метрлогические и техЕиIIеские требования к

средствам поверки, необходлмые для проведеЕия
поверки

Перечень

рекомепдуемьD(
средств поверки

l J
Средства измерний температуры. .Щиапазон
измерений от 0 до 60 ОС, предел допускаемой
абсоrпотной погрешности измерпий не более 0,4 ОС

п.8.1 Коптро.ть

условий поверки
(при подцотовке к
поверке и
опробовшrии
средства измерений)

Средства измерений влФкности. .Щиапазон
измерениЙ от 20 до 90 О/о, предел допускаемоЙ
абсолютной погреIпности измерний не более 3 %

Измеритель
ВЛIDIСIОСТИ И

температуры
ивтм-7м-д,
рег. J,'lЪ 71394-18

п.l0.1 Определение
относительной
погрешности
измерений силы

Рабо.п,rе эталоЕы 2-го разряда по государтвенной
поверо.шой схеме для средств измерений силы,

утвержденной приказом Росстандарта Nе 2498 от
22.10201^9 г. .Щиапазон измерний от 0,5 до l00 кН,
с основной относительной погрешIlостью, не
првьппающей llЗ от пределов допускаемой
относительной погрешности мдIшЕ

П р u м е ч а н u е - !опускаеmся uспользовалпь прu поверке dpyzue уmверэrdенные u
аmmеспованные эmмоны еduнuц велuчuн, среdсtпва uзмеренuй уmверэюdенноzо muпа u
поверенные, уdовлеtпворяюuluе мепролоzuческttu tпребованuяJll, yK(xraчHblt в mаблuце.

з

2

,Щинамометры
элек,тронные

.Щ\,I_МГ4, рег. Nе

4991з-l2.
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8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНIДi
Перед проведением поверкп вьшолнить следующrе по,щотовительные работы:
8.1. KoHTpolb условий поверки.
8.2 Вьцержать мllшину, этalлоны, испытательное и вспомогатеJьпое оборудокlнии Ее

менее ,щух часов в условиJtх окружающей среды, соглzюЕо п.3 насто_щего документа.
8.3 Пощотовить к работе машrЕу, этllлоны, испытатеJIьное и вспомогатеJьное

оборудовании согласно их эксплуатационной докр{ентации.
8.4 Проверить соблюдение мерприятпй по техш.rке безопасности в соответствии с п, 6.
8.5 Прверить обеспечение режимов работы и отобрiDкения результатов измеренлпi

мiulмпы.
8.6 Проверить работоспособность rc{опок пуска и аварийного выкJIюченIII.
8.7 Результат поверки по дalнному пуЕкту пастоящей меIод,Iки поверки счит:lют

полоrсiтеJIьным, если выпоJпlены все установлепные требоваЕия. Ес.тп,l переч,rсленные
трбования не вьшоJIIIяются, мzшшну признают яепригодrой к примеЕению и дшrьнейшле
операции поверки не производят.

9 ПРОВЕРКЛ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Проверка идентификаlионньD( дtlнньD( програlt{много обеспечения (да;rее - ПО) прово-

дится в следующем поря.ще:

- включить машшry и загryстить ПО;
- после заrrуска прогрzlммы в главном окне в верхнем левом угJry должны

отобрaDкаться идентификационные дilнные прогр:lIr,Iмного обеспечения.
Идентифицировilнное данные ПО должны соответствовать приведённьп,t в таблице 4

Таблица 4 - Идепти данные

Резу.rътат поверки по даЕЕому пупкгу настоящей мЕтодики поверки сIштают
положитеJш{ым, есJш выпоJIнены все устшIовленные требования. Есrш переш.rсленные
трбования не вьшоJIIIяются, мzлшипу признilют непригод{ой к примеЕению и дапьнейшrе
операции поверки не производят.

4

Идентификационные д,lнные (признаки) Значение
Идентификационное наименовшие ПО UT Сопtrоl Program - MTDI.Corp
Номер версии (идентификационньй номер ПО) з.0.2

10 ОIIРЕ.ЩЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКID( ХАРАКТЕРИСТИК И ПОЛIВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕIIИЙ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опреде,пенпе отЕосптеJIьпой погрешностп измерений силы
10.1.1 Установить эталонньй динамометр на сжатие в рабочей зоне м rrины согласно

руководству по эксшryатации на дrяаJ\{ометр.
10.1.2 Нагрlзить диIrtмомец ти раза силой, равной значению верхяего предела

измерений д.rнаIr{ометра rшпr наибоrьшей предеrьuой Еагрузке, создаваемой машrной, есл,r
последняr меньше верхяего предела измерений динамометра.

10. 1 .3 После разгрузки отсчетные устройства динalп{омета и машины обнулить.
10.1.4 Провести три ряда нагружений (пряrлой ход) в то.п<ах 0,5,2,5,10, 20, 30, 50, 70,

l00 кн.
10.1.5 После первого и второго рядов нагружения показания силоизмеритеJIьного

устройства маrшлны и эталонного д-rнаь{ометра необход,rмо обнулять.
l0. 1 .б После нагружения тетьи рядом, провести ряд разгружений (обратньп1 ход) по тем

же значениям ступеней сиJIы, что и ря.щI нагружений.
10.1 .7 На каждой ступени произвести отсчёт по покатц{иям этilлоIlного динllIt{омgтра (Fа)

при достижеЕии требуемьп< значений сиJIы по силоизмеритеJIьному устройству мшпины (F;).

10.1.8 При невозможности произвести поверку по всему диапазону измерений
силоизмерительного устройства машиIlы с помощью одlого эталонного динtl}.lометра" следует
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испоJIьзовать друп е эталонные д{н:lмометры, д{:шазоЕ измер€Еий сиJы KoTopbD( обеспецrт
поверку мапины по всему ,щlшазоЕу измерений силоизмерЕтеJьного устрйства м пины.

l0.1.9 ОгноситеJьную погрешность измернш:i сиJIы определrlть по формуле:
г-_ _ г

6r,,=аl=-Jд.100' fai
где dлi; - относитеJIьн:ц погрешность измерний сIiJIы на i-ой ступени прп j-oM ряле

нагружепия, %;
Лаi - значение измерtшй сиJш по силоизмерЕте.JIьному устройству маrппны на i-ой

ступени прп j-oM ряле нагружеrшя, кН;
Лаi - действитеJъно€ зЕачение сIIJIы (показа.шя эталонного д,lнамомегра) на i-ой

ступеки, кН.
10, l . 10 Повторить действия по п.п. 1 0. l .2 - 10.1 .9 в направлении растлкеЕия
10. 1 . 1 1 Машина сIштается прошедшей поверку по данному пункгу настоящей методlки,

если значения отtосительной поrрешности не вьD(одrт за пределы значений, указанпьп в таб.шrце
l настощей методики поверки,

1 1 оФорплJIЕниЕ рЕзуJьтАтов повЕрки
1 1 .1 Результаты поверки з:lносятся в протокол поверки. Форма пртокола призвольн:lя.
1 1,2 Сведения о результатж поверки передilются в Федера;rьньп1 ипформационньй фонл

по обеспечению единстм измерний в соответствии с порядком созданиJI и ведения
Федера:ьного информационного фонда по обеспечению едtнства измерний, пердашr сведений
в него и внесениJI изменений в дIlнные сведения, пр€достzlвJlенllя содержl цихся в нем
доку^{еЕтов и сведений, предусмоценным чаgтью 3 статьи 20 Федерального закона J{! 102-ФЗ.

11.3 При положитеJIьньD( р€,,зуJътатах поверки вьцается свидетеJIьство о поверке

установленной формы в соответствии с Порядком проведенпя поверки средств измерний,
трбованияrrи к знllку поверки в содерж:lнию свидетеJIьстм о поверке, уверждёЕному приказом
Минлрмторга России от 3l uюля2020 года М 2510.

11.4 В сведения о резуJьтатirх поверки в обязатеlьном поряд(е вносится шrформация о
типе и заводском (серийном) номере даташка силоизмеритеJIьного, входящего в cocтalв мilшины.

11.5 При отицатеJIьньD( результатах поверки! м:Iшина признается непригодной к
применению. Оцицательные резуJIьтаты поверки оформляотся выдачей извещения о
неприго,щости установленной формы в соответствии с Порядком проведения поверки средств
измерний, требоваllи.шr,rи к знаку поверки и содержанию свидетеJIьстм о поверке,

угверя<лёЕЕому приказом Минпромторга России от 31 шоля 2020 года Ns 25l0.

Ведущий инженер по метролопд ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрлогия> Е.В. Исаев
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