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l. обпше положеЕия
Прибор комплексIlого термомеханr.tеского ана.llиза DMA200 (далес - прlбор DMA200)

предriвначен для измерешй т€мпературы и линейньrх приращеш{й твердьrх матерпалов прн
термомеханиtlеском анализе.

МЕтодикой поверки обеспечивается прослеживаемость прибора DMA200 к госудаrютвенным
первичным эталонам ед{ниц величпн:

- Государтвенному первиrrному эталоЕу едrницы темпертуры в диапазоне m 0 до 3200 ОС

(ГЭТ 34-2020) в соответствии с Государствешrой поверчной схемой дlя срдств измерний
т€мпературы, угверждеЕной приказом Росстандарта m l9.11.2024 }ф 2712;

- Госулартвенному первиt|ному эталоIrу едrницы длины - метра (fЭТ 2-202 l ) с пршrrенением

рабочего эталона единиIЕI дIины 4-ою разряла (концевые меры длrпш).
МsтOды, обеспечпвающие реа.лизацию методики поверки - прямые измерения.
Прибор DMA200 подлежит первичной и перподической поверке.
МФодикой поверки не предусмотрена поверка на меньшем числе поддиапазонов измерений и

отдоJъньD( авюномню< блоков.

2.2 При отрицательню( результатах одrой из операций поверка пркращается.

3. Трбования к условиям прведенпя поверки

Прп поверке до.rпош бшь соблюдены спеý/ющпе условия:
- т€мпература воз.ryха, 'С от +20 до +З0;

- относЕIельная влакrость воздда, О/o от 20 до 80.

При этом не должны нарушаться трбования к условиям примеЕения (эксп;ryатачии) срдств
поверки (СО, СИ).

4. Трбования к спеIцIаJIистам, осуществJIяющ tl поверry.
4.1 К прведению поверкп дотrускаюIýя лиц4 из)лившие Еасюяпý/ю меrcдшку и

экспJryатационную локуменrачию (далее ЭД, прrrлагаемуо к прпбору DMA200.
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Наименомние операциr,t поверки

обязательность выполнения

операции поверки при

Номер
rr)Дпсга

меюдики
поверки

первичной

поверке

периодической
поверке

Впешний осмо,тр .Ща .I[a 7
Подготовка к поверке и опрбование ср€дства
измерний:

Да Да 8

Контроль условий поверки Да Да 8.1

Опробомние Ща .Ща 8.2
Прверка прграIr!мноrc обеспечения ср€дства
измер€ний Да .I[a 9

Определение метрлогIr.lескш характеристшк и
подтверждение соответств],tя средства измерний
метрологическим требованиям

Да Да l0

2. Перчень операщfr поверки средства измереЕпй

2.1 При прведенrи первшшой и периодшIескоf, поверк долхсны бьгь выпо.пrеrш

операции, указанные в таблице l.
Таблица l - Операции поверки



Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Мегрлогические и тoхни.Iеские требомния
к средствам поверки, небходимые для

прведения поверки

Перчень ркоменд/емых
средств поверки

п.8.1
Кокгрль условий

поверки (при
подюювке к

поверке и
опробовании

средства
измерений)

СИ темперцры окружающей среды в
диапазоне измерпий от +20 до +30 'С с
абсоrпотной погрешностью не более *l ОС.

СИ относrrrельной влажности воздуха в

диапшоне от 20 до 80 % с абсолютной
погрешпостью не более +l0 %.

Термогигрометр ИВА-6, мод.
ИВА-6Н-Д, регистрационный
номер в <Dедерльпом
инфрмационном фонде по
обеспечению единства
измерний (да.пее - рг. Nч)
82з9з-2|.

п. l0.1
Опрделение

метологическrr(
характ€ристик при

измерении
тЕмпературы

Сrандартные образцы тЕмператур п теппот

фаювю< переходов уверrценного типа,
абсоrпопrая погрешность измерний
т€мпературы плавленпя не более +0,3 К.

Стандартные образцы
темпертур и теплот фазовых
переходов уверхценного типа
гсо 23l3_82, гсо 2314_82,
Гсо 2з15-82, абсо.гпотная

погрешность измерний
температуры плавления от
+0,0б до Д),26 К.

п. l0.2
Опрделение

метрологически)(
харапЕристик при

измерении
линейных

прпращений

Рабочий эталон единиIщ дIины 4-ого
разряда (концевые меры длины),
номинальное значение лтплн от 1,000 мм до
1,2 мм, абсолютная погрешностъ +(0,2 +2 L)
мкм, где L - номинаьное значение длины
меры.

Меры длины коЕцевые
плоскопараллеJъные, рег.
номер в ФИФ |712-76.

5. Мсгрологические и техни.lеские тФовашия к средстъам пов€рки
Таблица 2 - и т€хнические

5.1 Срлства поверки долхоrы быть поверны; СО должны бьrь угверlченного типа, а таю|(е

иметь действующие паспор{а.

5.2 .Щопускается применение аналогFIньD( средств пов€рки, обеспечивающrх опредеJIение

метрологшlескш( харакr€ристик с тр€буемой точностью.

6 Трбомния (условия) по обеспечению беюпасности прведеция поверки
- тебованпя безопасности по ГОСТ 12.3.019;

- требовапия безопасности, изложенные в экспrryатационной докуttlентации.
- в целях беспечепия беюпасности работ и возможности выполнения прцедФ поверки

достаючно одного спецпаJIиста.

7 Внешний осмотр средства измернпй
7.1 Прибор DMA200 не доrll(ен иметь мемЕrIIескЕr( повре)i(цений или иных дефеrюв,

влlrяющю( на качество его работы.
7.2 Соединения в реБемах питания прибора DMA200 доrоlош бьrь надежными.
7.3 Маркирвка прибора DMA200 долкrа бьгь целой, чегкой, хоршо читаемой.

7.4 Результаты внешнего осмотра счrтают положительными, если прибор DMA200 не имеет

повреждекий пли иных дефеrюц маркировка прибора DMA200 целм, со€динения в разъемах
питalния падежные, внешний вид СИ соответствует прпведеЕному в описании типа средства
измереЕий.
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8 Подгоювка к поверке и опрбование средства хзмерний
8.1 Коlrгроль условиft прведенпя поверки.

8.1.1При поверке должны быгь прверены условия прведенrlя поверки, указанные в п. 3

настоящей мек)дики поверки.

8.1.2Дя контроJIя условий пов€рки испоJъзуются средства поверки, приведенные в

таблице 2.

8.2 Опрбование
8.2.1 Прверrrгь комплектность прибора DMA200.
8.2.2Проверrrгь элеmропитание прибора DMA200.
8.2.3 Подготовить к работе и вкпючитъ прибора DMA200 согласно Э,Щ. Перд вачапом поверки

прибор DMA200 должен работатъ не менее 60 мпн.

9 Прверка программного беспеченrrя средстм пзмер€ний

9.1 Подтверждение соответствия проФаIrrмного обеспечения (да;lее - ПО) призводrrrся в

след/ющем порядке:

9.2 Идентификация встроенного и автономного ПО осуществляется путем проверки номера

версии ПО.
9.3 Дпя идеrmlфикацпи номера версии встроенного ПО <DMA2O0.hep необходимо счrrгать

номер версии при запуске прибора DMA200 на цифрвом дисIшее измерит€льного блока. !ля
идеlrгификации Еомера верии автономного ПО (NEXTAD неoбходимо считать номер в окне при

открытии вкJIадки Klnfoгmation> -> кУоrsiоп Information>.

9.4 Результаты идентификации прграммного обеспечения счrтают положштеJъными, если

номера версии авюномного ПО соответствует данным в таблице 3.

Таблица 3

икационно€ наименование ПО NExTA

l0 Определение метрологп.lескю( характеристик и полгвер)a(дение соответствия средства

измерний мегрлогическим требованиям:

l0.1 Прверка дlап юна измернпй и определоЕие абсоJпошrой погрсшности измерний
т€мпературы призводится в след/ющем порядке:

10.1.1 Установrrге держатель для задания сжатия в соответствrи с п. 7.5,5 РЭ
10.1 .2 Подгоmвьте к работе и включrrте прибор DMA200 в соотвеIствпи с раздепом 3 РЭ.
10.1.3 Абсолотttую погрешность измерений т€мпературы определяют с помощью

станд8ртню( образцов т€мператур и теплот фазовю< пер€ходов уtверIсдеппого типа
ГСО 2313-82ЛСО 2315-82 (индий, олово, цинк).

l0.1.4 Разместит€ в рабочей области держателя ГСО 2313-82

10.1.5 Запустrrrе на приборе DMA200 режим нагрева со скоростью 5 ОСlмин от комнатной

температуры до т€мпературы, превышающеЙ номпнаJъrrуо т€мпературу rшавления ГСО на 40 "С.
l 0. 1 .6 Рассчиr-айте температуру Iшавления ГСО в ПО <NEXTA> в соотвgтствии п. 5 .6.2 РЭ,

подтункгы 2, 3

l0.1 .7 Выпrслrrrе абсолют}гуо погрешносгь измерний ДТ, "С, по формуле:
АТ=Тr"*-Тгсо

где Тязr - измеренное значение темпер8туры плllвления, ОС;

Тут -зн8чони€ томпературы плавлеIlпя соответствующего ГСО, "С.

l0.1.8 Повmрrпе пп. 10.1.4 - l0.1.7 для ГСО 2З|4-82,2З15-82
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1l Оформление результатов поверки

l1.1 Результаты поверки прибора DMA200 подтверждаются сведепиями о результапж
поверки, вкJrюченпыми в (Dедеральный информационный фонд по беспечению единства
измерений. По заявлению владельца прибора Dмд200 или JIица, пр€дставившего его на поверку,
выдается свидет€Jъство о поверке средства измерений или вьцается извещение о непригодности к
применению средства измерений.

l 1.2 Пртокол оФормляется по запросу.
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l0.2 Прверка диапазопа и определение относrrcльЕой погрешности прп измеренrrж
линейньн приращений призводится в след/ющем порядке:

10.2.1 Установrпе приспособление для измер€нllя в режиме сжатия в соответствии с п.7.5.5
рэ.

10.2.2 Поднимите юJIкатеJIь, установит€ концевую меру длппы tю = 1,000 мм. Оrryстите
юлкатель до касанltя концевой меры без допо:пrительной нiгрузки. Обrrулrrrе значение линейных
перемещений.

10.2.3 Последовательно установите коЕцовые меры Li з. с номинальной длиной 1,005 мм,

1,02 мм, 1,07MM, 1,1 мм, 1,2 мм. Зафиксируйт€ значения линейных приращенrтй, Li'.зх, мм, на экране

ПК в авюномном По KNEXTA>.
10.2,4 Вычислrrте относительную погрешность измеренЕй линейных приращений БLi, О/о, Iця

всех концевьrх мер длины по формуле:
л. Li 

"." - 
(li.. - Lо)

бLt= -ftff,100%
10.2.5 В рзультате анализа значенпй мЕтрологическш( мракr€ристиц поJryченньD( в

результате поверки, депается вывод о пригодности прибора DMA200 для да.пьнейшего
использования. Критерием пригодности явJIяется соотвеIýтвие абсоrпотной погрешности
измерний температуры для всех стандартньпr образцов ГСО 231 3-82lГСО 2З|5-82 и относительной
погрешности измерний линейньD( приращений для всех концевьж мер след/ющим условиям:

|дт| < 0,8.с,
|6lil < 5 %


