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l. Общие поло2rсеппя

настоящая методика поверки распрострчlняется на оптиметры zlвтоматизиромнные,
изготzlвливаемые по ry 26.51-002-59740850_202З <Оптиметры iштоматизированные.
Технические условияD, используемые в качестве рабочих средств измерний и устalн:lвJlивaЕтметоды и средства их первичной и периодиtlеской поверк.

1.1. Методика поверки распрострzlняется на оптиметы alвтоматизированные моделейИКВ и ИКГ модификаций: икВа-ls0, икьм-l80, ИКГа-300, иkГм-300, иlсч-sоо, икг"-sоо.В результате поверки должЕы быть подтверждены следующие метрломческиетребования, приведенньiе в таблицах I -2.
Таблица l -М логические ха истики моди икаций ИКВа- l 80 икГа-300, ИКГа-500

Таблица 2 - М логические истики моди икаций Иквм -l80, ИКГм-300 ИКГм-500IIаименов{lние харакгеристики з IIачен ия &'Iя олти }l в моди

Дц
иквм l 80 икг }, J00 ИКГм-500апазон измерений, мм:

- относительные ия +0 l0пределы измерений наружных
+0 l0 +0 l0

размеров, мм

п отOдо l80 от 0 до 300 от 0 до 500изм }lних в мм
и ость от l3,5 до l50,0мкм

0 0lПределы
на любом

догryскаемой абсо:потн
участке, мкм:

ой погрешяости

_ +0,0б мм
- +0,1 0 мм +0,2

+0,3

0

1,2, ОптимЕтры iвтоматизированные (да.пее Ilo тексry - оптиметры) не относятся кмногоканuшьньlм измерительнЫМ СИСТеМаItr, многопредельным и многодиапазонньIм средствallt'измерений, не состоят из пескольких автономных бло*о" n не предназначены дпjп измереЕий(воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельных измерительных кчlнalлов и (или)
:н;жтr#*т:н"Т-* из состава срелi,uа *":|".::1з1 ;.,"й;; ;";;; измеряемьц

I .з. on,n"",pi, ;"Т;;#1Т,ЪТ#Ж;хfr ý"lЧЖiffо'хо""о*", в процессеэксплуатации, а тalкже после ремонта - периодической поверке.

Значения для оптим в моди икацииНаименование характеристики
ИКВа-l80 ИКГа-300 ИКГа_500

_ относительные измерения
Диапазон измерений, мм:

- абсолютньlе изм
+0,10

отOдо 15

+0,l0
от 0 до 15

*0,10
отOдо 15ы изм на жныхIl м мм от 0 до l80 от 0 до 300 от 0 до 500елы изм ивн нихп

в мм
0от l3 5 до l50мкмость

0

при относительньD( измеренпях
участке, мкм:
- +0,0б мм
_ +0,10 мм

на любом

Прлелы допускаемой абсолютн ой погрешности

+0,2
*0,3п ы од средел каем иопу абсолютн ои оп ш остингре

ll и абсол lol,H иых з]\, хя кмм +0,3
размах IIоказ иaIl и мк-v II более

0
ийв их в.

*-сп менением специzlльного испособления для изм

2

l

Размах не более*-с
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1.4. Первичной и перrодической поверке подвергается каlкдый экземпляр оптиметра.
1.5. При определении метрологических характеристик в palмKarx проводимой поверки

обеспечивается передача единицы дllины в соответствии с Государственной поверочной схемой
дlя средств измерний дIшны в диalпазоне от 1.10-9 до 100 м и длин воJIн в диапазоне от 0,2 до50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. N 2840, к
Государственному первичному эт.Ulону единицы дlIины - метра ГЭТ2-2021.

1.6. При определении метрологических характеристик поверяемьD( оптиметров
используется метод прямых измерений.

2. Перечень операциЙ поверкп сРедства пзмереппй
2.1 , !ля поверки оптиметов должны быть выполнены операции, указанные в таблице 3l'аблица 3 н iмменование операций поверки и обязательность их выпоJп{ения прип вичной и пе иодической по

3. Требовання к усповпям проведенпя поверкп3.1. При проведении поверки должны бьrгь собЙден", 
"n.oy.*i" y.ro"n",- темпераryра воздуха в помещении, в котором проводят поверку от IIJIюс l5 "С доплюс 25 ОС;

- отвосительная влlDкность воздуха должна быть не более 80 %.

4. Требования к спецпалпстам, осуществляющпм поверку4,1, К проведению поверки допускают€я специалисты оргarнизации, аккредитов:lннойв соответствии с зtlконодательством Российской Федерации об аккредитации в iациональнойсистеме Iккредитации на проведение поверки 
"рлar" измерний данного вид4 имеющиенеобходимую ква,лификацию, ознакомленные с паспортом на оптиметр и настояrцей методлкойповерки.

4.2, Шý проведения поверки достаточно одного поверителя.

5. Метрологпческпе ш технuческие требоваппя к средgгвам поверки

,uunnu"'o.' 
ПРИ ПРОВеДеНИИ ПОВеРКи должны применяться средства по"ъркп, указапные в

з

обязательность выпоJпJения
оп п

менование операции поверкиI Iаи

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пунrга)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолняется

пов иопвнешний осм
7одготовка к поверке ип

оII бование
Да Да

идентификации
ного обеспечения

Проверка
Да Да 9

характеристик средства
измерений и полrверждение
соответствия средства измерний

огическим ваниям

метрологических

Да Да l0

оп елеIIие показаний
l0.1Определение абсолютной

ийllO ости изм Да Да l0.2

8

Опреде-пение
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Таблица 4 - С IloB ки именяемые п ведении по ки
Операции
поверки,

требующие
применение

средств
по ки

Метрологические и технические
требования к средстваItl поверки,

необходимые д,пя проведенпя поверки

Перечень рекомендуем ых
средств поверки

8-9

Средство измерений
окружающей среды: диалазон измерний
от +l0 до +30 'С, пределы догryскаемой
абсо.rпотной погрешности +2 ОС

Срдство измерений
влФкности воздуха: диalл

относительной
н измерений от

допускаемой
%

оtlз
0 о 98д п слы%, ред
абсолютн ио ол +зости

темпераryры Термогигрмегр
(рег. }Ф 4б434-1l)

ивА-6

l0.1 Меры д,lины концевые
плоскопараJIлельвые с номиЕrUIьными
длинIми 10 мм и l00 мм, класс точности 2
по ГоСТ 90з8-90

Меры дпины
плоскопар:i,JIлельЕые
l7,726-98)

концевые

фег. Jlb

|0,2 чий эта.пон 2-го разряда в
соответствии с Государственной
поверочной схемой д,lя средств измерений
,rцины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и
длин волн в диалазоне от 0,2 до 50 мкм,
утвержденной прик:вом Федермьного
iгентства по техническому реryлировалию
от 29 декабря 20l 8 г. J',lЪ 2840 - Меры
дпины концевые плоскопараллельные, в
диапilзоне значеЕий номинальньп дIиЕ от
l до 15 мм

Рабо Меры дIплны
плоскопараллельные
74059-19)

концевые
(рег. Nч

поверке другие утвержденЕые g
измерний утвержденного типа и

.Щоrryскается

казшrньlм в табли це.
нные, oB.l огическим

единиц
емпов

использовать при
величин, средства

ваниям,

аттестованные эталоны

б. Требоваппя ýоlовпя) по обеспечению безопаспости проведешия поверкпб.1. Перед проведением поверки сле.ryет Изуtlитъ паспорт на поверяемый оптиметр ируководство по эксплуатации на средства измерений, используемые для поверки.6,2, При выполнении 
_ 
операций no"ep*n- выполнять требования руководств поэксплуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7.1. внепrний осмотр 
7' ВПеПППЙ ОСМОТР

7.1,1. При внешнем осмотре доDкно быть устаrовлено соответствие оптимета
утвер)rqценному типу, а также требованиям паспорта в части комплектности.

7,1.2, Прп осмотре должна бьггь провеiена правильностъ нанесения маркировки. НаинформационНой табличке (шильдике), puanono*"nno* на нерабочей nouep*,ro"i" оптимец)цдолжна быть указана следующм информация:
- сокращенное Емменование изготовителя;
- товарный знак изготовителя;
_ модель;
- модификациJI;
- заводской номер;

4
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_ знак утверждения типа.
При внешнем осмотре должно быгь установлено отсутствие }ra наружных поверхностях

оптиметра коррзии и механических поврещдений, влияюпцх на эксплуатационные свойства.
Если перечислевные требования не вьшолняются, оптиметр признают непригод{ым к

применению, даJIьIIейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробованrrе
8.1. Перел прведением поверки оптиметры должны быгь вьцержalны в помещении, где

проводят поверку, при условиях, укaваяных в п, 3.1, не менее l2 ч,

8.2. Используемые средства измерений для проведения поверки подготовить к работе в
соответствии с их руководством по эксплуатации.

8.3. При опробовании проверяют взаимодействие узлов оптиметр4 которое должно
соответствовать следующим трФованиям:

- крепление съемньD(, сменньrх и подвижньtх частей должно бьггь надёlrоrьпrл;

- перемещение подвижных частей оптиметра должно быть плавньrм;
_ перемещение пред!rетного стола оптимета модели Икг в вертикальном напрztвJIении

должно осуществJIяться без ощутимого люфта;
_ перемещение верхней части предметного стола оптиметра модели ИКГ Вдоль лиНИИ

измер€ния должно производиться без ощутимого люфта;
- мехzlнизм точной установки, вкJIючrц микрометрические винты измерительного стола

оптиметра модеrпл Икв или измерительного lптокц должен обеспечивать плalвное осевое

перемещение измерительItого нalконечника в обе стороны.
Есrпл перчисленные требования не выполвяются, оптиметр признают непригодrым к

применению, даT ьнейшие операции поверки не призводят.

9. Проверкаидентифшкачнп программпого обеспеченrrя
Проверка идентификаrци програ]\{много обеспечения (далее по тексту - ПО)

зzlкJlючаgтся в процессе определения и подтверждения его уникальных харzrктеристик, тulких

как наименовzlние и номер версии.
чтобы проверить налменование и номер версии По необходимо выполнить

следующие шaги:
- запустить программу ПО на компьютере;
- в глalвном меню найти пунrr <Помощь> (или <Help>);

- в выпадающем списке выбрать опцию кО программе) (или <About>);

- в открывшемся окне будет отображено назв:rние ПО и его текущая версия.

Альтернативньй способ - через свойства файла:
- перйти в папку, где установлено ПО.
- найти исполняемый файл програп,lмы (с расширнием .ехе).

- щелкнуть по нему правой кнопкой мыши и выбрать <свойства>.

- перейти на вкJIадку <подрбности> - там булег указано название и версия

прграIlrмы.
оптимgгр сtIитается пршедjIим поверку в части По, если наименование По и его

версия соответствует дапяым, приведенным в таблице 5.

Таблица 5 - Иденти икационные данные ого обеспечения

5

ЗначениеИденти икациоЕные данные изнаки
МСSечrИденти икационное нмменование По

не ниже V.lикационньй ном поНом в ии иденти
вой иденти поикато
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10. Определение метрологических характерпстик средства измеренпй и
подтвер2кдение соответствпя средства измеренпй метрологrrческим требовапиям

l0.1. Опредшепие размаха показанпй
Размах показаняй измерительного устройства оптиметра модели ИКВ определяют Kttк

наибольшlую разность показаний оптиметра при десятикратном арретиров:lнии сферического
наконечника по плоскопараллельной концевой мере размером l0 мм.

Размах показаний измерительного устройства оптиметра модели ИКГ опредеJIяют Krtк

наибольшую paвIrocтb показаний оптиметра при десятикратном арретировalнии измерительного
нaжонечника по плоскопараллельной концевой мере размером l00 мм, закрепленной на столе
оптиметра, при этом используют сферические измерительные наконечники.

Размах показаний оптиметра модели ИКГ определяют при помощи
плоскопараллельной концевой меры размером 100 мм, закрепленной Еа столе оптиметра,
перемещzля предлrетный стол вокруг вертика.llьной (горизонта:lьной) оси, опредеJIяют

наименьшее покш}ание оптиметра. Перед отсчитыванием показаний арретируют измериТеrьНЫй
наконечник. Проволяг десятикратную установку (перемещенияrrи стола) плоскопараллельной
концевой меры длины и отсчитывание показаний. Наибоrьшая разность показаний оптиметРа
не должна превышать значений, указанных в таблицах 1-2.

Если требования не вьшолнr{ются, оптиметр признают непригодным к применению,

дальнейшие операции поверки не призводят.

На каждом участке шкаJIы оптиметр проверяют темя парами концевьD( мер, у которых

разность дrплн в каждой паре равна проверяемому диалд}ону. При этом вторал мера первой

пары является первой мерой вторй пары, а вторiц мера вторй пары - первой мерой трегьей

пары. Например, дш прверки участка шкllлы от 0 до пrпос 0,06 мм примешIют

плоскопардллельные концевые меры размерами 1,00; 1,06; 1,12; 1,18 мм, из которьrх составJIяют

последовательно три пары 1,00 и 1,06; 1,06 и 1,12; l,12 и 1,18 мм.
оптиметр устalнавJIивalют на нулевое покalзание по первой мере пары и после

арретирования нalконечника отсчитывalют показание al. Затем первую меру заrr,rеняют второй

мерой пары и отсчитывают покaх}ание 42.

дбсолютную погрешность измерений оптиметра /, На Проверяемом учасже шк{lлы

определяют по формуле
_ Х r, - (r. - L1) ,1оOоД,=---]-l-

6

l0.2. Опреде.llение абсолютпой погрешпоспл пзмеревrrй
10.2.1 . Дбсолютную погрешность измерений оптиметра при относительных измерениях

опредеJIяют парным методом по плоскопарarллельным концевым Mepai{ лпины с пРиМеНеНИеМ

сферических измерительньD( наконечников. Прверку проводят на сле.ryющих участкФ( шк:lлы:

от 0 до пrпос 0,06 мм;
от 0 до минус 0,06 мм;
от 0 до плюс 0,10 мм;
от 0 до минус 0,10 мм.

где ln и Il - действитеrьные значения дшны (по свидетельству о поверке) первой и

последней концевьж мер ряда, по которым проверен участок шкtlлы, мм;
\-) r,/ .' ' - ашебраическ.Ul сумма разностей длин вторЙ а2 и первоЙ d/ меР ЦеХ паР

(по показаниям оптимегра), мкм.

дбсолютнаЯ погрешностЬ оптиметра не должна превышатъ значений, указанньD( в

таблицах '1-2.
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l0.2.2. Абсолютную погрешность измерний оптиметра при абсошотных измереЕиях
определяют по плоскопараллельным концевым Mepr \,l длины с применением сферических
измерительных нalконечников. Проверку проводят на шпи равномерно расположенньD(
участках шкаJIы диапzвона измерний.

Оптимегр устalнавJшвatют на rryлевой отсчет путем совмещения измерительньD(
наконечников. Затем на стол огIимета устalнalвливtlют концевую меру длины заданного
номин;lльного рiц}мера, проводят измерение наружного размера и фиксируют показание
оптимета. Аныlогичные измерения вьшолняют для остitльных мер в пределах диaшазона
измерений.

Абсолютную погрешность в каждой проверяемой точке опредеJIяют как разность
между показанием оптиметра и действительным значевием концевой меры дIины. Наибоrьшая
из полученньrх разностей принимается за абсоJ]ютную погрешность оптиметра.

Абсолютнм погрешность не должна превышать значений, указштных в таблице l.
Если требование не вьшолняется, оптиметр признают непригодным к применению,

дальнейшие операции поверки не производят.

l l. Оформление результатов поверки

l1.1. Результаты поверки оформляются протоколом, состilвленным в произвоrьноЙ

форме и содерж:uцим результаты по каждой операции, указанной в таблице 3.

l1.2. При положительных результатах поверки сведения о резуJьтат:lх поверки
средства измерний передаются в Федершlьньй информачионньй фонд по обеспечению
единства измерний. В соответствии с действующим законодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений запись о проведенной
поверке. Нанесение зн:жа поверки на средство измерений не предусмотено.

l 1.3. При отицательных результатах поверки сведения о результатzrх поверки средства
измерений передitются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единстм
измерений. В соотвgгствии с лействующим законодательством допускается вьцача извещения О

непригодности к применению средства измерений с указанием основных причин
непригодности.
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