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Таблица 1 - Метрологические характеристики

Наименование харaктеристики Значение

Канал измерний параметров вибрации

.Щиапазон измерений виброскорости (СКЗ, пик.), мм/с от 0,1 до 700

,Щиапазон измерений виброперемещения фазмах), мкм от 5 до 255000

,Щиапазон измерепий виброускорения (СКЗ, ампл.), Tr.r/c2 от 0,1 до 400

Прлеrш доrrускаемой осповной относительпой погрешности
измерений СК3 виброскорости в д.Izшазоне измерний от 2 до
700 шл/с и пикового зЕачения виброскорости в ди:шазоЕе
измерний от 2 до 700 шл/с (на базовой частоте 80 Гц), %

+2

Пределы допускаемой основной абсоrпотной погрешности
измерений СКЗ вибрскорости и амплитудrого значения
виброскорости в д.t:шазоне измерений от 0,1 до 2 мм/с (на
базовой частоте 80 Гч), мм/с

+0,1

Преде.ты догryскаемой основной относительной погрешности
измерений размжа виброперемещения в диапазоне измерний
m 60 до 255000 мкм (на базовой частоте 5 Гц), О/о

+2

Пределы допускаемой основной абсоrпотной погрешности
измерений размаха виброперемещения в диапазоне измерний
от 5 до 60 мкм (на базовой частоте 5 Гц), мкм

*3

Прлелы допускаемой основной отrrосrrгельной погрешност}l
измерений СКЗ виброускорения в диапазоне измерпий m 0,5

до 400 l/c2 и алrлlrryдпого значения вибрускорния в
д.ltш }оне измерений от 0,5 до 400 м/с2 (па базовой частmе 1б0
гц), %

+2

2

l. общие положениJI
Настоящая методика поверки распростраЕяется на вибрапализаторы

иЕтеJIлекту.lльные iVP4D (далее - виброапшrизаторы), изготавливаемые ООО <НПП
ВартПро>, Москва, и устанавливает методику их первичной и периодrческой поверок.

Методлкой поверки обеспечиваgтся прослеживаемость:
- к Государственному первичному специальному этzlлону едrниц д]шны, скорости и

ускоренllя при колебательяом движении твердого тела (ГЭТ 58-2018).
- к Госулартвенному первичному специ:lльному эталону ед{ниц угловой скорости

оэт 108-2019).
При определении метрологических характеристик поверяемого средства измерений

используется метод прямьп измерений в соответствии с Государственной поверочной схемой
дш средств измерений вибропермещения, виброскорости, вибрускорениjI и }тлового
ускореIrия, угвержденной приказом Федерального агентства по TexEr+IecKoMy реryJшровапию и
метрологии ot 2'7.12.2018 r. Ns 2772 и метод прямых измерпий в соответствии с
Государственной поверочной схемы для средств измерний угловой скорости и частоты
врацения, угвержденной приказом Федерального aгентства по техЕиIIескому реryлированию и
метрологии от 01,09.2022 Ns 2183.

В результате поверки должны быть подгверждены метрологические требовzlния,
приведенные в таблице 1.



Предеrш доrryскаемой основной абсоJпотной погрешности
измерений СКЗ виброускорения и :tJttплитудного зЕачения
виброускорения в диапазоне измерний от 0,1 до 0,5 Irrlc2 (на
базовой частоте 160 Гц), м/с2

+0 20

Предеrш доrryскаемой основной опrосительной погрешности
измерений виброскорости, вибропермещения и
виброускорения в диiшазоне частот:
от 0,1 до 3000 Гц вкпоч.
св. 3000 до 4000 Гц

2
з

Канал измерний частоты вращеншl

.Щиапазон измерний частоты вращения, об/штн: от 5 до б0000

+(l+N.0,000l),
N - значение

частоты вращениJI
Методика поверки доrryскает возможIlость црведения поверки дJIя меньшего числа

поддиап }оIlов измерений и измеряемьж величин.

2. Перечень операц}lr1 поверки средства измерений
2.1. При проведении первичной п период.lческой поверк виброшrа;rизаторов

выполпяют операции, ука:}:uшые в табrшце 2.

Таблица 2

Наименование операции
Номер rгуrкга

методrки
поверки

обязательность выполнения
операций поверки при .

первичной
поверке

периодической
поверке

l 2 J 4
Требования к условию проведения
по ки

6 да да

внешний осм отр средства измерений 7 да да
Подготовка к поверке и опробование
средства

8 да да

Проверка программного обеспечеrия
средства измерений

9 да нет

Определение
характеристик
соответствEя

метрлогrческш
и подгверждение

средства измерений
\{етрологическим требованиям

l0 да да

Определение основной относите.lъной
погрешности измерений СКЗ
виброскорости в диапа}оне измерений
от 2 до 700 мм/с и пикового зЕачения
виброскорости в диапазоне измерний
от 2 до 700 мйс (на базовой частоте 80
г

10,l да

Определение основной абсоrпотной
погрешпости измерний СКЗ
виброскорости и zlмплитудIого
значения виб сти в диапазоне

10.2 да да

J

Предеrш допускаемой основной абсоrпотной погрешности
измерний частоты вр2ценшI, об/мин

да



измерений от 0,1 до 2 мм/с (на базовой
частоте 80 гц)
Определение основной относитеrьной
погрешности измерений размаха
виброперемещения в диапа:}оне
измерений от 60 до 255000 мкм (на
базовой частоте 5 Гц)

10.з да да

Определение основпой бсоrпотной
погрепшости измерений размаха
виброперемещения в диaшaвоне
измерений от 5 до 60 мкм (на базовой
частоте 5 гц)

10.4 да да

Определение основной относптеlьной
погрешIrости измерний СКЗ
виброускорения в диапд}оне измерниЙ
m 0,5 до 400 йс2 и амплитудного
значениJI виброускорния в диапазоне
измерпий от 0,5 до 400 м/с2 (на базовой
частоте 160 Гц)

10.5 да да

Определение основной абсолютной
погрецшости измерений СКЗ
виброускорния и аJr.rплитудlого
значеЕIrI виброускорния в диaшазоне
измерений от 0,1 до 0,5 rrrlc2 (на базовой
частоте 160 Гц), r,,r/c2

10,6 да да

Определение основной относитеlьной
погрепшости измерекпй вибрскорости,
виброперемещения и виброускоренllя в
д{апaц}оне ч:ютот

|0.,| да да

Определение
погрешности
вращения

основной абсоrпотной
измерения частоты

10.8 да да

Подтверждение
измерений
цrcбованилrл.

соответствия средства
метологическим

10.9 да да

Оформление резуJътатов поверки 1l да да

2.2, Прп получении отрицательного результата какой-либо операции поверки,

да.тrьнеЙшая поверка не провод,rтся и резуJътаты оформл-шотся в соответствии с п. 1 1.2, 1 1 .3.

3. Метрологические и техниtIеские требования к средств€lм поверки
При проведении поверки необходимо примеЕять основные средства поверки,

приведенные в табrшце 3.
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Таблица 3

Операции поверки, требующие
применеЕиJI средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

Псречепь рекомендуемых
средств поверки

1 J

6, Требования к условиям
проведения поверки

Средства измерений
температуры от -l0 ОС до +60
ОС с погреrшrостью Ее fuлее +l
оС;

Срдства измерний
относительной влажности от l0
до 95 Уо, с погрешностью не
более +3 о/о

Прибор комбинированный
Testo 622, рег. Jt 53505-13

10.1. Определение основпой
относrтгельной погрешности
измерепий СКЗ
виброскорости в диапl}зоне
измеревий от 2 до 700 мм/с и
пикового значенЕя
виброскорости в диапазопе
измерепий от 2 до 700 мм/с
(на базовой частоте 80 Гц)

Поверчная виброустановка 2-
го разряда в соответствии с
приказом Росстандара от 27
декабря 2018 г. Jф 2772,
вкJIючающая диапазон
измерний виброускорения и
д{апазон рабочих частот
поверяемого акселеромец)а

Установка для поверки и
ка;lибровки
виброизмерительньтх
преобразователей 91 55
(рег. J{b 68875-17)

l0.2. Опрелеление основпой
абсо.lпотной погрецшости
измерепий СКЗ
виброскорости и
aмплитудного значения
виброскорости в диапазоне
измеревий от 0,1 до 2 мм/с (на
базовой частоте 80 Гц)
10.3. Определение основной
относительной погреIrшости
измерений размаха
виброперемещения в
д{апазоне измерений от 60 до
255000 мкм (на базовой
частоте 5 Гц)
l0.4. Определение основной
бсоrпотной погрепшости
измерний рд}мarха
виброперемещения в
диапазоне измерений от 5 до
60 мкм (па базовой частоте 5
гц)
10.5. Определение основпой
относительной погрепшости
измерений СКЗ
виброускорения в диiшilзоне
измерний от 0,5 до 400 м/с2 и
alIuпJIитудного значения

,
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виброускорения в диапазоне
измерений от 0,5 до 400 м/с2
(па базовой частоте 1б0 Гч)

10.8. Опрелеление основной
абсолютной погрешности
измерения частоты вращения

РЭ 2 разряда по прикrrзу
Федеральпого :rгеЕтства по
техническому реryлированию и
метрологии Ng 2183 от
01.09.2022 г. .Щиапазон
измерний частоты вращения от
5 до 240000 об/мпн

установка
таJ(ометрическzля УТ05-
60 фег. N 6840-78)
Стенд СП3l
(рег. Nэ 61681-15)

Примечания:

l) Все средства поверки доJDкны бьrь поверены (иметь действующую з.шись в Федера:Iьном
информационном фонде по обеспечению единства измерений);
2),Щопускаегся использовать при поверке другие угверждепные и аттестованпые эталоны
единlтц величин, средства измерепий угверждеЕною типа и поверенЕые, удовлетворякrщие
метрологическим и техни.lеским трбоваrиям.

4. Требования к специЕtлистам, осуществляющим поверку.
К поверке допускаются лица имеющие необходимые навыки по работе с подобными

средствами измерений, вкJIючlu перечисленные в табп.rце 3, и ознакомленные с
эксплуатационной док},ментацией на поверяемое средство измереяий и даппой методикой
поверки.

5. Требования (условия) по обеспеченшо безопасности цроведения поверки.
При проведении поверки доJI]кны соблюдаться,гребования безопасЕости, устtlновленные

в ГОСТ |2.1.0|9-20'17 и эксшц/атационной доtсументациll изготовитеJIя.

6. Требования к условиям проведеЕиJI поверки
6.1. При проведеЕии поверки доJDкпы бьrть соблюдены следующие условиJI:
- температ}ра окружающего воздуха: 2З +5 "С
- относительная влФкность окружающего воздуха до 80 О/о.

6.2. Перед проведением поверки оборулование доJDкIIо быть подготовлено к работе в
соответствии с руководством по экспJIуатации.
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10.б. Опрелеление осповпой
абсопопrой погрешности
измерений СКЗ
виброускорения и
alп.lплитудного значения
виброускорепия в диапазоне
измерений m 0,1 до 0,5 м/с2
(на базовой частоте 1б0 Гц),
м/с2

10.7. Определение основной
относrтrельной погрешности
измерений вибрскорсти,
виброперемещения и
виброускорения в диапазоЕе
частот



б.3. Срлства поверки и вспомогательные средства должны иметь запIитное зaвемлени9.

7. Внешний осмотр средства измерений
7.1. При внепIнем осмотре устlп;lвJlив:tют соответствие внепIнего вида средства

измерений опис {ию и изображению, приведенному в описании тип4 комплекгности и
маркировки, а таюке отс}тствие механических повреждений корпусов, соедлнительных кабелей
и разъемов.

7.2. В слуrае Еесоответствия хотя бы одному из выше указмных требований,
виброшrализатор считtЕтся непригодным к примеЕению, поверка не производ{тся до
устранения выявленных замечаний,

8. Подготовка к поверке и опробование средства измерений
8.1, Проверяют работоспособность виброанализатора в соответствии с

экспJIуатационЕой докlшентацией.
8.2. Все средства измерений доJDкны быть прогреты и подготовJIены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.
8.3. Проверяот условия проведениJ{ поверки на соответствие требованиям п. б.

9. Проверка прогр€rммного обеспечения средства измерений
Подтверждение соответствия программного обеспечеггия прводится в следутощей

последоватеJъности :

- вкJIIочить и подспючитъ виброанализатор и ПК;
- установить связь с ПК при помощи программного обеспечения (далее - ПО) Wаrр

MMS;
- в разделе software infoгmation ПО Warp MMS определить идентификациоrшые дапные

по.
Резуrьтат считается положительным, если наименование и номер версии ПО

соответствуют идентификационньшrл дllнным ПО, прдставленных в описании типа.

10. Определение метрологических характеристик и подтверждеЕие соответствиJI
средства измерений метрологическим требованиJlм

При пощrпочении виброана.,тлзатора, внешнее програIr,{мное обеспечение - ПО <Wагр
MMS> автоматически определит виброана,rизатор и отобразит его в разделе <,Щерево
приборв>. При выборе соответствующего виброанатlизатора в панели <,Щанные> отобразягся
результаты измерений.

,Щля оценки СКЗ и пикового значения виброускорения, виброскорости и
виброперемещеЕшI согласно ГОСТ 31334-2006 использовать стандартные показания
виброшrализатора,

.Щля оценюл СКЗ и пикового зЕачения виброускорения, виброскорости и
ВИбРОПеРемещениJ{ в призвоJIньD( полосt!х частот использовать показаниJI с нижЕим индексом
А, предварительЕо задав Ееобходrмою полосу частот иJIи отключив фильтрацию сигнала.
Пример обозначения показателей - СКЗд. Изменение полосы частот осуществить через мецю
ПО в разделе фиrьтрачия иJIи через адаптивную панель конфиryрации измеренrй.

10.1. Определение основной относrrтеrьной погрешности измерний СКЗ
виброскорости в д,I:шазоне измерений от 2 до 700 мйс и пикового значеЕия виброскорости в
д.IапазоЕе rзмерений m2 до 700 мйс (на базовой часготе 80 Гц). :

Закрепить виброшrаrшзатор на виброустановке таким образом, чтобы ось
чувствитеJIьнос"tп <<Z>> совпадала с направление колебаний вибростола виброустановки.
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Выходrой разъем виброанализатора подсоединить к персональному компьютеру с

устalновленЕым Еа IIего прогрlll\{мным обеспечением.
С помощью эталоrпой виброустшrовки з4дать Ее менее пяти значений , СКЗ

виброскоросги, вкJIюч:lя миЕимаJIьное и максимalJIьное зЕачения диапазона измеренlй от 2 до
100 мм/с на частоте 80 Гц и определить основIIую ошосит€Jъную погрешность измерений СКЗ
виброскорости.

Основrryо относIIтельЕую погрешность измерений СКЗ виброскорости опредеJIить по

формуле (l ):

6-У*1-%'д.100,% (l)
И."д

где:
И*,, - измерепное значеЕие виброскорости, определеЕное по покlц}zlниям

персонаJIьного компьютера;
Изаа - задавйое значетп,rе виброскорости, воспризводимое виброустановкой.

Повторить измерения для оси ч}ъствительности <Х> и <Y> (есшr виброана;п.rзатор
имеЕт больше одrой чрствrтrtльпой оси).

10.2. Определетп.tе основной абсо.lпотной погрешЕости измереrлай СКЗ виброскорости
и амIIJIитудного значеЕия виброскорости в диzшазоне измерений от 0,1 до 2 мм/с (на базовой
часготе 80 Гц).

Закрепить виброаrапизатор на виброустановке т:жим образом, чтобы ось
ч}ъствитеJIьносту <<Z>> совпадала с н:lправление колебаний вибростола виброустмовки,
Вьжодrой разъем виброанzrлизатора подсоединить к персонiшьному компьютеру с

установленным на него прогрzltlrмным обеспечением.
С помощью эталонЕой виброустановки задать не менее пяти значений' СКЗ

виброскорости, вкJIючzlя миIIимllльное и максимalJIьное значения диaшазона измерений от 0,1 до
2 мм/с на частоте 80 Гц и опрделить ocHoBEI}To абсоrпотнуто погрешность измерений
виброскорости.

Основную абсоrпотную погрешность измерений СКЗ виброскорости определить по
формуле (2):

Д: %r" - %ад, мм/с (2)

Повторить измерения дJIя оси чувствительности <Х> и <Y> (если виброшаlпrзатор
имеет больше одrой чувствительной оси).

10.3. Определение основной относrгеlьной погрешЕости измереr*rй размахar
вибропермещеrшя в д.ttшазоне измершй сrr 60 до 255000 шсru (на базовой часготе 5 Гц).

Закрепить виброшrа.тп.tзатор на виброустановке тiким образом, чтобы ось
чувствитеJIьIIостп <<Z>> совпадала с нацравление колебаний вибростола виброустшrовки.
Вьшодrой разъем виброalнalпизатора подсоединить к персоItальному компьютеру с
установленпым ца Еего прогрllшrмным обеспечением.

С помощью эталонной виброустшrовrса задать не менее Iuпи значений ра}маха
ВИбРОперемещеЕия, вкJIючzuI минимlL,Бное и мilксимальное значенIrI диапазона измерений от
60 до 1000 мкм Еа частоте 5 Гц и опредеш,rть основIтую относительную погрешность измерений
размаха виброперемещениJI.

Основпую относитеJIьЕуIо погrЕшность измерений размarха виброперемщения
определить по формуле (3): с _с

6 = Ч. 100.% (З)
Sзад

где:
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,Sщ" - измеренное значение вибрперемещения, определенЕое по покеrЬиям
персонального компьют€ра;

.SJdd - задzlнное значение виброперемещеншI, воспроизвод{мое виброустановкой.
Повторить измереЕия для оси чувствительности <<Х> и KY> (еспл вибранаrп.rзатор

имеЕт больше одrой ч}ъствительной оси).

l0.4. Опрделение основной абсо.тпотной погреIrшости измерlппi размаха
вибропермещеш.rя в дrапазоне измереппi m 5 до 60 шш (на бвовой часготе 5 Гц).

Закрепить виброана.шзатор на виброустановке тaжим образом, чтобы ось
чвствительности <Z> совпадала с н:шравление колбаний вибростола виброустановки.
Вьrходной разъем виброанализатора подсоединить к персонzuъному компьютеру с
устzlноыIеЕным на него программным обеспечением.

С помощью эта;rонной виброустановки задать не менее пяти значений pztзMtrхa
виброперемещеЕия, вк,Iючм минимальное и максимальное значен[u д{zшазона измерний от 5
до 60 мкм на частоте 5 Гц и опредеJшть основIIую бсоrпотн)то погрешность измерений
впброперемещения.

Основrrуо абсоrпотпую погрешпость измерний виброперемещеЕшI определить по
формуле (4):

Д= Sn." - S"ro, мкм (4)

Повторить rзмерения дш оси чувствительпости <Х> и <Y> (есrп,l вибранаlпrзатор
имеет боrьше одной чрствительной оси).

10.5, Опрелеление основной сrпrосrгеrьной погрешности измершпl СКЗ вибрускорrшя
В ДlаПаЗОпе измернlЙ m 0,5 до 400 м/с2 и амIIJIитудrого значеншl виброускорнля в д-iапазоне
измершй сrг 0,5 ло 4Ф йС (на базовой частоте 160 Гц).

Закрепить виброанаплзатор на виброустановке таким образом, чтобы ось
чувствительностп <<z>> совпадала с напрzвление колебаний вибростола виброустановки.
Вьтходной разъем виброанzrлизатора подсоединить к персонаJIьЕому компьютеру с
устiшовленным на нею программным обеспечением.

С помощью эта.ltонной виброустановки задать не менее пяти зпачений СКЗ
ВИбРОУСКОлРНия, вкJIючlUl миним{lJъное и максимlllъное звачеши дliшазона измерений от 0,5
ДО 400 rulС2 Еа частоте 1б00 Гц и опредеJIить основЕую относительЕуIо погрешность измерний
СКЗ виброускорния.

OcHoBrryro отпосительЕую погрешность измерений СКЗ виброускорения оцредеJIить по
формуле (5):

ý:@П'I-С""д.100,% (5)
4зад

где:
4ш - измеренное значение виброускорения, определенное по показаниям

персонаJъного компьютера;
азаа - задапное значение вибрускореншI, воспроизводимое виброустановкой.

Повторпть кtмерения для оси чувствительности (XD и KY> (если вибранашзатор
имоет боJьше одной чувствит€льной оси).

10.6. Определение основной бсоrпсrпrой погрешности измереIппi СКЗ вибрускорния и
aМпJII[ryДIою значения вибрускоренIIJI в д,rапа:}оне измерr*fr m 0, 1 до 0,5 м/с2 (на базовой частоте
160 Гц).

Закрепить виброанализатор на виброустановке таким образом, чтобы ось
tт}.вgтвитеJIьности <Z> совпадала с нaшр:лвление колебаний вибростола вибрустановки,
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Выходrой разъем виброанzrлизатора подсоединить к персонalльному компьютеру с

устtlновлеЕным на него прогрlllr{мньrм обеспечением.
С помощью эталоняой виброусгановки задать не менее пяти зпачений СКЗ

виброускорения, вкJпочalя миним:Uьное и максимаJIьное значенllя диапазоЕа измерений в

дrапазоне измерепий от 0,1 до 0,5 йс2 на частоте 160 Гц и опредеJIитъ основЕую абсолюпr}то
погрепшость измерений вибрускорения.

Осповную абсоrпотrrуо погрешность измерпий вибрускорния определить по
формуле (б):

Д= anr" - 4зад, мкм (6)

Повторить измерения дIя оси чувствительности кХ> и <Y> (если вибранализатор
имеЕт больше одной чувствительной оси).

10.7. Определение основной относrrrеrъной погрешноflи измерlп,tй вибрскорсги,
вибрпермещеlшя и вбрускорlшя в дiaшазоне частот.

С помопЕю зга.поrпrой вбрустшlовrо заддть СКЗ виброскорсти, равное l0 l"пл,/с не {leHee,
чем на пяти зЕаченил( чzлстот трехоктавною ряда вкJIючztя минимаьное и мzксимalJБное значенI-iJl

.шлапазона рбошо< часгот вибраlrа.шваюра_
F{a чаgготаь где техЕически невозможно полуDrть указапное значение виброскорости,

опредеJIеЕие основной сrгносrгге.тьной погрешности Iвмер€I пi СКЗ виброскоросги в длiшzлзоне
измерtп-tЙ ог 2 до 700 мм/с и пиковог0 значенIrI виброскорости опредеJIяют при значения(,
достroкимьD( дц вибрвозбудrrе.пя с коэффшlиеrrгом гармонIж дюкетп,rя вибрстола не более 1 Ш/о,

но не меЕьше нIrкнею гrрдела измерепий.
Основную огяоситеJьIIую погрешностъ измерrп,rй СКЗ виброскорсги опредеJIиIъ по

фрмуле (l).
С помоцDю угаlошrой мбрустановю,r задать СКЗ вибрскорсти, равное 1 trл,t/c не менее,

чем На Iuтти значения( частот трехокIавною рядл вкJIючllя минимzlJьIlое и мaжсимalJъное значения
дrапазона рбочо< чaюкrг поверяемог0 вибрапыпrзаюра.

Ь частотаь где технически невозможно полуtппь указдшое значеЕие вибрскорстц
опредеJIение основной абсологной погрешноfiи вмерrпй СКЗ вброскорсти в д{iшазоне
rзмерlмй от 0,1 до 2 мйс опрделлот при значенилq достюкимьD( для вибрвозбудлте.пя с
коэффшшеrгюм гармоник ,щюкеншI вибрсгоrи не более 10 %, но ве меньше нююrего предела
и:змереId.

Осповную бсолсrпrую погр€ЕIноfiъ измереIшi СК3 вибрскорости опредеJIить по
формуле (2).

с помопЕю згалоrцrой вибрусгановIс.r задать зпачение размаха вбрперемещения, равное
l00 ШОr Не МеНее, чем на пяти значения( ч:lстOт трехокпвною рlца вкJIючzlя минимаJБное и
м:ксимruБпое значения д{апазона рбошо< частот поверяемого вибранаJпrзаюра,

На ЧаСТОТЖ, где To(HIl"IecюI Itевозможrо поJryIIшъ укfiкlнно€ зпачешlе вибропермещения,
опредеJIение основной сrгносrггеrьной погрешности измерншi рдlмФra вибрперемещения в
дrапазоЕе шмереtd ог 60 до 1000 мкм опредеJIяIоI при значения(, достююiмьD( для
вибрвозбушrгеля с коффшцекгом гармоник дIDкеtпля вибрсгола не более 10 %, но не меньше
нюrcrеro предела шмерlпп1.

OcHoBrryo опrосштельную погрешностъ измерlп,rй размжа виброперлпцеIrия опредеJIиIъ
по формуле (3).

С помоцФю sгалоlпrой виброустановI<и задать змчеш.rе вибрпермещеtшя, равное 30 шо.t
Не МеНее, чем на пяти значения( част0I трехоктzвпою ряда, вкIIючlш мипим:tJъное и мtжсимalJъЕое
значения д{апазона рбо.плх частm поверяемою вибраrа;пватора.

На частvтах, где T€lшIдlecкll невозмо)rсrо поJryrIить 5казанное значение вибрпермещепия,
опредепеЕие основпой сrпrосrrrеrьной погрешЕоспi lвмеренrп1 размzDв виброперемещения в
д,rапазоне rBMeprffi сrr 5 до б0 мюл определяог при значенЕлq достюкимьD( дlя вибровозбудrrеля
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с коффшц{еЕгом гармоник ,щIrкения вибрстола не более 10 %, но не меньше HIDKIIeю предеlа
и:змереI пi.

Осповпую бсо.rпсrпrую погр€шноfiъ измереrпшi вибрперемещения оцределитъ по

фрмуле (4).

С помопFю sга,чокIой виброусгановю.r задать значение СКЗ вибрускорния, равное 10
м/с2 не менее, чем H:l пfiи значенIбD( чzrстOт трехоюавного ряда, вкJIючZUI миним:лJъное и
мaксимаJIьное значепия д{ап{rюна рбопо< частог поверяемого виброапаrизатора.

На частотах, где техни.lески невозможно поJrywrгь }казанное значение вибрускорпия,
опредепение основrrой gгяосrrте.гьной погрешности шмерешй СКЗ вибрускорrп,rя в дliш:t:юне
IВмерешrЙ m 0,5 до 4ф rrrlc2 опредеJIяIс/г при значепиD(, достшк{мьD( дlя вибрвозбудгтеля с
коэффшрrеrrюм гФмонш( .щIDкеIIшI вибрсIоJи не fuлее l0 %, но не меньше нюкнего предела
измершлй.

OcHoBrryo 0тноситеJъЕую погрешность lтзмерlппi СКЗ вибрускорrшя опредеrпrь по
формуле (5).

С помопрю уга,тоrпrой виброусгановюл задать значение вбрускорlмя, равное 0,3 brlC
ДtЯ Д,taШаЗОна измерtпЙ в дlапазоне измереIп{Й от 0,1 до 0,5 rr.r/c не менее, чем на пяIи значешUD(
ЧаСТOт трехоктalвного ряда, вкJIючая минимilJъное и мlксимilJъное значения длiшzr}она рабошо<
ч:юют поверяемою виброана:шзаюра

На ЧаСТОТах, где технически невозможно поJIу(мтъ yкa}alнHoe значеrп,rе вибропермещения,
опредеJIение основЕой опrоситеrьяой погрешпости измерешлй вибрускорния опредФfrот при
ЗНаЧеНИID(, достюкимьп< дrя вибровозбудrrеля с коэффиrцеrrюм гармоIlик двIDкения вибрстола не
более l0 %, но не меньше нююtего прдела измерений.

OcHoBH},to аftоrпоптуrо погрешноиъ измерешл1 вибрускорения опредеJIитъ по формуле
(6).

10.8. Определение основной абсоrпотной погрешности измерений частоты вращения.
Преобразователь частоты вращения, входящий в комплею виброшrализатор4

закрепитЬ на стенде СП31. ЗадатЬ поочереднО след},ющие значения частоты вращения: 5; 1000;
10000 20000; 30000 об/мин. Произвести по пять измерний в каждой точке при помощи
персонllльного компьютера.

За резУльтат измерепия принимается среднее измеренное значение из пяти измерений.
Абсо.rшотн}то погрешность измерения частоты врацения рассчитать по формуле (7):

Шзад , обlrrшн

(7)
где:
Nзаа - зодамомое зЕачение частоты вращения на ст€нде сПз l, об/мин;
.Лй*" - срещее измеренное значение частоты врапIения, об/мин.

l0.9. Подтверждение соответствиJI срсдства измерепий метрологи.Iеским требомниям.
Виброанаrшзатор сIштается пригодrым к применению (соотвегствующим

метрологи.Iеским требованияrr.r), если он соответствует трбовани.шr,l каждого п5пrкга данной
методlкИ поверки, зн:FIенIrJI поJrученньD( мец)ологических характерrrстик не превышают
зпачений, указаппьп< в табпице l.

l 1. Оформление результатов поверки
1 1.1. Виброшrаrшзатор, проше.щIий поверку с положительным результатом, призЕается

пригодIым и допускается к применению. По заявлению ыIадельца средства измерний или rшца,
представившеГо его Еа поверку, вьцается свидетельство о поверке срдства измерений.

6'= Nпr,,, -
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11.2. При отрицательных резуJIьтатarх поверки в соответствии с действ}тощим
зlлконодатеJъством в области обеспечения единства измерний РФ на виброанtллизатор

оформляегся извещеЕие о неприюдrости к применению.
11.3. Резуlьтаты поверки виброана.пизатора перед.rются в Федеральный

информационньй фонд по обеспечению единсгва измерений.
11.4. Периолrrческая поверка в сокращенном объеме проводится Еа основании

письменпого зzlявJIепия владельца средства измерний иrп{ Jшцц представившего средgгво
измерений на поверку, оформлеЕного в произвольной форме. Сведеrrия об объеме проведенной
поверки передается в Федершrьный информационньй фонл по обеспечепию единства
измереЕий.

l1.5. Ведение протокола осуществJяется в соответствии с действующl,tми
НОРМативными докуt{ентаlrrи и системой менеджмеЕта качества организации поверитеJIя.
.Щополпительные требования к оформлению протокола поверки не предьяышются.

l 1.6. Нанесешrе знчlка поверки на средство измерений не предусмотрено.

Нача.тtъник отдела 204
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> А.Г. Волченко

l2


