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1 Общие положепия

1.1 Настоящм методика поверки распросцаняется на усцойства мобильные Ав5-тм(лмее по тексту - устройства), ,..оrо"леоr"l" ООО <Лартех ТелЁком>, г. Саrкт-Петербург, и
устttнавливает методы и средства первичной и периодической поверок.

l ,2 Поверяемые устройства должны иметь прослеживаемость к государственному пер-
вичному этiцону ГЭТ 58-20l8 кГосударственный первичный этaulон единиц дrпп"r, .*оро"* 

"ускорения при колебательном движении твердого телФ) согласно государственной поверочпой
схемы для средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускорения и углового
ускорения. утверщденной прикilзом Росстандарта от 27 .12.20|8 Nр 2772 и к государственному
первичЕому эталону гэт 34-2020 кГосударственньй первичный э'trлон единицы температуры в
диапазоне от 0 до 3200 С> согласно государственной поверо.+tой схемы дlя средств измерений
температуры в соответствии с приказом Росстандарта от 19.11.2024 Np 2712 коб утвержденииГосударственной поверочной схемы для средств измерений температуры)).

1.3 {ля обеспечения реzrлизации методики поверки при определении мецюлогических
характеристик устройств применяется метод прямьtх измерений.

2 Перечень операций поверки средства измерений

2.1 При проведении поверки устройств должны бьггь выполнены операции, ук.ванЕые в
таблице 1 .

Таблица l - Операчии поверки

обязательность выполнеЕия
по ип

Наименование операции поtsерки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

по ки
l 2 J 4

ивнешний осм ства изме Illl а 7
Подготовка к поверке и опробование

а из}l IltIIl
!а Да 8

Подготовка к по 8.1
Вычисление и запись в устройство
капибровочного коэффициента по
виб ско

!а Да 8.2

ваниео
8.з

Проверка программного обеспечения
ениис едства изм

Да Да 9

Определение метрологических
хар;ктеристик средства измерений и
подтверждение соответствия
средства измерений метрологическим

бованиям

Да Да

Проверка диапазона и определение
основной абсолютной погрешности
измерений средЕих квадратических
значении вио ско сти

Да 10. l

Проверка диапазона частот и опреде-
ление частотной характеристики
устройств при измерении виброско-

I]

!а Да 10.2

операций

Да

Да Да

Да Да

l0

.Ща



l 2 3
роверка диапазона и определение

основIIой абсолютной погрешности
измерений средних квадратических

п

пе мешениязначений

Да .Ща

роверка диапазона частот и опреде-
ление частотной характеристики
устройств при измерении вибропере-
мещения

п Да Да l0.4

Проверка диапазона и определение
основной абсолютной погрешности
изм нии темпе ы

Да Да 10.5

м..Iениео киз льтатов по ll

з

продолжение таблицы l

2.2 Поверка усТроЙств прекряПIается в случае получения о?Фицательного результата при
проведении хотя бы одной из операций, а устрйства признают не прошедшими поверку.

2_3 Прлусмотрена возможность поверки устройств " 
со*ращеrrо, объеме.

На основании письменного заявления владельца устройстЪа в соответствии с требовани-
ями приказа Минпромторга России от 30.07.2020 Ns 25l0 <Об утверждении порядка проведения
поверки средств измерений, требований к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке>
поверке моryт подлежать только KrlHaJI измерения виброскорости или только кilн:lл измерения
температуры.

3 Требовапия к условиям проведенпя поверки

3. l При проведении поверки должны бьпь соблюдены следующие условия:_ температура окружающего воздухц ОС oT+l5 до +30.
- относительнaul влажность,7о от 50 до 80.

4 Требования к специалпстам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению ловерки доrryскalются лицц осуществJIяющие поверку дttнЕого вида
средстВ измерений, ознакомленные с устройством и принципом работы поверяЪмого средства
измерений и средств поверки согласно эксплуатационIIой документацr", ,rrу.rr"шп" настоящую
методику поверки.

5 Метрологпческие и технические требованпя к средствам поверкш

5.1 Мегрологические и техничесюае трбования к средсткlJt{ поверюr укЕrзаны в таб:шце 2.

таблица 2 - Мgгрологичесю,Iе и техяичесrое требования к средствtlм поверки
Операции поверки,

требующие применение
средств поверки

Метрологические и техяические
требования к средствalJ\,r поверки,

необходимые д;lя проведения поверки

Перечень
рекоменд"емых
средств поверки

8.1 Подготовка к поверке
8.2 Вычисление и запись в
устройство калибровочного
коффшrиеrrга по виброскоросги
10.1 Проверка диапазона и
определение основной абсо-
,lпотной погрешности измере-
ний средних квадратических
значений виброскорости

Рабочий этаrон вибрации l разряла,
согласно приказу от 2'7 .|2.2018 Ns 2772
в диапазоне воспроизведения средне-
квадратического значения виброуско-
рения от 1.10-1 до 5.1d м/с2, средне-
квадратического зпачения виброско-
рости от 1.10a до 7,8.10-1 м/с, piшMaxa
виброперемещения от 5.10-5 до
1,2'7,10-2 м в мапазоне частот от
0,5 до 15000,0 гц, пг + ( l ,5_5,0) %

Виброустановка
поверочн.rя АТ-9000
фег. No 76471_19)

4
l0.3

Да Да



l 2 J
l0.2 Проверка диапiвона ча-
стот и определение частотной
характеристики устройств при
и з\,l стинии виб ско
l0.3 Проверка диапазонzl и
определение основной абсо-
лютной погрешности измере-
ний средних квадратических

Il ]\rещениязначений виб
l0.4 Проверка диапазона Й
стот и определение частотной
характеристики устройств при
изм нии ви опе мещения

абочий эта,rон вибрации 1 разряда,
соглtlсно приказу Росстандарта
от 27,12.2018 М 2772в цлапазоне
воспроизведения средrеквадратиче-
ского значения виброускорения
от 1,10-| до 5.102 м/с2. срелнеквадра-
ти ческого значения виброскорости
от I .l0{ до 7.8.10-| м/с. размаха
виброперемещения от 5. l0-5 до
1,27.10'м в диапчвоне частот от 0,5
до 15000.0 Гц, пг+ (1,5-5,0) %

р Виброустановка
поверо.шая АТ-9000
(рег. J\b 76471-19)

8.1 Подготовка к поверке
l0.5 Проверка лиапzвона и
определение основной абсо-
лютной погрешЕости измере-
ний темпераryры

Рабочий этмон темпераryры окру-
)imющей среды 1 разряла согласно
прикtву Росстандарта от 19.1 1.2024
Jt 2712 в диапазоне воспроизводи-
Mbrx температур от минус 40 ОС до
плюс 1l0 ОС. ПГ + (0,6Н,85) .С,
Рабочий этzrлон температуры окру-
жающей среды l разряда согласно
приказу Росстандарта от 19.| 1.2024
М 2712 в диапазоне воспроизводи-
мьж температур от плюс 100 .С до
пrпос l l00 ос. ПГ + ос0.8_3,l

Из.тучатель ОИ АЧТ
<.Щеметра-М>
(рег. .]{Ъ 22249_15)

Изrryчатель ОИ АЧТ
<Электра>

фег. J\Ъ 22249-15)

1

Продолжение таблицы 2

5.2.Щопускается применение других Си и оборудования, не указанньD( в таблице 2, санa!,lогиtшыми метрологическими характеристикilми, обеспечивающими определеяие
метрологических характеристик поверяемого Си с требуемой точностью.

5.3 Эталоны единиц величин должны быть зарегистрированы в Федера,тьной государ-
ственной информационной системе Росстандарта (ФГИС (ДРШrН))) ,n" уr""р*о.оы прик:вом
Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии. Средства измерений
должны быть утвержденного типа.

6 Требованпя (условия) по обеспеченЕю безопасностп проведеппя поверки

б.1 ПрИ проведениИ поверкИ необходимО собrподать указания по технике безопаспости,
приведенные в эксплуатационной документации на средства поверки.

6.2 При проведении поверки в режиме измерений ,er.rbparypu, необходимо избегать
попадilния в глаза лазерного излучения от устрйства.

7 Внешний осмотр средства пзмеренпй

7.1 При внешвем осмотре устройства должно быгь установлено:
н.lличие пломбы (знака поверки);

_ нiL-Iичие и четкость маркировки, вкJIючaUl наличие серийного номера;
отсутствие в любой части устройства какие-либо видимьrх мехч""чЪ"*"* по"реждений

(вмятин, сколов, повреждений вибропryпа, резьбовьrх частей и др.);
поверхности устройств должны быть очищены от загрязнений и не должIlы иметь

видимьгх повреждений.

_ 7 -2 Результат поверки положительньй, если выполняются все вышеперечисленные
требования.
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8 Подготовка к поверке и опробование средства пзмерений

8.1 Подготовка к поверке

8.1.1 Поверяемые устройства должны быть перенесены в помещение, предназначенное
дIя поверки, и выдержаны в течение 2 ч, если они н:жодились в условIrlх отличных от регл:lмен-тированных п. 3.

8.1.2 Подготовить средства поверки в соответствии с их экспlryатационной документа-
цией.

. 8.1.З С целью по,тучения результатов измерений устройства необходимо на смартфоне
(планшете, персон,,ьном компьютере (ПК) с устанЬвленньп'браузером GoogleChrome) при по-
мощи веб-интерфейса https://AB5-TM.github.io/ установить соединение по инiерфейсу ВlчЪtооth
между устройством и смартфоном (планшетом, ПК). Дождаться установлепия соединениJI, затем
выбрать необходимый режим измерений: кИнформация>, <Вибрачия>, пТемпераryра> или <Ка-
либровка>.

8,2 Вычшс.пеrrие п заппсь в устройство калпбровочного коэффицпеЕта по
виброскорости

8.2.1 отсоединить виброп{уп устройства и заменить его промежуточЕым адаптером.
Алаптер крепится непосредственно на вибростол виброустановки поверочной при помощи резь-бового соединения таким образом, чтобы направлепrе продоп""ой оси устройства совпадало с
напрiвлением колебаний вибростола. Соединение адаптера с вибропреобразователем в корпусе
устройства при помощи резьбового соединениrI должно быть жесr*й.

установить режим управления виброустановки поверочной по среднему квадратиче-
скому значению (да.пее по тексту - СКЗ) виброскорости и вкJIючить устройство в режиме изме-
рения виброскорости.

калибровошlый коэффициент вьгIислить таким образом, .rтобы обеспечить минималь-
ную погрешность измерениJl устройством СКЗ виброскорости 10 мм/с на опорной частоте 80 Гц.

Калибровочный коэффициент К вьнислить по формуле

К: 10000-]0/Vизl,t, (l)
где Vизм - измеренное устройством значение виброскорости, мйс;

10000 - нач,uIЬное значение калибровочного коэффициента' устilповленное в устройствепри выпуске из производства;
10 - эталонное значение виброскорости, задаваемое виброустаrовкой поверочной, мм/с.

8.2.2 fuя записи в устройство ка.,rибровочного коэффициента по вибрскорости необхо-
димо на смартфоне (планшете, персонмьном компьютере (пк) с установленньпu браузером
GoogleChrome) при помощи веб-интерфейса https://AB5-TM.github.io/ установить соединение по
интерфейсу Bluetooth между устройством и смартфоном (планшетом, ПК). Дождаться установ-
ления соединения, затем выбрать ржим <калибровка> и ввести пароль поверителя.

Примечание-ПаролЬповеритеJlяпредоставJIяетсяизготовителемустройства.

!ля записИ калибровочного коэффициента К, в устройство ввести коэффициент в
открывшееся поле и нажать кнопку ksend>. Ка;lибровочный коэффициент сохраняется в энерго-
незalвисимую память устройства АВ5-ТМ. fuя откJIючения устройства от утилиты H:DKaTb кнопку
<Disconnect>.

8.3 Опробовапие

8.3.1 Готовят к работе излучатеJIь в виде модели серого тела для воспроизведеЕия тем-
пературы плюс (2з + 2) ос и включают режим непрерывньrх измерений температуры устройствц
выбрав в меню необходимьй режим <Темпераryраr>.
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п р и м е ч а н и е - В качестве модели серого тела дJuI воспроизведения температуры
плюс (23 + 2) 'С допускается использовать окрапIенную стену помещеЕия, в котором проводится
поверка, термостатировtlнного в указанном диапазоне температур.

8.3.2 Результаты опробования считalют положительными, если устройство непрерывно
производит измерениJI установленного значения температуры.

9 Проверка программного обеспечения средства измерений

9.1 С целью илентификации прогрallt{много обеспечения (далее по тексту - lIO) устрой-ства необходимо на смартфоне (плапшете, персон.lльном компьютере (пк) с установленнымбраузероМ GооglеСhrоmе) при помощИ веб-интерфейса https://AB5-Tй.giibub.ioz установитьсоединение по интерфейсу Bluetooth межлу устройством и смартфоном (планшетом, ПК). !о-
ждаться установления соединения, затем выбрать в меню необходимьй реяс.rм <Информацип.

9.2 Вьшолнить запрос информации о подкJIюченном устройсr"" и nooy"rrb следующее
окно данньIх:

Requesting апу Bluetooth Device...
Getting Device Information Characteristics...
> System ID:
> Manufacturer Identifi еr: 0000А2АFВЕ
> Organizationally Unique Identifier: F88А5Е
> Model NumЬеr String: Model: АВ5-ТМ
> Firmwаrе Revision String: FWvO.0.4
> Hardware Revision Stгiпg: HW v0.0.3
> Software Revision String: Маr 14 2022
> Мапufасturеr Name String: Manufacturer: LаrТесh
> IEEE 11073_20601 Regulatory Certification Data List: QехрrimепИl
> PnP ID:
> Vendor ID Sоurсе: Bluetooth
> Vепdоr ID: l3
> Product ID: 0
> Рrоdчсt Version: 272

9.З Результаты считаются положительными, если версия ПО соответствует, указанной в
описании типа устройства.

10 Определенпе метрологических характершстпк средства измерепrrй п
подтвер2кдение соответствия средства измереппй метрологпческим требованпям

10.1 Проверка дЕапазоIlа и определенпе основпой абсолютпой погрешностЕ
измерений средrrих квадратпческих значенпй виброскорости

l0. l . l Включr,r-гь устройство в режиме измерения виброскорости.
Устанавливая на виброустановке поверочной СКЗ виброскорости из ряда: 0,5; 1,0; 2,0;

5,0; 10,0;20,0; 50.0; 70,0 мйс на фиксированной частоте 80 Гч провеЪти ,.".i"r* устzlновлен-
ного значения устройством по показаниям в Веб-интерфейсе. При каждом значении устаЕовлен-
ной виброскорОсти провестИ не менее трех Измерений, затем вычислить среднее арифметическое
значение, которое занести в таблиrrу 3.

Таблица 3

Параметр Контрольные значения на 80 Гц
эта,тонная виброскорость 4,n, мм/с 0,5 ] 10 20 50 70
Изме нная ви оско bV"," мйс
По ность А".". мм/с

+0,2з +0,25 +0,3 а0,45 +0.7 +1,2 +)1 +17

l 5

!оrryскаемая погрешность Д, мм/с



l0.1.2 Вычислить абсолютную погрешность измерений Скз виброскорости к:к
разность мех(ду средним арифметическим значеЕием по результата}, измерений и устztновлен-
ным значением и занести в таблицу 3.

l0. l .3 Устройство считают пригодным, если ocHoBHzUI абсолютная погрешность измере-
ний виброскорости устройством в диaшазоне от 0,5 до 70,0 мм/с на базовой частоте 80 Гч не пре-
вышает + (0,05 . Иизм + 0,2) мм/с.

10.2 Проверка диапазона частот и определенпе частотной характерпстпки
устройств при пзмерении впброскорости

l0.2. l Вклю.тить устройство в режиме измерения виброскорости.
установить на виброустановке поверочной фиксированное значепие Скз виброскорости

равное 10 мм/с. Устанавливм частоты вибрации из ряла: l0,0; l2,5;20,0;45,0; 80,0; tЪо,о; iso,o;
400,0; 500,0; 800,0; 1000,0 Гч поддерживать виброскорость неизменной. На кащдой уст,ulовлен-
ной частоте провести не менее ,грех измерений, затем вычислить среднее арифметическое значе-
ние И7, которое зalнести в таблицу 4.

Таблица 4

10.2.2 По РеЗуЛЬТаТ:lJ\l измерений на каждой частоте Vл вьтчислить HepalвHoмepнocтb
частотной харакгеристики относительно значения на базовой частоте Vз9 по формуле (2) и зане-
сти в таблицу 4.

а,,= (*- r).rоои Q)

10.2.З Устройство считa!ют пригодным, если частотнЕUl характеристика при измерении
вибрскорсти устройством в ди.lп:воне частот от 10 до 1000 Гц соответствуег Гост iso 2954_2014
с дополнительньrми ФВч с частотой среза l0 Гц и ФНЧ с частотой среза 1000 Гч.

10.3 Проверка диапазона и опредеJIенпе основной абсолютпой погрешЕостп
измерений среднпх квадратических значенпй виброlIеремещения

l0.3.1 Вкшочить устройство в режиме измерения виброперемещения.
Устанавливая на виброустановке поверо.пrой СКЗ виброперемещеЕия из ряда: 5; l0; 20;

50; l00; l40 мкм на фиксированной частоте 80 Гц провести измерениJI установленЕого значения
устройством по показаниям в Веб-интерфейсе. При каждом значении установленной вибропере-
мещения провести не менее трех измерений, затем вьFIислить срелнее арифметическое значение,
которое занести в таблиuу 5.

Таблица 5

7

Параметр Контрольные значения на 80 Гц
Эта-,rонное п ещение \rкм 5 l0 20 50 100 l40
Изм нное ви п ещение &.", мкм
По шность А MK]t{

о cKaeMfuI по ость А. мкм *0,55 +0,80 +1.3 +2,8 +5,3 +7,З

Ila льные значения на 10 мм/сКо
Частота. Гц l0 |2,5 20 45 80 l60 250 400 500 800 1000

мм/свиб ско
Измеренная

не о\{ ность 6
Фактическая

о//о

.Щопускаемая
неравномерность Ь1, Vо

от
-40

до 10

от
-30

до 10

+l0 +10 0 +l0 +l0 +l0 +l0
от
-з0

до 10

от
-40

до 10
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10.3.2 Вычислить абсолютную погрешность измерений Скз виброперемещения kalk
разность между средним арифметическим зЕачением по РезультатalJlr измерений и устaшовлеЕ-
ным значением и занести в таблишу 5.

10.3.3 Устройство считают пригодным, если ocHoBHzUI абсолютная погрешность измере-
ний виброперемещения устройством в диzlпазоне от 5 до l40 мкм на базовой частоте 80 Гц не
превышает + (0.05 Sизм + 0.3) мкм.

10.4 Проверка диапазопа частот и
устройств при измерении впброперемещепия

определепие частотной характеристики

l0.4. l Включить устройство в режиме измерения виброперемещения.
Установить на виброустановке поверочной фиксированное значение СКЗ вибропереме-

щения равное 20 или 50 мкм в зависимости от возможностей виброустановки поверочной. Уста-
навливilя частоты вибрации из ряда: l0,0; 12,5; 20,0; 45,0; 80,0; l60,0; 200,0 Гц поддержикlть
виброперемещение неизменным. На каждой установленной частоте провести не менее трех
измерений, затем вьFIислить среднее арифметrrческое значение S7i, которое занести в табличу6.
Таблица 6

10.4.2 По результатtl}r измерений на каждой частоте 51 вычислить неравномерность
частотноЙ характеристикИ относительнО значениЯ на базовоЙ частоте 564 по формуле (3) и зане-
сти в таблицу 6.

(3)

10.4.3 Устройство считilют пригодным, если частотнaц характеристика при измерении
виброперемещения устройстВом в диапазОне частот от l0 до 200 Гц iooru"r.r"ye,
ГОСТ ISO 2954-2014 С дОпОлнительньrми ФВЧ с частотой среза 10 Гц и ФНЧ с частотой среза
200 Гц.

l0.5 Проверка диапазона и
измерений темпераryры

определение основной абсолютной погрешности

10.5.1 ПодготоВить к работе иЗJryчатель в виде модели абсоrпотно черного тела (да,rее по
тексry - АЧТ) с коэффициентом излучения Ее менее 0,996. В изJIyIателе последовательно уста-
новить значения температуры из ряда: 0 ОС; пrпос 50 ОС; пrпос 100 ОС; плюс 200.С; плюс 300.С;
плюс 400 ОС; плюс 450 ОС.

вк.почить устройство в режиме измерний температуры. После установления соответ-
ствующего режима воспроизведения излучателя н:lпрaвить устойство так, тгобы rryч лщерного
указателя был напрzrвлен в цент изJryчатеJIя. При кажлой устчшовленной температуре провод.rть
не менее тех измереЕий. затем вы.IисJIить среднее арифметическое значение, которое
занести в таблицу 7.

Таблица 7

дr, = (*1- r) . roo ozo

Параметр Ко ые значения на 20 мкм
Частота. Гц l0 12.5 20 45 80 160 200
Изм нное виб Il ещение ,S!.rv \lK\l
Фактическая н o\le ость Б о/о

!опускаемая неравномерность Ь7, О/о от -40
до l0

от -30
до 10

tl0 +l0 0
от -30
до l0

от -40

до 10

Параметр Контрольные значения
Эталонная температура Zrr, ОС 0 +50 +100 +200 +300 +400 +450
Измеренная температура Irr,,, "С
Погреrпность А 7*,,, ОС

.Щопускаемая погрешность А, "С +2 +2 +2 +4 +6 +б +6
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Примечание-ПриизмерениrtхследуетпроизводитьнatкJIоныоптическогоприем-
ника устройства с целью достижения м:ксимаJIьньtх измеренньгх значений температуры, что

обеспечивает нilиJIг|шее совпадение диаграпlм направленности изJryчателя АЧТ и приемника

ус,гройства.

10.5.2 Вычислить абсолютную погрешность измерений температуры кaк разность
между средним арифметическим значением По Результатzl]\, измерений и установленным значе-

ниеми и занести в таблиuу 7.

10.5.3 Устройство счит,lют пригодным, если основная абсолютная погрешность измере-

ний темпераryры устройством при коэффиuиенте излучения объекта измерений не менее 0,996 в

диtшzвоне измерений:
от 0 ОС до плюс l00 ОС включ. не превышает {2 "С;
св. плюс 100'С до плюс 200 оС включ. не превышаgг +4 ОС;

св. плюс 200 ОС до плюс 450 ОС включ. не превышает +6 ОС.

Полученные откJIонения измеренньж значений метрологических характеристик устрой-
ства нzlходятся в пределах доrrусков, уст:lновленньrх в таблицах З, 4,5, 6,7.

ll Оформление результатов поверки

l 1.1 Результаты поверки устройств оформить в виде протокола, типовм форма которого
приведеЕа в приложении А, на основании экспериментzлJIьньгх дtlнных, поJryчеННЬГХ В

процессе первичной (периолической) поверки и зафиксировшrных в рабочем журнаJIе.

11.2 Устройства" прошедшие поверку с положительным результатом, призЕzlются

годными, допускilются к примеЕеЕию и на них н:lносится зн:ж поверки в виде оттиска повери-

тельного клейма.
1 1.З При отрицательItьD( результатirх поверки устройство признается не годным.
l 1.4 Сведения о результатilх поверки передаются в Федеральньй информационньй фонл

по обеспечению единства измерений. По зzцвлению владельца устройства или JIица, пРеДСТaВИВ-

шего его на поверку, выдается свидетельство о поверке ср€дства измерний (при полоЖиТеЛЬНОМ

результате поверки) или извещение о непригодности средства измерений (при отричательном

результате поверки).
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Приложение А
(рекомеlrлуемое)

Протокол поверки

устройства мобильного АВ5-ТМ Ns_

.Щата поверки

l Внешний oclro

2 Опробовавие

з Идентификация версии По
4 Проверка диапазона и основной абсолютной погрешности измерений средних квадратических
значений виброскорости

Параметр Контроьные значения на 80 Гц
Этапонная вllброскорость tr',,. ltNtlq 0.2 0.5 l 2 5 l0 20 50 70

Измеренная виброскорость Vu,", мм] с

Погрешность Дизv, мм/с

.Щопускаемм погрешность А, мм/с +0,2 +0.23 +0,25 +0,з *0,45 +0,7 +l,2 +2 7 +з.7

5 Прверка диагrазона частот и частотной харакгеристики устрйств при измерении вибрскорсти

Проверка диапазона и основной абсолютной погрешности измерений средних квшратических
значений виброперемещения
6

Параrtетр Контрольные значения на l0 мм/с
Частота. I-ц l0 20 ,15 80 l60 250 400 500 800 1000
Измеренная
виброскорость I,'1. MMic

Фактическм
неравномерность 67, 7о

!оrryскаемая
неравномерность Ь1,. Уо

от
__t0

до 10

от
_30

до I0
+10 +'l 0 =100 *l0 r l0 +l0

от
_з0

до l0

от
_40

до l0

Контрольные зяачеЕия на 80 Гц
Эта,rонное виброперемещение S,,n. мкм ) l0 20 50 l00 140
Измеренное виброперемещение Su,.,, мкм
Погрешвость д"rv. !lKv

flопускаеьlая погреrrtность Д. ltKM +0.55 +0.80 +l.З +2.8 +i1 +7,з

Условия поверки:
Темпераryра окружающего воздуха _ ОС

Отпосительная влажность _ О/о

Атмосферное лilвление _ мм рт.ст.
Рабочие этzlлоны, применяемые при поверке:

LIдентификационньй номер устройства мобильного АВ5-ТМ_ Год вьшуска

l2,5

I1aparreTp
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7 Проверка Jиапазона частот
виброперемещения

и частотной характеристики устройств при измерении

8 Проверка диапазона и основной абсолютной погрешности излrерений темлерат},ры

Параметр Контро.пьные значения на 20 мкм
Частота. Гц 10 l2,5 20 80 l60 200

Измеренное виброперемещение .t,-,,,. мкм

Фактическая неравномерность Е;. %

.Щопускаемая неравномерност ь bli, Yо от -40
до l0

от -30
до 10

tl0 0
от -30
до 10

от -40

до 10

Параltетр Контро.rьные значgния

Эталонная темперац,ра I,",. 'С 0 -_50 + l00 +200 +300 +400 +450

Измеренная темперац,ра r1,1,,, ОС

Погрешность А I,,,_,., 'С
.Щопускаемая погрешность Д, ОС -' +2 +2 ,,| -6 +6 *6

заюrкrчение:

Устройство моби-rьное АВ5-ТМ Ns поверено и на основании результатов
измерений -- 

-- 

змвленным характеристикам.
(соотвегств\еl / не cooтBel,cтBveт)

Подпись ответс,Iвенлого jlица

45

+10 
|


