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1. обцие положениJI

1.1 Настоящий документ на датчики уровня масла YZF2-250M (да.пее датчики) и

устанавливает методы и средства первичной и периодической поверок при выпуске из про-

изводства, в эксплуатации и после ремонта.

1.2 При првелеI и поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемых датчи-

ков к ГЭТ 2-2021 согласно Государственной поверочной схеме дJUI средств измерений

уровня жидкости и сыпучих материalлов, 1твержденной приказом Росстандарта от

з0.12,2019 г. Ns3459.

1.3 Настоящм методика поверки применяется для поверки датчиков, используемьж

в качестве рабочиХ средстВ измерниЙ в соответствии с Государgгвенной поверочной схе-

мой для средств измерепий уровня жидкости и сыпучих материалов,

в результате поверки должны быть подtверждены следуюпше метрологические те-
бования, приведенные в таблице l.

Таблица l

2. Перечень операций поверки

2.1 , При проведении поверки выполнJIют операции, приведенные в табJшце 2:

Таблица 2

3. Требования к условиям проведениJI поверки

3.1. ПрИ проведениИ поверкИ соблюдают следующие условия:
- температура воздуха в помещении (20+5)'С;
- относительнarя влtDкностЬ возд}ха при указанной температуре от 30 до 90 %;

- атмосферное давлепие от 84 до 106,7 кПа.

J

Значениеистикинмменование
отOдо 1600+.Щиапазон изм ии iltM

+2,5
Пределы допускаемой приведенной погрешности к диа-

вня жидкости %пазон изм
* 

.Щиапазон изм вня в зависимости от длины в паспояи

Перечень операций поверки

Номер
п}нкта

методики
поверки

Необходимость выполнения

Первичная
поверка

Периодическая
поверка

,7
Да Да

Подготовка к по ио вание Да Да

Определение метологических характери-
стик и подтверждение соответствия сред-
ства измерений метрологическим требова-
ниям

9 ,Ща Да

Оформление результатов поверки 10 ,Ща Ща

Внешний осмотр
8



3.2 Не допускается возможность проведения поверки для меньшего числа измеряе-

мых величин.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку

4.\. К поверке допускatются лица, освоившие работу с датIиками и применяемыми
средствами поверки, изучившие их техническую докр{ентацию и нzютоящую методику по-
верки, а тыоке проше.щIие инстуктаж по технике безопасности в устмоыIенном на пред-
приятии порядке.

5. Метрологические и технические требования к средствам поверки

5.1. При проведении поверки применяют поверочное и испытательное оборулова-

ние, указанные в таблице 3.

Таблица 3

5.2. Средства измерений, применяемые при поверке, должны быть поверены, Срел-

ства поверки, применяемые в качестве этtIлонов единиц величин, должны быть поверены

или аттестованы в качестве этaшонов единиц величин и удовлетворягь требовапиям по точ-

ности, согласно поверочных схем.

5.3. .щопускается использовать другие эталоны и средства поверки с метрологиче-

скими И техническими характеристиками, обеспечивающих измерение параметров с требу-

емой точностью.

4

Операции по-
верки, требую-

щие применеI е

средств поверки

Мgтрологические и технические требо-
вания к средствам поверки, необходи-

мые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

8:9 Рабочий эталон 3 разряда в соответствии
с ГПС, }твержденной приказом Росстан-

дарта от 30.12.2019 г, Ns 3459

Рулетка измерительная ПК
(регистрачионный J',lЪ

8 Рабочий эталон 2-го разряда в соответ-
ствии с ГПС, лвержленной приказом
Росстандарта от 01.10.2018 г. N209l

Ка,тибраторы многофунк-
циональЕые и комм}ъика-
торы ВЕАМЕХ МСб (-R)
(регистрационный
N952489-13)

8;9 Средство измерений параметров окр}я(а-
ющей среды, диапiвон измерений отно-
сительной влiDкность, от 30 до 80 %, тем-
пература от +l5 до +ЗO'С, давление от
840 до l067 гПа; погрешность измерений
относительной влrDкности, не более
+2,0 %; абсолютнzrя пофешность измере-
ний темпераryры +0,2 ОС;абсолютнм по-
грешвость измерени й давления *3 гПа.

Измеритель влФкности и

температ}ры ИВТМ-7 (ре-

гистрационный
N9 71394-18)

8;9
торньй блок (Приложение А)

8,7228-22)

Технологическм подставка под индика-



6. Требования по обеспечению безопасности проведения поверки

б.1 . При проведении поверки соблюдают требомния безопасЕости, опредеJIяемые:
- прiвилами безопасности туд4 действующими на поверочное оборудование, с по-

мощью которого проводится поверка;
- правилами пожарной безопасности действ},tощих на предприятии.

6.2. Перел периодической поверкой, сливzlют масло из резервуара" датчик отсоед{-
няют от резервуара и очищают от масла.

7. Внешний осмотр средства измерений

7.1 . Внешний осмотр.
При проведении внешнего осмота устанавливаlют соответствие поверяемого дат-

чика след}.ющим требованиям :

- соответствие СИ опислrпю и составу, приведенному в описании типа;
- комплектность соответствует указанной в описании типа;
- надписи и обозначения - четкие и соответствутот требованиям технического описа-

ния.

!атчик считают проверенным, если внешний вид соответствует требованиям, изло-
женным в экспJryатационной докрлентации; надписи, цифры читаемы. В противном случае

результат считают отрицательным.

8. Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Перел проведением поверки выполняют следующие по,щотовительные работы:
- проверяют собrподение цебований, изложенных в разделе 3 наgгоящей методики;
- средства поверки подготавливatют к работе в соответствии с экспJryатационными

ДОКУМеНТаJtlИ На НИХ;

- приборы, срелства поверки и вспомогатеJъное оборулование готовят к работе в со-
ответствии с эксплуатационной документацией на них.

8.2. При опробовании устанавливают работоспособность датчика и готовность к
проведению измерений, при этом прверяют:

- соблюдение требований безопасности и условий проведения поверки;
- функционировilниедатчика;
_ Еalличие выходного сигнала.
Результат проверки считают положительными, если выполItяются, указаЕные выше

условия. В противном слуiае результат считают отрицательным.

8.3. При проведении поверки датчик устанавливают на технологической подставке
(приложение А) на ровной горизонтмьной поверхности, нtшример, на лабораторном столе.

Поплавок датчика устанавливaют в положение, при котором показаниJI датчика
рirвны нулю (начмо диапазона измерний).

При перемещении поплавка (1ъеличении/утленьшении 1ровня) соответственно уве-
личиваются или уменьш!lются показания датчика на индикаторном табло.

Результат проверки считtlют положительными, если выполIlяются, }казанные выше

условия. В противном случае результат считzlют отрицательным.
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9. Определение меlрологических характеристик и подтверждение соот-
ветствия средства измерений ме,грологическим требованиям

9.1 . Устанавливilют поворотный стержень с поплавком в горизонтальное положение.
При этом стрелка на табло доJDкна уст:lновиться на отметке ноль (0).

Измеряют рулеткой расстояние от плоскости стола до оси поворотного стержIlя в
нулевом положении (Но).

Поднимшот поворотный стержень с поплавком до перемещения стелки на индика-
торном табло до отметки 2.

Измеряют рулеткой расстояние от плоскости стола до центра поплавка.
Повторяют операции с перемещением поворотного стержЕя с поплавком до переме-

щения стрелки на инд{каторном табло до отметок 5 и 10 и измеряют рулеткой расстояние
от плоскости стола до центра поплавка.

Записывают результаты измерений в таблицу 4 (Lпр) и (Lобр).
Определяот расчЕгное значение, соответствующее длине поворотной штaшги по

формуле

Нр=Lпов. шт,siп(сt), (1)
где Lпов. шт - длина поворотной штанги от осп вращения до центра поплавка, мм;
с - угол поворота штанги, соответствующее показанию датчика на индикаторном

Таблица 4

Измеренную высоту уровня при прямом и обратном ходе определяют по формулам

Нпр=Lпр-Но,

Нобр=Lобр-Но

Приведенную погрешностъ опредеJIяют по формулам

1 = Щ,. 1gg о7о,

д

(2)

(з)

(4)

2, = Ц9е.*,, 169 о7о, (5)

где - Д - диапазон измерний уровЕя, мм.
Результат поверки считzlют положительным, если значения приведепной погрешно-

сти в каждой точке не превыш:лют веJIичины, указанной в таблице 1. В противном слуrае
результат считllют отрицательным.

показания
датчика

Прямой
ход, мм

расчетное
значение,

мм

Абсолютнм по-
грешность (пря-

мой ход), мм

Абсолютнм по-
грешность (об-

ратный ход), мм
0

5

l0

табло.

6

Обрат-
ный ход,

мм



1 0. Оформление результатов поверки

10,1 Сведения о результатах поверки средств измерений передаются в Федеральный
информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с приказом
Минпромторга России от 3 l июля 2020 года Jt 25 10 "Об угверждении Порядка провеления
поверки средств измерений, требования к знаку поверки и содержанию свидетельства о по-
верке".

l0.2. По зшвлению владельца средств измерений иJIи лицц представившего их на
поверку, с у{етом требований методики поверки zrккредитованное Еа поверку JIицо, прово-
дившее поверку, в слуIае положительных результатов поверки нalносит знак поверки на
свидетельство о поверке, оформленное в соответствии с требовапиями к содержанию сви-
детельства о поверке, в соответствии с приказом Минпромторга России от 3l июля 2020
года Ns 2510, и (или) в паспорт средств измерений вносит зaшись о прведенной поверке,
или в случае отрицательньж результатов поверки
менению средства измерений.

Нача.ltьник отдела 208
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

Ведущий инженер отдела 208
ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест>

о непригодности к при-

Б.А. Иполитов

В.И. Никитин&
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Приложение А

Впешпий вид подставки под ипдикаторпое табло
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