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1. оБщиЕ положЕния
Настоящая методика поверки распространяется на шаблоны путевые электронные

ШЭП-70 (далее по тексту - шаблояы), выпускаемые Обществом с ограничеЕной

ответствепностью <Наупrо-прмышленная компzшия <ЛУЧ> (ООО НПК (ЛУЧо),

Московская область, г. Балашиха и устанalвливает методы и средства их первичной и

периодической поверки.

В результате поверки должны быь подтверждены меlрологические требования,

приведённые в таблице 1.

Таблица 1 - Метрологические характеристики (трбования)

tl

Шаблоны не относятся к многоканальным измер}rгельным системам,

многопредельным и многодиrшазонным средств:lI\,t измерений, Ее состоят из нескольких

aBToHoMEbIx блоков и не предrазначеЕы для измерений (воспроизведения) нескольких

величиII. Поверка отдельньгх измерительньгх KaHaJloB и (или) отдельньIх автономньIх

блоков из cocтarBa средства измерений для меньшего числа измеряемьrх величин или на

меньшем числе поддиапtвонов измерений не предусмотрена.

Шаблоны до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации - периодrческой поверке.

Периодической поверке подвергalются шаблоны, находящиеся в зксплуатации,

через межповерочные интервалы, а также шаблоны, повторно вводимые в эксплуатацию

после лпительного хрzшения (более одного межповерочного интервала).

Поверка шаблонов в сокращенном объеме не предусмотрена,

при поверке должна бьпь обеспечена прослеживаемость шаблонов к

Государственному первиIrному этаJIону единицы лпины - метра ГЭТ 2 - 2021 в

соответствии со структурой локальной поверочной схемы для средств измерений

геометическиХ ПаРаIr{еТРОв рльсовой колеи, приведенной в приложении к настоящей

методике поверки.

При определении метрологических харttктеристик поверяемого средства измерений

используется метод слиtlеЕшl с помоцью компаратора.

2. ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
При проведении поверки должны бьrгь выполЕены операции указанные в таблице 2.

Наименованпе харzжтеристики Значение

.Щиапазон измерений вз:ммного расположения обеих рельсовьIх
нитей по высоте (1ровень), мм

от -l70 до +l70

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений

взммного расположения обеих рельсовьпr нитей по высоте (уровень),

мм

+l

.Щиапазон измерений пшрины рельсовой колеи, мм от 1500 до l570

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений ширины

рельсовой колеи, мм



операции

обязательность выполнеЕия

операчий поверки при

Номер раздела
(пункта) методики
поверки, в

соответствии с

которым выполняется

операция поверки

первичной

поверке

периодической

поверке

Внешний осмо,гр

Опробование да да 8

да да 9

Определение абсолютной

погрешности измерений

взммного расположения обеих

рельсовьD( нитей по высоте
(уровень)

да да 10.1

Определение абсолютной

погрешности измерений

ширины рельсовой колеи
да 10.2

1lда да

з

Таблица 2 - Операции, выполняемые при поверке

В слуrае оlрицательного результата при проведеЕии одной из операций, поверку

прекращают, средство измерений признalют не прошедшим поверку в части одного из

пунктов, по которому выявлено несоответствие.

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
Всю поверку системJ следует проводить в нормальных условиях применения:

- температура оцружающего воздlха, ОС от +15 до+35

- относительнau влФкIIость окрркающего воздуха, О/о не более 80

4. ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допуск€lются лица, изr{ившие настояпý/ю методику

поверки> руководство по эксплуатации на шаблоны и средства поверки.

Поверку проводгг поверители юридических лиц и индивидуа.,IьЕых

предпринимателей, zжкредитованЕьIх на проведеЕие поверки в соответствии с

зttконодательством Российской Федерации об аккредитации в национаJIьной системе

аккредитации.

Персона,т, допущенньй к участию в поверке, должен пройти инстр}ктаж по

техЕике безопасности.

5. МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

,Щ.пя поверки шаблонов примеЕяют средства измерений, yказанные в таблице 3

наименование
поверки

да да
,7

Проверка идентификационньп<

данньж прогрtl {много

обеспечения

да

Подтверждение соответствия

средства измерений

метрологическим требования
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Таблица 3 - Средства поверки

Операции поверки,

требующие
примеЕение средств

поверки

Метрологические и технические
трбования к средствам поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемьж
средств поверки

Проверка внешItих

условий при поверке

Средства измерений темпераryры
окружшощей среды в диrшазоне
измерний от 15 до 25 ОС с абсолютной

погрешностью а1 ОС;

средства измерений относительной
влlDкности возд}ха в диaшазоне от 20 до

90 % с погрешностью 2О/о.

Определение

абсолютной
погрепшости
взммного

расположения обеих

рельсовьIх нитей по
высоте (уровень)

рабочий эталон единицы длины в

соответствии с локальной поверочной

схемой мя средств измерений

Геометических параJ\,tетров рельсовоЙ
колеп в диапазоне измерений от 0 до 400

мм, с пределzlJ\.{И допускаемОЙ
абсолютной погрепшости +0,05 мм;

Рабочий эталон 3 разряда откJIонения от

плоскостности в соответствии с

государственной поверочпой схемой для

средств измерений отклонений от

прямолинейности и плоскостности,

приказ Росстандарта N 3l4 от 15 марта

2021 r., длиной не менее 1600 мм,

допуск плоскостности 0,025 мм;

Средство измерений отклонений от

вертикального и (или)

горизонтального положения плоских и

циJIиндрических поверхностей с ценой

деления пе более 0,05 мм/м, пределы

допускаемой абсоrпотной погрешности
+0,015 мм./м,

Вспомогательное оборудование

горизокгаrьньпi стенд, имитир)тощий
железнодорожн),ю колею, расстояние
между упорal},tи соответствует двум
Totlк.tм в длапазоне от 1 500 до 1570

- Штангенрейсмас ШР-
400-0,05 рег. Ns 88965-23;

- Уровень брусковый,

длина рабочей
поверхности 150 мм, рег.
}lъ 85734_22

- Стенд вспомогательный

ЛИВЕ.41 5 l 19.072, (схема

стенда вспомогательного
приведена в приложении
Б)

Определение

абсоrпотной
погрепшости

рабочий этalлон единицы длины в

соответствии с лока.пьной поверочной

схемой Nп средств измерений

- Штангенциркуль
торговой марки KSHAN>
с отсчетом по нониусу

- Измерптель влажности

и температуры ИВТМ-
7м5_д,

рег. JФ 71394-18.

- Линейка поверочнм
ШД-1600, 2 к.т., рег, Nо
'l7237-20;
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измерений ширины

рельсовой колеи

геомfl?ических пара{етров рельсовой
колеи в диапазоне измерений от 0 до
1600 мм, с абсоrпотной погрешностью
+0,25 мм;

Вспомогательное оборудование
горизоrrта.llьньй стенд, имитир},ющий
железнодорожн},ю колею, возвышение

прzlвого упора относительно левого

упора соответствует четырем точкatм в

дiапазоне от 0 до 170 l,ffr,r.

односторонний, рег. N
62052-|5;

- Стенд вспомогательньй
ЛИВЕ.4l5 l 19.072, (схема

стенда вспомогательного
приведена в приложении
Б)

Примечание - .Щотryскается использовать при поверке друmе угвержденЕые и

атIестованные эталоЕы единиц величин, средства измерений угвержденного типа и

поверенные, удовлетворлощие метрологическим требованиям, }тазанным в таблице.

6. ТРЕБОВАНИЯ ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки шаблонов должны соблюдаться след}.ющие тебования:
- при подготовке к проведению поверки доJDкны бьпь собrподены требовапия пожарной

безопасности при работе с легковосплalмеЕrlюIщлмися жидкостями, к которым относятся

спиртосодержащие жидкости, используемые для протирки контаюньrх роликов;

- спиртосодержащие жидкости хранят в металлической посуде, плотно закрьпой
метaIJIлической крьтшкой, в количестве, не более однодневной нормы, требуемой для
промывки;

- промывку проводят в резиновьrх технических перчаткzlх типа II по ГОСТ 20010-93.

К проведению поверки допускllются лица аттестовtlнные на право проведения

поверки д:tнного вида средств измерений и прошедшие инстуктаж по технике
безопасности.

7. внЕшний осмотр
При внешнем осмотре должно бьггь установлено соответствие внешнего вида

наружньD( поверхностей шаблонов и их принадлежностей, комплектности шаблонов, их
маркировки п упiжовки требованиш,t экспrryатационной документации завода

изготовитеJIя.

Шаблоны считаются прошедшими поверку, если при внешнем осмотре

установлено полное соответствие внешнего вида и комплектности опис:lнию типа и

руководству по экспJryатации.

S. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведепием поверки и в процессе выполнения операций поверки проверяют и

контролиру,ют соответствие условий поверки требованиям, приведённым в п. 3 настоящей

методики поверки.
Перед проведением поверки шаблоны и средства поверки должны быть приведены в

рабочее состояние в соответствии с экспJryаIационной доцментацией на них и вьцержаны

в помещеЕии, где проводят поверку, не менее 2 часов.

Все операции поверки проводятся на мaкете участка п}ти или его имитаторе, при
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обязательном соблюдении техники безопасности.

При опробовапии проверяют взаимодействие частей шаблопов.

Комплею поставки должеЕ соответствовать опис{lнию типа на шаблоны. .Щолжны

отсутствовать мехzlпические повреждения cocTaBHbD( частей систем, сле,щI коррозии и

дефекгы покрьrгий, ухудшzlющие внешний вид. Показания, выводимые на экран

шаблонов, должны бьrь легко читаемыми.
Производится контроJIь внешних условий (температурц влажность) перед

проведением процедуры поверки. Температура и влrDкность должны соответствовать

раздеlry 3 настоящей методики поверки.

Шаблоны счптilются прошедшими поверку, если при опробовании они поJIностью

функциональны в соответствии с руководством по экспJIуатации.

9. IIРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВД ИЗМЕРЕНИЙ
Провести идентификацию програNшного обеспечения (ПО) по следующей

методике:

- проверить идентификационное наименование програJt,tмного обеспечепия и его

версию;

шаблоны стштzlются прошедшими поверку в части идентификации программного

обеспечения, если идентификационные данные программного обеспечения будуг

совпадать с указанными в таблице 4:

Идентификационные данные встоеЕного ПО приведены в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные нного По

10. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ЬРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИИ

l0.1 Определение абсолютrrой погрешпоств измеренпй взаимпого

расположенпя обеих ре.льсовых нитей по высоте (уровень).

10.1.1 Установить на рабочие поверхности двух подставок дJIя измерения уровIIя

стенда длЯ поверкИ шаблоноВ поверочнуЮ линейку, на которой установлен брусковьй

уровень. С помощью винтового механизма подвижной подставки установить поверочнуо

линейку в горизонтмьное положение. Измерить и зафиксировать значение высоты

рабочей поверхности подвижной подставки с помощью rггангенрейсмаса.

сrrять поверочнуо линейку, установить на подстzlвки шаблон и снять его показания

при нулевой отметке превышения. Повернугь шаблон на l80o и повторить измерение.

10.1.2 Винтовьм механизмом подвижной подстaвки поднять ее на 40 мм по

показапиям штангенрейсмаса. Этот уровень 40 мм приЕять за действительное значение

U6.

установить на подстalвки шаблон и снять показапия уровня u. Повернlть шаблон

на 180" и повторить измерение.

10.2.3 Повторить измереЕия по п. 10.1.2 для уровней 80, l20 и 170 мм.

.I[анные, поJI}ценные при измерении пугевым шаблоном, записывlлются в протокол

произвольной формы. ДбсошотнЕц погрешность измерений взашмного расположеЕия

обеих рельсовьп< нитей по высоте (уровень) определяется согласно разделу 11 настоящей

ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
шэп-70Идентификационное наименование ПО

1.0 и вышеНомер версии (илентиф икационньй номер) По
I-{ифровой идентификатор ПО



методики поверки.

10.2 Опреде,пенпе абсолютной погрешностп пзмерепий шпрпны рельсовой
колеп.

10.2.1 Разлвинlть ryбки штангенциркуJIя на расстояние 1570 мм и закрепить pil {y.

Установить штангенциркуль на стенд дJIя поверки шаблонов так, чтобы одна из ryбок лля

внугренних измерений штi {генциркуJuI упиралась в неподвижный упор, а ко второй из

ryбок подвести вплотЕло и застопорить подвижный упор стенда для поверки шаблонов.

Это расстояние приняь за действительное значение U6.

Установить на эry пару упоров шаблон и снять его показания U,

10.2.2 Повторить измерения по п. l0.2.1 для расстояний 1545, 1520 и 1500 мм.

.Щанные, полг{енные при измерении п}тевьш шаблоном, записывzlются в протокол

произвольной формы. Абсолютнм погрешность измерений пшрины колеи определяется

согласно разделу 1 l настоящей методики поверки.

11. ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

Определить абсолютн)то погрешность измерений по формуле:

л U-Uu, (1)

где Uа - деЙствительное значение измеряемого параметрц мм;

U - показания шаблон4 мм

результаты поверки систем счит:lются положительвыми, если значения

абсолютньп< погрешностей измерений не выходят за пределы, указанные в таблице 1 .

12. оФормлЕниЕ рЕзультдтов повЕрки
Результаты поверки оформляются протоколом поверки произвольной формы.

СведениЯ о результатаХ поверки (как положительные, так и отрицательные) передаются в

Федеральный информачионньй фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ ОЕИ).

При положительных результатах поверки дополнительно, по зtцвлению владельца

средства измерений иJIи лиц4 предстalвившеГо его на поверку, вьцается свидетельство о

поверке средства измерений на брлажном носителе и протокол поверки произвольной

формы. знак поверки в виде оттиска клейма и (или) наклейки наносится на свидетельство

о поверке.

При отрицательньD( результатlж поверки дополнительно, по зalявлению владельца

средства измерений или Jшц4 предстalвившего его на поверку, вьцается извещение о

непригодности на брлажном носителе.

Начальник отдела 203

Испытательного ценlра
ФБУ кНИЦ ПМ-РОСТЕСТ) М. Л. Бабаджанова

Инженер 1 категории отдела 203

Испытательного цевтра
ФБУ (НИЦ ПМ-РОСТЕСТ)

w

А. А. Лавррин
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Приложение А

(Рекомендуемое)

СтруктурЛ локалыlой поверочlrой схемы для средств измерений геометрических параметров рельсовой колеи

Ef,-\
оЕх<Qt-

;
о

Fо
ц

о
lrl

l'ý
,-ф
F1 lJJLл .<r
6-Аii (.r.)

Плита поверочнм и

разметочная рабочий эталон
2-го разряда по приказу

Росстанларта Ne3 14

Экзаменаторы этzlлонные
ЭО-l рабочий эталон
l разряда по приказу
Росстандарта N92482

Меры длины концевые
плоскопараллельные

рабочий зталон З разряда по
приказу Росстандарта

Меры длины концевые
плоскопараJlлельные

ий эталон 4 разряла по
приказу Росстанларта

840

мgгол ппямых иlмепсний

Штангеярейсмас ШР-400, диапазон
измерений от 0 до 400 мм,

пг}0 5мм

Штангенциркуль торговой
марки (SHAN), диапазон

измерений от 0 ло l600 мм,
ПГ *0,25 мм

Сличения с помощью
компаDатоDа

Шаблоны путевые элекrронные ШЭП-70
диапазон измерений взаимного расположения обеих рельсовых

нитей по высоте (уровень)
от -I70 до +l70 мм

пг * 1,0 мм
диапазон измерений ширBны рельсовой колеи

от l500 до l570 мм
пГ + 1,0 мм
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Приложение Б
(Обязательное)

.Щетализация:
l - основание;

2 - неподвижнм подставка для измерения }ровня;
3 - неподвижный упор л;tя измерения ширины;

4 - подвижнм подставка для измерения уровня с винтовым механизмом;

5 - подвижный упор для измерения ширины с винтовым мехtшизмом.

Рисунок 1 -{хема стенда вспомогательного ЛИВЕ.4151 19.072.
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