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Таблица l - еские истики

2 Перечень операший поверки средств измерениI"r
Д"ля поверки измерителей должны быть выполнены операции. }тазанные в таблице 2.таблица 2 - оп ации пове ки

1.2 Измерители до ввода в эксплуатацию под,rежат первичной поверке. а в процессе
эксплуатации. в том числе после ремонта - периодической поверке.

l.З Первичной поверке подвергается каждый экземпляр измеритеJU{.
I .4 ПериодичеСкой поверке подвергается каждьтй ,*aarnn"p 

'r"aрителя, 
Еаходящегося

в эксплуатации, через межповерочные интервалы.
1.5 Вьшолнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость

поВеряемоГо средстВа измерений к следуrощим государственным первичным этмонzlJtl:гэТ 149-202з - гпЭ единицы *ру""щ".о момента силы в соответствии сгосударственной поверочной схемой для средств измерений крутящего момента силы,
утвержденной ПриказоМ Федерального агентства по техническому реryлированию и метрологии
от <0б" сентября 2024 г. Ns 2l52.

1.6 В методике поверкИ реаJ,IизоваН следующий метод передачи единиц: метод прямьD(
измерений.

Модификация
.Щиапазон измерений

кругящего момента силы!

Н,м

.Щискретность
отсчета, Н.м

Пределы допускаемой
относительной

погрешности измерений
кругящего момента

спльl, Уо

AIST 16005l05 от l:o 15 0,0l

+ I

AIST 16005l l0 oTl 5до30 0,01
AIST 16005l 15 от 7.5 до l50 0,1
AIST 16005l20 от 25 до 500 0,1
AIST l6005Iз0 от 50 до 1000 0,1
AIST 16005l40 от l00 до 2000 l

обязательность выполнения
оп и пове п ll

енование операции поверкиНаилr

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер разлела (пункта)
методики поверки! в

соответствии с
которым выполняется

я пове KIlоп
осмотр средстваВнешний

и з\l ии
Да Да ]

подготовка
ии

к и
о ование с

поверке
ства изм

Да Да 8

)

l Обшпе полоr(енпя
Настоящая методика поверки применяется дJIя поверки измерителей кр}тящего момента

силы AIST (далее - измерители), производства MATATAKITOYO TooL со., LTD, Тайвань,
используемых в качестве рабочих средств измерений иJIи в качестве рабочих эта,тонов 2-го
разряда кр}"гяцего момента силы в направлении по часовой стрепке согласно госуларственной
поверочной схемы для средств измерений крутяlцего момента силы, утвержденной Приказом
Федерального агентства по техническому регулированию и метологии от к06> сентябр я 2О24 г.
Ns 2l52 и устанавливает методы И средства их первичной и периодической поверки.

1.1 В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблице 1.



Определение метологических
характеристик средства измерений 9

Определение относительной
погрешности измерений

ящего N{oMeHTa силык
!а Да 9.1

Подтверждение
средства

соответствия
измерений

ебованиям\{е огическим
Да Да l0

п должение таблицы 2

3 Требованпя к условиям проведения поверки
При проведенИи поверки должны соблюдаться след},ющие условия измерений:
- температура ОкружаюцеЙ среды, ОС от +15 до +35
- относительЕбI влaDкностъ возд}ха, О/о от 40 до 80

4 Требовапия к спецпаJrистам, осуществляющим поверку
4.1 К проведеНию поверкИ допускalются специалисты организации, аккредитованной в

соответствиИ с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходим}тО квалификациЮ, ознакомленные с руководством по эксплуатации и настоящей
методикой поверки-

4.2 !ля проведения поверки измерителя достаточно одного поверителJI.

5 Метрологпческие и технические требованиям к средствам поверки
при проведении поверки должньi применяться средства поверки. приведецные

таблице 3.

Таблица 3 - С ства пов ки

в

Операции
поверки.

требующие
применение

средств
по ки

етрологические и технические требования
к средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

м Перечень рекомендуемьп
средств поверки

основные с по

9.1

е эталоны крутящего момента силы 1-
го рiвряда в соответствии с Государственной
поверочной схемой для средств измерений
кр}тящего момента силы, 1твержденной
приказом Федера,тьного агентства по
техническому регулированию и метрологии
от к06> сентябр я 2024 r. Ns 2l52

Рабочие этмоны кр}тяцего момента силы 1-
го разряда в соответствии с Государственной
поверочной схемой д.rrя средств измерений
кр},тящего момента силы, 1твержденной
приказом Федерального агеЕтства по
техническому регулировilнию и метрологии

Рабочи

от к06> сент я2024 r. ЛЬ 2l52

Эталон единицы кругящего
момецта силы 1 разряда в
диапазоне значений от 20 Н.м
до 200 Н,м,
(рег.Nе 3.2.AI_|M.0088.20 l 8;;
Эта,,rон единицы крутящего
момента силы 1 разряда в
диапазоне значений от 200
Н'м до 2000 Н,м,
(рег. .IllЪ З.2.АI_{М.0089.201 8)
Установки для поверки
датчиков кругящего момеЕта
силы мод.2 1429, 2142'1, 21428,
21429,2|842, (рег. No б7157_
|,7)
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одолжение таблицы з
Перечень рекомендуемьж

средств поверки
Мстрлогические и тек дIеские требования

к средстваIl{ поверки, необходлмыс для
прведения поверки

Операции
поверки,

требуюшtе
применеЕие

средств
по ки

вспомогательное обо е

Термо.игро*егр ИВА-6,
модлфикация ИВА-бН-Д,
(рг. N 46434-11)

Срлство измерений температуры

окруr<ающей среды: диaшазоп измерений от
+15 до +25 оС, пределы допускаемой
абсоrпотной погреппrости +0,3 ОС

Средство измерений относитеrьной
ыIмности воздуха: диапазон измерений от 40

до 80 %,, пределы допускаемой
относительной gglц +2 Уо

йнные аттестованныепл },rверя(декается другиеоверкеие прп догryсримечан дарственнойгосутипа, соответств),ющиеыэтzL;Iон единиц величин, средства
мl1о пмента риказомо }твержденнивсхеме измерендля средствповерочной

2 z4 г N90(06 сеrпя))иоги оти бряетехнич ско метролпонтствагоно муагеФ альедер
в таблицемгическиющиеовлд

6 Требованпя ýсловпя) по обеспечеrrпю безопаспосгп проведеЕпя поверкЕ

Припроведенииповерки'мерыбезопасностиДоJDкнысоответствоватьтрбованиямпо
технике безопасности согласно экспlryатациоItной докlт,lентачии на измеритеJш и средства

поверки, прzlвилzм по технике безопасЕости, действующим на месте прведения поверки,

7 Впешппй осмотр средстве взмереппй
ПривнешнемосмотеДоJDкнобьггьУстановленосоответствиешмерителяслеД/ющ{м

требоваяиям:
- соответствие внешнего вида измеритеJIя описllнию типа средств измерений;

- комплектIlость измеритеJIя соответствует экспJryатаIцопной документаIши;

- имеется н:tличие маркировки призводитеJIя с информачией о модификаrщи и

з,водском яомере;
-поВерхностиДсгалейизмеритеJUIчистыеиЕеимеютвидимьD(поврежденш]iиследоВ

коррзии;
- приводные и црисоединитеJIьные элементы измеритепя не имеют мехапЕIIески,(

повреждений и искzDкений формы;
- кабель и рiLзъем n",**, кJIавиша вкпючения, кнопка обнулеЕия значений не имеют

видимьIх повреждений;
- длсплей измеритеJUr не имеет механическrх поврждений, Iифры четкие, нет

неисправных сегментов
Если перечисленные требования не выполцяются, измеритель

признаюТ непригоднЫм к примеНеЕию, дальнейшие операцЕи поверки

не производят.

Е Подготовкд к поверке п опробовавпе средсгва шзмеревпй

8.1Перелпрвед.*."поu.р*доJDк{ыбыьвытlоrпrеныследУющиепо.ЩоmвитеJIьные
работы:

- с помоIщю термоrигрометра проверить соответствие условий окр},(ающей сре,Фl

требованиям, цриведенным " 
rr.J (д-"" коЕтроJп{рвать собrподение этих условий в ходе всей

поверюl);
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- перед проведением поверки поверяемый измеритель и средства поверки выдержать не
менее дв}х часов в ycJIoBLtJIx окрр(аIощей среды, приведенньD( в п.3;

- проверить наличие действ}.ющих свидетеJIьств о поверке на средства поверки;
- измеритель и средства поверки должны быть устtlновлеЕы в условиях, обеспечивающих

отсrrтствия механических воздействий (вибрачия, деформация, сдвиги).
8.2 При опробовании провести следующие операции:
- УСТаНОВИТь на соответств},ющий по диапазону датrшк кругящего момента силы (да.rее-

эта,T онный измеритель) для модификаций с расположением вьrходного шестиграЕника
торсионного вала с левой боковой поверхности испь!тываемого измерителя или установки для
измерения кругящего момента сиJш для модификаций с расположением вьIходного
шестигранника торсионного BaL.Ia на верхней поверхности (далее по тексту - эталонное СИ) в
соответствии с экспlryатационной докр{ентацией;

- вкJIючить поверяемьй измеритель в соответствии с эксплуатационной докрлентацией;
- установить нулевые значепия на поверяемом измерителе и этшlонном СИ;
- плавно нагрузить поверяемый измеритель по часовой стрелке кр}тящим моментом

сильi соответств}rощим верхнему пределу его измерений.
результаты опробывания считаются положительными. если

показан ия значений крутящего момента силы на дисплее измерителяменяются при его нагружен и и. В противном случае измерительпризнают непригодным к применению, дал ьнейши е операции поверкине производят.

9 Оlрелеление метрологических характеристнк средства пзмеренпй
9.1 Определение отноештельной погрешности измерений крутящего момента силы

определение относительной погрешности измерений кр}тящего момента силы
проводить в следующей последовательноСТи:

установить измеритель на эталонное Си и провести трехкратное нагружение доверхнего предела измерений измерителя, с вьцержкой под действием приложенной нагрузки не
менее одной мин}"ты.

нагрузить равномерно ступенями от нижнего до верхнего предела измерений крутящегомомента силы без уларов и рывков. Число ступеней нагрухения в диalпазоне измерений должнобыть не менее пяти. Перемены знака нiгрузки до окоrгIания нагружения не допускаются. Вслуrае несоб.rюдения этого тебования цикл повторить. Количество цо*оu na менее трех.
Каждую точку диilплона измерений для каждого i-го цикла фиксировать в IIротоколе.

l0 Подтверждепие соответствпя средства пзмереппй метрологическим требованиям
По полученныМ значениям расСчитать среднее арифметическо. ."ч".Ъп. no** аний, Хцiв l-ой точке диапzвона измерений, по формуле:

Xr, = *ZТ=lхкt ,
где л _ число циклов нагружения.

Абсолютное значение оценки систеМатической составляющей основной lltrl.решностиД.д1 рдссчитать по формуле:
Дrцi= Xxi - Mli,

где Мдi - Знiч€ние кр}тящего момента силы! воспроизводимое этмонным Си в !ойточке, Н.м.
Абсолютное значение среднеквадратического откJIонениrI случайпой составляющей

основной погрешности soi в l-ой точке диапазона измерений рассчитать по формуле:

5



I (XKr - х*,)'
i=|

So; = ("-r)
гранишы суммарной основной абсо,тпотной погрешности Дд; в i-ой точке .щапд}она

измеревий рассчитать по формуле:

AKl

Огноситеrьrryо погрешность

616i рассчлlтать по формуле:

основньгх причин.
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i-ой точке диапазона измеренlй

п

_7. So;'+
измерителя

bcKi2

з

в

661 = Щ,%.

Относительrгуо погр€шность измеритеJIя бц ОПРеДе:ПlТь по формуле:

бм = fпма(6к),%,
где mс.т6(6д) - мaксимаJIьное значение относитеlьной погрешносм измеритеJUl во

всем диапазоне измереЕий,
Измеритель считается про шедшим поверку, если относительЕая

погрешность крутящего момента силы измерителя бу не превышает

предела +1 О/о. При соответствии д_анному требованию считать

измеритель ,оо,"Ъ"lЬо*п" л 
обязательным требованиям,

п р е дъ я в л я е м ы м к р 
" 
;;_;;; Ъ;й:лт_ л';,_" 

р а з р я д а, к р у т я ц_е г о м о м е н т а

силы в соответствии с Госуларственной поверочноi 
'_-л:_1"л_:, 

дЛЯ СРеДСТВ

измерений крутящего момента силы, утвержденной приказом

Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии

от к06> сентября 2,;;; 
';-. 

Ns 2l52. В проТИВНОМ СЛУЧае ИЗМеРИТеЛЬ

признают непригодным к применеЕию,

11 ОФОРМЛеППе 
fi:IЖTilH'lfi**"",pj1llTT' :::жg*.; виде сводной

табличы результатов поверки no **ло"у пркгу разделов 7-10 настоящей методики поверки,

l1.2 Сведения о резуJътатах поверки средств измерпий в целл< подтверждения поверки

доJDкны бьпь переданы "'Ы";"й;;;-п"форr*по*ьй 
фопл по обеспечению единства

"""о'"11.' При положитеЛьньD( результат:D( поверки измеритеJIь признаегся пригодrым к

применеЕию и по заявлению 
"пчдaйцч "рaдств 

измернrй или лиц4 предстzlвJIяющего средства

измерений на поверку, выдается свидgIеJьство о поверке устмовленной формы, Нанесение

ar*u nouap*ro 
"а 

средство измерений не предусмотрено,

11.4 При по".р*.'^"r"Ър"r;; в 
л 

кач_ествlрабочего эталона 2-го разряла кругящего

момеЕта силы результаты ;;;й;""*rы бьггь переданы в Федера.пьпый информачиошrыи

фонл по обеспечению ao"rai*" 
'измерний с уr(азанием поверки средстм измеренпя,

ip"n 
""r"ro.o 

*ак эталон с приложением протокола поверки,

l1,5 При o,p,uu,"nirr"o резуJIьтатах поверки, "".r"р,** 
признzrslся ЕепригодIым к

применениюппо.*.опо*чд.п"цч.р"дствизмернпйЕпилшIапредФавляющегосредства
измеренийнапо".р*У,"*чё,"яизВещениеонепригодностиустановленнойформысУказанием
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