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1 общпе полоrсенпя
1.1 Настоящая методrlка поверки (лалее - мегодлка) распрстрtu ется на прессыиспьпательные Sc-500 [1], используемые в качестве средств измЪрений и устalпtlвливаетметоды и средства их поверки.
1.2 Прослеживаемость при поверке прессов обеспечиваgгся применением этalлоновединиц велиIш' Цп-*) сРедств измерений, примеЕяемьж в качестве этalлонов единиц

велиrIин согласно Положению об эталонах [2] по государственной поверочной схеме [3],устанавлцв{lющей порялок передачи е,щницы велиtшЕы от государствеiного первичного
этaшона [6], а также передачу едпЕицы линейной скорости перемещения методомкосвенных и9дер9ний соглас_н_о стр}тсг}ре лока;rьной повеfо,шой схЫы [приложiние А
док}мента Мп 1600-1414-2025] обйпейвающей прослеживаемость к государственному
".p"rз"*I.::i_o_:I Р_], 

_и 
прослеяс.r&lемость к госуларственному первиtIному эталону [8]l.J б методике поверки реarлизуются методы прямьD( и KocBeHHbD( измерений.

1.4 При пользовalнии данной методикой целесообр*по npo""p"Tb действие
ссылочного стандарта в информациоlшой системе общего пользования. Если ссьUlочньй
стандарт измеЕен иJш зilменен, то рекомендуется испоJьзовать вновь принягый.

2 Перечень операций поверкп средства измерений
2.1 Перечень операций поверки приведен в таблице 2,l
Таблица 2.1 - оп по

Необходимость вьшоJIненЕя о ии
Наименовшше опер ши

поверки
п ки

Номер
пункга

меюдики первичной
поверке

периодической
поверке

7 Да Да
одготовка к поверке и

опробование срдства
п

8 Да Да

Проверка программного
обеспечения 9 Да .Ща

Определение
метрологическID(

характеристик средФва
измерений и

полгверждение
соответствия пресса
метрлогическим

вания]\l

10 Да !а

определение пределов
допускаемой

относительной
поФешности измерения

сиJIы

t0,1
.Ща

Опрделение пределов
допускаемой

относительной
погрешности измерениrI
скорсти перемещепия

подвижной оп

l0.2 Да

по
Оформле ние результатов 1l Да Да

3 Требования к условиям проведения поверки
rlри прведении поверки:
- температура окружающего воздDв долr{сrа бьпь в пределах плюс от l5 до 25 оС:
- относитеJIьнм ыftDкность воздуха должна бьпь не более 80 %.

2

прIi

Внешний осмотр
средства измерений

измерений

Да

Да
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5 Мегрологические п технические цlебования к средсгвам поверки
5.1 Метрлогические и техп]t.lеские трбования к средстмм поверки приведены в

таблице 5.1

Таблшв 5.1

5.2,Щогryскастся применение друг}rх средств поверки, обеспечиваюrrцп передачу
единиц ил;я шкал веJшчин пов€ряемому средству измерний с точностью,
предусмотрештyIо государственныiдr поверчными схемами.

5.3 Срлства поверки доJIrкны иметь действующее свидетеJIьство о поверке, эталоны-

действующие свидетеrьства об атт€стации.
5.4 Првеление поверки отдеJIьных измеритеJБньп каHIUIoB и (и;пt) aBToHoMHbD(

измерительньD( блоков на меньшем диlшазоне измершй не доrryскается.

6 Требованпя (ус.гlовия) по обеспечеппю безопасности проведения поверки
6.1 При прведении поверки следует собrподать тр5ования безопасности,

предусмотреIfiые эксплуатаlшоrrной док}тиентаrшей на средства поверки,
предусмотр€нные таблшlей 5. 1 .

7 Внешнпй осмотр средства измерппй
7.1 При внешнем осмотре пр€сс прверяют на:
_ соответствие внешнего вида поверяемого пресса сведениям из оIшсания типа

срлства измерний;
- отсутствие коррзии и механическю( поврждеtпй на повсрхностях пресса и пуJъта

упрашения;
_ наJIичие маркирвки.

3

О_пераlrrш поверки,
треоуюlцие пр}tменение

сDедств повеDки

МЕтрологичесlо,lе и
технические треоокlния к

средствам поверки

Перчень ркомендуемых средств
поверки

п.8.1 Контрль
внешних условий при
подготовке к поверке

Тфлства измерний
темпеDат\,D ы воздуха в
диапаiонЪ'измерний от l0 'С
до 60 ОС, с погрешностью не
более l ОС. Срлства
измерний относитеrьной
вла)кности воздчха в
диапазоне от l0 % до 99 %, с
погр€rrпrостью ng ý9лее * 3 О/о

тепмогигоомеm элекгоонньй
сЁI,rтЕRз15, Ёг. лъ 2)l29_04

п. 10.1 Опрлелеrше*
пределов доrryскаемои

относительной
погр€шности измерения

cItJm

Рабочие эт{uIоны 2-го разряла
в соответствии с
Государтвенной поверчной
схемои, утверiценнои
приказом Росстанларта
NФ498 от 22. 10.20l9, в
диапазоне значений от 50 до
5000 Н, с погрешностью
+0.24%

!инамомстр элеrгронный на
сжатие DK-C 10-0,5,
рг. Nэ 38379-08
.Щи намометр элекгрнный на
сжатие DK-C l{,5

ly-
76з8-\,|

п. l0.2 Опрлеление
пределов догryскаемой

относитеJьнои
погрешности измереIшя
скорости перемещения

подвижной опоры

Измерtме величины
пеD€меlцения в диltпalзоне
знiчеютй от 0 до l00 мм с
погрешностью *0,035 мм
Измерние временных
интеDв{lлов в диапiлзоне
значёний от 0 до 300 с, с
погоешностью +0,3 с

Головка измеритеJIьнarя серии
3, рг. Nч 23005-13

Секрlломер элекгроIfiый
t,Iнтеграл C-0l,
рг. Nэ 44154-10

4 Требованшя к специалистам, осущоствпяющпм поверку
Поверку выпоJIЕяет один специалист, соответствуючшй трбоваlшям 4l u 42

Критериев а!оФедит:lции [9] и изуtlвший эксплуатачионную док},it{ентацию на прессы.
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8 Подготовка к поверке и опробование средствs измереппй
8.1 Перл началом прведения поверкl, фелrrгься что внешние условЕя

соответствуют т€бованиям разлеrв 3 меюдики поверки.
8.2 Првериъ йеспечение нaгружающим устрйством равномерного без рьтвков

прпложения сиJIы.
8.3 Прверить автоматическое выкJIючение механизма передвюкения подвюrсrой

опоры в крайlп.rх положениях.
8.4 Прверить исправносlъ и фунtсlионирование кпавиш и кнопки авариiпrого

выкJIючения пресса.
8.5 При опробовании прводrтся обжатпе динамометр и силоизмеритсJIя пресса

усиJшем 5000 Н пугем ID( нагружения и ра.згЕджения не менее трех раз.

9 Проверка программного обеспеченпя
9.1 Прверка прграммного обеспечения (ла.гrее ПО) заюIючается в сJIичении

идентификдшонных даrпън ПО, которые отображаются на экране блока индикаrши (лалее

экран) прсса с действующим оrшсанием типа.
9.2 Результаты проверки считilются положптельными, есJп4 отобрaDкаемые данные на

экране пресса' соответствуют действуюшему описанию типа и трбованиям таблицы 9.2.
Таблица 9.2 - Идекги нные данные го обеспечения

6: .100 (l)
Рдеt"гв

где Р*", - средrflrе по резуJьтатам тЁх измерrппi значение сиш по
сиJIоизмеритеJIьному устрйству прсса" кFI

рдрп*" - среднее по резуJътатам трех измерlп,tй значение нтрузюr, по динамометру,
кН.

Пресс считаетýя пршедпим поверку, ecJm оlноситеJьная погрешность при
измерении сиJш, рассчитанная по фрмуле (l) не првшпает 1,0 %.

т 10. 1

l0.2 Опрлелеrше прсделов доrryскаемой относительной погрешности измерения
скорсти перемещения подвюкной опоры.

10.2.1 Установrrь головку измеритеJIьttFо в рбочий зону пресса в соответствии с
поверяемым диапазоном.

4

идентификационные данные (признаlсr) Значение
Идентификационное нzмменованце ЦО недост}пно пользователю
Номер версии (идентификационный номер ПО) 3.1,430-х
LIифровой идснтификатор По

Значеlrие хараrсеристик
рстя<еlие/сжатие

Наименование харaжтсристик

5 6 7 8 9 l0Nч контрльной то.lки 1 2 J 4

установленное значеIше, н 50 100 200 400 б00 1000 2000 400
0

5000

*где Х пршлпrает значение от l до 99 и не шляется метрлогичесlолri знаwrмой частью,

10 Опрлеrrение метрФIогичоских хдрактеристик средства измерений п
полгверrrценше с(х}тветствпя прссов метрлогпчаским требованпям.

l0. 1. опрлелеlпrе пределов доIryскаемой относительной погрtшrости при измсрении
сиJы.

10.1.1 Установить дш{амометр в соотв€тствии с его диaшазоном измернrй в рбочий
уаIасюк пресса.

10.1.2 Последо&rтеJIьно задать нагрузку с остчlновкой в контрольньD( точкllх
диап&юна (см. таблпду 10.1). Измерния прводитъ не менее трех рiцt.

l0,1,З В момент достижеIшя на динамометре требуемого усI!Iия, снятъ резуштаты
измерний с экрна пресса.

10.1.4 Дrя каlкдой контрrьной ючюл опр€деJtr{ть доrryскаемую относитеJьtгло
погрешность при измереЕии сиJIы по фрмуле 1

Р,_, - Рдеrcтв

з00
0
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10.2.2 Последоват€Jьно задавать скорость перемещения подвID{Фrой опоры согласно
контрольным точкам диапазона (см. табшчу 10.2). Измерние времеш{ прохоr(дения пуп{
првЪдить секуrдомером. Измерние скорсти проводить не менее б0 сеtсyrц.

10.2.3 По пршествии вр€мени не менее б0 секунл остановить привод пресса и снять

результаты измерения прйдешrого гrути (L) и времени прхо)l<дения rr},ти (t) Скорсть
пермещеlш,rя подвlпсrой опоры (V) рсwrтывается по фрмуле (2).

10.2.4 Согласно таблицы l0.2, в контрольньD( ToIlKаr( опредеJIIть скорость
перемещения подвшкной опоры по формуле 2, дмее в контрольньD( точках определить
относитеJIьЕуIо погрешность по фрмуле (3).

L Vуст - Vдейств

! депсгв (2)
^:

l00 (3)

' 
Vлвясrв

где: L- измернное значение перемещеIшя подвюкной опоры, мм
t - измереrfirое значсние времени перемещения подвюкной опоры, с
Vдр*гв - дойствитеJънос значение скорсти перемещения подвюlсrоЙ опоры,

мrrr/мин
Vy", - установленное на прессе значение скорсти пер€мещения подвюкной опоры,

мм/мин.
Прсс счrтаетýя прошедчшм поверку, есJIи относит€Jьнаrl погреIшrостъ,

рассчитанная по формуле (3) Hg пр€9ышает +5,0 О/о.

Табrица 10.2
Ns контрольной
точки

.Щопуск

l

+5 0 %
2 10
з |2,5
4 20
5 50

11 Оформление р€зультдтов поверки
l l. 1 При поверке ведется пртокол, фрма коmрго усmнавливается организ цей,

прводящей поверку.
l1.2 Сведеюrя о резуJьтатах поверки в цеJIж ее подтверждения долюrы быть

переданы в Федеральньй инфрмачионный фнл по обеспечению единства измерний
согл.юно гryнкгу 21 Порядка повероl [l0].

l 1.3 При подтверждении средств{l измерний устzlновленным метрлогическим
трбованиям (полоясtте.тшъй результат поверю.r) офрмляется свидетельстк) о поверке

соглalсно Трбованиям к свидетельству [l1]. на свцдетельство нан(юится знак поверки

соглrюно Тфованиям к знаку поверlоr [12].
l1.4 Если по резуJътатам поверюr соответствие метрлогическим трбоваtпlям не

подтверкдается (отриlвтельrъй резуJьтат поверка), офрмляегся извещение о
непригодности соглlюно п},нкт},26 Порялм поверш [10].

начальник отдела
проi,БпrшеЕной метрлогии
ФБУ < Нюr<егородский ЦСМ)

Руководитеrь сеtсюр
отдела испьпаний прлутсrии
ФБУ <Нrоlсегордсюiй ЦСМD

5

М.С. Баранов

Е.Е. Гладышев

заданное значеrпlе, мймин

8
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Еормятпвпые ссщrки
[1] Прссы исгштательнъrе SC-500. Руководство по экспJryатаtцпr.

l2l Положение об эталонФ( единш{ веJIиIIин, испоJьзуемьD( в сфре
государственного реryJl}rрвания обеспечения единства измерrмй, Утверждены
Постановлением Правrrельства РФ }l! 734 от 23.09.20l0 (в рл. JФ 1355 от 2l. 10.2019).

[3] Госулартвенн{lя поверчная схема для средств измерения силы. Утверждена
прrл<азом Росстандарга JФ 2498 от 22.10.2019.

[4] Госулартвенная поверчнм схема дJlя средств измерений длины в диaшак)не от
1,10-9до 100 м и дJIин волн в диzцшвоне от 0,5 до 500 мкм. Утверждена приказом
Росстандарв J,,lb 2840 от 29.12.2018.

[5] Госулартвенная поверчная схема для средств измерний времени и чюmты.
Утверlклена пршсазом Росстандарга N9 2360 от 26.09.2022.

[б] ГЭТ32-201l Госулартвеrпъй перви,лъй эталон едшrшIы сllлы.

[7] ГЭТ2-2021 Госулартвенньй первичньй этаJIон едшlш$I длины

[8] ГЭТ1-2022 Госуларствешъй первичньй эталон едш{ш$r времени и частоты

[9] Критерии аюФ€дитации и пер€чень док},ментов, подтверкдающю( соответствие
заrlвителя, (кредитов{lнного лица крЕтериJIм аюФедитаlд{и. Утверкдены приказом
Мшrэкономразвrrпrя Nq 707 от 26.10.2020 (в текстс - Критерии аIо<рлrггачии)

[10] Порялок прведения поверки ср€дств измерений, требования к 3наку поверки и
содержllнию свидет€лъсткt о поверке. Утверклён приказом Минпршгорга России Nq 25l0
от 31.07.2020. приложеlше Nэ l (зарrистрирван в миrпосте россии 20.|1.2020 }|ь б1033)

(в тексте - Порялок поверrcl)

[ll] Требования к с.одержанию свидетеJIьства о поверке. Утверкдеtш прикдюм
Минлромторга Россшл М 2510 от з|.07.2020. Прилохение Nэ 3 (Заргисциров{iн в

Мl.rнюстс Россшr 20. 1 l ,2020 Nр б 1033) (в тексте - Трбования к свилетельству)

[12] Трбования к знаку поверки. Утверждены приказом Миrrпрмmрга России J"lb

2510 от Зl.О't.2020. Приложение Nе 2 (Заргистрирован в Мrтпосте Россш 20.11.2020 N!
61033) (в тексте - Требования к знаrсу поверtса)

6
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Приложевие А
(ркомеrrлуемос)

Струсryра локаьной поверочной схемы lrрессов исIштатеJIьных
д.JUl канала

=
о
Ф

с)

Е{охо

д

t
d
Fо
()

о(o

сЕtrrgt
gч

Рабочrr зпловч 3 рlзрадд Е сооrraтстDЁи
с ГПС для ФсдсЕ вхФсrоd lpgxcirн lr

частчгч, yтEcprl(дprп!, Пршsзом
Роýспrцдрп }Ф2Зб0 от 26.09.2022 г, .

Ч!сrýrоrФц элGrrрflяФсчетrшс

Рабочнс эталонл 3 рц]рrдr ! Gоот!стстшя с
[ПС дrя Фс,дстr вхФG d дDоrц r

диаплзоrз от l. l0' до l00 rr п лтлr rолr в
дхаrrшовс от 0,2 до 50 шot, 1тrсрпrлсшаr
Прцsзоr Росстsrцартs m 29.12.20lt г, }G

2t,ю _ !dсрц ддоfl rощсвцс
п,шспоmр!Jш9,rънц! ! дшпдtоlс rt3racpct0d

от 0 rrx до lФ rл

Косrсюдrс rвмcpcroцПрпrчс rвмсрния

Рrбочнс срслствв щrrсрсюоi в
ооопgrtтшrв с ГПС JUц Фqдстr
rвтrсриой rрсшолr и часrчrш,

утвсрltлоошя Пршсаюll Росспtц!ргr
Ф360 qr 26,09,2022 г, Секриомерн

эJr€rтркняс в ди!па]оке 0 до 300 с, с
погрешrrостъю *0,3 с

Рафчнс с?qдсЕа вr.срэrпй в сооrrстстпоt
с ГПС .шr срслсrr rBмcpctlfr дJtr{tfl !

дппаrою от l, l0- до l00 х н д.шц rо:ш r
дrrrцзоrr от 02 до 50 rmr, 1rврlлаяая
Прюсзох Росстаялврга сr 29.12.20lt r, Хо
28,10 - гаюrý lвxcprrBrbBrr ссрrпr 3 r
дпш!юнс lвусЁвlй от 0 Mri до l 00 io( с

rrоrрсrдrrостыо *0,035 шl

Прсссц нсrьггrrельrщс SC-500 по rлолу lвмеревrrя скоросги псремсщg8r{r.

по,шtmй опоры r лпrпазонс rвшФеtодi
m 8 до 50 rдч/мюr с погрсщносгью * 5,0 %
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Kocrcroвrc щмсрrмя


