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1. общпе положеппя
1.1 Настоящая методика поверки распространяется на гайковерты электрические

моментные ЕМЕ (дмее по тексту гайковерты), применяемых в качестве рабочих средств
измерений, и устанtlвJIивает методику их первичной и периодической поверки.

1.2 При определении метрологических характеристик в pilмKax проводимой поверки
ОбеСПеЧИВаеТСя передача единицы крутящего момента силы в соответствии с государственной
поверочной схемой дlя средств измерений крутящего момента силы, утвержденной приказом
Росстандарта 06.09.2024 }Ь 2152. подтверждающ.ц прослеживаемость к государственному
первичному этаJIону ГЭТ 149-2023.

1.3 В настоящей методике поверки используется метод прямых измерений.

2. Перечень операцпй поверкп средства измереппй
2.1 При проведении поверки средств измерений должны вьшолняться операции,

укrrзzrнные в таблице 1.

Таблица 1-оп пове K}.t

З. Требования к условиям проведенпя поверки
При проведении поверки должны соблюдаться следующие нормtlльные условия измерений:

- температура окружающей среды, ОС от +15 до +25
- относительнм влФкность возлуха. Ой от 20 до 80

4, Требоваппя к специаJIистам, осуществляющим поверку
4.1 К провелению поверки допускаются Jица:
- ознакомленные с ]ксплуатационной J,окументацией на гайковерт:
- прошедшие инструктаж по технике безопасности.

4.2 Щля проведения поверки достаточно одного специалиста-

Метро.rогические и техническше требования к средстваv поверки
5.1 При прове:ении поверки при\lеняют сре.lства. указанные в таб:ице 2

:l
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Обязательность проведения
операций поверки при

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раз.лела (lryнкта)
\lетоJики поверки. в

соответствии с
которыми выполкяется

операция поверки
1 2. _) 4

Внешний осмотр средства
измерений Да Да 7

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства измерений)

Да Да 8.1

Опробование (при полготовке к
поверке и опробоmнии средства
измерений)

Да Да 8.2

определение метрологических
характеристи к и подтверждение
соответствия средства измерений
метологическим требованиям

Да Да 9

2.2 Последовательность проведения операший поверки обязательна.



Операции
поверки,

требующ.rе
применение

средств поверки

Метрологические и технические
трбования к средствам поверки,

необходимые лля проведения поверки

Перечень рекомендуемьж
средств поверки

l 2 з

п. 8.1 Контроль
условий поверки
(при подготовке к
поверке и
опробовании
средства
измерений)

Срелство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерний
от +l5 оС до +25 оС, пределы
допускаемой абсо.тпотной погрешности
+0,4 ос

Срлство измерений относительной
влiDкности окружающей среды: диапазон
измерений от 20 Vо до 80 %, пределы
допускаемой абсолютной погрешности
+3%

Прибор комбинированный Testo
622,реr. Ns 53505-13

п. 9 Опрделение
метрологических
характеристик

Эта,тоны единицы крутящего момента
силы и средства измерений,
соответствующие требованиям к рабочим
этtlлонам 2-го разряда по приказу
Росстанларта от 06.09.2024 ],,lb2l 52,
в диапазоне измерений от 50 до 12000
Н,м

Измеритель крутящего момента
силы кольцевой АТТ6000,
ди:шазон измерений от 600 до
6000 Н,м. рег. JФ45234- 1 0;

измеритель крутящего момента
сиJIы кольцевой АТТ20000,
диrшазон измерений от 2200 до
20000 Н,м, рег. J\Ъ45234-10;
Измеритель крутящего момента
силы Ма20-500. диапазон
измерениЙ от 10 до 500 Н,м.
рег. J\b76230- l 9; Измеритель
крутящего момента силы Ма20-
3к, диапазон измерений от l50
до З000 Н,м. рег. N976230-19

П р и м е ч а н и е - допускается использовать при поверке другие утверждённые и
атгестов:lнные этalлоны единиц вели[мн. средства измерений утверждённого типа и
поверенные. удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

Таблица 2 - едства по Kl1

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
При проведении поверки. лtеры безопасности доjIжны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксп,ryатационной документации на гайковерт и средства
поверки. правилzlм по технике безопасности. действующим на месте проведения поверки.

7. Внешпий осмотр средства измерений
7.1 При внешнем осмотре устанавливают соответствие гайковерта следующим

требованиям:
- соответствие внешнего вида гайковерта и комплектации, указанному в описании типа

средстм измерений и в эксплуатационной документации, в том числе соответствие
идентификационной табличке;

- поверхности корrryса гайковерта чистые и не имеют существенных дефектов
лакокрасочных покрытий, механических повреждений и следов коррозии;

- надписи и обозначения на гайковерте не повреждены и легко читzlются;
- кабели и соединительные разъёмы кабелей и гайковерта не имеют повреждениЙ и

искажений формы;



- присоединительные элементы гайковерта не имеют деформаций. препятствующих их
подсоединению к тракry передачи крутящего момента силы! сколов и тещин.

7.2 Внешний осмотр считают положительным, если по результатам проверки гайковерт
СОответствует всем перечисленным требованиям. В противном с,тучае гайковерт признается
непригодным к применению и дzIJьнейшей поверке не подJIежит.

8. Подготовка к поверке п опробование средства измерепrrй
8.1 Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие подготовительные

работы:
- проверяют нzlличие действующих свидетельств о поверке или аттестатов на средства

поверки;
- гайковерт и средства поверки приводят в рабочее состояние в соответствии с их

]ксплуатационной локументачией :

- конIролируют условия поверки: гайковерт и средства поверки должны бьпь
вьцержаны в помещении, где будет проводиться поверка. не менее 4 ч.

8.2 При проведении опробования необходимо выполнить следующие действия:
- гаЙковерт устанавливают на эталонньй измеритель крутящего момента силы (да,тее ,

эталон) в соответствии с требованиями эксплуатационной док}тr,Iентации;
-гайковерт нагружают не менее тех раз до верхнего предела диапазона воспроизведения

крутящего момента силы и разгружения до нулевого значения;
- после сIulтия третьей предварительной нагрузки гайковерт вьцерживilют в течение не

менее тех минут дJIя стабилизации нулевых показаний.
8.3 Результаты опробования считilют положительными, если отсутствуют видимые

повреждения гайковерта.

9. Опрелелепие метрологических характеристик средства измерений и
подтверrчепие соответствпя средства шзмерений метрологическим требованиям

9.1. Проверка диапазона измерений крутящего момента силы производится путем
задания начала диапiвона измерений крутящего момента сипы и верхнего значения измерений
крутящего момента силы испытываемого гайковерта по часовой стрелке на )таtлоне.

.Щиапазоны измерений крутяцего момента силы гайковертов .]о-lжны соответствовать
значениям, приведенныNl в таблице 3.

Таблица 3 - .]Iогические истики
Модификация ,Щиапазон измерений

крутящего момента
силы, н,м

Пределы допускаемой погрешности измерений
крутящего момента силы, приведенной к
верхнему пределу измерений, 7о

l 1
_)

ЕмЕх 40 от 50 до 400 +4

ЕмЕх 80 от 100 до 800 +4

ЕмЕх l50 от l50 до l550 +4

ЕмЕх 200 от 200 до 2000 +4

ЕмЕх 300 от 300:о 3000 +4

ЕмЕх 420 от 800 до 4200 +4

ЕмЕх 450 от 800 до 4600 +4

вмЕх 500 от 900 до 5400 +4

ЕмЕх 600 от l000 до 6500 +4

ЕмЕх 750 от 1000 до 8000 +4

ЕмЕх l000 от 2000 до l2000 +4

EMEXW 40 от 50 до 400 +.l

EMEXW 80 от l 00 до 800 +4

EMEXW 150 от l50 до 1 550 +.{

_l



гI должение таблицы 3

9.2 Определение допускаемой погрешности измерений крутящего момента силы,
приведенной к верхнему пределу измерений.

.Щля опрелеления допускаемой погрешности измерений крутящего момента силы,
ПРИВеДеННОЙ К ВеРхнему пределу измерениЙ гаЙковерт установить на этi}лон и равномерно его
нагрузить ступенями нагрузки. равномерно распределенными по диапазону воспроизведения
крутящего момента силы гайковерта, при этом число точек нагружения в диапазоне
воспроизведения должно быть не менее пяти. Нагружения проводить плавно (без ударов и
рывков). Перемены знака нагрузки до оконч:lния нагружения не допускalются. В случае
НеСОблюдения этого трбования. цикл повторяют. Количество цикrIов нагружения: не менее трёх.

.Щля определения допускаемой погрешности измерений крутящего момента силы,
приведенной к верхнему пределу измерений du в Ёой проверяемой тоIIке диапазона
воспроизведения приj-ом цикJIе нагружения рассчитать по формуле:

о ='r#.L00o/o,

где 4, - значение крутящего момента силы по эталону, Н.м;
67 - зн&чение крутящего момента силы в поверяемой точке. устаtновленное на

гайковерте, Н.м
b"nn- значение верхнего предела измерений крутящего момента силы гайковерта.

За допускаемую погрешность измерений крутящего момента силы, приведенную к
верхнему пределу измерений гайковерта принимают максимzлJIьное значение из всех
рассчитанных величин б |.

Результаты поверки по данному пункт_ч считalют положительными. если допускаемiц
погрешность измерений крутящего момента силы! приведенная к верхнему предеJrу измерений
не превышает значения, указанного в таблице 3.

10. Оформленперезультатовповерки
l0.1 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральньй информационньй фонд

по обеспечению единства измерений в соответствии с Порядком создания и ведения
Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений.

l0.2 При положительньrх результатах поверки по з{lявлению ыIадельца средства
ИЗМеРеНИЙ или лица. представившего его на поверку, выдается свидетельство о поверке средства
измерений. оформленное в соответствии с действующими нормативно-правовыми документами.
Знак поверки наносится Ita свидетельство о поверке.

l0.3 При отрицательньLч результатах поверки по зiulвлению владельца средства
измерений иJIи лица, представившего его на поверку. вьцается извещение о непригодности к
применению средстм измерений, оформленное в соответствии с действующими нормативно-
правовыми документzlми.

l 2 з
EMEXW200 от 200 до 2000 +4
EMEXW з00 от 300 до 3000 +4
EMEXW 420 от 800 до 4200 +4
EMEXW 450 от 800 до 4600 +4
EMEXW 500 от 1000 до 5400 +4
EMEXW 600 от 1000 до б500 +4
EMEXW 750 от l000 до 8000 +4
EMEхW l000 от 2000 до 12000 +4
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10.4 Требования к оформлению протокола поверки не предъяыIяются.


