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1 обцпе положешпя
Настоящм методика поверки применяется дIя поверки !пrдкаmров рьнажно-зубчатьD(

ACCUD (дате. - индикаторы), производства SUZHOU ACCUD СО., LTD (ACCUD), КНР по
стандарту предприяпrя SUZHOU ACC{JD СО., LTD (ACCUD) <€таиарг предIриямя
<йн.щrкаторы рычаlrшо-зфчатые ACCUD>. СТП 053-2025> и уст.шilвливает методы и Федства
ш< первичной и периодической поверок.

В резуrьтате повфки доJDкны бьгь подгвФждешы сJIедующrе мегрлоги.Iеские
требования, приведенные в табrмцах 1-2.

Таблица 1-М огические истики и ов

Таблица 2 - Из ительное илие ви епо ота изм ительного ычага

При определении метрологических характеристик в раI\д(чD( проводимой поверки

обеспечиваgтся передача единицы длины в соответствии с Государственной поверочной

схемой для средств измерений длины в диап.Lзоне от 1,10-9 до 100 м и длиIt волн в диапазоне

от 0,2 до 50 мкм, 1твержденной прикzr:}ом Федераlrьного агентства по техническому

регулированию и метрологии от 29 декабря 20l8 г. Nр 2840 к Государственному первичному

эталону единицы длины - метра ГЭТ 2-202l .

В мgгодике поверки реarлизован следуюцшй метод передачи единиц: мЕтод прямьD(

измерений,

Размах
показаний2,

мкм, не более

наибольшая

разность
погрешностейl,
r,п<м, не более

Щена
деления, мм

исполнение ,Щиапазон измерений,
M]t!

20 00l 4261-0l4-0l от 0 до 0,14
20 002261_002_0l от 0 до 0,2
260,002261-002-02 отOдо0 2
26от 0 до 0,2 0 00226l -002_6lP
260,00226l _002-62р отOдо0
з0,0l 13261_008-11 от 0 до 0,8
Jlз0,0l261-008_ 12 отOдо0 8
J0,0l 13261-008-61р от 0 до 0,8
3130 01261-008_62р отOдо0 8

130,01от 0 до 0,8263-008-11
9130 01263_008-1lL от 0 до 0,8
Jlз0,01отOдо0 8264-008-11
J0,01 lз2б5-008-1l от 0 до 0,8
80 0126б_016_1l отOдо l 6

Примечания:
l - Под наибольшей разностью погрешностей измерений индикатора поЕим1lIот наибольшую

алгебраическую разность погрешностей на проверяемом }цастке при прямом и обратном ходе

измерительного рычага.
2 - Под размахом показаний понимаgгся наибольшая рдlностъ между отдельными повторными

показаниями индикатора, соответствующими одяому и тому же действительному значению
овиях.и неизменных внешнихизI\t яемои величины

Значениенаименование стики
от 0,1 до 0,бИзм ное е
от 2,5 до 7,0Усилие поворота измерительного рычага, Н

2
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2 Перечень операцшй поверкп средств пзмерений
При проведении поверки инд,Iкаторов долrtны выпошяться операIши, ука:tдrные в

таблице 3.
Таблица 3 - оп ации по ки

Поверку средств измерений осуществJIяют :ккредитовдшые в уст:lновленном поряДе
в области едлнства измерений юри,щтческие лшда и lшдивид/zrльные пре.щриIIиматеJIи.

При полуtении оцицательного результата любой из операций по таблице 3 поверку

прецрапIalют, а ин.щlкаторы признalются неприюдЕыми к применению.

3 Требовапrrя к условиям проведеппя поверкп
При проведении поверки доJDкЕы собlподаться следующrе условия измереrrий:
- температура окружающей среды, ОС от +l5 до +25;

- относитеJIьнаrI влФкность возд}хц %, не более 80,

4 Требовапшя к спецпаJIшстам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускalются JOrцц изу-чивIIIие экспJryатационную

докрrентацию Еа поверяемое средство измерний, средства поверки, и аттестовalllныс в

качестве поверитеJUI средств измерений в установлеIlIlом порядке..Щля проведения поверки

достаточно одного поверитеJUI.

5 Метрологическпе п техпшческие требоваппям к средствам trоверкп
при проведении поверки должны применятъся средстм поверки, приведецпые в

таблице 4.

обязательность
выпоJшения операций

поверки при

Номер раздела
(rrщюа) методйки

поверки, в
соответствии с

которым выпоJIIIяется
операция поверки

первишrой
поверке

периодтческой
поверке

Нмменование операции

,7
,Ща.ЩаВнешний осмотр средства измеренIIJI

8,Ща.ЩаПодготовка к поверке и опробование
средства измерений

9Определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям

9.1.ЩаЩаОпределение измерительного усилия и

усилия поворота измерительного рычага
9.2!а .ЩаОпределение

погрешностей
наибольшей рaвности

9.з,Ща!аОпределение размаха показаний

Да ЩаОпределение цены деления

J

9.4



Таблица 4 - С пове ки
Перчень

р€комендуемых средств
поверки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

средств поверки

Метрологические и технические требоваlшя
к средств:lм поверки, необходлмые для

проведенIIя поверки

з2
Термогигромегр ИВА-6,
рг. Nч 46434-1l

8-9 Срелства измерений температуры
окружшощей сре,щI в дlапазояе измерtшй
от 15 до 25 ОС с абсоrпотной поцrешпостью
не более 1 оС

Срлство измерений отпосrrrеlьной
ыIФкности воздуха в дiапа:}оне измершi от
0 до 98 % с абсоrпотной погрешостью +2%

Граммометр часового
типа (рг. Nэ 12094-89)

Граммометр часового типа,
измерений от 0,25 до 1,5
относrгельной погрешности 4Ой

дrапазон
Н; предел

Весы
настоJIьные

рычаrкные

врнцuиферблатные
(рг. Nч 23740-07)

Весы рычажные настоJIьные цифефлатlтые
ВРНЩ, наибольший прдел взвеIIIив{Iния Ее
менее 1,5 кг; предеJIы догтускаемой
погрешности не более +15 г на дlапазоце
измерений от 0 до 1,5 кг;

Гири roTaccoB точности
М1, (1 ,,.500) г, 4 разряд,
рег. N 3б068-07

Гири классов точпости М1, (1...500) г, IГ +

(2...25) r,

поСтойка типа С-II
гост 10197-70

9.1

Стойка типа С-II по ГоСТ 10197-70

Рабочий этапон 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений дмны в диzшазоЕе от
l , l 0-9 до l00 м и дп.rн волн в д.rапазоне от 0,2
до 50 мкм, угверяценной прпкfi}ом
Федера.llьного агентстм по техпи.Iескому

регулирванию и метрологии М 2840 от 29
декабря 2018 г (приборы дIя повФкв
индикаторов и индикаторньD( нугромерв)
отOдо2мм

Микрметры Мiсrоп
мод. МК, МкЦ, МкцМ,
МГ, МГЦ (рг. Nэ 77991-
20)

9.2

рабочий эталон согласно лока.lьвой
поверочноЙ схеме ЛПС-002-2025
(Приложение Б) - мш<рометр, дtапазон
измерний от 0 до 25 мм, цена делеппя 0,00l
мм, предеJIы допускаемой абсоrпопrой
пофешности не более * 0,0015 мм
Приспособление (Приложени еА)
Рабочий эталон 4-го разряда соглiюно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений дшны в диапазоне от
l, l0-9 до 100 м и лтпlн волн в д.rапазопе от 0,2
до 50 мкм, угверrlценной приказом
Федера.пьного агентства по TexHшIecKoMy

регулированию и метологии Ns 2840 от 29
декабря 2018 г (меры длины копцевые
плоскопарzrплельные) от 8 до l0 мм

Стойка С-II по ГоСТ
10l97-70

Стойка С-II по ГоСТ l0197-70

9.3
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l

Прибор дJul поверки
измеритеJIьIIьD( головок
IIПГ-2А (рег. Nэ 9546-84)
с приспособлением для
поверки индикаторв
рыча:лсlо-зубчатьп<

Меры длины концевые
плоскопараJшеJIьные,
(рег. Nч 17726-98), набор
Ns 1 или 3 по ГОСТ 9038;



1 2 J
9.4 Рабочий эта;rон 4-го разряда согласно

Госуларственной поверочпой схеме дIя
средств измерений дпаны в диiшазоЕе от
1 

, 10-9 до l00 м и длин вошr в длшrазоне от 0,2

до 50 мкм, утвержденной приказом
Федера.пьного zгентстм по техЕиIlескому

реryлировzшию и меlрологии Ns 2840 от 29

декабря 2018 г (меры длины кощевые
плоскопарaлJIлельные) от 8 до l0 мм
Стойка типа С-II по ГоСТ 10197-70 стойка тшlа с-п

гост l0l97-70
по

Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие угвержденные и
аттестованные этalлоны единиц величин, средства измеревlлi угвержденного типа и
поверенные, удовлетворяющие метрлогическим требоваtшям, }к }аюrым в таблице.
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Продо.шкение таблицы 4

6 Требоваппя (условия) по обеспечешпю безопаспостп проведецпя цоверкrr
б.1 При подготовке к проведению поверки следует соб.тподать правила похарной

безопасности, устilновленные для работы с легковосIшаменяющ{мися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый д;tя протирки.

6.2 Бензин хранят в металлической посуде в количестве не более одlодневноЙ нормы,
требуемой дJLя протирки.

6.3 Протирку проводят в резиновьп перчаткalх.

7 Впешппй осмотр средства rrзмереппfi
При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие внешнего вида индикатора описдlию и изображению,

приведенному в описании типа;
- соответствие маркировки и комп.лектности ука:}:lнЕым в описаЕии типа]
- четкость штрихов и цифр на шка;lе.

Индикаторы, не соответствующие перечисленвым требованцям, к дальнейшей
поверке не допускается.

8 Подготовкд к поверке п опробовашпе средства пзмереппй
8.1 ,Що начала проведения измереншi:
- индикаторы доJDкны быть вьцержаны в помещеЕии, где прводrt поверку при

условиях, указаrrньж в п. 3.1 в открытьD( фуглярах не меЕее 3 ч. с целъю выравнивания ж
температур;

- используемые средства измерений дJIя проведеЕия поверIоl подgIомеЕы к работе в

соответствии с их р}ководством по экспJryат цм.
8.2 При опробовании проверить:
- плавность хода измерительного рьшiга и стрелки, возможность поворота

измерительного рычaга не менео, чем на 90О относительЕо продолъной оси корпуса
индикатора.

Индикаторы, не соответствующие перечисленным требованиям, к дальнейшей
поверке не допускается.

5

Меры ллины коt{цевые
плоскопараJшеJьные,

фег. Nо 17726-98), набор
N 1 иrш 3 по ГОСТ 9038;
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9 Опрелеленпе метрологЕческпх хардктерпстшк средсtва шзмереппй Е подтверrrцеЕпе
соответствпя средства пзмерепвй метрологическпм требоваппrм
9.1 Опреде.леппе пзмерптеJIьпого усtlлпя п усплпя поворота пзмерптеJIьаого рычагд

.Щля определения измеритеJIьною усилия инд{rcтор закрепллот в стойке. На
измерительный нlконе.lник инд{катора нФким!lют п{упом црiшr{момsтра и определлот
измерительное усилие в д{lшазоне рабочею хода измеритеJIьногo рычага.

,Щопускается опредеJIять измерительное усилие с помопрю весов: индикагор
зzжрепJIяют в стойку, измерительньй наконечник вводят в контакг с верхней площадкой весов,
нагр}жая вторую площадку весов с помопЕю гирь (при Ееподвюкном ин.шлмюр),
опредеJuIют измеритеJБное усилие в диaшазоне рабочеm хода измеритеJъною рычага как
массу гирь, деленную на 100 (коэффициент пересчета показашrй весов в значения
измерительного усилия в Ньююнах).

Для определения усплuя поворота измеритеJъItого рычzга инд{катор закрепJIяют в

стойку, измерительный н{жоЕечник вводят в контакт с верхней площадкой весов, опускФl
индикагор, опредеJUIют усиJше поворота рьпzга в момепт ею поворта вокруг оси.

Полученное показание весов в грalммrlх, деленное на l00 (коффициеrп пересчета показаний
весов в значения измеритеJIьною усилия в Ьютонах), pirвHo взмеритеJъному усиJшю в

Ньютонах,
Измерительное успJше и усиJIие поворота измерптеJъЕого рыч:rга не доJDкIIы

превышать значений, указшшьп< в табrшце 2.
Индикаторы, не соответствующие перечисленным требов:lниям, к да.llьнейшей

поверке не допускается.

9.2 Определенrrе папбольшей разЕостп погрешностей
9.2.1 Наибольш},ю р.rзность погрешностей измерений индакаторв модrфикации 263,

265,266 и 26l с ценой делеЕшI 0,01 мм определяют с помощю головки мlа<рометрrческой

МГ и приспособления (fIриложение А) в горизонтальЕом положении индaкатора' при двух
положениях измеритеJБного рыч:гц направленного под углом 90О к продоlьной оси корпуса

индикатора при прямом и обратном ходе, а TaJoKe при вергикaIJБIrом положении индимтора
при положении измерrтельного рьЕrга вдоль продоrьной оси корпуса иЕдfiсaтора-

Индикатор и прибор ycтarнoBrтb в исходIое (нулевое) положение в gtорЕу прямого

хода измерительного рьпага. Направление линии измереншI доlплшо бъггь перпенд{куJIярно к
продольной оси корпуса индrкатора.

Микрометрическпi виrrг прибора перемещают в том же ЕаправJIении черз каждые 0,1

мм. Дойдя до последней точки поверяемого rlастк4 измеЕяют нlшравление перемещевtrя

микрометрическою виЕга и повторяют измерения в обратном порядке. При этом конечньй
отсчет при прямом ходе служит начальным отсчетом обратного хода.

Наибольшlто разцость погрешностей измерний опредеJIяют, как а.ltгебраическую
p lцocTb наибольшего и нмменьшего показаний индикатора в rпобых двух отметках пIкаJIы

при прямом и обратном ходе измерительного рыtIага.
Арретирование измерительного н:конечника при определении наибоJьшей разностu

погрешностей не допускается.
9.2.2 Наибольшую p.xiнocтb погреппrостей измерний индлr<аторв молификачии 261

с ценой деления 0,00l мм и 0,002 мм опредеJUrют с помощью прибора дIя поверки
измерительных головок IIIг-2А в горизоrrтальном положеЕии индrкатоРе при двух
положения)( измеритеJIьпого рычаг4 нaшравленного под углом 90О к прдоrьной оси корпуса
индикатора при прямом и обратном ходе.

Индикатор и прибор устalновlfгь в исходlое (нулевое) положеЕие в сторЕу прямого
хода измерительного рьrrlага. Направлепие линии измереЕия доrпкпо быть перпен.щIкулярно к
продольной оси корпуса ипдrкатора.

6
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Микрометрический виrгг прибора перемещают в том же Еапрirвлении через каждые 0,02

мм. Дойдя до последней точки поверяемого участкц измеЕяют нlшравление перемещенrrя
микрометическою виЕта и повторяют измерения в обратrом поряJIке. При этом конечньй
отсчет при прямом ходе cJryжIrT начальным отсчетом обратrого хода

.Щопускается опредеJIятъ погрешностъ индrкаторов с помощью мер длпны коIщевьD(

плоскопараJIлельньп<. Индикатор зzlкрепJIяют в стойке, оснащенной ребристым столиком, при
перпендикуJuIрЕом положении измеритеJъного рычага к продоrьпой оси корпуса инд{катора.
Между поверхностью стоJшка и рабочей поверхпостью измерЕтельIlого рычага
последоватеJIьного помещают меры длины концевые плоскопарIIJIлеJьЕые, разность ЗНаЧеНИй

которьгх равна 0,02 мм. .Щойдя до последней тоIIки поверяемого участка" меры дIины
помещают в обратном порядке. При этом конечный отсчЕт при прямом ходе сJrркm
начальным отсчетом обратного хода.

Наибоrьпгуlо разность погрешностей измерений опредеJuIют, как а;lгебраическую

разность наибольшего и наименьшего показаний индикатора в;побшх двух отмеТКаХ ЦIКаJIЫ

при прямом и обратном ходе измерrгельного рычага.
Арретирование измерительного нalконечника при определении паибольшей разности

погрешностей не допускается.
9.2.3 Наибоrьш}rо разЕость погрешностей измерений пп,щаторв молвфшсачшr 264

опредеJIяют с помощью головки мrкрометрической МГ и приспособлеЕия (fIриложенпе Д) в
горизонтальном и вертикiшьном положении индикаторц при rпобом положении
измерительного рыtlzга (вдоrь продольной оси Koplryca инд{катора IUIи перпен.щlкулярно к
ней), при прямом и обратном ходе.

Индикатор и прибор устalновrrгь в исходlое (нулевое) положеЕие в стороЕу прямоm
хода измерительного рычzга. Направление линии измереппя доJDrшо бьrть перпендrкулярно к
продольной оси корпуса индrкатора.

Микрометрическш1 викт прибора перемещают в том же направлении через каждые 0,1

мм. .щойля до последrей точки поверяемого ylacTk4 измеЕяют Еаправление перемещения
микромеlрического виЕта и повторяют измерения в обратrом поряд(е. При этом конечньй
отсчЕт при прямом ходе служrt начальным отсчетом обратного хода

Наибольпrуrо разность погрешностей измерний опредеJIяют, как а.птебрмческуlо

разностЬ наибольшегО и нzммеЕьшегО показаrшй ипдикатора в побъл< ,щух отметках шклIы
при прямом и обрапrом ходе измерrгельного рьт.Iага.

дрретирвание измерrт€льного наконечника при оцределеЕшr наибоrъшей разности
погрешностей не допуск:Ется.

наибопьшая рirзность погреппrостей измерений ицдrкаmра Ее доJDкна превышать

значений, yK:rз:lHHbD( в таблице 1.

9.3 ОпределенЕе размrха показапвй
Размах показанlй опрделяот в одном из положений измерительною рычага

индикатора, зацреплеЕного в стойке, оснащенной ребристьпr cToJmKoM, цри перпендикулярном
положении измеритеJьною рьтчrга к продольной оси к)рпуса инл,rкатора. Мехду
поверхностьЮ столика и рабочей поверхностью измерительною рычага при безотрьвном
контакте со стоJlиком продвигllют плоскопарaulлельную коIщевую меру л.lппш размером 8 - l0
мм. Расстояние от нrл*сrей точки рабочей поверхности измеритеJIьною рычага дО ПЛОСКОСТИ

столим должно бьпь таким, тгобы при перемещении коrщевой мq)ы измеритеJIьньл:i рычаг
приподIимался, кас lсь поверюlости концевой меры, и можЕо было бы првестп отсчет по
шкале индикатора. .щанное перемещение проводят не менее пяти раз цдоJIь и пять раз поперек
измерительного рьIIIilга.

размах показаний опрдеrrяот наибольшей разностъю 0тсчетOв, поJrучеЕньD( при всех

перемещенияr( концевой меры.
Размах показшrий доrпr<ен соответствовать значеЕиям, yIсазаЕIrым в табJшце 1.

индикаторы, не соответствующие перечислеЕIlым требовапиям, к даJIьнейшей
поверке не допускается.
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9.4 ОпределепЕе цепы делеЕпя
,Щля определепия цены деления индлкатор закр€IlJuпот в сгойке, оснащенной

рбристым столиком при перпендикуJuIрном положении измерrтеJIьного рычага к
продольной оси индикатора. Между cToJmKoM и измерит€льным накоЕеIIпиком помещают
концев}то меру лтпrну и устанавливilют индикатор на нулевое зЕачение. Затем заменяют
концев},ю меру длины Еа меру, которая по своему номин:lльЕому значению дJIины

отличается от предьIдщей на значение цены деления инщаторц при этом стрелка
индикатора доJDкЕа переместиться па одно делсние шкалы.

Цена деления доJDкна соответствовать значениям, указаЕцым в таблице 1.

Индикаторы, не соответствующие перечисленным требовавиям, к даJIьнейшей
поверке не допускается.

10 Оформлеllше результатов поверкц
10.1 Результаты поверки оформляrотся протоколом, состчlвJIенным в виде сводrой

таблицы результатов поверки по ка]кдому пункry разделов 7 _ 9 настощей методлrо поверrш.

10.2 Сведения о результате и объёме поверки средств измерний в цеJIл(

подтверждения поверки доJDкны бьпь перданы в Федера:lьньп1 lшформшцонrпй фонл по
обеспечению единства измерпий.

l0.3 При положЕтеJьньD( результатах поверки средсIво измерний признаеIся
пригодIым к применению и по заJIвлению ыIадельца средств измерпий иJш лиII3'

представJIяющего средства измерний на поверку, вьцается свидетеJIьство о поверке

установленной формы и (и;ш) вносrrгся в паспорт средстм измеренrпi з Iись о црведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерний не пре,пусмотрено.

10.4 При отриц:IтеJIьньD( результатах поверки, средство измерений пршнается
непригодным к применению.

Выдача извещения о непригодности к применению средства измерешrй с укaвalнием
основных причин непригодности осуществляется в соответствии с действуtощим
з:конодательством.

Начальник отдела геометрtтческих измерний
ООО РМЦ <Калиброн>

Инженер-метролог
ООО РМЦ <Ка,тиброн>

,J. о.Б. Семакина

Е.С. Белякова
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Прилоясенrrе А
(справочное)

прпспособлеппе дJrя опредеJt;тахчн-#;:rхТ;iiТ:"В МОДПфПКаЦЦ fr 2В, 26s' 266

Рисунок А.1 - Прпспособлецпе для опредепеЕпя погрешпостп шЕдпкаторов
модпфикаппй 263,265,266 g 26l с ценой де,rепшп 0,01 мм
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Рабошс эта;rошr 3-го разlrяда согласво
Госудryствсшой повсрошой cxerre ддя срGдЕr

rвr.ФсЕЕй дIдБI в рапfilове от 1 . I0-9 до l00 u r
дIпв EO;IE в .щаtIазоЕе от 02 до 50 rшrд,

yrв€,ржд€хпýf, прmзоrr Росстщдryга от 29

двтафя 2018 г. JE 2840 - меры д:rrrвr rощевЕс
ЕrосюtЕраJUIепьЕыс в,щапазоgе звачсrй

ЕоrлЕЕлtьЕýх дщ от 0,5 до 25 rrrl

lЬтод врлrш, воrере--Ё
6 = 0_3 юr

lv{шporreTp Micrm rдодещ МГ, вспоrпrеше l,
дrапаюЕ виеIrешй, от 0 др 25 r.rr, цеЕа депсЕвл

0,0l rод 0,00l шд
Д=+0,0015rmr

Ме,тод прлоп вrдсретtт;,
6=0_З шr

Ивдщато,ры рвчаreо,зубчшле с цевоЁ деllеЕЕI ErB
lrаmц лвгt tlс-гяоств 0.01 lщ 0,fi}1 ш я 0,(Ю2 lц.

Дипззов ваrероrга от 0 до 1,6 юl

^=* 
(4__.25) шд

Прплоlкеппе Б
(Обязапельное)

Стрlттура локаlьной поверочной схемы ЛПС-002,2025
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