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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
1 .1 Настоящая методика поверки распространяется на тахометры Verdo (далее также

- тахометры), изготllвливаемые Shenzhen Yowexa Measurement Technology Со., Ltd., и
устанzlвливает процедуры, проводимые при первичной и периодической поверке тахомеlров,
ПО ПОДТВеРЖдению соответствия тaжометров метрологическим требованиям, устzц{овленным
при утверждении типа.

1.2 При поверке тахометров должны быть подтверждены метрологические
требования (характеристики), установленные при утверждении типа тахометров и ук:ванные
в таблице А.1 Приложения А.

1.3 В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого тахомета к
государственным первичным этzlлона},t единиц величин поверку необходимо проводить в
соответствии с процедурами и требованиями, установленными в настоящей метод,rке поверки,

1.4При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемьш
тмометров к следующим государственным эталонаN{:

- ГЭТ 108-20l9 согласно государственной повер.rной схеме, утвержденной Приказом
Федера;rьного агентства по техническому реryлированию и метрологии от 01 сентября
2022 года J',lЪ 2183 (ла:Iее также - Прикzrз Ns 2183);

- ГЭТ 1-2022 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной Приказом
Федера,rьного zгентства по техническому реryлировalнию и метологии от 26 сентября
2022 года Ns 2360 (далее также - Приказ JФ 2360).

1.5 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки, - прямой метод
измерений.

1.6 .Щопускается проведение первичной и периодической поверок для меньшего числа
измеряемьж величин в соответствии с зaulвлением владельца средства измерений, с
обязательным указанием в сведениях о поверке информации об объеме проведенной поверки.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
при проведении поверки выполняют операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1 - опе ии пове ки
обязательность

выполнения операций поверки
при

первичной
поверке

период.rческой
поверке

Номер раздела
(пункга) методики по-

верки, в соответствии с
которым выполняется

операция поверки
Внешний осмотр средства изме-

р9ццй
да

,7

Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений)

да да

Проверка программного обеспе-
чения средства измерений да да 9

Определение метрологических
характеристик средства измере_
ний и подгверждение соответ-
ствия средства измерений мет-
рологическим требованиям

да да

Определение абсолютной по-
грешности измерений кlстоты
вращения контактным способом

да да |0.2
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Наименование операции по-
верки

обязательность
выполнения операций поверки

при

Номер раздела
(пункта) методики по-

верки, в соответствии с
которым выпоJшяется

операция поверки
первичнои

поверке
периодической

поверке
определение абсолютной по-
грешности измерений частоты
вращения бесконтактным спосо-
бом

да да 10.3

Определение абсолютной по-
грешности измерений линейной
скорости, функционально свя-
занной с диапазоном измерений
частоты врдцения контактным
способом

Ja да 10.4

Оформление результатов по-
верки да 1l

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия окружающей

среды

- температура окружающей среды

- относительнм влажность окружшощей среды
от +15 'С до +25 оС;

не более 80 О%;

4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- изучившие настоящую методику поверки;

- изучившие экспJryатационную документацию на поверяемые тахометры и средства
поверки;

- имеющие необходимую ква.,rификацию и опыт в соответствии с требованиями,
изложенными в статье 41 Приказа Минэкономразвития России от 26.10.2020 года J\Ъ 707 (Об
утверждении критериев аккредитации и перечю{ документов, подтверждающих соответствие
змвителя, аккредитованного лица критериям aккредитации).

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

Таблица 2 - С едства пове ки
Операции по-
верки, требу-
ющие приме_
нение средств

поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

п. 8.1 Кон-
троль усло-
вий поверки
(при подго-
товке к по_

верке и опро-
бовании

Средство измерений температуры окружа-
ющей среды в диilпазоне измерений от
+15 "с до +25 оС с абсолютной погрешно-
стью измерений не более *1 ОС;

Средство измерений относительной влаж-
ности воздуха в диапазоне измерений не
более 80 О% с абсолютной погрешностью
измерений не более +3 0/о

Прибор комбинированный Testo
622, регистрационный номер в
Федеральном информационном
фонде по обеспечению единства
измерений (ла,rее - рег. Nэ)
5з505_13.
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Операции по-
верки, требу-
ющие приме-
нение средств

поверки

Метрологические и технические требова-
ния к средствzlь{ поверки, необходимые дlя

проведеная поверки

Перечень рекомен,ryемых
средств поверки

средства из-
мерений)

р. l0 Опреле-
ление мflро-
логических
характери-

стик
средства из_
мерений и

полгвержде_
ние соответ-
ствия сред-
ства измере-
ний метроло-
гическим те-

бованиям

Рабочий эталон 2-го разряда и выше со-
гласно Государственной поверочной
схеме, утвержденной Приказом Росстан-
дарта от 01 сентября 2022 г, Jф 2183 в диа-
п.воне частоты вращений от l0 до 20000
об/мин

Установка тахометрическая
УТ05-60 (далее - установка), рег,
}lъ 6840-78

Рабочий эталон 5-го разряда и выше со-
гласно Государственной поверочной
схеме, утвержденной Приказом Росстан-
дарта от 26 сентября 2022 г. Ns 2360 в диа-
пzвоне частоты от 0,01 до lбб6,6 Гц

Генератор сигналов низкочастот-
ный прецизионный Г3-110 (ла-
лее - генератор), рег. Nэ 5460-'l б

GNL-30 14Вс, Светодиод белый
25'd = 3 мм 1500 мКд 470 нМ
(Blue), напряжение питания U =
з,5 в

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
эт.rлоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные, удовлетво-
ряющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, изложен-
ные в экспJryатационных документж на поверяемые тахометры и применяемые средства по-
верки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Тахометр допускается к дальЕейшей поверке, если:

- внешний вид тахометра соответствует описанию, приведенному в описании типа;

- отсутствуют видимые дефекты, способные окaвать влияние на безопасность прове-
дения поверки или резуJIьтаты поверки.

Примечание - При выявлении дефектов, способных окaIзать влияние на безопас-
ность проведения поверки или результаты поверки, устанавJIивается возможность их устране-
Еия до проведения поверки. При наличии возможности усlранения дефекгов, выявленные де-
фекты устраняются, и тахометр допускается к дальнейшей поверке. При отсутствии возмож-
ности устанения дефекгов, тахометр к дальнейшей поверке не доtryскается.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВДНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 Перел проведением поверки необходимо выпоJIнить следующие

подготовительные работы:
- изучить эксплуатационную документацию на поверяемый тахомец) и на

применяемые средства поверки;

- выдержать тахометр в условиях окружающей среды, указанных в п. 3.1, не менее

РВНЕ.0025-2025 МП <<ГСИ. Тахометры Verdo. Методпка поверкп))
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2 ч, если он находился в к;Iиматических условиях, отличzlющихся от ука:}анных в п. 3.1, и
подготовить его к работе в соответствии с его экспJryатационной документацией;

- подготовить к работе средства поверки в соответствии с указаниями их
эксплуатационной документацией ;

- провести контроль условий поверки на соответствие требованиям, укrзанным в

разделе 3, с помощью оборудования, указанного в таблице 2.
8.2 Опробование
8.2.1 При опробовании тахометров с контактньш способом измерений следует прово-

дить следующие операции:
- включить тахометр при помощи нажатия на кнопку <TEST>;
- при помощи кнопки KUNIT> перевести тахомgгр в рехим <RPM> (режим измере-

ний частоты врацения);
- зажать кнопку KTEST> и одновременно произвести интенсивное вращение нако-

нечника тмометра (при этом сле,ryет наблюдать за покtвrlниями на дисплее тахометра).
8.2.1 При опробовании тi}хометров с бесконтактньш способом измерений следует

проводить следующие операции:
- вкJIючить TzrxoмeTp при помощи нажатия кнопки KTEST>;
- при помощи кнопки <UNIT> перевести тахометр в режим <RPM> (режим измере-

ний частоты вращения);
- линзу тахометра навести Еа неотрtDкаемую поверхность (далее - мишень) на рас-

стояЕии от 15 до 240 см;
- зажать кнопку KTEST>;
- провести оценку лaверного луча, который должен быть виден отчетливо и без зна-

чительного рассеяния;
- произвести несколько резких махов между линзой TzrxoМeтa и мишенью, при этом

значения на дисплее тахомета должны меняться.
Тахометр допускается к дальнейшей поверке, если при воздействии на измеритель-

ную часть тахометра (на наконечник и траекгорию лазерного луча) показания по дисплею та-
хометра соответственно меняются.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМВРЕНИЙ
При проверке програiммного обеспечения (ла"лее - ПО) подтвердить соответствие но-

мера версии (идентификационного номера ПО), указанного в руководстве по экспJryатации на
тахомет, с номером версии, укIваняым в описании типа.

Тахометр допускается к даJIьнейшей поверке, если ПО соответствует требовани84,

указанным в описании типа.
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10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА
ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЩДЕНИЕ СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ
10.1 Основные формуrш, используемые при расчетах
10.1.1 Значения частоты вращения контактньпл способом, обlмин, или значения

линеЙноЙ скорости, функчионально связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты враIцения
контаIсгным способом, м/мин, в каждой из поверяемых точек Nj или Vj определяются по
формуле:

xj (хв _хн) .i+XH, (1)

где i - параметр, характеризующий процентнуто часть диапазона измерений выбран-
ной точки. Значение параметра выбирается из ряда ук.ванных интервrlлов: от 0 0й до 10 %, от
20 Yо до 30 %, от 40 % до 60 Уо, от '70 % до 80 %, от 90 % до 100 %. Одному интерваIлу должна
принадлежать одна поверяемм точка;

Хц - нижниЙ предел диапазона измерениЙ частоты вращения контактным способом,
обlмин, или линейной скорости, функциона,rьно связанной с диапазоном измерений частоты
вращения контактным способом, м/мин;

Хв - верхниЙ предел диапазона измерениЙ частоты вращения контакtным способом,
об/мин, или линейной скорости, функционмьно связанной с диапазоном измерений частоты
вращения контактным способом, м/мин.

10.1.2 Абсолютная погрешность измерений частоты вращения контактным спосо-
бом определяется по формуле:

^
(2),\j изм.J N.r.; ,

где Ал] - рассчитанное значение абсолютной погрешности измерений частоты враще-
ния контаIсгным способом при j-oM измеренном значении частоты вращения контактным спо-
собом, обмин;

/Vизмj - СРеДНее ИЗ ИЗМеРеННЫХ ТаХОМеТРОМ ЗНаЧеНИИ ЧаСТОТЫ ВРаЩеНИЯ КОНТаКТНЫМ

способом при j-oM воспроизведенньь.t устаrrовкой значении частоты вращения, рассчитанное
по формуле (3), обlмин;

Nэт j - воспроизведенное установкой j-oe значение частоты вращения, обlмин.

(3)измJ

где NпзNtj - измеренное тахометром значение частоты вращения контzlктным способом
при j-oM воспроизведенном установкоЙ значении частоты вращения, обlмин;

i - номер измерения;
I - количество измерений, равное З.

10.1.3 Абсолютная погрешность измерений частоты вращения бесконтактным спо-
собом определяется по формуле:

Дпj = Йп."j - nцoцj , (4)
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г[е Дп1 - рассчитанное значение абсоJпотной погрешности измерений частоты враще-
ния бесконтакгным способом при j-oм измеренЕом значении частоты выходIого сигнала ге-
нератор4 обlмин;

йизr,rj - среднее из измеренньш тахометром зЕачений частоты вращения бесконтаrг-
НЫМ СПОСОбОМ ПРиj-ом воспроизведенным генфатором значении частоты выходного сигнала,
рассчитанное по формуле (5), обlмин;

пHor,rj - номинальное j-oe значение частоты вращениJI, соответствующее j-oмy значе-
нию частоты выходного сигнала генератора, об/мин,

п (5)
изм.J

где пиз-j - измеренное тахометром значение частоты вращения бесконтаюным спосо-
бом при j-oM воспроизведеЕным генератором значении частоты выходного сигнала, об/мин;

i - номер измерения;
I - количество измерений, равное 3.

10.1.4 Абсолютная погрешность измерений линейной скорости, функциона.llьно
связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты вращения контакгным способом, опредеJIяется по
формуле:

(6)

где Avj - рассчитанное значение абсолютной погрешности измерений линейной ско-

рости, функциоЕrrльно связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты вращения коrrг:lктным спо-
собом, при j-oM номинчlльном значении линейной скорости, функционмьно связtlнной с диа-
пазоном измерений частоты вращения контактным способом, м/мин;

4змj - среднее из измеренных тахометром значений линейной скорости, функчио-
нально связанной с диапазоном измерений частоты вращения контаюным способом, при j-oM
номинаJIьном значении линейной скорости, функционально связанной с диапазоном измере-
ний частоты врацения контактным способом, по формуле (7), м/мин;

4oMj - номинмьное j-oe значение линеЙноЙ скорости, функциона,тьно связанноЙ с
диапазоном измерений частоты вращения контактным способом, рассчитанное по формуле
(8), об/мин.

(7)

где Иизмj - вьгмсленное тахометром j-oe значение линейной скорости, функционыIьно
связанной с диапазоном измерений частоты вращения контalктным способом, м/мин;

i - номер измерения;
I - количество измерений, равное 3.

(8)

где lУэтj -j-oe значение частоты вращения, обlмин;
zr- математическzlя KoHcTzlHT4 равная 3,142;
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Dпрог, - ЗЕочение диalметра наконечника из состава тахометра программируемый в диа_
пzвоне значениЙ от 27,5 ло 35,5 (мм), и установленное по подгryнкгу 2) пункта 1.4.1, м.

l0.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения контакт-
ным способом.

10.2.1 Определение абсолютной погрешности измерений частоты врацения кон-
тalктным способом проводить при помощи установки и генератора не менее чем при пяти зна-
чениях частоты вращения (лалее - поверяемые точки), рассчитанные по формуле (1)..Щопус-
КаеТСЯ УСтанавливать значения частоты вращения с откJIонением +10 % по пок:ваниям эта-
лона, но не выходя за нижний предел диапазона измерений тахометром и за 18000 обlмин.

10.2.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты врa цения кон-
тактным способом необходимо проводить в следующей последовательности:

1) собрать схему в соответствии с рисунком 1;

Рисунок 1 - Схема подключений перед определением абсоJIютной погрешности измерений
частоты вращения контактным способом и абсолютной погрешности измерений линейной

скорости, функционально связанной с диапазоном измерений частоты вращения контaктным
способом

2) воспроизвести с помощью установки первую выбршrlrую поверяемую точку;
3) включить тахометр при помощи нажатия на кlопку KTEST>;
4) при помощи кнопки KUNIT> перевести тахометр в режим <RPM> (режим измере-

ниЙ частоты вршцения);
5) зажать кнопку <TEST) и одновременно произвести стыковку наконечника тахо-

метра с нчконечником установки, кaж представлено на рисунке 2.

Taxo\leTp }'стаЕовка таю}!еrрвесtiа{
}-т05-60IФцrяыil

ппп

I(oE.YcHыe мюв€тiпýl
устаяовхu

тахоrtетрIпесюi! yTOs-60

Г.нератор сшнаrcа
нlвхочастотныi

прецпзI!овяыil Г],ll0
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Рисунок 2 - Схема подкпючений при определении абсолютной погрешности измерений ча-
стоты врацения контакгным способом и абсолютной погрешности измерений линейной ско-

рости, функционzlльно связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты вращения контактньм
способом

6) зафиксировать не меЕее пяти значений, измеренных тахомет?ом;
7) провести отстыковку TurxoмeTpa от устzlновки;
8) в целях избежания учета субъекгивной ошибки сле.ryет выбрать три из пяти зафик-

сированньж значений частоты вращения, максиммьно бrплзких к друг друry;
9) провести расчет среднего значения из отобранньtх значений по формуле (3);

10) рассчитать абсолютную погрешность измерений частоты вращения контактным
способом по формуле (2);

11) повторить операции по подпункгам l)-10) пункга 10.2.2 мя ост.lльных поверяе-
мых точек.

10.3 Определение абсолютной погрешности измерний частоты врaццения бескон-
тактным способом.

l0.3.1 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения бескон-
тактным способом проводить при помощи генератора не менее чем при пяти поверяемых точ-
ках частоты вращения, по возможности равномерно распределенных внутри диапазона изме-

рений частоты вращения бесконтакгным способом, вюlючм крайние значения диапtвона. Ре-
комендуемый перечень поверяемых точек представлен в таблице 3.

ш}Iости изItе нии частоты в бесконтакгньrм способом

Частота выходного сигнала генератора, Гч
Номинальные значения частоты вращения,
соответствующие частоте выходного сиг-

нма генератора, обlмин
90,l5

0,5 30
l202
l20020
l2000200
30000
60000l000

l666,6
Прим ечан ия:
l) ,Щопускается устанавливать значения частоты выходного сигнала генератора (частоты
вращения) с откпонением +10 % по показаниям эт:цона, но не вьжодя за диапазон
измерений тахометра.
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Таблица 3 - Перечень поверяемьж точек, рекомендуемый при определении абсолютной по-
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99996



2) Если выбранные проверяемые точки отличalются от тех, что указаны в данной таблице, то
за номин!rльное значение частоты вращения, соответствующее частоте выходного сигнала
генератора, принимается зЕачение, рассчитанное по следующей формуле:

7lнои i =.f.rо,.б0 , (9)

где / j-oe заданное значение частоты выходного сигнала генератора, Гц

l0.3.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения
бесконтактным способом следует проводить по следующим операциям:

l ) подготовить тaжометр и генератор в соответствии с рисунком 3;

от 80 .]о 240 c}l

Рисунок 3 - Схема подктпочения при определении абсолютной погрешности измерений ча-
стоты вращения бесконтактньш способом

2) с помощью генератора задать частоту выходного сигнала, соответствующий вы-
бранной точке;

3) включить Ttlxoмery при помощи нажатия на кнопку <TEST>;
4) при помощи кнопки (UNIT)) перевести тахометр в режим <RPM> (режим измере-

ний частоты вращения);
5) зажать кнопку KTEST>) и направить луч на светодиод, как представлеIrо на рисунке

3;
6) зафиксировать не менее пяти значений частоты вращения, измеренных тахомет-

ром;
7) в цеrrях избежания учета субъекгивной ошибки следует выбрать три из пяти мак-

симаJIьно близких друг к другу зафиксированных значениЙ частоты врацения.
8) произвести расчет среднего значения из отобранных значений по формуле (4);

9) рассчитать абсолютrтую погрешвости измерений частоты враIцения бесконтакг-
ным способом по формуле (5);

l0) повторить операции по подпунктам l)-9) пункга 10.3.2 для остмьЕых поверяе-
мых точек.

TaxorleTp

,Пазерньпj
.n"l

Генерiтор

-}Ф-ппп
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l0.4 Определение абсолютной погрешности измерений линейной скорости, функчи-
онzlльно связанной с диапазоном излtерений частоты вращения контаюным способом.

;;ц



11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
l 1.1 Результаты поверки тахометра подтверждalются сведениями, включенными в Фе-

деральный информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с по-
рядком, установленным действующим законодательством в области обеспечения единства из-
мерений.
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10.4.1 Определение абсолютной погрешности измерений линейной скорости, функ-
циОнально связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты вращения контактным способом (далее

- погрешность измерений линейной скорости) проводить при помощи установки и генератора
в слеryющей последовательности :

1) в вык.гlюченном состоянии тахометра необходимо зФкать кнопку (МЕМ) не менее
чем на пять секунд;

2) одновременно зажатъ кнопку <TEST> и дождаться появления значения, установ-
Ленного пользоаателем (условное значение диtlI\{етра наконечника из соспша тахометра, про-
граммируемое в диапазоне значений от 27,5 до З5,5 (мм));

3) при помощи кнопок кМЕМ> и <UNIT> установить минимальное условное значение
диаметра наконечЕика из состава тахометра равное 27,5 (мм) и сохрzlнить установлеЕное зЕа_
чеЕие, зажав кнопку кМЕМ>;

4) по формуле (8) рассчитать не менее чем пять поверяемых точек линейной скорости,
по возможности равномерно распределенных внутри диапазона измерений линейной скоро-
сти, функциона,T ьно связанноЙ с диапазоном измерениЙ частоты вращения контактным спо-

собом, рассчитанных по формуле (1);

5) собрать схему в соответствии с рисунком 1;

6) с помощью установки воспроизвести выбранную поверяемую точку;
7) включить тахометр при помощи нажатия на кнопку KTEST>;
8) при помощи кнопки <[JNIT> перевести TzжoMeTp в режим <m/min> (режlлrл измере-

ний линейной скорости);
9) зажать кнопку KTEST> и одновременно произвести стыковку наконечника тахо-

метра с нzlконечником установки, кzж представлено на рисунке 2;
l0) зафиксировать не менее чем пять значений линейной скорости, выlIисленных та-

хометром;
11) провести отстыковку Taxoмelpa от установки;
12) в целях избежания учета субъективной ошибки слеryет выбрать три из пяти мак-

симzlльно близких друг к друry зафиксированных значений линейной скорости;
13) произвести расчет среднего значения из отобранных значений по формуле (7);
14) рассчитать абсолютяую погрешность измерений линейной скорости по формуле

(6);

15) повторить операции по подпунктам 6)-14) пункта 10.4.1 дтя остальных поверяе-
мых точек;

16) повторить операции по подпунктам 2)-15) пункта 10.4.1 для установленного
условного значения диаметра наконеIшика из состава тахометра равного 35,5 (мм).

Тахометр подтверждает соответствие метрологическим 1ребованиям по п. 10.2-10.4,

установленньIм при утверждении типа, если поJryченные значения абсолютной погрешности
измерений частоты вращения контактным способом, абсолютной погрешности измерений
ЧаСТОты вращения бесконтакгным способом погрешности и абсолютноЙ погрешности измере-
ний линейной скорости не превышают пределов, указанных в таблице А.1 Приложения А.

При невыполнении любого из вышеперечисленных условий поп. 10.2-10.4 (когда
тахометр не подтверждает соответствие метрологическим требованиям по п. 10.2-10.4), по-
верку тахометра прекращают, результаты поверки по п. 10.2-10.4 признают отрицательными.



1 1.2 При проведении поверки в сокращенном объеме (в соответствии с заJIвлением
владельца средства измерений) в сведениях о поверке указывается информация, дш каких из-
меряемых величин измерений выпоJшена поверка,

1 1.3 По заявлению владельца тахометра иJIи лица, представившего его на поверку, по-
ложительные результаты поверки (когда тахометр подтверждает соответствие метрологиче-
ским требованияrл) оформляют свидетельством о поверке по форме, установленной в соответ-
ствии с действующим законодательством в области обеспечения единства измерений.

1 1.4 По заявлению владельца Tirxoмeтpa или лица, предстzlвившего его на поверку, от-
рицательные результаты поверки (когда тахометр не подтверждает соответствие метрологи-
ческим требованиям) оформляют извещением о непригодности к применению средства изме-
РениЙ по форме, установленноЙ в соответствии с действующим законодательством в области
обеспечения едaнства измерений.

l 1.5 Протоколы поверки TzrxoмeTpoB оформляются в произвольной форме.
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Наименование характеристики Значение
Модификация TM2l0l TM2l03
,Щиапазон измерений частоты вращения кон-
такгным способом, об/мин

от 10 до 20000

,Щиапазон измерений частоты вращения бес-
контактным способом, об/мин

от 9 до 99996

Пределы допускаемой абсолютной погрешно-
сти измерений частоты вращения контактным
способом, обlмин, в диапазоне:
- от 10,0 до 999,9 об/мин включ.

- св. 999,9 до 20000 обlмин вIоlюч.
*((0,0005.пизм,)+0, l)
+((0,0005.пизм )+ 1,0)

Пределы допускаемой абсолютной погрешно-
сти измерений частоты вращения бесконтакг-
ным способом, об/мин, в диапазоне:
- от 9,0 до 999,9 об/мин вrоrюч.

- св. 999,9 до 99996 об/мин включ.
+((0,0005,n","_)+0, l)
*((0,0005,п*" )+1,0)

,Щиапазон измерений линейной скорости,
функционально связанной с диап!ч}оном изме-

рений частоты вращения контактным спосо-
бом, м/мин

от 0,86 до 2000

пределы допускаемой абсолютной погрешно-
сти измерений линейной скорости, функцио-
нtlльно связанной с диапазоном измерений ча-
стоты вращения контактным способом,
м/мин, в длапазоне:

- от 0,86 до 99,99 м/мин вк;rюч.

- св. 100,0 до 2000 м/мин включ.

+((0,0005. n".",)+0,0 1 )
+((0,0005. n"1",)+0, 1)

Пр имечани е:
пизм. - измеренное значение частоты врапlения, об/мин

Прилоlкеrrие А
(обязательное)

Метрологические харакIерпстики тахометров Vеrdо

Таблица А.1 - огические ха и сти ки
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