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r оБщиЕположЕнпя
1.1 Настоящая методика поверки распростраIrяется на м IшЕы испытатеJIьные

универсаJъные MERTIS D (далее по тексту машин (-ы)), щ)имеЕяемые в качестве рабочего
средства измерений и устанавливает мето.фI их первичной и период{ческой поверки.

1.3 В резуrьтате повФкп доJDкны бьrть полгверячены метрологr.tеские цебования,
приведёпные в табrпrцах 1-4.

Таблица 1 - М ологические ебования
Наименование характеристики Значение

Молrrфкаrия
D50,

D5OT,
D5OP

D800,
D8O0T,
D8OOP

,Щлшrазов измереlппi сиrш, Н от 0,1

до 50
от 1,б

до 800
от4

до 2000
Преде.тш догryскаемой сrгносrrге.тьной
погрешности измерешпi си;ш, %

+0,5

[иатlазон измереrппi перемещения
шmщмм

от -5,5 до -0,3;
от 0,3 до 5,5

от -20,5 до -0,3;
от 0,3 до 20,5

от -32,5 до -0,3;
от 0,3 до 32,5

Прдоы доrryскаемой оrпосггеrьной
погрешIосм lвмереюй перемещеlия
шгок4 %

t0,5

.Щиапазон измереlпп1 I<pуглцею
момекtа сиJIы (тошко NIя
мод.rфш<дцd DxxxT), Н,м

от 0,1

до 12

от 0,1

до |2
от 0,2

до 20

Предеrш доrryскаемой отпосrrrе.тьной
погреrшrости измереtплi кругшlею
момента сиJIы (mько мя
мощфшсдцй I}xxxT), %

*1

2

1.2 Поверка машлн в соответствии с настоящей методкой повершл обеспецвает:
- передаry ед{нIIIЕI сIIJIы методом прямьD( измереlпй от рабочD( эта.понов 2-го

р tряда в соответствии с докумекгом <Государствешr:u повФочная схема для средств rrзмереlшй
силы), угвФ)r<денным приказом Федеральногэ агеЕтства по т€хшr.Iескому реryJпФовапию и
метрологии М 2498 от 22 оrrября 2019 годц что обеспечивает Iц)ослеrс{ваемость к гэт32-201l
<Государственный первишьrй эталон едшrшIы силыD;

- пФедачу единш$I цруtящего момеЕта сиJIы мfiодом прямых измереlтшi от
эталонов 2 разряда в соответствии с докумеЕmм <<ГосударствеЕнаrI повФочЕаrI схома для средств
измерешп)i кругящего момеЕта силы), уlвержденным црикщ}ом Федеральяого агеЕтсIва по
техяшескому peryJmpoBzllflпo и мчгролоrrпr Nя 2152 m 06 сеlrгября 2024 года, что обеспеwвасt
прослеживаемость к гуг149-2023 <Госуларствеlпrьй первичшш1 эт:rлон едtншIы кругящего
момеЕта cпJIbD);

- передачу ед{шпщI дл}rны - метра методом прямьD( измереlий в соответствии со
сгрукцryой локальной поверочной схелш (Приложеrпlя А и Б к настощей мсгодике поверки), чго
обеспечпвает прослеживаемость к гэт2-2021<Госуларственrъй первичный эта.пон единrцы
дш{qы - метра)).

D2000,
D2000T,
D2000P



Таблица 2 - М

Таблица 3 - гические

е стики

стики

вания
Наименование характеристики Значение

Мо,ш.rфикачия
D4000,

D4000T,
D4000P

D8000,
D8000T,
D8000P

D10000,
Dl0000T,
Dl0000P

Диапазон измерений силы. Н от8
до 4000

от 16

до 8000
от 20

до 10000
Прлеrы
отпосrrге;ьной
измерешп1 сиrш, %

допускarемой
погрешности +0,5

.Щишазон измерlппi перемещения
шюкамм

от -32,5 до -0,3;
от 0,3 до 32,5

от -32,5 до -0,3
от 0,3 до 32,5

от -32,5 до -0,3
от 0,3 до 32,5

Прлеrы догryскаемой
сrпrосrгге,lьной погрешности
к}мерений перемещеlпtя lггокъ О%

+0,5

,Щлапазон измерний кр1тяцего
момеIпа сиJIы (тошко цп
модлфикаrцй Dxxx), Н,м

от 0,2
до 20

от 0,7
до 70

от 0,7
до 70

Прделы доrryскаемой
относЕтеJIьной погрешности
измереIrий кр}тшдего момента сиJIы
(TorbKo дtя модпфикаций Dюо<Т),
%

+1

Наименование хар:ктеристики Значение

Мошфикашя
D15000,

D l5000T,
D15000P

D20000.
D20000T,
D20000P

D30000,
Dз0000т,
D30000P

.Щишазон измерний сиrш, Н от 30 до 15000 от 40 до 20000 от 60 до 30000
Прлеrш
относи,гельной
измерпий си.lш, 7о

допускаемой
погр€шности +0 5

,,Щиапазон измерений перемещения
штока мм

от -32,5 до -0,3
от 0,3 до 32,5

от -32,5 до -0,3
от 0,3 до 32,5

от -40 до -0,3
от 0,3 до 40

Прле.rш доrryск:lемой
опrосrге.тьной погрешноflи
шмереrппi перемещения штOкъ О%

+0 5

.Щдапазон измереЕIхi крylщего
момента сиJы (то.тько цп
модrфикацпi Dюо(Т), Н,м

от 0,7
до 70

от1
до 100

от 1,5

до 150

Прдеrы допускаемой
относительной погрецшости
измерний кр}тящею момента
си;ш(только Nп мод,lфикашй
DxxxT), %

+l
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Таб.шrца 4 - М огические стики ваIlия

2 IIЕРЕIIЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 При провелении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолнить операции,

}казанные в таблице 5.

Таблица 5 - П оп по

2.2 На основлrии письменного зzlявлениJI владельца средства измерений, оформленного
в произвольной форме, допускается проведение поверки отдельньD( измерительньD( каналов:
измерения силы с }каз:rнием напрrrвлениJI приложения нагрузки по п. l0.1, измерения
перемещения штока по п. 10.2, измерениJI круtящего MoMeI a силы с указанием нlшравления
приложениJr нагр}зки по п. 10.3, измерения перемещениrI (деформации) по п.10.4, с
обязательньь,r указalнием в сведениJrх о поверке информации об объеме проведенной поверки.

3 ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки в лаборатории собrподшот следующие условиJI:
- температура окружающего воздуха, ОС от пJIюс 15 до пrпос 25
- относитеJIьная влажность воздуха, О% не более 80
Прuмечанuе - Условuя uзuеренuй dополнumельно dоласньt учumываtпь пребованuя

эксплуаmацuонньtх dокуменmов на среdсtпва поверкu,

4

Модлфшсац.rя датшпса
перемещений
(деформаций)

Базовм
дпшц

мм

.Щиапазон
измерrпй

перемещений
(деформаций)

Прдеrы допускаемой погреrшlости измереIппi
п ений (деформаций)

абсоrпсrгной в
дlапазоне измереIпп1

от -0,3 до 0,3 rл,r

вкJIюч., MIФ{

относrrгеrьной в
д.Iапiвонalх

измернrтi до -0,3 и
св. 0,3 мм, %о

з442-0125м-125м-Sт |2,5 от -l до l2,5 ьп,r

+1 +0,5

3442_025M-125M_ST 25 от -1 до 12,5 r,п.r

3442_050M-125M-ST 50 от -1 до 12,5 мм
12,5 от-1 до5мм
25 от-lдо5шл

3442-050M-050M-ST 50 от-1 до5 мм
12,5 от-1 до2мм

3442_025M-020M-ST от-1 до2мм
з442_050м-020м_5т 50 от-1 до2мм

Обвагеrьносгь проведенбI
оперццrи при

НаIд,rеноватие операцп.I
Номер
п)ДfiсIа

меюд,lки перви.+rой
поверке

периодлческой
поверке

Внепплаi осмотр средстм шмереI шi 7 !а Ща
По.щоювка к поверке и опрбоваrше средсти кзмереr п; 8 ,Ща Ща
Проверка програп,rмною обеспечетмя средства r.rзмертплi 9 !а Да
Определение метроломqескю( харакr€риспх( и
подтверц,цение соOтветствия средйва измерrплi

трбовапаяrлогическим
l0 Да Да

Определеrие отrосrrге,lьпой погреш{осги lлзмерrпп1 си.lш
(нагрузш) 10.1 Да !а
Опрделеrме относrгеrьной погрешности измерrпй
перемещешпi шока l0.2 !а !а
Опрделеrме опrосрrге.lьной погрепшости измерrпп1
Iq))тяцего момента сиJIы

10.3 Да !а
Опрделеrп-rе погр€цшости измерrпй перемещешrI
(дформаlцти) 10.4 Да

'Ща

3442_0125M-050M-ST
3442-025M-050M-ST

3442_0125M-020M-ST
25
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТЛМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
К проведению поверки допускается персонlц, изуrивший эксплуатационную

докуI\{ентацию на поверяемую машину и средства поверки, гrаств}.ющие при проведении
поверки. .Щля проведения поверки достаточно одного специalлиста. При этом допускается
привлекать ква,тифицированньй персонал владельца машин или лица, предостaвившего ее на
поверку, для помощи в работе с мzlшиной.

5 МЕТРОЛОГШIЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СРЕДСТВАМ ПОВЕРКИ
При проведении поверки долllсlы применяться средства, соответствующие требокlнияI\,l

таблицы б.

Таблица б - С ства по
Перчень

рекомендуемьD(
средств поверки

Операции поверю,I,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические трбования к
ср€дствам поверки, необходимые для

прведения поверки

Срлстм измерений температуры. .Щиапазон
измерний от 0 до 60 ОС, прделы допускаемой
абсолютной погр€шности измерний *0,4 ОС

Измеритель
ВЛ:DКНОСТИ И

температ}ры ИВТМ-
7М-.Щ, рег. Jt 7lЗ94-18

Срелства измерний влiDкности. .Щиапазон
измерениЙ от 20 до 90 О/о, пределы допускаемоЙ
абсо.гпотпой погрешности измерений +3 Уо

п. 8.1 Контрль
условий поверIоr
(при по,щотовке к
поверке и
опробоваrrии
средства
измерний)

!инамометры
электронные ДrI-
МГ4, рег. ПЬ 49913-12.

Рабо.ие этtшоны 2-го разряда по
государственной повер.пtой схеме для средств
измерений силы, }твержденной прик }ом

Росстандарта Ns 2498 от 22.10.2019 г. .Щиапазон
измерений от 0,1 до 30000 Н, с основной
относительной погрешностью, не превьппающей
l/3 от прлелов доrryскаемой относительной
погрешности мilшин

Гири класса точности
М1, рег.Nл 52768-1З

Рабочие этzцоны 4-го разряда по
государственной поверочной схеме дtя средств
измерений массы. утвержденной прикzвом
Росстанлара ],lb 1622 от 04.07.2022 г, ди:шазон

от 1 до 1000 г,4 разрялизмерений

п. 10.1 Опрлеление
относительной
погрешности
измерний силы

Системы ла:}ерные

измерительные XL-80
рег. JФ 35362-13

Эталон 2-го разряда части 2 ГПС, }тв. приказом
Росстапдарта Jt2840 от 29.12.2018, измеритель

перемещений. .Щиапазон измерений от 0 до 80

мм, пределы допускаемой абсолютной
погрешности + 0,5 мкм

п.l0.2 Определение
относительной
погрешности
измерений
перемещений
штока

Измерители
кр},тящего момеЕта
силы ТТТ-FМТ, ТТТ-
STB, TTT_STT, ттт-
АТТ, TTT-RTT, рег.Nо
64545_ 16.

Измерители
кр}тящего момента
силы МТ, рег. ]ф

64405-1б

Рабочие этшоны крутящего момента силы

разряда по Приказу Росстандаrла Ns 2152 от
06.09.2024, измерители (моментомеры),
пробразователи кр)тящего момента силы.

,Щишtазон измерений от 0,1 до l50 Н,м, с

относительной погрешностью, не превышающей
1/2 от прелелов доrryскаемой относительной
погрешности м:lшин

2п.10.3 Опрделение
относительной
погрешности
измерений
кругящего момента
силы

5
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б ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСIIЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ
повЕрки

При проведении поверки собrподать трбовшlия безопасности, }тазанные в
эксплуатационной док}ментации на поверяемую маIпину, а также на испоJьзуемые средства
поверки.

7 внЕшнIдi осмотр срЕдствА измЕрЕниЙ
7.1 При внешнем осмоте проверить:

- соответствие внешнего вида машины описанию и изображению, приведенному
в описании типа;

- соответствие комплектности требованиям эксплуатационной документации и
нТД;

- Е:Iличие заводской маркировки, отображающей информацию о производителе,
модификации, серийном номере и годе производства;

- надписи и обозначения на мalшине Ее повреждены и легко читаются;

- сое,щЕительные разъёмы и кабеrш не имеют повреждений и искажеrий формы.
7.2 Результат поверки по дalнному пункту н:tстоящей мЕтодики поверки сIшт:lют

положительным, есJIи вьшолнены все уст:lповленные цебования. Еслл першлсленные
трбования не выполнJIются, машину признalют непригодrой к примеЕению и дальнейшие
операции поверки не производят.

S ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Перед проведением поверки выполнить следующие подготовительные работы:
8.1. KoHTporb условий поверки.
8.1.1 Провести коrrгроль условий поверки, испоJъзуя средсткл измерений,

удовлетворяюпlие трбованиям, указанным в таблице 6.

8.2 Вьцержать мzlшину, этмоны и вспомогательное оборуловшlии яе менее ,щух часоВ
в условиях окр}я(ающей ср€ды, согласно п.3 настоящего докрlента.

8.3 Подготовить к работе машину, этalлоЕы и вспомогательное оборудоваIIие согласно
их эксплуатационной док}т.,rентации.

8.4 Проверить собrподение мероприягий по технике безопасности в соответствии с п. б.

8.5 Проверить обеспечение режимов работы и отображения резуJIьтатов измерений.

8.6 Проверить обеспечение равномерного (без рывков) приложениJr силь] и кругящего
момента силы.

8.7 Проверить работоспособность кпоtIки аварийного откJIючения и автоматического
выкJIючатеJUI.

8.8 Резулътат поверки по д:lнному пункtу настоящей методrки поверки счит:lют

положитеJIьным, есJIи вьшолнены все устаЕовленные требования. Если перечисленные

требования не вьшоJIIIяются, машину признаlют неприго,щlой к применению и да.тьнейrшlе
опердlии поверки Ее производят.

9 ПРОВЕРКА ПРОГРЛММНОГО ОБЕСIIЕЧЕНИЯ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
9,1 Проверка прогрlлl\{много обеспечения (далее - ПО) <merTEST-DDr> вьшолнЯеТСЯ В

6

п. l0,4 Опрлелепие
погрешности
измерний
перемещения
(деформации)

Средство измерний лrпrны (пермещений) с
ди:ш.воном измерпий от -l до 12,5 мм с ПГ +0,5

мкм в ди:шазонах от -300 до 300 мкм вкпоч и ПГ
+0,15 % в диtшазон.lх до -300 Mrоl и св. 300 мкм

Ка.пибратор ТС701 ,

рег. Nч 631б1-1б

П р u м е ч а н u е - !опускаеmся uспользовапь прu поверке dpyzue уtпвержdенные u
апmесmованные элпалоньl еduнuц велuчuн, среDсmва uзмеренu упверэtсdенноzо пuпа u
поверенньtе. уdовлеmворяюuluе мепроло?uческuм пребованuям, указанным в паблuце.



мп-850-2025

след},ющем порядке:
- вкJIюIIить компьютер, запустить ПО. После зIшуска ПО отобразится стартовое

изображение с указапием наименовtlниJI и номера версии ПО в правом нижнем углу.
9.2 Илентификационное нмменование ПО и номер версии должно соответствовать

приведённому в таблице 7.

Таблица 7 - Иденти икационные данные

9.3 Результат поверки по дalнному пункту настоящей методики поверки счит:lют
положительным, есJIи вьшолнены все установленные требовдIия. Ес.ш,r перечислепные
требования не вьшолЕяются, маJIIину признаtют непригодrоЙ к применению и дальнеЙш,rе
операции поверки не производят.

10 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИIIЕСКID( ХАРЖТЕРИСТИК И ПОЛIВЕРЖДЕНИЕ
СООТВЕТСТВИЯ СРЕДСТВЛ ИЗМЕРЕНИЙ МЕТРОЛОГШIЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ

10.1 Опредшепие отпосптеJlьпой погрешпости пзмереппй сплы
10.1.1 Установить эталонньй дина}{омет в захваты поверяемой машины в зону сжатия

согласно экспJIуатационЕой док}шентации на динilIr{ометр.
10.1.2 Нагрузить эталонньй д-rнzlJ\{омет Iри раза силой, равной меньшему из значений:

верхнему пределу измерений ,щrнаN,rометра или м пины:

- при первом нагр}.кеIIии вьцержать динalмометр под нагрузкой не менее 10 минlт
(лалее разгрузить динамометр); при втором и третьем нагружении - от 1 до 1,5 минlт;

- перерывы между нагружениями - от 3 до 3,5 минуг;

- перед н:гружениями отсчетные устройства эт:lлонного динalмометра и поверяемой
машины обнулять;
10.1.3 После вьшолнениJI предварительньD( нагружений мtшrrины произвести ряд

нагружений, содержаrций не менее пяти ступеней, ptlBнoмepнo распределеЕньD( по д,Iапiвону
измерений, вк;почм нмменьший и наибошшдй пределы измерений, возрастающими нагрузкtl ,rи

в режиме сжатия.
10.1.4 Провести не менее тех рядов нагружений.
10.1.5 На каждой ступени произвести отсчёт по показalниям эталонного динамометра (F.)

при достижеЕии требуемой силы по силоизмерительному устройству мапlины (F1).

10. t .6 При невозможности произвести поверку по всем диaшазон{lI\,t измерениЙ
силоизмеритеJIьного устройства машины с помощю одного эт:lлонного динаN.{ометра, следуеТ
использовать др}.гие эталонные динilмометры, диапазон измерений силы KoTopbD( ОбеСПе.П.rТ

поверку машины по всем диапазонtlм измерений силоизмерительного устройства мilшины.
10.1.7. В случае, если нижнее значение измерений силы машины меньше, чем диапазон

дина}.{ометрц для измерений силы необходимо использовать яабор гирь, а действитеЛЬНОе
значение силы рассIIитать по формуле:

где, m - масса этiшонньп< гирь на i-ой ступепи измеретмй, кт;
g - ускорение свободrого падения. л./с2.

прtlмечанue ускоренuе свобоdноzо паdенuя опреdеляеmся в завuсuJ||rосmu оm месmа

усmановкu l|auluцbl.
10.1.8 относительную погрешность измерений силы опредеJIить по формуле:

F.=m.g

7
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Алгоритм вьгчl,tсления цифрового идентификатора ПО MD5
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где бi - относительнм погрешность измерениЙ силы на i-ой ступени, 9/о;

Fi - значение силы по поверяемой машине на i-ой ступени, кН;
F. - значение силы по этzrлонному динalмомету на iой ступени, кн.

l0.1.9 Повторить действtlя по п.п.10.1.1 - 10.1.8 в режиме растяжения.
10.1.10 Результат поверки по д:lнному пункту настоящей методики поверки сlштают

положитеJIьным, если полrIенные значения относительной погрешности измерний сиJIы не
превыш:lют значений, указанньп< в Таблицах 1 - 3.

10.2 Опреде.пеяпе отпосптеJIьной погрешности пзмереншй перемещенrrй пrтока
10.2.1 Установить этмон на шток мzlшины
10.2.2 Предварительнм ycTtlнoBкa Iдтока должна обеспешrвать перемещеЕие в полном

ди:шазоне.
10.2,3 Постепенно перемещzrя [пток в нaшр:lвJIении сжатия, производ}tть отсчет

показаний по мilшине и по этarлону.
10,2.4 Првести ряд измерений, содержащий не менее пяги ступеней, plвHoмepнo

распределенньD( по д{aшазону измерний, вкJIюч:lя наименьший и паибольrшrй предеJы
измерний.

10.2.5 На каждой ступени призвести отсчёт по покiв.lниям эт.lлона (Ь) при
достижении требуемого перемещения по покl}зIlниям маIпины (FrB"i).

10.2.6 Переместить Iпток в Еачальное положение.
10.2.7 Повторить действия по п.п. 10.2,2 - 10.2.5 перемещiлJI IпToK в нrшравлении

растяжения.
10.2.8 Рассц,rтать относительн},ю погрешность измерний перемещений подвижной

таверсы по формуле: r -_ l
у, = З}- ""l .1pgo7o

Lэтi

где, LIвMi - перемещение, измеренное машиной в i-ой то.пtе, мм;
Lr.i - перемещение, измеренное по этiллону, в i-ой то.л(е, мм.
10.2.9 Результат поверки по данному пункту настоящей методики поверки сtштalют

поло)iс{тельным, есJIи поJryченные значениJI относительной погрешности измерний
перемещений шгока не превышают значений, укzлзiшньD( в Таблицм 1 - 3.

10.3 Определепие относптеJIьпой погрешностп пзмереппй круIяшего моментд сплы
10.3.1 Установить ИКМС в зIцваты машины, в соответствии с руководством по

эксплуатации.
10.3.2. Нагрузить ИКМС три раза в нzшрaвлении по часовой стрелке моментом, равньй

значению верхнего предела измерений ИКМС или наибольшему предельному моменту,
созд:lваемому машиной, если последний меньше верхнего предела измерений ИКМС.

10.3.3 После разгрузки отсчетные устройства ИКМС и мяпlины обнулить. Провести ряд
нагружений в напрzвлении по часовой стрелке содержащий не менее пяти ступеней, palBнoмepнo

распр€деленных по дrапазону измерений.
10.3,4 На каждой ступени произвести отсчёт по показаниям ИКМС (Ма). при достижении

требуемого крутящего момента силы по моментоизмерительному устройству мапIияы (М,)

10.3.5 При невозможности произвести поверку по всем диапазонrll\, измерениЙ
моментоизмерительного устройства машины с помощью одного эт:шонного ИКМС, следует
использовать др}тие эталонные ИКМС, диапазон измерений кругящего момента силы которьж
обеспечит поверку мatшины по всем диапaвонrlJt{ измерений моментоизмерительнОГО УСТРОЙСТВа

маJIIины.
l0.3.б Провести не менее тех рядов нагружений.
10.3.7 Провести операции по п.п. l0.3.1 - 10.3.6 в н.шрzlвлении против часовоЙ стрелки.
10.3.8 Относительную погрешность измерений силы определить по формуле:

8
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бм
Mr- Ма

100
Md

где dM- относитеJIьнiu погрешность измерений силы на i-ой ступени, 7о;

М; - значение измерений кр},тящего момента по моментоизмеритеJIьному устройству
машины на i-ой ступени, Н;

Ма - действительное значение кр}тящего момента силы (показания этalлоЕIIого ИКМС)
на i-оЙ ступени, [IM.

10.3.9 Результат поверки по дilнному пункту настояцей методики поверки считiлют
положительным, если поJIr{енные зпачениJI относительной погрепшости измеренш1 кругящего
момента силы не превышают значений, }казапных в Таблицах 1-З.

10.4 Определение погрешпости измерений перемещеппй (деформаций)
Операцию поверки перемещений (леформачии) проводить с помо lью калибратора в

следующем порядке:
10.4.1 В соответствии со значением, ука}zlнным в эксплуатационной документации,

выст:lвить по показдIиям ка.iп,rбратора базовlто длину (измерительн5по базу) датчика. ,Д.rrя этого:
- сомкнуть подвижный и неподвиясrьй шпиндели каJIибратора;
- обнуJIить показzlIIиJI по каJшбратору;
- с помощью микрометрических винтов грубой и тоIшой настройки выставить

необход,rмую базовlто длину;
- зilкрепить щупы поверяемого датIика между по.Фижным и неподвижным пшиндеJIями

каJrибратора;
- обнуJrить показания по датIIику и ка;lибратору.
10.4.2 Последовательно задать с помоIщю калибратора значениJI перемещения (в

напр:влении растяжения), в тоIIках 0,02, 0,10, 0,20, 0,З0 мм и в тоrкчж 20,40, 60, 80, 100 % от
верхнего предела измерений перемещений (деформации) в соответствии с модификацилrли
датtIиков, входяIщrх в комплект м:lшиЕы;

10.4.З Снимать и записывать в протокол поверки измеренные значеЕия перемещеншl
(леформаuии) по латчrrку (Li) при достижении требуемого значениJI перемещения по калибратору
(L.).

10.4.4 Провести не менее трех рядов измерений.
10.4.5 Повторить действия по п. 10.4.1.
10.4.6 Последовательно задать с помощью калибратора значениJI перемещения (в

папрilвлении сжатия), в точкм: -0,02, -0,10, -0,20, -0,30, -0,40, -0,60, -0,80, -1,00 мм.
10.4.7 Снимать и зzлписывать в протокол поверки измеренные значения перемещения

(леформачии) по датчику (Li) при достижении требуемого значениJI перемещения по кшибратору
(Lr.

10.4.8 Провести не менее тех рядов измерений.
10.4.9 Рассчитать абсошотную погрешность измерений перемещений (деформачии) в

диапазон.rх от -0,3 до 0,3 мм вк-lпоч. по формуле:

bi=Lt-Lr.
где Ai - абсолютнtц погрепшость измерений перемещений (леформации) в i-ой точке,

мм
Zi -значение перемещеrмй (леформшши) по показаниJIм машпш в i-ой точке, мм;
Z, - значение перемещения по калибратору в i-ой то.псе, мм.

10.4.10 Расс.мтать относительную погрешность измерений перемещений (леформачии)

( { ) в дишrазонах до - 0,3 мм и св. 0,3 мм по формуле:

6,:+. 100 %,

9
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10.4.11 Результа,ты поверки по дчrш{ому ttункту стIитать поло)юлтеJIьными, есJIи
абсоrпотная и относитеJIьная погрешность измерений перемещения (леформации) не превьшают
значений, приведенньD( в таблице 4.

11 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЬТАТОВ ПОВЕРКИ
1 1.1 Результаты поверки заносятся в протокол поверки. Форма протокола произвольнм.
1 1.2 Сведения о резуJIьтатах поверки передаются в Федераrrьньй информационньй фонл

по обеспечеЕию единства измерений в соответствии с порядком созданиJI и ведения
Федерального информациоrшого фонда по обеспечению единства измерений, переда.л,r сведений
в него и внесения изменений в дalнные сведения, предостt!вления содержilJцихся в нем
док),ментов и сведений, предусмоlренным частью 3 статьи 20 Федера;rьного закона Ns l02-ФЗ.

11.3 При полояслтельньD( результат:Iх поверки вьцается свидетеJIьство о поверке

установленной формы в соответствии с Порядком проведениJI поверки средств измерений,
}"тверждённьп\,{ приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 года Ns 2510.

В сведениях о поверке в обязательном поря.ще укшыв:uотся:
- поверяемые KiцIiljIы измерений - есrпr мfiпины поверяются не в полном объеме (по

сокращенному количеству каналов).
11.4 При отрицатеJIьньD( результатах поверки M:uImHa признается непригодrой к

применению. Отрицательные результаты поверки оформляются вьцачей извещения о
непригод{ости устilновленной формы в соответствии с Поря.щом прведения поверки средств
измерений, }тверждённьп,r приказом Минпромторга России от 3 1 июля 2020 года ],,lb 25 10.

Велущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология> Е.В. Исаев

10
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Прпложение А
фекомендуемое)

Струкгура локальпой поверочной схемы для канаJIа перемещений (деформацпй)

бt

л

Ка.пибраторы линейньD( перемещений от 0 до 25 мм

^ 

: +0,5 мкм в диiшазоне от 0 до 300 Mror вк.lпоч.
А0 +0,15 о% в диапазоне св, 300 мкм

Рабо.пай эт:rлон 2-го разряда в соответствии с ГПС для средств измерений
длины в ди:шазоне от 1,10-9 до l00 м и длин волн в дичшазоне от 0,2 до 50

мкм, утверждённой прикапом Росстшцарта от 29 .12 .2018 г. JФ 2840 -
Измерители линейньD( перемещений лазерные от 0 до 80000 r"пl

6 = (0,02 + 0,5 . L) Mlcr,r

Пряtuые измерния
Е = 0,02 шоt

Прlшrые измерения
6 = 0,02 Mlol

Ма.шrны испьггатеJIыlые по Kaнarry перемещений (леформачий) в д.lа-
пазоне значениЙ от -1 до l2,5 мм

/ = +1 мкм в диапазонд( от -0,3 до 0 и 0 до 0,3 мм вкJIюч.
б= +0,5 % в ди:шазона( от -1,0 до -0,3 и св. 0,3 до l2,5 rr,rM

F

\о

F

U

ll
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Прпложение Б
(рекомендуемое)

Струкryра локальной поверочной схемы
для машпн пспытатеJIьньш для каЕалов перемещения штока

д

F
4)

а

Государственньй перви.пrьй этшrон едйницы длины - метра

Пряuые измерениJI
Б: 0,0l мкм

Рабочий эталон 2-го рiвряда в соответствии с ГПС для средств измерений
длины в диапiвоне от 1,10-9 до l00 м и дIин волн в диапазоне от 0,2
до 50 мкм,lтверждённой приказом Росстандарта от 29.12.2018 г.

J'iЪ 2840 - Измерrгели линейrrых перемещеrrий лазерные от 0 до 80000 мм
6 = (0,02 + 0,5 , L) мкм

Пряuые измерения
6:0,02 мкм

Машины испьггательные по кЬнатry измерений
перемещений штока

6= +0,5 % в диапазонах от -40,0 до -0,3 и св. 0,3

до 40,0 мм

F

\о

q)

Е

aJ
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