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l. обшие rrоложепия

2

Настоящая методика поверки рrюпростаняется на нутромеры пндикаторные с цепой
деления 0,01 мм, изготавливаемые по ТУ 0606-4-2024 <Нутромеры инд{каторные с ценой
деления 0,0l мм. Технические условия>. используемые в качестве рабочих средств
измерений, и устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверок.

l .l . Методика поверки распрстаняется на нутомеры индикаторные с ценой
деления 0,01 мм (далее - нутромеры), с диалазоном измерний от б до l000 мм,

В результате поверки должны быть подтверждены сле,ryющие меФологические
требования, приведенные в таблице l.

1.2. Нутромеры индикаторные с ценой деления 0,0l мм (лалее по тексту -
ну,громеры) не относятся к многоканальным измерительным системам, многопредельным и

многодиапазонным средства { измерний, не состоят из нескольких :втономных блоков и не
предназначены для измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельньIr(
измерительньп кatн:lлов и (или) отдельных автономпых блоков из состава средства измеренпй

дJIя меньшего числа измеряемьIх величин или на меньшем числе поддиапазонов измерний не
предусмотрена.

1.3, Нутромеры до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе
экспJryатдlии, а также после ремонта - период{ческой поверке.

1.4. Первичной поверке подвергается каждый эrcемпJIяр Еутрмера.
1.5. Периодической поверке подвергается каждьй экземпляр tгутромера',

находяrш.rйся в экспJIуатации, а также после ремонта.
1.6. При определении мsтрлогических хараюеристик в рамках прводимой поверки

обеспеrплваgгся передача единицы длины в соответствии с Государ,твенной поверчной
схемой д,rя средств измерний длины в диап }оне от 1,10-9 до 

'l00 м и дlIин волн в диarпазоне
от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государтвенному первичяому этtлло}rу единицы дJIины - метра ГЭТ 2-202l .

1.7. При определении мсгрологических характеристик поверяемых нутомеров
используется метод прямьD( измерений.
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Таблица l - М огические ис,гики

,Щиапазон
измерений
нутромера,

мм

I-{eHa

деления
отсчетного
устройства,

мм

,Щиапазон измерений
отсчетного

устройства, мм

Предел допускаемой
погрешности*, мм

Размах
показаний" мм.

не более

Предел допускаемой
погрешности измерений,

вносимой неточным
расположением центрирующего

мостика, мм, не более
от б до 10 0,01

отOдо5
0,012

0,003

от 10 до 18 0,0l

0,00з

от 18 до 35 0,01

0,015от 18 до 50 0,01
отOдо5
отOдо 10

от 35 до 50 0,01
отOдо5

от 0 до 10

от 50 до 100 0,01
отOдо5

0,01 8

отOдо10

от 50 до 160 0,01
отOдо5
от 0 до 10

от l00 до 160 0,01
отOдо5
от 0 до 10

от 160 до 250 0,01
отOдо5

от 0 до 10

от 250 до 450 0,01
отOдо5

0,022

от 0 до 10

0,01
отOдо5
от 0 до 10

от 700 до 1000 0,0l
отOдо5

от 0 до 10
* _ За погрешность измерений принимllют сумму наибольших абсолютных значений положитеJIьных и отрицательных показаниЙ в пределах
перемещения измерительного стержня

от 450 до 700
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2. Перечепь операцrrй поверки средства rrзмеренпй
2.|. Длtя поверки нутромеров должны быть выполнены операции, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - Наименоваrrие операций поверки и обязательность их выполнения при
ичной и п одической по

3. Требоваrrия к условиям проведепия поверки
3.1 . При проведении поверки должны быть соб;подены следующие условия:
- температура воздуха в помещении, в котором проводят поверку от плюс

плюс 25 оС

- относительнzц вл.Dкность при темпераryре пrпос 25 "С не более 58120 %.

l5 ОС до

5. Метрологrrческие п технические требованпя к средствам поверки
5.1, При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

обязательность выполнения
операций поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (rryнкга)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

Наименование операции поверки

первичной
поверке

Да Да
,7

Внешний осмотр

8
Подготовка к поверке и
опробование Да

Да 9

Определение метрологических
характеристик средства
измеренпй и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

Да 9.1Определение погрешности
измерний

9.2Да НетОпрделение погрепшости
измерений, вносимой неточным

расположением центирующего
мостика

Да 9.3Опрелеление размаха показаний .Ща

4. Требованпя к спецпдJIистам, осуществJIяющпм поверку
4.1. К проведению поверки допуск:lются специаJIисты оргilнизlщии, аккредитованноЙ

в соответствии с зalконодательством Российской Федерации об шссредитации в национа.ltьной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений дд{ного видаэ имеющие
необходимую ква.пификацию, ознaжомленные с паспортом на нутрмер и настоящей методикой
поверки.

4.2. М проведения поверки достаточно одного поверителя.

Да

flа

Да
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Таблица 3 - С IIов именяемыс п и всдении по
Метрологические и технические требсвания

к средствzш4 поверки, необходимые для
прведения поверки

Перечень рекоме}iдуемьж
средств поверки

Термогигрмеlр
(рег. J,,lЪ l3561-05)

8-9

Микромегры
(рг. Nэ 77991-20)

Мiсrоп9.1 ; 9.3 Рабочие эталоны д,Iя измерений длины
от 0 до 25 мм - микромет типа МГ, класс
точности l по ГоСТ 6507-90

Меры дшвы концевые
плоскопараллельные Фег. ]Ф
l7'126-98\:
Меры дIины концевые
плоскопараллельные 24010l,
240l l l, 240121, 240lз1, 2402|1,
24022l, 2402зl, 240з0,|, 2403l 1,

24032l, 240ззl, 240401, 2404l |,
24M2l, 24043|, 24050l, 24051 l,
2441 l 1, z44l2\, 2441зl, 24421 l,
24422| , 2442зl , 244301 , 244зl l ,

24441l, 244421 , 2444з1, 244511,
24452l,24453l (рг. N9 9291-91)

Рабочие этilлоны 4-го разряда по
Госулартвенной поверочной схеме для
средств измерний длины в диапазоне от
1.10-9 до l00 м и дпин волн в ди:лп:lзоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом
Росстшrдарта от 29 декабря 201 8 г. Ns 2840 -
Меры длины концевые плоскопар:шлельные,
в дичшазоне номинальньп значений от l0 до
l60 мм

Кольца торговой марки
(КАЛИБР) фег. Nч 77293-20);
Кольца измерительЕые
четвертого разряда 929 tl 931

фег. Nч 3l496-06);
Кольца этыIонные серии 355 Е
(рег. Nч 43597-10)

Рабочие этцоны 4-го разряда по
Государтвенной поверочной схеме для
средств измерений длины в диапазоне от
1,10-9 до l00 м и длин волн в диапarзоне от
0,2 до 50 мкм, утвержденяой приказом
Росстандарта от 29 декабря 2018 г. М 2840 -
Меры внутренних ди:l!.rетров в ди:шазоне
номинальных значений от 10 до 160 мм

Вспомогательное оборудование:
- Приспособление для определения
приложение l)

погрешносlи измерний нутромеров (справочное

длины концевым плоско ельЕьIм по ГосТ 41 19-76- Набо надлежностей к м
Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

оваIIиям казанным в таблице.ловл пlие м огичсским

5

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

ивА-6Средство измерний температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 оС до +25 "с, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *2 ОС

Средство измерений относительной
влaDкности воздуха: диапазон измерений от 0

до 98 уо, пределы допускаемой абсолютной
погрешности *3 %о

9.2
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б. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведенпя поверкш
6.1. Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемьй нутромер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, исполы}уемые при поверке.
6.2. Прп вьшолЕении операций поверки выполнять требования руководств по

экспJIуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7. Вrrешrrий осмотр
7.1 .1 . При осмотре должна быть проверена правильность нанесения маркировки. На

нутромере должна быть нанесена следующая информация:
- товарный знак;
- диапазон измерений;
- заводской номер.
При внешнем осмотре должно бьrгь также проверено: отсутствие дефеrгов на

измерительных поверхностях, прибор не должен иметь сколов, царапин, вмятин и друмх
дефектов.

Если перечисленвые требования по данному rryнкry не выполняются, ITyTpoMep

признatют непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке rr опробованпе
8.'l. Перед проведением поверки измерительные поверхности Еутрмера, сменные

измерительнь!е вставки, опорные поверхности центрирующего мостикц вспомогательное и

лругое оборулование должны быь промыты авиационньш бензином по ГОСТ 1012-2013
или другим моющим средством для промывки и обезлсrривания, протерты чистой
салфеткой. Нутромеры должны быь вьцержшrы в помещении, где проводят поверку, при

усJIовиях, указанных в п. 3.1, не менее 4 ч.

8.2, Используемые средства измерений дIя проведения поверки подготовить к

работе в соответствии с их экспJryатационной докутr,rентацией.
8.3. При опробовании проверяют взммодействие частей нутромера. Сменные

измерительные стержни должны от р}ки ввинtIиваться в корпус Iтуцомера и надежно

закрепляться. Отсчетное устройство должно надекно крепиться в корrryсе Еутомера.
Перемещения подвижного измерительного стержня кутромера и изменение показаний

отсчетного устройства долхны быть плавными.
Если перечисленные требоваrтия по дllнному IryHKTy не выполняются, нутромер

признают непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9. Определение метрологическпх характеристпк средства измерепий и
подтверждение соответствпя средства измерений метрологпческим требованиям

9.1. Определение погрешпости измерений
Погрешность измерений определяют с использованием микрометРиЧеСКОЙ ГОЛОВКИ С

приспособлением (приложение 1) сравнением пок:tз:lний яутрмера с показzlпиями

микрометрической головки.
нутромер устанавливutют в приспособление с обеспечением соосности

измерительного стержIlя и микрометрического винта головки. В исходном положении
выполняюТ предварительнОе перемещение измеритеJIьноГо cTepжIUl отсчетного устройства
нутомера на 0,2 мм и измеритеJьного стержня Irутромера не менее чем на 0,05 мм.

Стрелку отсчетного устройства устанавливают на нуJъ, Микрометрический випт

головки перемещают с интервалt \{и, указанными в таблице 4. отсчеты по шкале отсчетного

устройства производят при прямом ходе измерительного стержня tIyTpoмepa в IIределах его

перемещения.

6
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Таблица 4 - И ы ч изводят о ние по ности

За погрешность измерний принимают cplMy наибольших абсоrпсrгньтх значениЙ
положительньD( и отицательньгх показаний в пределzrх перемещения измерительного
стержня.

Погрешность изморений не должна превышать пределов допускаемой погрешности,

ука:}анных в таблице l.
Если требование по данному пункту не вьшолняется, }гутрмер признают

непригодньш к применению, дальнейшие операции поверки не производгI.

9.2 Определешие поrрешностп измерений, вноспмой неточным располо2кенпем
центрпрующего мостпкд

Погрешность нутомера. вносимой неточньш расположением центрирующего мостик4
определяют с помощью кольца размер которго соответствует нижнему предеJry диапазона
измерений, и блока концевьD( мер длинЫ с плоскопараЛлельными боковиками. .Д.пя этого

нутромер устzlнавливiлют на ноль по кольцу в рабочей части кольца при включенном мостике и

измеряют тот же размер по блоку концевых мер длины.
при определении погрешности нутромерц вносимой неточным расположением

центирующего мостика установку нутромера на ноль и измерения по блоку концевьп мер

длины проводят трехкратно. Затtм вьтчисляют разность с учетом дсйств}rгельных значений

кольца и концевьD( мер длины для каждого измерения.
за погршность измерний принимllют наиболъшую абсоrпотrrую разность показанпй

нуцомера при вк.люченном и отключенном центрирующим мостике.

погрешность нутромеров, вносимой неточньм рaюположением центрирующего мостика

у нутромеров с диапаllонами измерний от б до l0 мм, от 250 ло 450мм, от 450 до 700 мм и от

700 до 1000 мм не определяют.
погрешность нутомера вносимая неточным расположением центрир},ющего

мостика" не должна превышать значений, указанных в таблице l.
Есrпr требование по данному гrункту не выполняется, IryTpoмep признают

непригодным к применению, дапьнейшие операции поверки не производяг.

9.3. Опреде.пение размаха показаний
Размах показаний нутромера опредеJIяют с использовaшием приспособления с

микрометрической головкой. fuя этого микрометрический винт головки 10 раз

устr!навливают в одно и то же положение, каждьй раз подводя его с одной стороны (при

ввинчивании) и фиксируя покalзания по шкале отсчетного устройстм.
Наибольшая pitзнocтb поJryченных значенпй опредеJIяет размах показштий. Эга

величина не должна превышать значений, указавньD( в таб.шrце 1 .

Если тебование по д,lнному пункту яе выполняется, нугромер признtlют

непригодiым к применению.

7

Значения интервalлов для определение абсолютной
погрешности нутромеров, мм.Щиапазон измерений нуrрмерц мм

от б до l0
от l0 до l8

0,1

0,2от 18 до 35
отl8до50

0,3
от 35 до 50
от 50 до l00
от 50 до l60
от l00 до 160
от l б0 до 250
от 250 до 450
от 450 до 700

0 4

от 700 до l000
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l 0. Оформлепие результатов поверки
l0.1. Результаты поверки оформляотся протоколом, составленным в произвольной

форме и содержаlцим результаты по каждой операции, указанвой в таблице 2.

l0.2. При положительньD( результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений передarются в Федеральньй информационный фонл по обеспечению
единства измерений, В соответствии с действуюпlим зzконодатеJIьством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерний запись о проведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l0.3. При отицательных результатах поверки сведения о результатах поверки средства
измерений передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единстм
измерений, В соответствии с действующим законодательством доIIускalется выдача ИЗВеЩеНИЯ О

непригодности к применению средства измерений с указанием ocHoBHbD( причин

непригодности.

8
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Справочное

Приспособление для определения погрешности измерений

Поверяемый нутомер

Головка
микрометрическая
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