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1 Общие положения

Настоящая методика поверки распрстраняется на гриндометры однокана.пьные BGD-
Т (далее по тексту - гриндометры) и устанавливает методы и средства их первичной и
периодической поверок.

При определении метрологических харilктеристик в paмKzlx прводимой поверки
обеспечиваgrся передача единицы длины в соответствии с лока.льной поверочной схемой,
струкryра которой приведена в приложении А, подгверждающей прослеживаемость к
государственному первичному этirлону единицы длины - метра ГЭТ 2-2021.

При определении метрологических характеристик средства измерний используется
мЕтод прямьD( измерний.

2 Перечень операций поверки средства измерений

При проведении поверки проводгг операции, }казанные в таблице l.
Таблица 1 - по ки

3 Требования к условпям проведения поверки

При проведении поверки доJDкпы соблюдаться следующrе условrrя:

- температура окруrкающего возд}ха, ОС от +20 до +22

- относительнzul вл:Dкность,7о, не более 70.
При проведении поверки тiж же доJDкны собшодаться условиJI эксплуатации

применяемых средств поверки, приведенные в их экспJryатационной документ:uIии.

4 Требования к специaллистам, осуществJIяющим поверку

К поверке гриндометров допускilются лица, имеющие необходим}то квалификацию,
опыт поверки средств измерений, прошедrше инструктzDк по технике безопасности и

ознакомленные с эксплуатациОнной докlментацией на поверяемые средства измерений,
основные средства поверки и настоящей мЕтодикой поверки.

Требования к количеству специаJIистов в цеJIях обеспечения безопасноСтИ РабОТ И

возможности выполнения процедур поверки отсугствуют-
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обязатеrьность
вьшо:rнения операцтй

поверк,l при
первичной

поверке
период.неской

поверке

Номер раздела (пункга)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

Нмменование операции поверки

7Внешпий осмотр !а !а

8.1
Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и
опробовании средства измерний)

Да ,Ща

.Ща 8.2
Опробование (при подготовке к
поверке и опробовании средства
измерений)

Да

9Да Да

Определение метрологических
харalктеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям



операции повсркх,
трбующие примешение

средстз поверки

Метрологическне и техяичоскяе
трбования к средствам поверки,

необходпмые дп проведснrlя повсрки

Перчеш
рекомеЕд/еiiцх
средств повсрки

п. 8.1 Коrrгроль условrй
поверки
(прн подгmовке к повФке
и опробованпя срдства
измерний)

Срлства пзмерний температ)aрц окру-
жающей средЕt в ,щrаrrазоне измерний
от п.lпос 20 оС до п:пх 22 оС с абсо-
rпотной погрrrrяоgью не более 0,4 ОС

Срлстм кзмерннй опrосrгге.lьной
ыl&кностя воздпа в длапазонс
до 70 Yо с абсоrпотной погрпlностью не
более 3 %

Прибор
комбиtпrрованныЙ
Testo 622,

рг. JЁ 53505-13

9 Опрделение мgгролоппеских характерястик и подверждеIrие соответствllя средстм
пзмерgяий метlюлогвчесюrм трбованипr

Рвбочпе эталоны единпцы дJIияы,
соответствуюпдrе локальяой
пове,рчпой схеме, струкгура коmрй
прrrведеlrа в прпложеrппr А", в длалазоне
значеlшй от 0 до 500 шоt

Преобразователь
индуспlвпшi M-02l,
рг. Nч 84981-22
Индrкатор
многообортшrй с
цепой делевия
0,00l мм l МИГ,
рг. J{э l220-9l

Вспомогательное оборудовая пе
Стойка дlя измерительню( mловок типа С-II
flлrrта повсрочная, 400х400 мм, рег. }ф l1б05-10

Примечаняе - .Щопускаеrся использовать прв поверке другие угвер)rцеЕЕые и
аттесmванныс эталовы едяниц велиtшп, средства пзмерний угвержденного типа и
пQц9рqццы9, с метрологическими характерrстикaшх не xyJкe, указанньпк в таблице

5 Метрлогические и технические требования к средстЕам поверки
При проведенип поверкя прпмекяются средстЕа поверкrl (основные

вспомогfiЕльные), пертrсленные в таб.гпrце 2.

Табшца 2 -

6 Трбовавия ýсловия) по обеспечеЕию фзопасности проведенкя
поверки

При прведеппи поверки гршцометрв пеобходлмо собtподатъ правrrла техвйки
беюпасности п трбоваrия безопасностrr, определешlые в эксшrуатационных док).мешта( па
оборудовапие, прrмеяiемо€ прп поверке.

7 Внешвttй осмотр

При внешнем осмотре до;псяо быь установлено соответствие средств:l шмереншй
следуюllшм трбомниям:

- соответствпе вЕеIпнего вида средства измернпй оппсанпю и пзобржепию,
прпведевяому в описаЕвп тппа;

-комIшектность грf,ндометра доJIжяа соответствомть ею экспJrуатацЕонноf,
документации;

- отсуtствпе м€ханических поврждений измерrrrcльной пJIпты и лезввй скрбка,
влняющих на экспJryатацию гриндомсrра;

- цена деления шка.яы измерuтельной IIJIятн доJDкrtа с(ютветствовать его
эксплуатационной докуt*еrrацин.

Результаты проверки счкгаются полоrкrтеrьными, еФш выпоJIняются персчпсленвые
требования.
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п. 9.1 Опрделение
абсолютвой погрппrости
пзмеренпй размерв частиц



Прл по.rrучениИ отицагеJБньD( результаюВ по данной операции, прцедФу повсрки
необходимО прекрт}rгь, рgзультатъd поверкП формвтЬ в соответствЁп с п. l0 даяной
методlкg поверки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства язмерений

_ Гриндометры доJпкны предварительво вщдержпваться в уоIовrrя(, указаrrrlьD( в Iгуrкг€
3, не мепее двух tlacoв. Срлства поверки g поверяемые средстм пзмерпий долкны бьгь
подrотовлевы К работе согласно ж эксшryатаrиояным документам.

8.1 Контрlъ услови повершr
8, L l Перд прОведепием операциf, поверюr выпо.пвrrтъ коrrц,оrь условий пов€рки.
8.1.2 КоrгролЬ ос}тlествJrять изме[Ением влшlющD( факrоров, указанЕш( в п. 3, с

помощьЮ прпбороВ коrгроJIЯ условпй поверки. Измеренпя впЕяюпý(х фаrгорв прводIть в
помеIценпп, где проводятся операции поверки.

8.1 .3 РезультаГ измеренпй влияюцшХ фшсюрв доJпкен на(о,ryrгься в предеJIФ(,
указ:lнньD( в п. 3. В противном сJIучlrе поверку не проводrт до прив€денхя условпй поверlсr в
соотвgтствии с п. 3.

8.2 Опробовапне
Проверить отсугствие прсвета Me)rqy крмкой лезвия скрбка и пов€рхностъю

измерительной шпгrы. l[ля этого каrкдое лезвие сtФебка п(ючередrо прIrлоrrrтъ
перпендякулярНо и с небольщИм откJIонениеМ от этою положения к рбочей поверхноФи
измерrrrельной rшrrгы. Проверку повторкть пр! повороте лезвий на l80o.

Гриндомегр счrлтaЕтся пршещчrм операццю поверки с lrоложЕтеJьным рgзуJьтатом,
если отс1'rствует прсвег между црмкой лезвия и поверхяоФъю измерrгельпоf, плrrгы.

Прп по.тrучевпи отрицательньD( резуJьтаmв по данноfi операции, проце.ryру поверкrl
необходимо прекрат}rгь, рзуJьтаты поверкп офршrгь в соответствии с п. l0 далной
методики поверки.

9 Опрделение метрологических характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений метрологическим тФованиям

9.1 Опрделение абсолlотяой погрешности измерений размеров частпц проводгг
методом прямьD( пзмеренпй в следлощем порядке.

Устаяовгь на повершrуо плиту измерrrтелы{ую пл}tту гриндометра в
гориюнтlлJlьном положении цка,,,Iой вверх. Закрпить в о(ютветствующпй держатtль сгойки
для измерптельньD( юлок)к пrпа С-II пли C-III преобразователь ипдпсплвный M-02l (дrя
модtфикаrшй с верхнпм пр€деJtом ,щilпазоrа нзмеряпfi до l50 Mlo.l вк.lпочrrrcльно) иrпr
индrкаmр многооборотный с ценой депеная 0,00l rлr.r l МИГ с наконе.lником со
сфернческой измерrrтельной поверхноФъю и удлините,ьпым ст€ржнем (дп модяфикаrчrй с
верхним пределом диап&зона измерепRй свыше l50 шоt).

Выпопrrrть однократяое измерепие глryбивы паза пе менее чем в ll mчках,
pirвBoмepнo располо]кенных по д{апазону изlrерниfi, предварительно перед кФrцым
измерением обнуляя покiваппя пспоJIьзуемого средств8 пов€рки в месте нанесения
соответствуощей отметки шкалы грпндометра.

фш каждой точки рассчитать абсолопrую погрешность пзмернпй размерв частиц
А1, мкм, по фрмуле

Аl= Ln - Ln, (l)

L" - пзмеряяое значенне гrrубины паза, мкм;
Ln - номянаrьпое значение глубины паза, указанно€ на шкале грищlомеrр4 MIcr{.
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Результаты операции поверки считtlют положительными, если
погрешность измерений размеров частиц не превышает следующих значений:

- +1,5 мкм для модификаций BGD-T 24110, BGD-T 24ll1;
- +2,5 мкм для модификаций BGD-T 241'12, BGD-T 24ll3;
- +3,5 мкм для модлфикаций BGD-T 24114, BGD-T 24115;
- +5,0 мкм для модификации BGD-T 24116.

В ином сrryчае резуJIьтаты операции поверки считают отрицательными.

9.2. Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требованиям
Критериями принятия специалистом, прводившим поверку, решения по

подтверждению соответствия средства измерений метрологическим требованияrл,

установленным при уIверждении типа, явJIяются обязательное выполнение всех операций
поверки и соответствие действительньп< значений метрологических харriктеристик
требованиям, приведеЕным в п. 9.1 методики поверки.

10 Оформление результатов поверки

l0.1 Сведения о результатах поверки передаются в Федеральный информационньй

фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Порядком создalния и ведения
Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений.

10.2 При положительных результат:Iх поверки по з:uIвлению владельца средства
измерений или лица, представившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке

средства измерений, оформленное в соответствии с действlтощими нормативно-правовыми

документами.
10.3 При отрицательньж результатах поверки по заJIвлению владельца средства

измерений иJIи лица, представившего его на поверку, вьцается извещение о непригодности к
применению средства измерений, оформленпое в соответствии с действующими
нормативно_правовыми документа}.{и.

10.4 Требования к оформлению протокола поверки не предъявляются.

абсолrотная

Нача:tьник отдела ]\Ъ 06/40l
Сергиево-Посадского филиа.па ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> в

!.О. Кретов

Заместитель диреIсгора
Сергиево-Посадского филиала ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>

Главньй метролог
Сергиево-Посадского филиа.па ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест>

А.В. Маслова
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Приложение А
(обязатешное)

Структура лока,rьной поверочной схемы
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Рабочий эта:lон 4 разряда по
государственной поверочной схеме,

утвержденной прикаrзом
Росстандарта от 29.12.20|8 Ns 2840

Приборы для поверки индикаторов и
индлкаторньrх нутромеров

отOдо 1мм

Рабочий эта.пон 1 разряда по
государственной поверочной схеме,

угвержденной приказом
Росстандарта от 29.12.20l8 Jф 2840

Меры длины концевые
плоскопараллельные

от 1,00 до 1,40 мм

Непосредственное сличениеПрямые измерения

Преобразователь индуктивньй М-02 1,

рег.Nэ 84981-22
от -20 до 20 мкм включ., Д= +0,04 мкм;

от -200 до -20 мкм,
св. 20 до 200 мкм, А= +0,2 мкм

Индикатор многооборотный с
ценой деления 0,001 мм l МИГ,

рег.ЛЪ l220-91
отOдо 1000 мкм

кт0

Прямые измерения

Гриндометры
от 0 до 500 мкм,

^=+(1,5 
- 5,0) мкм
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