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1 Общпе полоrltения
1.1 Настоящая методика поверки распрострaшшется на микротв9рдомеры

Виlкерса-Кнупа VickyMet (да;lее - микротвердомеры), изготавrшваемые компанией <Anhui
MikTosize РгеСisiоп Iпstгumепt Со., Ltd>, Китай, и устанавливает методы и средива перви,пrой и
периодrческой поверок.

1.2 Первпшrой поверке подлежат микротвердомеры до ввода Ех в экспJIуатацию.
Периодической поверке подлежат микротвердомеры, нzlходящиеся в эксплуатации, на храпении
и после ремонта.

1.3 При определении метрлогическIr( характеристик в ptlмKzlx проводимой поверки
обеспешлвается прслеживаемость микровердомеров к Государственному первичIrому эталону
твёрдости по шкалаIr,t Виккерса и шкzшalп.t Ifuупа ГЭТ З1-2024 в соответствии с
ГОСУдарственноЙ поверочной схемой для средств измерений твёрдости по шкtцalм Виккерса и
шкмам Кнупа, угвержденной прик.вом Росстшцарта от 14.08.2024 Ns l898.

1.4 Перлача микротвердомеру ч,rсел твердости по шкал!lп,l Виrс<ерса и Кнупа
ос)пцествJIяется методом прrIмьD( пзмерений.

1.5 В рзуrьтате поверки долlс{ы быгь подrверждены метрлогичесrое трбовшrия,
приведенные в табrп,rцах 1 - 3.

Табrпrца l - Метрологические характеристики испытательньD( нaгрузок по шкал:м Виккера и
шкалам

Таблица 2 - огические ки ом в по шкалам В

Испьrгательные нагрузки, Н Пределы доrryскаемого относительного
откJIонепия испьпательных нагрузок, 0/о

0,09807; 0,2452; 0,4903; 0,9807
1,961 ; 2,942; 4,903 ; 9,807; l 9,6 l *

+1,5

+l,0
Опционально, в соответствии с зarказоIlt

Jчrьtрлuмtрt
.Щиапазон

измерний чисел
твёрдости HV

Шкалы
Пределы допускаемьD(

абсолютньп<
погрешностей FIV, (*)

размах чисел
твёрлости НV,

не более

от 50
до 75 включ.

FIV0,2; tIV0,3; tIV0,5;
FIVl; tIV2 3,0 2 9

нч0,1 4,7 4,з
нч0,05 6,2 5,8

НV0,0l; HV0,025 7,8

Св.75
до l25 вкrпоч.

НVl; tIV2 J J
НV0,2; НV0,3; HV0,5

нч0,1
4 4
6 6

F{V0,05 8 8
HV0,01; HV0,025 l0 l0

Св. l25
до 250 включ

НV1; НV2 9 8
НV0,3; tIV0,5 12 l0

rw0,2 lб 10
нч0 1 l8
нч0,05 l9

HV0,0l; HV0,025 20

Св.250
до З50 включ.

НVl;t{V2 lз
HV0,2; tIV0,3; НV0,5 17 l5

нч0,1 25 22
нч0,05 з2 29

НV0,01;НV0,025 зз з0

15

20
20
1з
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п табrпrцы 2

,Щиапазон
пзмерний члсел

твёрдости IIV
Шкмы

Прелелы лоrryскаемьD(
абсоrпотньтх

погрешностей НV, (+)

размах чисел
твёрдости lry,

це более
FIVI; НV2 21 19

tIV0,2; НV0,3; tIV0,5 25 22
Hv0,1 зб J_)

Св.350
до 525 вкJпоч.

нч0,05 47 4з
tIVl; НV2 24 22

НV0,2; tIV0,3; HV0,5 з0 26
Св.525

до 650 вюпоч.
Hv0,1 45 з9

HVl;HV2 30 25
FIV0,2; FIV0,3; HVO,5 35

Св.650
до 750 вкlпоч.

HvO,1 50 45
FIVl; НV2 35 31

HV0,2; LIV0,3; tIV0,5 50 40
Св.750

до 850 вкJпоч.
Hv0,1 70 60

t{V1; НV2 45Св. 850
до 1000 вlстпоч. НV0,2; НV0,3; IIVO,5 60 45

ЕVl; НV2 б0 58Св, 1000

до 1250 вк.тпоч. нч0,5 66
FIVI; НV2 70 60Св. 1250

до 1500 вкrпоч, Hv0,5 78
,12

Примечание-метрологпtIескиехарактеристиrоrдействитеJIьныдJIя5измеренrпi

Таблица 3 - М еха истики в по шкмilм а

.Щиапазон
измерепшi .п.rсел

твёрдости НК
Шкалы

Пределы допускаемых
абсоrпотньrх

погрешностей НК (+)

размах .пrсел

твёрлости НК,
не более

от 17

до 150 вкпоч.

НК0,5; НКl;НК2 10,4

НК0,1; НК0,2; НК0J 11,6 1 l 6

НК0,025; НК 0,05 12,8 l2,8

HK0,0l l4,0 14,0

Св, l50
до 350 вктпоч.

НК0,5; HKl; НЮ 26,0 26 0

НК0,1; НК0,2; НК0,3 27,0 27,0

НК0,025; НК 0,05 28 4 28,4

нк0.01 29,8 29,8

НК0,5; HKl; НЮ 39,0 39,0

НК0,1; НК0,2; НК0,3 42,0 42,0

НК0,025; НК 0,05 45,4 45,4

Св.650
до 800 включ.

НК0,5; НКl;НЮ 44,2 44,2

HK0,1; НК0,2; НК0,3 46,8
I

46,8

Св.800
до 1000 вк.пюч.

НК0,5; НКl;НЮ 65,0 65,0

НК0,1; НК0,2; НК0,3 80,6 80,6

Св. 1000

до 1500 вкrrюч.

НК0,5; НКl;НЮ 8з,2 8з,2

HK0,1; НК0,2; НК0,3 l30,0
П р и м е ч а н и е - мЕтролоп{ческие характеристики действи:геJьны для 5 измереяий

30

зб

70

10,4

Св.350
до б50 вк.пюч.

130,0
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Табrплца 4 - оп по ки

2.2В слуае пОлrrениrl отрицатеJIьного результата при проведении одrой из операцпй
поверку прекращают, а микротвердомер признают не цршедшим поверку.

2.3 .ЩопускаетСя прведение поверки по отдеJIьЕым шкalл:lм и подщ{zшазонlllr измерний
твердости, которые используются при экспJryатации, по соответствующим пункIzlь{ настоящей
методики поверки. Соответствующая з:lпись доJDкна быгь сделана в эксIшуатационЕьD(
доцл\.rентzrХ и свидетельстВе о поверке на основzlнии решения экспJryатирующей организации.

3 Требования к уеловпям проведеппя поверкп
3. 1 При проведении поверки долlrсrы соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздD<а плюс 18 оС до плюс 28 "С;
- относитеJьнauI влa>кIость окружающего воздуха не более 80 %.

4 Требоваппя к спецпаJtпстам, осуществJIяющпм поверIý/
4.1 К работе допускrlются лица, имеюпIие средrее или высшее Texни.lecкoe образование

и аттестовzшные в качестве поверитеJIя в данной области измерний, Обу.rенные правхлам
техниIс{ безопаспостlл И из)лшвшие руководство по эксплуатации (далее - рэ)
мпкротвердомеров.

5 Метрологические ц техЕические требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки дол>юrы бьгь применены средств4 укzв:lнные в таблице 5.

обязательность выпоJIIIения
операций поверки при

Нмменование операций поверки
перви.пrой
поверке

Номер раздела
(пупrга) мегодиrи

поверки, в
соответствии с

которым выпоJIЕяется
операциJI поверки

да да 7
2 Подготовка к поверке и опробование

да да 8

3 Проверка прогрiлммного обеспечения
миIФотвердомера да да 9

4 Опрделенпе метрологических
характеристик и полгверждение
соответствия микротвердомера
метрологшtеским требованиям

да да 10

4. l Опрлеление метрологических
характеристик испьпательньD(
нагр}зок по шкалам Виккерса и
шкалам Кнупа

да 10. l

4.2 Определение мfiрологи.Iеских
характеристик микротвердомера по
шкалам Ви

да да

4.3 Определение метрологических
характеристик микротвердомера по
шкалаlv

да да

5 Оформление рзультатов поверки да да 11

2 Перечень операцпй поверкп
2.1 При проведении поверки долясrы быь выпоJшены операци, указдrные в табrпrце 4.

периодической
поверке

1 Внешний осмотр микротвердомера

микротвердомера

да

10,2

l0.3



Операция поверки,
требующие применение

средств повфки

Метрологические и технические
тебования к средствzлlr{ поверки,

необходимые дJIя проведениJI
поверки

Перечень рекомендуемьrх
средств поверки

п. 8.4
Определение

отклонепия показдlий
измерrтельного

устройства
мицротвердомера

Объеrг-микрометр, диrшазон
(0 - 1) мм, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности не более
0,2 мкм

Объеrг-микрометр
ОМ-О (рег. ]ф 289б2-16)

Весы лабораторные, диaшазон
(10 - 1000) г, пределы допускаемой
абсолютной погреIrшости не более
0,03 г

Весы лаб ораторные ВЛТЭ
1100 (рг. М 21370-02)

п. l0.1
Определение

метрологических
характеристIд(
испытательньж

Еагрузок по шкала!.{
Виккерса и шкмам

Кнупа

,Щи намометры сжатия в диапазоне
от 1 Ндо 20 Н,
предеJш доrryскаемой
относительной погрешности не
более 0,24 Yо

Щинамометры элекгронные
переносные АIlДvI
(рег. Nэ 87777-22).
.Щинамометры электронные
переносные АТЦС,
фег. JФ 494б5-12)

п. l0.2
Определение

метрологических
характеристик

микротвердомера по
шка.пам Виккерса

Рабочие этапоны микротвердости
по шкllлам Виккерса по ГПС для
средств измерений твердости по
шкzlлzм Виккерса и шкалам Кнупц
приказ Росстандарта от 14.08.2024
Ns 1898, со значениями твердости:
(225+'75) НV; (45Gt75) HV;
(80ь50) нч

Меры твёрдости
(микротвердости) эталонные
Виккерса МТВ-МЕТ и
ммтв_мЕт
фег, Nч 65701-16)

ц. l0.3
Определение

метрологических
характеристик

микротвердомера по
шкшам Кнупа

Рабочие этzшоны твердости по
шкllлztм Кнупа по ГПС для средств
измерений твердости по шкtlлzм
Виккерса и шкалаIr,t Ккупа, приказ
Росстандарта от 14.08.2024 Ns l898,
со значениями твердости: (25С}50)
НК;(550+75) НК; (80Ot50) НК
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Таблица 5 - П ень ств по

5.2 !опускается испоJьзомть alн:ulогичпые средсткr поверки, удовлетворяющие
метрологическим требованиям, приведенным в таб.шrце 5.

5.3 Все применяемые средства поверки доJDкны быть поверены или атIестованы в

устalновленном поряд(е и иметь соответствующие зaшиси в ФедФальном информационном
фонде по обеспечению единства измерепий.

Меры твёрдости по шкалам
Кнупа из состава
ГЭТ 31-2024 со значениями
тверлосм НК:
от 150 до 350 вк-lпоч., размах
не более 14,9;

св. 350 до 650 вк.lпоч., размах
не более 22,7;
св. 650 до 800 вк.lпоч., размах
не более 23,4;
св. 800 до 1000 вкпюч.,

размах не более 40,3
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б Требования по обеспеченпю безопаспосгп проведенпя поверки
при проведении поверки долхны бьrгь соблюдены требования согласно приказу

Минтрула России от 15.12.2020 Nр 903н <Об угвержлении Прiвил по охрzше Iруда при
экспJIуаташи электроустановокD.

7 Впешний осмотр мпц)отвердомера
7.1 При првелении внешЕего осмотра микротвердомера прверить:
- СООТВеТСТВИе ВПеШНеГО ВИДа И КОмплектности требованияrr нормативно_технпческоЙ

докумеЕтации (РЭ и описанию типа);
- IIZлJIиIше маркировки, полгверждt ощей тип и серийньrй номер;
- отсутствие видимьD( дефекгов и повреждений, препятствующих работе

микртвердомера;
- целостность рабочей части наконечпиков (отсlтствие рисок, сколов и др}тих

дефекюв).
7.2 Результат внепIнего осмотра счЕтать положитеJIьЕым, есJш выпоJIняются все

вышеперетшсленные требования.

8 Подготовка к поверке п опробовашпе мпкротвердомера
8.1 Перел проведением поверки необход{мо привести в рабочее состояние средства

поверки в соответствии с указаниями, изложеЕЕыми в их экспJryатационной докуrиентации.
8.2 Проверить состояние рабочей части н:копечнrrков. Поверхность рабочей части

наконечЕиков должна бьrгь .плстой и обезжирнной.
8.3 Провести опробоваIrие микротвердомера в соответствии с глilвами 9, 17,29 РЭ,
Результат опробованиlI cTпlTaTb положитеJIыlым, если на длсплее отобразилась полная

информация об измерении.
8.4 Определение откJIоненrlя показаний измерительного устройства микротвердомера.
8.4.1 Отклонение покzrзаний измеритеJIьного устройства опредеJшть при помоIщ{ объекI-

микрмgгра. Измерения провод,lть, к:ж минимум, на тех р&lньD( интервtrлzrх для кiuцдого
рабочею диалазона.

8.4.2 Установить объекг-микрметр на рабоч{й столик миц)отвердомера так, чтобы
деленшI шкалы измерительного устройства оказ:UIись между горизоЕтаJIьными маркерarми.

8.4.3 Определить откJIоIIение показаний измерительного устройства микротвердомера А1
для лпшI д,I.гон.lли менее и равной 0,08 мм по формуле (l):

Ar= l _ь, (1)

ГДе l - ИНТеРвzrл ме}кд/ деленпями шкzlJш измерительного устройства по покilзalниям
микротвердомера,

lo - приписанное значение интеркца шtшrы объект-микрометра, присвоенное ему
поверлощей организацией по результатам последlей поверки.

_ 8.4.4 Определить откJIонение показаний измерительного устройства микротвердомера
Аl..Yо, цlя ддuн диагонали более 0,08 мм по формуле (2):

А,=(0-ьуь) . too, а)
8.4.5 ПовториТь операции п.п. 8.4.3 - 8.4.4 настоящей мgгодики поверки, устllновив

объекг-микрометр на рабо.п,rй столик мrкротвердомера mк, чгобы делеIlия шкzшы
измерптельного устройства оказались между вертикальными маркерами.

8.4.б Результат поверки по дilнному пункц/ считать положительным, если откJIонецие
показаний измерительного устройства не превышzлют значений, указalнньrх в таблице 6, в
соответствии с,гребованиями п}нкта 5.3 док}таента ГосТ Р иСо 6507-1-2007 <Металлы и
спл:вы. Измерение твёрдости по Вшо<ерсу. Часть 1. Метол измерпил>.
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Таблица 6
.Щлина диагонали, d,

]\tM

Предельные откJIонения показаний
оптической системы

d s 0,080 +0,0008 мм

d > 0,080 +1,0 % от d

9 Проверка программпого обеспечеrrпя мпкротвердомера
9.1 Проверку прогр:lJr,tмного обеспечения (да.тrее - ПО) мпкротвердомера

(илентификацию) проводить для микротвердомеров, оснащенньrх персонatJIьным компьютером,
следующим образом:

- для микротвердомеров, не оснащенньж персонarльЕым компьютером (ПК):
вк.лючить твердомер;
па стартовом экране длсплея микротвердомера отобразится наимецов:tние и версия

вIrутреннего ПО <uVision-F>;
- для твердомеров, оснащенньrх ПК:
вкJIючить микротвердомер и ПК, запустrть ПО;
ПО и номер версии будlт доступны в меню fIК по следlтощему пуtи:
для Мikrоsйе uVision_V "Конфпryрачия"-> "О программе",
для Thixomet МНТ "Файл'->"О программе".
9,2 Резуlьтат проверки по данному rr},HKT}, сIштать положительным, если

идентификационrтьй дшrные ПО соответствlтот д:u{ным, приведеппым в таблице 7,

Таблица 7 - Иденти икационные данные ПО

10 Определеппе метрологпческшх характерпстшк п подтверrкдеЕпе соответствшя
микротвердомера метрологшческllм требоваЕпям

l0.1 Определение метрологшlеских характеристик испытательных нlгрузок по шкuulаIr{

Виккерса и шкilлаrчt КЕупа
Определение метрологических характеристик испытатеJъньD( нагрузок зllкJIючается в

определении относитеJъного откJIонения испытатеJъных нагрузок.
10.1.1 Все испоJIьзуемые в микртвердомере испытатеJьные нагрузки, указанЕые в

табл.rце l, должны быгь измерны с помощью весов и динамометров. ДоJDIGы быть выпоJпlены
по три измерения для каждой испытатеJъной нагрузки.

10.1.2 Определить относительное откJIонение б, %, црикJIадывaIемой испытательной
нагрузки по формуле (3):

Б=((F*'.-Fо)Ло),100, (3)

где Fизм - значение испытательной нагрузки, измеренной весaми иJIи длн:tl\rометрм;
F0 - номинальное значение испытательной нагрузки.

10.1.3 Резуrьтат поверки по дzlнному пункту счrrгать положительным, если значеIlие
относительного откJIонения каждой измернной нагрузки на(одлтся в допускаемых пределiж,

указапных в таблице l,

Значение дtя внешнего ПО*

Идентификационное наименование ПО uVision-F
Mikrosize
uVision-V

Thixomet Мнт

не ниже
v. 1.0

не ниже v. 3.0.0.0
Номер версии (идентификачионньй
номер) ПО Ее ниже v 1.0

Щифровой идентификаюр ПО
(концюльнм су^(ма исполшIемого кода)
* В соотвgгствии с заказом

Идентификационные данные (признаки) Значение для
вrrутрсннего ПО*
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10.2 Определение метрологических характеристик микротвердомера по шкalлд{
Виккерса

Определение метрлогических характеристик микротвердомера по шк{rлаI\,r Виккерса
состоит из определеЕия абсолютной погрепшости и размаха показаrий чисел твердости по
шкалам Виккерса.

10.2.1 Поверку микротвердомеров выполнить при следуощпх наIрузк.lх: 0,09807 Н
(шкма lIV 0,0l); 0,4903 Н (шкала HV 0,05); 0,9807 Н (шкала tIV 0,1); 4,903 Н (шкала tIV 0,5);
9,807 Н (шкала FIV 1).

Пр и м е чан ие-фш микротвердомеров, реаJIизующих нагрузку l9,бl Н, провести поверку по
шкале }rV 2.

10.2.2 Меры твердости выбирать в соответствии с таблицей 8.

ПРИМеЧаНИе-ВСlryчае,есливпрцессеэкспц/атацииневсевышеукiванныснагр)вки
РеarЛИЗУЮТСЯ В микрOтвердомере, допускается поверка по мерам твёрдосги при других прикJIадываемых
НаГР}ЗКаХ. МеРЫ ТВёРЛОСГИ и шкалы выбираются таким образом, чгобы дпины диагоналей полученных
отпечаткоВ укпадывалисЬ во все диапазоны длин, приведенные в таблице 8, при эюм долкны быть
задействованы максимiUIьная и минимальнаJI нагрузки.

Таблица 8

10.2.3 Измерения твердости провод-rть при той же нагрузке, для которой присвоено
значение эталонной меры.

На эталонную меру твёрдости (п. 5.1) наЕести пять отпечатков, располzlгaц их
piвIroмepнo по всей поверхпости меры. Опрделить мещаrт5r 5-ти измерений flM.

10.2.4 Вьтц.rсrпrть абсоrпотпую погрешность микротвердомера Д по формуле (4).

А=Н^.-Н* (4)
ГДе Н" - ЗНаЧеНИе МеД]IalНЫ МеРЫ ТВеРДОСТИ, ОПРеДеЛеПНОе ПО РезуJьтат:lllr пяти

измерений микротвердомера;

обозначение
цIкalлы

твёрдости
Значение твёрдости меры, FrV

,Щиапазон лтпrн
диагоналей

отпечаткц мм

Количество мер,
используемьD( для

поверки, шт.

нV 0,01 (225+75) нч не более 0,04 1

IIv 0,025 (225+75) Hv не более 0,04

нч 0,05 (225+75) FIV; (450+75) НV не более 0,04 2

нч 0,1 не более 0,04 2

}Iч 0,2 (225+75) rW; (80Ь50) HV не более 0,04 2

Hv 0,з (45Ь75) НV; (80Gt50) НV не более 0,04 1

нч 0,5 (450+75) НV; (80Gt50) HV не более 0,04 1

HVl (225+75) FtV; (45Gt75) НV; (80Or50) HV от 0,04 до 0,2 2

нч2 (225+75) НV; (45Gl75) НV;(80Gl50) НV от 0,04 до 0,2 1

Примечания:
1 Первичяая поверка проводится по всем шкалам твердости изп. 10.2,1
2 Есп,l в микротвердомере реi}лиз},ются не более 5 шкал, то поверяется каждм шкала

1

(225+75) НV; (800+50) НV
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Н* - приписанное значение меры твердости,
оргаппзачией по резуJьтатам после.щlей поверки.

присвоенное ей поверяющей

10.2.5 Выцrсrпrть разм:lх показаний твердомера R по формуле (5):

R=Rmax-Rmin, (5)

где R max - максим:lJьЕое значеЕие твердости, поJIученное по резуJътатам пяти
пзмернпй микртвердомера;

R miп - минимаJIьЕое значение твердости, поJIученное по результат:lI!r пяти
измерпий микротвердомера.

10.3 Определение мgтрологиЕIеских харiлктеристик микротвердомера по ш<а.пам Кнупа
опрделение мецюлогических характеристик микртвердомера по шка.пам Кнупа

состоит из определени' абсоrпотной погрешности и размжа показаний Iшсел тв9рдости по
шкалам Кrrупа.

10.3.1 Поверку микротвердомеров выполнить при следующrх нагрузках: 0,09807 Н (шкала
нК 0,0l); 0,2452Н (шкала НК 0,025); 0,9807 Н (шкала НК 0,1); 2,942Н (шкала НК 0,3); 9,s07 Н
(шка;lа НК 1).

П р и м е ч ан и е-.Щля микротвердомерв, реализующих нагррку 19,6l [l, провести поверку по
шкале НК 2.

10.3.2 Меры твердости выбирать в соответствии с таблицей 9.

примечание-вслрае,есливпроцессеэксrrлуатацииневсевышеукilзанныенац))вки
реми:}уются в микртвердомере, Доrryскается поверка по мерам твёрдоgги при другкх прикладываемьх
нагрузкirх. Меры твёрлостИ и шкаJIЫ выбираютсЯ таким образом, тюбы дIины диагоналей пол)ленных
отпечаткоВ укJtадывалисЬ во все диапазоНы длин, приведенные в таблице 8, при тгом долrкны бьпь
задействованы максимальнм и миниммьная нагр}зки.

Табл.rца 9

обозначение
пlкzцы

твёрдости

.Щиапазон длин
д,tагоналей

отпечатка мм

Коrпrчество мер,
используемьrх для

поверки, шт.

нк 0,0l (250+50) нк не более 0,04 l
нк 0,025 (25Ot50) НК; (550+75) НК не более 0,04 2

нк 0,05 (25О+50) НК; (55Ь75) НК не более 0,04 2

(550+75) НК; (800+50) НК не более 0,04 2

нк 0,2 (55Ь75) НК; (80Gt50) НК не более 0,04 )
нк 0,3 (55Ot75) НК; (80}t50) НК не более 0,04

нк 0,5 (550+75) НК; (80}150) НК не более 0,04

HKl (250+50) НЩ (55Ot75) НК; (80Gl50) НК от 0,04 до 0,2 2

(25О}50) НК; (55Ь75) НК; (80Gt50) НК от 0,04 до 0,2 l
Примечания:
l Первичпая поверка проводится по всем шкалalм твердости из п. 10,3.1
2 Если в ми дом не более 5 топ каждм шкалаализ

Значение твёрдости меры, НК

нк 0,1

1

l

нк2
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10.3.3 ИзмерНия твердости проводIть при той же нагрузке, для которй присвоеIlо
значение эталонной меры.

На эталонпую меру твёрдости (п. 5.1) нанести пять отпечажов, располагая иr(
рltвномерпо по всей поверхности ltlеры. Опрдеrпrть медиану 5-ти измерекий Нм.

l0.3.4 Вьтт.lсшrть абсоrпотrrуо погрешность микротвердомера Д по формуле (4).
10.3.5 Вьтшслить размФ( показапий мlпсротвердомера R по формуле (5).

10.3,б Результаты поверки микротвердомера считать полоIс.IтеJIьными, если значениJI
абсоJпотной погрепшости и рalзмжа показаний микртвердомера находятся в допускаемьD(
пределах, указанньп< в таблицах 2 и 3.

11 Оформлеппе результдтов поверкп
l l .l Резуrьтаты поверкr зirнести в прюкол призвольвой формы.
l1.2 Результаты поверки микртвердомера полгверждarются сведениями о р€зультатах

поверки средств измерений, вкJIюченными в Федеральньй информационньшi фонд по
обеспечению единсткl измерений. При оцицательньD( результапlх поверки вьцается
извещение о непригодlости, оформлеlшое в соответствии с действующлмп нормативными
докуrdентами.

l1.3 По заявлению ыидельца мицротвердомера иJпr лиц3" представившего его на
поверку, на средство измерний выдается свидетеJьство о поверке средства измерениI"л или
извещешIе о непригодlости к применению срдстм измерний.

l 1.4 Нанесение знака поверки на мицртвердомер не предусмотено.
11.5 В слуrае, если поверка была проведена по отдельпым шкапам и диапазоIlам

измерний твердости, в свидfiеJIьстве о поверке делаfiся соответствующая з:шись.

Начмьник НИо-з ФГУП (ВнИиФТРи) Н.А. Назаров

Начальник лаборатории 360 НИО-3
ФryП (ВнииФТРи)

йа/ А.Э. Асланян


