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1 Общие положения

Настоящая методика поверки распрострzlпяется на толщиномеры
элекгромагнитно-:tкустические ЕМ5000 (да.пее по тексту - толщяомеры), производства
ООО <ОкгантаD, г, Санкт-Петербург, применяемые в качестве средств измерений, и

устанавливает методы и средства их первичной и перподи.Iеской поверок.
1.1 Толщиномеры Ее относятся к многокllнzлльным измерительным системам и не

состоят из EecKoJIbKID( alBToHoMHbж блоков, явJUIются многопредельньп\{и средствzлI\,tи

измерений, не отпосятся к многодиапазонным средств:tIr, измерений, не предназначены для
измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдельных измерительньtх
канчллов и (или) отдельньD( llBToHoMHbD( блоков из состава толщиIlомеров для меньшего
числа измеряемьD( веJIиtмн или на меньшем числе поддиiшазонов измерений -

предусмотрепа. .Щопускается проведение поверки с одним из преобразователей, с указанием
его типа при оформлении результатов поверки.

1.2 Толщиномеры до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в
процессе экспJrуатации и после ремопт4 - периодической поверке.

1.3 Перви.пrой поверке подвергаЕтся каrtqдый экземпJurр толIщ{номеров.
1.4Периолической поверке подвергается каждьшi экземпJIяр толшшномеров,

находяrцrrйся в экспJryатации, через меrкповерочные интерваJIы, а тiжже толщиномеры,
повторно вводимые в эксплуатацию после их дпительного хранения (более одного
мехповерочного интервала) и после ремонта.

1.5 При поверке должна быгь обеспечена прослеживаемость толщиномеров к
Государственному первичному эталону единицы длины - мегра (ГЭТ 2-2021) ь
соответствии с типовой локальной поверочной схемой, приведенпой в приложении А к
настоящей методике. Реашrзация методики поверки обеспечена п}тем передачи единицы
длины методом прямьD( измерений.

1,6 В резуJIьтате поверки должны бьггь подтверждены следующие
мецологические требовмия, приведенные в таблице 1 .

Таблица l -М ологические ования

2 Перечень операций поверкш средства измерений

2.1 При проведении поверки толщиномеров должны бьrгь выпоJIнены, указанные в
таблице 2.

Наименование харaжтеристики Значение

от 2 до l00
от 2 до 600

.Щиапазон измерений тоrпцины (по стали), мм:

- преобразовательЕМТ50005

- преобразователь EMT5000I

+(0,08+0,00l Н)
+(0,1+0,005 н)

Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
толщины (по стаrш), rrп,r:

- в диlшд}оне от 2 до 25 мм вкJIюч.

- в диlлпазоне св.25 до б00 мм включ.
Примечание - Н - измеренное значение толщины, мм
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обязательность выполнения
операции поверки при

периодической
поверке

Номер раздела
(путкта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполняется

операция поверки

Наименовмие операции поверки

первичной
поверке

да да
Впешний
маркировки

осмотр и проверка ,7.1

8да да
Подготовка к поверке
опробование средства измерений

и

да 9да

10да да

Определение метрологи.{еских
характеристик средства
измерений и подтзерждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

l 0 lда
- Проверка диапазона и

абсоrпотной погрешЕости
измерений толuшны (по ста.пи)

10.2дада

- Подтверждение соответствиJl
средства измерений
метрологическим
требованиям

11Jaда
Оформление результатов
поверки

Таблица 2 - ации пове ки

2.2 В слрае отрицательного результата при проведении одной из операций

поверки, поверку толщиномера прекращают и толщиномер признают не прошедшим

поверку.

3 Требования к усJIовиям проведеЕпя поверкп

3.1 Поверку следует проводить в нормальных условиях окрlжающей среды:

- температура окружающего воздуха, ОС .... 20+5;

- отЕосительная влажность в оздуа, Yо, не более 80

з

Проверка програi rмного
обеспечения

да

4 Требовапия к специаJIистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются JIица:

- имеющиеквалификацшоповерителя;

- изrлившие порядок работы с поверяемым средством измерений;

- знalющие 1фебования настоящей методики;

- ознtкомившиеся с эксплуатационной док)ментацией на средства поверки,

4.2 Поверку мог}т выполнять поверители, работающие в оргilнизации,

аккредитованной на право проведения поверки средств измерений.

4.З ,Щля проведения поверки толщиномеров достатоIIно одного поверитеJUI,



5 Метрологпческие и технические требования к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в
таблице 3.
Таблица 3 - изм нии, blx ипо

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Операции
поверки,

требующие
ение

Метрологические и технические
требования к средствall\.{ поверки,

необходимые дJuI поверки

Прибор
комбинированный
Testo 622
(рег. JФ 53505-13);

Комплект образцовьп<

ультазвуковьtх мер
кмт176м-1
фег. }Ф 6578-78)

мер

Средство измерений температуры
окрlrкающей среды: диапазон измерений
от плюс 15 до плюс 25 'С, пределы

допускаемой абсо:потной погрешности
+0,5'С;
Средство измерений относительной
влaDкности воздр(а: диапазоЕ измерений
от 40 до 75 Ой, пределы допускаемой
абсолютной погрешности *З О/о;

рабо.п.rй эталон единицы длины в

соответствии с локальной поверочной
схемой: в д-не от 2 до 25 мм включ,
пределы допускаемой абсолютной
погрешности +(0,04+0,0005,Н) мм; в д-не
св. 25 до 300 мм вкJIюч. пределы

допускаемой абсолютной погрешности
+(0,05+0,0025 ,Н) мм (Н - измеренное
значение толщины, мм)

п, 8 Подготовка к
поверке и
опробование
средства
измерений

Комплект образцовьrх

ультразвуковьIх мер
кмт176м-1
Фег, Ns 6578-78);

Комплект
эквивалентной

ультразвуковой
толщины
мэт-300-40хlз

мер

Ns 51230-12

Рабо.п,rй эталоЕ единицы дlины в

соотвотствии с локальной поверочной
схемой: в д-не от 2 до 25 мм включ.
пределы допускаемой абсолютной
погрешности +(0,04+0,0005 Н) мм; в д-не
св. 25 до 300* мм вклюq. пределы

допускаемой абсолютной погрешЕости
+(0,05+0,0025 Н) мм (Н - измеренное
зЕачение толщины, мм)

п. 10.1 Проверка
диaшазона и
абсо.lпотrrой
погрешности
измерений
толщины (по
ста:lи)

примечание - ,щопускается использовать при поверке другие }твержденные и

атIестованные эталоны единиц величиЕ, поверенные средства измерений угвержденного
типа, удовлетворяющие метрологическим требованиям, щазанным в таблице.

* для подтверждениJI верхней границы диапазона измерений с преобразователем

ЕМТ50001 использовать метод многократньп< отражепий

б Требоваппя ýсловия) по обеспечеппю безопасяости проведения поверкц

6,1 ПрИ проведениИ поверкИ толщиномероВ необходимо соблюдать требования

раздела 2 <указание мер безопасности> р}ководства по эксплуатации и эксплуатационных

док},N{ентов на средства поверки.
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Комплект
эквивалентной

ультразвуковой
толщины
мэт-300-40х13
фег. Nэ 51230-12)



6.2 При проведении поверки должны быть вьшоляены требования промышленной
безопасности, регламентированIIые на предприятии, где происходит поверка, в

соответствии с действующим зllконодательством.
6.3 При эксплуатации толщиномеров следует искJIючить их падения,

возникновения механических ударов и термических воздействий.

7 Внешнпй осмотр и проверка маркшровки

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки толщиномеров проводится визуаJIьно

сличением с эксплуатационной док}ментацией и описанием типа. При внешнем осмотре

должно быть установлеЕо соответствие толщиномеров следующим требованиям:

- соответствие внешнего вида толщиномеров описанию и изображению,

приведенному в описдtии типа;

- отсутствие на электронном блоке и электромaгнитно-акустических
преобразователях (да.пее по тексту - эмдп) механических повреждений, влияюпц{х на

)ксплуатационные свойства;

- нaшичие маркировки и зilводского номера на элекг?онном блоке

толпшномеров;

- соответствие комплектности толщиномеров описанию типа и

эксплуатационной докрлентации ;

- чистота гнезд, разъемов.
7.2 Толщиномеры сtlитzlются прошедшими поверку в части внешнего осмотра и

проверки маркировки, если вьшолнены все требоваrия п. 7.1 настоящей методики поверки.

8 Подготовка К поверке и опробование средства измереrrий

8.1 Перел проведением поверки и в процессе выполнениJl операчий поверки

проверить температуру окружаrощей среды и относительн}то влажность при помощи

прибора комбинировЙноaЬ. Yanour" поверки должны соответствовать требованиям,

приведённьпrл в п. 3 настоящей методики поверки.

8.2 ЕслИ толuшномерЫ и средства поверки до ЕачT ла измерениЙ находились в

кJIиматических условиJtх, отJIичных от укlванных в п. 3 настоящей методики, то их

необходимо вьцержать при этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проходит

поверка.
8.3СредствапоВеркиподГотовиТькработевсоответстВиисэксплУатационнои

докуrиентацией на них.
S.4 Для опробования толщиномера использовать комплект образцовьтх

ультазвуковьrх ""р KMT1ZOM-1 или комплект мер эквивалентной ультразвlковой
толщины МЭТ-300-40х1 з.

8.5 Подотючить электромагнитно-акустический преобразователь (далее по тексту

- ЭМАП) к электронному блоку толщиномера.
8.6 Подготовить тошlцшомер к работе: предварительно зарядить аккумулятор

элекцонного блока толщиномера при помощи зарядного устройства, включить

толщиномер, Еажав и ул"р*""* u ia"ении 3 с кнопку <ОК> на панели элекцонного блока

толщиномера.
8.7 Взять меру с номинальным значением толщиЕы 20 мм или близкlто по

номинальному значению. очистить поверхность меры от загрязнепий,

8.8 Провести настройку и калибровку толщиномеров в соответствии с Рэ,
8.9 Результаты испытаний в части опробовitния явJUtrотся положительными, если

толщиномеры настроены и откалиброваны, подтверждена работоспособность

толщиЕомероВ и адекватЕосТь выводимоЙ на экрzlн толщиномеров измерительной

информачии.
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9 Проверка программного обеспечеппя

9.1 Вклю.мть толщиномеры в соответствии с п.п. 8.6 настоящей методики поверки,
9.2 Считать на экраItе толщиномеров при вкJIючении идентификационные данные

по.

Таблица 4 - Иденти икационные данные ПО

9.3 Толщиномеры считаются прошедшими проверку в части проверки ПО, если

идентификациоЕные данные ПО соответств}тот значениям, указанным в таблице 4.

10 ОпределепИе метрологиЧеских харакТеристик средства измереrrий и

подтверх(дение соответствпя средствд измерений метрологическим требованиям

10.1 Проверка дпrпазона и абсолютной погрешпостп измерений толщипь!
(по стали)

10.1.1 Проверку диaшазона и абсолютной погрешности измерений толщины

(по стали) проводитЬ с помощьЮ комплекга мер КМТ176М,1 иlили мер МЭТ, для

под..u"р*дarrr" верхней границы диапазоЕа измерений с преобразователем ЕМТ50001

использоватъ метод многократньо< отражений, фиксируя сигнaUI в р}4{ном режиме,
10.1,2 Отобрать и подготовить не менее четырёх мер с номинальными значениями

толщины, равЕомерЕо распределеннымй по диапазону измерений поверяемого

преобразоватеЛя. очистить поверхность мер от загрязнений,

10.1.З Произвести измерения в пяти Totкax меры и зафиксировать результат

измерений.
10.1.4 За результат измереЕия толщины

арифметическое IIяти измерений, которое вычисляется
(по стали) принять среднее

по формуле (1):

н , п
i=1 Ht (1)
п

где Н1 - iй результат измерения толщины меры, мм;

/, - количество измерений.
10.1.5 Вы,п,rслиa" абaопоrпуо погрешность измерений толпшЕы (по стали) по

формуле (2):

ДН = Н"р - Ндейсгв, (2)

ср

где НделФg - Д€ЙСТВитеJьное значение толщины меры, мм,

10.1.6 Повторить операции п.п. 10,1,3-10,1,5 с использованием остаJIьных

отобраrrньж мер.
10.1,7 По"rор"r" операции рrч}дела 8 и п,п, 10,1,3-10,1,6 для второго

преобразователя (при наличии).

Идентификационные данные (признаки)
Ем-5000Иденти икациоЕное наименование По

икационньй номер) ПОНомер версии (идентиф

Щифровой идентификатор ПО
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10.2Подтверzltление соответствпя средgIва пзмерений метрологическим
требоваппям

10.2.1 Толщиномеры считalются прошедшими проверку с положительным
результатом, если измеренные значения абсолютной погрешности измерений толщины (по
ста,rи) в пределах диапазонов измерений преобрiIзователей соответств},1от значениям.
приведенным в таблице l.

l1 Оформлепие результдтов поверки

l1.1 Сведения о результатах поверки (как положrгельные, так и отрицательные)
передаются в Федеральный информационный фонд по обеспечению единства измерений
(ФиФ).

l1.2 При положительньп результатах поверки дополнительно по змвлению
владельца толщиномеров или лица, предстalвившего их на поверку, вьцается свидетельство
о поверке на бумажном носителе. Знак поверки в виде отгиска клейма и (или) наклейки
нtlносится на свидетельство о поверке.

11.3 При отрицательньIх результатах поверки дополнительно по змвлению
владельца толщиномеров или лица, представившего их на поверку, вьцается извещение о

непригодности на бутuажном носителе.

Начальник отдела 203
ФБУ <HИЦ ПМ - Ростест> /Б М.Л. Бабаджанова

Т.А. Корюшкина
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Приложение А
рт_мп-1004-203_2025

Типовая локшtьнzlя поверочнalя схема

для средств измерений толщины в д,Iaшазоне измерний от 2 до 600 мм

системы многоканальные с
индуктивными

преобразователями М-200

рабочий эталон 2 разряда по
Приказу Росстандарта J,,lb 2840

от 29.12.2018 г.

Меры длины концевые
плоскопараллельные

Набор Nеl

рабочий эталон 2 разряда по
Приказу Росстандарта Nч 2840

от 29.12.20l8 г.

(J

Fо
ц

t=L

ох
Q

Сличение при помощи компараmра

Комплекты образцовьп ультразвуковьD( мер толщины

Д в д-не от 2 до 25 мм вкJIюч. +(0,04+0,0005,Н) мм
Д в д-не св. 25 до 300 мм включ. *(0,05+0,0025 Н) мм

Н - измеренное значение толщины, мм

Fо
ц

о
lд

Метод прямых rJмерений

Толщиномеры электромагнитно-aжустические

от 2 до 600 мм
Д в д-не от 2 до 25 мм вкlпоч. +(0,08+0,00l,H) мм

Д в д-не св.25 до 600 мм включ. +(0,1+0,005,Н) мм
Н - измеренное значение толщины, мм

-дц
q.]

cn

Fо
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lJJ

о


