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1. Общпе поло2кеппя

Настоящая методика поверки распрострш{яется на модули плоскостных дефектов МПД
(далее по тексту - МПф, производства Акционерного Общества <.Щиаконт> (АО <.Щиаконт>l), г.
Санкг-Петефург, предIазначенные для измерений толпшны осповного метalJlла труб, для
измерений остаточной толщины металла в зоне лок:лльного }тонения и для внугритрубного
д{alгностирования технологических трфопроводов, и устанzшливает методы и средства их
первичной и периодической поверок.

1.1 МПД не относится к многоканальным измерительным системам, многопредельным и
многод{Iшzlзонньш средствам измерений, не состоит из несколькпх автономных блоков и не
предназначен д.тtя измерений (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отдеJIьЕыr(

измерrтельньк каналов и (иrпл) отдельrrьrх автономных блоков из состава МПД для меньшеГо
числа измеряемых величин или на меньшем числе поддиzшазонов измереяий не предусмотена.

1.2 МПД до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе

эксILrryатации и после ремонта', - периодlческой поверке.

1.3 Периодической поверке подвергается МПД, находящийся в эксплуатации, через

межповероIшые иIlтермлы, а Tluoкe МП.Щ, повторно вводимый в эксплуат Iию после его

дJштеJIьного хранения (более одного межповерочного интервала).

1.4 Поверка МП! в сокращенном объеме не предусмотрена.
1.5 При поверке должна бьггь обеспечена прослеживаемость МПД к Государственпому

первиIIному эталону единшрI длины - метра (ГЭТ 2-2021) в соответствии с локальной

поверочной схемой, структура которой приведена в приложении Д к настоящей методике

поверки. Реа.тlизаrщя методики поверки обеспечена пугем передачи единиЦЫ ДЛИНЫ МеТОДОМ

прямьD( измерений.
1.6 В результате поверки должны бьrгь подтверждены следующие метрологические

требования, приведенные в таблице l .

Таблица l - логические ха стики

2. Перечепь операцпй поверкп средства rrзмереппй

2.1 фrя поверки МПД должны бьrгь выполнены операции, указанные в таблlце 2,

Значениенмменование ха стики
от2до40й толщины, ммниз

005xHl)+0,0l+ 0

+ 0,15

Пределы доrryскаемой абсолютной погрешности измерений

- в диапазоне измерний толщины от 2 до 30 мм вкrпоч.
толщины, мм

оне пий толщины св. 30 до 40 мм-в
з,2Условная чувствительность к выяыIению локzlльного }тонения

минимальный диам b{]tt

от2до40ний толщины в зоне локальногоапазон изм нения \l\1

+ 0,5Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений
ы в зоне локального ения M}I

0 01ость отсчета изм \I\1

Н-изм ное значение толIцин ммl



обязательность
выполнения операции

поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполЕяется операция

поверки
Первичной

поверки
Периодической

поверки

Наименование операции

7да да
Внешний осмотр и проверка
маркировки

8да
Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

9да да
Проверка программного
обеспечения

10дада

Определение мgгрологических
характеристик средства измерений
и подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

дада
Проверка диапазона измерений и
абсолютной погрешности
измерений толщины

10.2да да

Проверка условной
чувствительности к выявлению
локtцьного }тонения
(минимаьного диамета),
проверка диапазопа измерений и
абсолютной погрешности
измерений толщины в зопе
локмьного уtонения

l 0 3дада
Подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

дадаОформление результатов поверки

Таблица 2 - Опе Ktt

2.2 В слl"rае отрицатольного Результата при проведении одной из операций поверки,

поверку МП.Щ прекращают и МП,Щ признают непригодным к применению.

З. Требоваппя к условиям проведепия поверкш

Поверку следует проводить в HopMaJIbHbD( условиях окрркающей среды:

- температура окружающего воздlх4 ОС.... ...20 +15;

80.

4. Требования к спецпалистам, осуществляюtцим поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- допущенные к работе в качестве поверителей;

-изуlившиепорядокработысМtЦВсоответствиисДокУI!!енТом
итця.401171.049 РЭ (Модуль плоскостньгх дефекгов МП,Щ. Руковолство по эксплуатацииD

(далее по тексту - р}ководство по экспrrуатации);

- знalющие требовмия настоящей методики:

- озпакомившиеся с экспlryатационной докр{ентацией на средства поверки,

да

10.1

11



в организации,

5. Метрологпческие Il техпические требоваппя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, указанные в

таблице 3.

Таблица 3 - П ств изм ний, именяемьtх ипо е

Перечень

рекомендуемых средств
по кинеобходимые для по ки

Операчии поверки,
требlтощие применение

едств по ки
Прибор
комбинированный Testo
608_н1
(рег. JФ 53505-13);

Срелство измерений темперацры
окружающей среды: диап:вон
измерний от пJIюс 10 до пlпос 30ОС,

пределы допускаемой абсолютной
погрешности +0,5ОС;

Средство измерений относительной
влaDкности воздуха: диапазон
измерений от 40 до 80 %, пределы

допускаемой абсоrпотной
по ости +3 %о;

Комплект образцовьтх

ультразвуковьtх мер
KMTl76M_1
(Рег. JФ б578-78)

Рабощй этzrлон единицы длины в

соответствии с локмьной
поверошrой схемой: диапазон
воспроизведения толuц,Iны от 2 до 40

мм;6 t0,02 мм.

п. 10.1 Проверка
диапазона измерений и
абсолютной погрешности
измерений толщины

Комплект образцов
искусственными
отр.DкатеJulми КМД4-У
(Рег. Ns 35581-07)

Рабочий эталон единицы длины в

соответствии с локarльной

поверочной схемой: О З,2 мм.
Средняя гrryбина залегaшия дна
оцажатеJIя от 2 до 40 мм; бо от +0,1

до +0,25мм

п. 10.2 Проверка условной
LIувствительности к
выявлению локiлльного

}тонения (минимапьного
диаметра), проверка
диапазона измерений и
абсолютной погрешности
измерений тоrпцины в

зоне локмьного нения
примечание: ,щопускается использовать при поверке др}тие угвержденные и аттестованные

эталоны единиц величин, средства измерений угвержденного типа и поверенные,

до цие м гическим ваниJIм, анным в таблице.

б.Требованияýсловпя)пообеспеченпюбезопдспостипровеДенияповеркП

б.1 При проведении поверки мпД необходимо соблюдать требования

эксплуатационньD( доIýъ.rентов на средства поверки.

6.2 При проведеЕии no"at*, должны бьггь вь,шолнены требования промышленной

безопасности, регламентирвапные на предприятии, где эксплуатируется Мп,щ, в соответствии

с действуюulим законодательством.
6.3 При эксплуатации МП,Щ слелует искJIючить его падение, возникновения

мехaнических ударов и Tepми"Iecкlтx воздействий.

4.2 Поверку могуг вьшолнять поверители, работающие
iжкредитованной на право проведения поверки средств измерений.

4.3 .[Irтя проведения поверки МПД достаточно одного поверителя.

Метрологические и технические
,гребовапия к средствам поверки,

п. 8 Подготовка к поверке
и опробование средства
измерений

с



1. Впешншй осмотр п проверка маркировкп

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки МП,Щ проводлтся визуalльно сJIичением с

экспJryатационItой докуIrлекгацией.
7.2 Прводrrcя проверка cooTBeTcTBIrr МГЦ следуюццал трбовшпляrл:

- соответствие комплектности поверяемого МП.Щ требовани-ши эксплуатационной

документации;

- отсуtýтвие мехilпических поврrrсдений, коррозии и др}тих ви,щмьп< дефекгов МПД и

его cocTaBHbD( частях;

- налшше маркировки на поверхности МП,Щ.

7.3 мпд считается прошедшим поверку в части внешнего осмотра и проверки

маркировки, соответствует Требованиям, указанным в п. 7.2 настоящеЙ мgгодики.

8. Подготовка к поверке и опробовапие средства измерений

8.1 Перед проведением поверки и в процессе выполнения операчий поверки

контролироваТъ температ}ру окружающей среды и относrтельнуто влФкность при помощи

термогигрометра. Условия поверки должны соответствовать требованиям, приведённьш в п. 3

настоящей методики поверки.
8.2 Если МП,Щ и средства поверки до начала измерений находиJIись в кJIиматических

условиях, отлиlшьН от }к&}анньrх в п.3, то их необходимо вьцержать при этих условиях не

менее 2 часов в помещении, где проходит поверка.
8.3 Поверяемый Мпд и средства поверки подготовить к работе в соответствии с

эксплуатациоЕной докуtиентацией на них.
8.4 Выполнить все операции по подготовке Мпд к работе согласно руководству по

эксплуатации.
8.5 Проверить корректность работы органов регулировки, настройки, коррекции и

диiшазоны устzlновки парш{етров Мпд согласно р}ководству по эксплуатации,

8.6 мпД считают прошедшим поверку в части подготовки к поверке, есJIи условия
поверкИ соответствуют требованиям п, З настоящей методики, оргalны реryлировки, настройки

и коррекции функчионируют согласно руководству по эксплуатации, отс}тств},ют сбои в

работе.

9. Проверкапрограммногообеспечения
9.1 Провериiь идентификачионное наименованпе и номер версии ПО,

9.2 мпд считается прошедшим поверку с положительным результатом,
идентификационные дzшные ПО cooTBeTcTBl.roT значениям, приведенным в таблице.

если

Таблица 4 - Идентификаци онные данные ПО

10. Опреднrение метрологпческпх характеристик средства измерений и

подтвержденпе соответствия средства пзмеренпй метрологическим требованиям

10.1 Проверка диaшазона измерений и абсолютной погрешности измерений толщиЕы

10.1 .1 Провести настройку МП,Щ согласно руководству по эксплуатации,

10.1.2 Подготовить к работе минимрл 3 меры из комплекта образцовых ультр,ввуковьн

мер толщины Кмт176м-1. ,щействительные значепия толщины мер должны соответствовать

началу, середине и концу диапазона измерений МП,Щ,

ЗначениеИденти икащионные данные
Ins сtоrPiИденти икационное нмменование По

Но онньй ном поии v.1.4.1754 и выше



10.1 .3 Установить на первый электромzгнитно-акустический преобразоватеrь (ЭМАП)
одну из отобраппых мер и выполнить измерения толщины с помощью МПД, Считать

результаты измерений с 2х капалов в прогрzлп{ме (PipelnspectorD.

1 0. 1.4 .Щля каlr<дого канала выtlислить абсошотною погрешность измерений толщины А
по формуле l.

где

Ь= hцt- h, (l)

hц1 - измеренное значение толщины на iol. Kfirfu'Ie МПД, мм;

h - действительное значение толщины меры, мм

10.1.5 Повторить операции 10.1.3 -10.1.4 на всех отобранньD( Mepzlx.

10.1.6 Повторить операции 10.1.3 -l0.1.5 для вторго ЭМАП.

10.2 Проверка условной чувствительности к вьulвлению локмьного }тонения
(минимальногО диамЕтра), проверка диапазона измерений и абсолютной погрешности

измерений толщины в зоне локiшьного угонения
10.2.1 Провести настройку МП.Щ согласно руководству по эксплуатации,

l0.2.2 Проверку проводят с помощью комплекта образцов с искусственными

o1p31KaTeJUIMи кмд4-у, номинalJIьное значение толщины образца - 40 мм, номинальные

значения глубины зlцегiшиJI oтpФkaTeJul рalвпомерно распределепы в пределах диапазона

измерений МПД от 2,0 до 40,0 мм.
l0.2.З Образец устанавливают на ЭМдП, и позиционируют т.lким образом, тгобы на

соответствующем д-скане в прогр.rмме <pipelnspector> отобразился донный сигнzlл от

плоскодонного oTaжaTeJUI.
l0.2,4 Считать резуJьтаты измерений толцшны в зоне локального утонения

(плоскодонногО отражателя) с 2х каналов в програI\,tме <PipelnspectoT>,

l0.2.5 дналоrичяо формуле l вьтчислить абсолотную погрешность измеревий толщины

в зоне локaшьного утонеI я для каждого кarнала рассчитав разность между покд}аниями МГЦ и

действительньь.t значением глубины залеганшl отрФкатеJIя.

10.2.б Повторить операции |0.2.2 - 10.2.5 дIя ocTа.lIbHbD( отобранньп< мер,

l0.2.7 Повторить операции 10.2.2 - |0.2.6 пля второго ЭМАП.

11. Оформлепперезультатов поверкп

11.1.1 Сведения о результатах поверки (как полоясrтельные, тaж и отрицательпые)

передаютсЯ в ФедершьнЙ информачионНьrй фонд по обеспечению единства измерений

(ФиФ).

10.3подтверяцеппе соответствия средства rrзмеренпй метрологцческим

требованиям
10.3.1 мпД считасгсЯ прошедшим поверку, если по пп, 7 - 9, соответствует

перетмсленныМ требованиям, а полученные результатЫ измерений по пп. 10.1-10.2 находятся в

пределах допустимых значений, приведенньп в таблице l.
10.3.2 в сrDqзg подтверждения соответствия мп,щ мсгролоrическим цебованиям,

результаты поверки считаются поло}штельными и Мп! признают пригодным к применению.

10.3.3 в слrIае, если соответствие МП.Щ метрологическим трбованиям не

подтверждено, то результаты поверки считitются отрицательными и МПД призЕают

непригодrым к применению.



11.1.2 При положительньD( результатах поверки допо:IнитеJIьно по змвлению
владельца МПД или лиц3' предстzlвившего их на поверку, вьцается свидетельство о поверке на
бlшажном носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и (иrш) наклейки Еаносится на
свидетельство о поверке.

11.1.3 При отрицательньrх результатirх поверки дополнительно по заявлепию
владеJъца МПД или лицц представившего их на поверку, вьцается извещение о

непригодности на брлажном носителе.

Начальник отдела 203 М.Л. Бабаджанова

Нач. лаб.203 3 Т.А. Корюшкина



Приложение А
к МП 203-53-2020

Локальная поверчнaш схема для средств измерений то;пцины материtlла и толщины в зоне

локаJIьного }тонен[tя материала

ц-

к9
xs

д

Fо
lл

Меры ллиш концевые

шIоскопараJUIельшые, рабочие
эталоны 3-го разряда по приказу

Росстандарта

]tФ840 от 29.12.2018 г.

от 0,1 ло 1000 мм

6 = (0,1+l,L) мкм

Прпборы лля поверкя средств

измерений наружных и внутенних

размеров, рабочие эталоны

3-го разряда по приказу

Росстандарта

N€840 от 29.12.2018 г.

от 0 до 2000 мм

6 = (0,2+2,L) мкм

Мсгод прямых измсрений

Комгlлекг образчов с

искусствеЕяыми отакателями
кмд4-у
о З,2 мм

Сревняя глубина залеганп, дна
отражателя от 2 л,о 40 мм;

бо от *0,1 до +0,25мм

Комrшекш образчовых

ульта}вуковых мер
кмтl7бм_1

от 2 ло 40 мм;
бо +0,02 мм

Мсгод прямых измерений

Модули плоскостньD( дефектов МП.Щ

Диалазон измереtшй
толпшны

от2до40мм
А от +0,! 5 до *0,2l мм

Диапазоп измерений толщины
в зоне локаJIьного угоЕения

от2до40мм
А +0,5 мм

лцz(n

ФF
Q
E{ц
Q

Сличенис при помощи
компарагора


