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l. обшие положепия

Настоящая методика поверки распростр:lняется на машины координатно-
измерительные ФОДИС, изготавливаемые Обществом с ограниченной ответственностью
кФО!ИС> (ООО кФО.ЩИС>), г. Королев, Московская область по ТУ 2б.5l,б6-001-36088358-
2024 кМашины координатные измери,гельные ФО.ЩИС. Техяические условия>, испоJIьзуемые в

качестве рабочих средств измерений. и устанавливает методы и средства их первичной и

гtериодической IloBepoK.
1.1. Методика поверки распространяgтся на машины коордrнатно-измерительные

ФОДИС серий Smart, Smаrt Manual, Glory, Suреr, Enjoy Plus, Сrоmц Сrоmа Plus, Сrоmа Classic,
Greenwich.

В результате поверки должны бьггь подтверждены следующие метрологические
требования, приведенные в таблицах l -9.

1.2. Машины координатно-измерительные ФОДlС (да,тее по тексry - КИМ) не

относятся к многоканальным измерительным системам, многопредеJIьньIм и

многодиалазонньtм средствам измерений, не состоят из нескольких автономньrх блоков и не

предназначены для измерний (воспроизведения) нескольких величин. Поверка отделЬньD(

измерительных KilHaL,IoB и (или) отдельных автономных блоков из состава средства измеРениЙ

il,ля меньшего числа измеряемьн величин или на меньшем числе поддиапазонов измеРеНИЙ Не

предусмотена.
1.3. КИМ до ввола в эксплуатацию под!,Iежат первичной поверке, в прцессе

эксплуатации, а тaжже после ремонта - периодической поверке.
1.4. Первичной или периодической поверке подвергается каждый экземпляр КИМ.
1.5. При определении метрологических характеристик в p:l]\,rкarx проводимоЙ поверки

обеспечивается прослеживаемость поверяемого средства измерний к государтвенЕьlм
эт.lлонам ГЭТ 2-202| (Государственный первичяьй эт.lлон единицы дгплнььмЕтра) и ГЭТ ! 92-

20l 9 (Госуларственный первичный специальный этrlлов единицы длины в области измерний
геометрических парiметроВ поверхностей сложной формы, в том числе эвольвентньD(

поверхностеЙ и угла накJIоналинии зуба) в соответствии с Государственной поверочной схемой

для средств измерений геометрических параметров поверхностей сложной формы, в том числе

эвольвентных поверхностей и угла наклона линии зубц утвержденной Приказом Федерального

агентства по техническому реryлированию и метрологии от б апреля 202l г. Ns 472.

1.6. При определении метрологических харaжтеристик поверяемьп ким
используется метод прямых измерений.

2



мп сг-5з-2025

Таблица 1-М оI,ические ха ис,t,ики КИМ се и Smart

Таблипа 2 - М огические ха стики КИМ с ии smаrt Manual

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерительной

головки МРЕр, мкм

Пределы допускаемой абсолютной
объемной погреlпности МРЕt, мкм,

(L-длинавмм)
.I|,иапазон измерений, мм

(i латчиком
тр20

с датчиком
тр200

с датчиком
тр200lIo оси Z с датчиком

тр20По оси YIlo оси Х
Модель

+1.8+(1,8+3,3 L/l000) +2,0*(2.0+3,3 L/l000)от 0 до 600от 0 до 800от 0 до 600Smаrt 686
+2,0 +2,0+(2,0+з,з.L/l000)+(2.2+З,З L/l000)от 0 до 600от 0 до 1000от 0 до 800Smаrt 8l 06
+2,4 +))+(2,4+3,3 L/l000) *(2,2+3,з L/l000)от 0 до 800отOдо l500от 0 до 900Smаrt 9158
+3,4 )-') )+(2,2+3,3 L/l000)+(2,4+3.3.L/l000)от 0 до 800от 0 до l200отOдо 1000Smаrt 10l28
14.4 +))+(2.2+3,з L/l000)+(2,4+з,з L/l000)от 0 до 800от 0 до 1500от 0 до 1000Smаrt l 0l 58

+2,6+2,8+(2,6+3,3.L/l000)от 0 до 1000 +(2,8+3,3 L/l000)от 0 до 1500от 0 до 1200Smart 12 ! 5l0

Модель
.Щиапазон измерений, мм

Пределы допускаемой абсолютной
объемной погрешности МРЕв. мкм,

(L-длинавмм)

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности измерительной

головки МРЕр, мкм

По оси Х По оси Y По оси Z С датчиком МСР с датчиком Мср
Smart Manual 454 от 0 до 400 от 0 до 500 от 0 до 400 +(2,6+3,3 L/l000) +2,6

Smаrt Manual 564 от 0 до 500 от 0 до 600 от, 0 до 400 +(2,8+3,3 L/1 000) +2.8

Smart Manual 686 от 0 до 800 от 0 до 1000 от 0 до 600 +(3,0+3,з.L/l000) +3,0
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'I'аблица 3 - М ,-Iогические х

Super l0l58

стики КИМ с I,t и Su

Модель

.Щиапазон измерений. мм
Пределы догryскаемой абсолютной объемной погрешности

МРЕв, мкм, (L - длина в мм)

пределы допускаемой абсолютной
lIогрешнос ги измерительной

ГОЛОВКИ МРЕР, МКМ

IIоосиХ Ilo оси Y По оси Z С датчикtlм 
-l'P20 с датчиками

тр200, RSP2
с датчиками
SP25M, RSрз

с
датчиком

тр20

с
датчиками

тр200,
RSP2

с
датчиками

SP25M.
RSрз

Super 564 от 0 до 500

от 0 до 500

от 0 до 600 от 0 до 400 +(l,8+3,3.L/l000)
+(2,0+3,3.L/ l000)

+( l,5+3,3.L/l000) +(l,0+3,3.L/l000) + 1,8 t1,5 +1,0

Super 575 от 0 до 700 от 0 до 500 +( l,5+з,з.L/1000) +( l,0+3,3.L/ l000) +2,0 *1,5 + 1,0

Super 8l 06 от 0 ло 800 trT 0 до 1000 от 0 до 600 +(2,0+3,з.L/ l 000) +( 1.5+3,3.L/l000) +( l,0+з.3 ,L/ 
1 000) +1.5 * 1,0

Super 91 58 от 0 до 900 от 0 до l500 от 0 до 800 +(2,2+3,3.L/ l000) а( |,8+3,3.L/l000) +( l,4+з.з,1-ll000) r]') +1.8 +1,4

Super l0l 28 от 0 до 1000 от 0 до 1200 от 0 до 800 }(2.2+3,3.L/ l000) +( 1,8+з,3.L/ l000) +(l,5+з,з.L/l000) !-1 1 +1,8 +1.5

о,г 0 до 1000 о,гOдо l500 от 0 до 800 +(2"4+з,з.l.i l000) +( l ,8+3,з,l./ 1000) *(l,5+3,3.I-ll000) +z,6 + 1,8 +1.5

Super 10208 от 0 до 1000 от 0 до 2000 о,1 Q ;цl li00 *(2,б+з,з.l-ll000) +(2,0+з,з.l-l l 000) +( 1.8+3,з.l-ll000) .t2,8 +' 1 +1,8

Suрег l0308 от 0 до 1000 от 0 до 2980 от 0 ло 800 +(2.2+3,з.L/l000) а( l,8+з,з.L/l000) t2,8 +2,5 *1,8

Suреr 12l5l0 от 0 до 1200 отOдо l500 от 0 до 1000 +(2,8+з.з,l-ll000) +(2.4+з,з.L/l000) *(2,0+з,з .L/l 000) аз,0 +2,6 f-

Suреr l222l 0 от 0 rKl 1200 от 0 до 2200 от 0 до 1000 +(2,8+з,з.L/|000) +(2.4+3,3.L/ l000) +(2,0+3,3.1./l000) +3,0 +2,6

Suреr l230l0 от 0 до 1200 от 0 до 3000 отOдо 1000 +(],0+4,0.L/ l000) +(2,8+4,0.L/ l000) *(2,2+3.3.L/ l000) +з.z +з.0 +2,4

Super l522l0 от 0 до 1500 от 0 до 2200 от 0 до 1000 +(3.5+4,0.1-l l 000) *(з,0+4.0, L/ l000) +(2,4+з.з.L/ l000) +з,8 +з,5 +2,6

Super l530l0 от 0 до l500 от 0 до з000 от 0 до 1000 +(3.8+4,0.L/ l000) +(3,5+4,0.L/l000) *(2,4+4,0.L/ l 000) +4,0 *3,8 +2,6

Suреr l530l2 от 0 до 1482 от 0 до 3000 от 0 до 1200 +(4,0+4,0.L/ l000) +(3,8+4,0.L/ l000) +(2.8+4,0.L/ l000) +4,2 *4,0 +3,0

Super 2030l0 от 0 до 2000 от 0 до 3000 от 0 до 1000 +(4,5+5,0.L/ l000) +(4,0+5,0.L/l000) +(3,5+4,0.L/ l000) +4,8 +4,5 +3,8

4

+2.0

а(2,6+з,3.L/ l000)
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Таблица 4 - М логические ис,I,ики КИМ ии []п Plus
Прелелы доrryскаемой абсолютной

погрешности измерительной
головки МРЕр, мкм

Прелелы догг}-скаемой абсолютной объемной
погрешности МРЕв, мкм. (L - дrина в мм),Щиапазон измерений. мм

с
датчиком

тр20

с
датчиками

тр200,
RSP2

с
датчиками

SP25M,
RSрз

с латчикалrи
тр200, RSP2

с датчикамн
SP25M, RSрзС датчиком ТР20По оси Y IIоосиlIlo оси Х

Модель

t2,0 +1,5 +1,0+( 1.5+з,3,L/i000) *( 1.0+з,з.L/l000)+(2,0+3,3,L/1000)от 0 до 600от 0 до 500Enjoy Plus 564
*2,0 +1,5 + 1,0+( 1,0+3,3.L/l000)+(2,0+з,3.L/l000) +( l,5+3,з.L/l000)от 0 до 800

от 0 до 400
or, 0 до 600от 0 до 600Enjoy Plus 686

*2,0 +1.5 + 1,0+( 1,5+3,3.L/l000) +( l ,0+3.3,L/l000)t(2,0+3,з.L/ l000)от 0 до 1000 от 0 до б00от 0 до 800Enjoy Plus 8l 06
t1 1 *1.8 + 1,5+(l,8+з,3.L/l000) *(l,5+3,3.L/l000)от 0 до 800 +(2,2+з,з.L/l000)от 0 до l500от 0 до 900Enjoy Plus 9l5 8

+ 1,5+( 1,5+3,3.L/l000) +)1 + 1,8+( 1,8+3.з,L/l000)от 0 до 800 +(2,2+3,з.L/1000)от 0 до 1000 от 0 до 1200Епjоу Plus l0l28
+1,8 +1.5+( ].5+з,з l./ l000) +z,4+(2,4+3,3.L/ I000)or, 0 до 800от 0 до 1000 от 0 до l500Enjoy Plus I0l58

-t 2. tl 111 +1,8+( 1.6+з,з.L/l000)*(2,8+3,3.L/l000) +(2,2+з,3.L/ 1000)tlr 0 до 800от 0 до 1000 от 0 до 2000Епjоу Plus l0208
!2.8 +2,8 11,8+(2,8+3,3.L/l000) +( l,8+3,з,L/ l000)+(2,8+з,з.L/l000)от 0 до 2980 от 0 до 800о1, 0 до 1000Enjoy Ptus l0308
+з.0 t2,8 +2,6+(2,8+3,3 ,L/l000) +(2,4+3,3.L/ l000)*(3,0+3,3.L/l000)от 0 до 1500 от 0 до 1000от 0 до 1200Епjоу Plus l2l5l0
+з.5 *з,0 +z,6+(з,0+3,з.L/l000) +(2,4+з,3.L/l000)*(3,5+3.3.L/1000)от 0 до 2200 от 0 до l000о], 0 до 1200Епiоу Plus l222l0
+3,8 *з.0 +2,6+(з,0+4,0.L/l000) +(2,4+4 .0,L/ l000)+(3,5+4,0.L/l000)от 0 до 3000 от 0 до 1000от 0 до 1200Enjoy Plus l230l0
+4,2 +з,5 +з.0+(3,5+4.0,L/ l 000) +(2,8+4,0,L/ l000)+(4.0+4,0.L/1000)от 0 до 2200 от 0 до 1000от 0 до 1500Elljoy, Plus l 52210

-L?')*(3,0+4,0.L/ l000) +4,2 +3,5+(3,5+4,0.L/ l000)от 0 до 1000 +(4.0+4,0.L/l000)от 0 до 3000от 0 до l500Enjoy Plus l5З0 |0
+4,0 +3,5+(3.2+4,0.L/ l 000) +4,5}(4,2+4,0.L/l000) +(з,8+4,0.L/ l000)от 0 до 1200от 0 до 1482 от 0 до 3000Enjoy Plus l530l2

5

+( l ,8+ з.з ,l./ l 000)
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Таблица б - М ()],ические ха r,ики КИМ сс ии Сrоmа,ilK t Е[

Молель .Щиапазон измерений, мм Прелелы допускаемой абсолютной объемной
погрешности МРЕв. мкм, (L - ллина в мм)

Прелелы допускаемой абсолютной
погрешности измерительной

головки МРЕр, мкм
По оси Х По оси Y По оси Z с датчиком

нр-т
с датчиками

НР-ТМе, ТР20
с датчиками

HP-THDe, ТР200
с

датчиком
нр-т

с
датчиками
}lP-TMe,

,гр20

с
датчика}lи
HP-THDe.

тр200
Сrоmа 564
(]rопrа 686

от 0 до 500 от 0 до 600 от 0 до 400 +(2.6+L/з00) +(2,5+L/300) +(2,з+L/з00) +2,9 +r<

o,1, () ло 600 от 0 до 800 от 0 до 600 +(2,6+L/300) +(2,5+L/300) +(2,з+L/300) +2,9 +?ý
Сюmа 8l06 от 0 до 800 от 0 до 1000 от 0 до б00 +(2,8+L/300) +(2.6+L/з00) *(2,4+L/300) +з,0 +2.8 +z.6

Сrоmа 8l26 от 0 до 800 от 0 до 1200 от 0 до 600 +(2,8+L/300) +(2,6+L/300) +(2,4+L/300) +3,0 +2.8 +2.6

Сrоmа 8l 56 от 0 до l500 от 0 до 600 +(2,8+L/300) +(2,6+L/300) }(2,4+L/300) +3,0 +2,8 +2,6

Сrоmа l0l 28 or, 0 .,ro 1000 от 0 ло 1200 от 0 до 800 +(3,0+L/з00) +(2.8+L/300) +(2,6+L/300) rз,2 *з,0 +2,8

Сrопrа l0l58 от 0 до 1000 от 0 до l500 от 0 до 800 .l(з,O+L/з00) a(2,8+L/300) +(2,6+l-lз00) r_'l ') ]:з,0 +2,8

Cronra ]02l li о'г 0 ло 1000 отOдо2l00 от 0 до 800 +(з.O+L/з00) *(2,8+L/з00) +(2,6+L/з00) +з,z +з,0 *2,8

Сrоmа l0308 от 0 ло 1000 оl, 0 ло 2980 оT 0 до 800 +(з.O+L/з00) +(2,8+L/з00) a(2,6+I-l300) +з,2 +з,0 +2,8

Сгоmа l215l0 от 0 до 1200 от 0 до 1500 от 0 до 1000 +(3, l+L/300) a(2,9+L/300) +],6 +3,4

Сrопrа l 222 l0 от 0 до 1200 от 0 до 2200 от 0 до 1000 +(],l+L/з00) +(2,9+L/з00) +з.6 +з.4

Сrоmа l230l0 от 0 до 1200 от 0 до з000 от 0 до 1000 +(з.l +L/300) +(2,9+L/з00) +з,6 +з,4

Сrоmа l 522l 0 or,O;to l500 от 0 до 2200 от 0 ло 1000 +(з,6+L/300) +(з,4+L/300) +4,1 +3,9

от 0 до 1500 от 0 до 3000 от 0 до 1000 +(3,6+L/300) +(3,4+L/300) +4,1 +з q

Сгоmа l522l2 от 0 до 1500 от 0 до 2200 от 0 до 1200 *(4,l +L/300) +(3,9+L/300) +4,6 *4,4

Сrоmа l530l2 от 0 до 1482 от 0 до 3000 от 0 до 1200 +(4,1+L/300) *(з,9+L/300) +4,6 +4,4

7

от 0 до 800

Сrоmа l 530l0



Таблица 7 N{ jIогические х истики КИМ ии Сrоmа plus
Пределы допускаемой абсолютной

погрешности измерительной головки
МРЕр, МКМ

.Щиапазон измерений. мм

с датчиками
HP_S-xlS,
HP_S_xlH,
HP-S_хlc,
HP-S_x5,
SP25M.
RSрз

с
датчиками

Flр_т,
НР-ТМе.

тр20

с
датчиками
}{P-THDe,

RSP2,
тр200

с датчиками
HP_S-XlS.
HP_S_xlH,
HP-S-xlc,
HP-S_x5,
SP25M_
RSрз

С датчиками
НР-Т, НР-'гМе,

тр20

с датчиками
HP-THDе.

RSP2, тр200

По оси Х По оси Y

Модель

+2,з +2,1+(2,l +L/300) +( l .9+L/300)от 0 до 400 +(2.3+L/300)от 0 до 500 от 0 до 600Сrоmа Plus 564
+rý +2,з *2,1*(2,1+L/з00) +( l ,9+L/300)от 0 до 800 от 0 до 600 +(2.3+L/300)Crtrma Plus 686 от 0 до 600
!2.6 +2.5 +) ')+(2,4+L/з00) +(2,2+L/300) *(2,0+L/300)от 0 до 800 от 0 до 1000 от 0 до 600Сrоmа Plus 8l 06
+2.6 д') { +2,2+(2,4+I-l300) +(2,2+L/з00)от' 0 дtl 800 от 0 до l200 от 0 ло 600 +(2,0+L/300)

+(2,0+l,/з00) +2,6 !1 ý+(2,4+l-lз00) +(2,2+L/з00)от 0 ло 800 оr,Oдо 1500 от 0 ло б00
Croma Plus 8l 26
Сrоmа Plus 8l 56

+(2,3+L/з00) !2,8 +?<от 0 до 800о,г 0 до 1000 от 0 до 1200(-rоIпа PIus l0l28
+(2.4+L/300) *(2,3+I-lз00) +2,8 +r7tуг 0 лtl lJ()O

+(2,6+L/з00)
+(2,6+L/з00)отOдо l000 от 0 до 1500Сrоmа Plus l015 8

+(2.3+I-lз00) +2,8 -L1 1 +2,5от 0 до 800 +(2.6+I-lз00) +(2,4+L/з00)от 0 до 1000 отOдо2l00Сrоmа Plus l0218
+(2,з+l,i300) +2,8от 0 до 800 +(2.6+L/з00) +(2,4+L/з00)trr, 0 ло 1000 or, 0 ;ro 29tlOCroma Plus ] 0308

+з,1+(2,7+Li300) +(2,6+L/300) +з,4от 0 дtr 1000 +(2,9+L/з00)от 0 до 1200 от 0 до 1500Сrоmа Plus l2l5l0
+3.4 +з"з +3,I+(2,9+L/300) +(2,7+l,/300) +(2,6+L/300)от 0 до 2200 от 0 до 1000Сrоmа Plus | 222l 0 от 0 до 1200

+(2,6+L/з00) +з,4 +t ] +3,lот 0 до 1000 +(2,9+L/300) +(2,7+L/з00)от 0 до 1200 от 0 до 3000Сгоmа Plus l23010
+(3,2+L/з00) *(з,1+L/300) +з,9 +3,8от 0 до 1000 +(3,4+L/з00)от 0 до 1500 от 0 ло 2200Croma Plus l522l0

+l q +3,8 +з,6+(3,4+L/300) +(3,2+L/300) +(3,l +L/з00)от 0 до 3000 от 0 до 1000Сrоmа Рlчs l 530l 0 от 0 до l500
+(3,6+L/300) +4,4 *4,з +4,1+(з,9+L/300) +(з,7+L/300)от 0 до 1500 от 0 до 2200 от 0 до l200Сrоmа Plus l 5221 2
+(3.6+L/300) +4,4 +4,з !4,1от 0 до 1200 +(з.9+L/з00) +(з,7+L/300)от 0 до 1482 от 0 до 3000Сrоmа Plus l53012

MIl сг-53-2025

Пределы догryскаемой абсолютной объемной
погрешности МРЕЕ. ltKM, (L - длина в мм)

По оси Z

+)ý

+(2.4+L/з00)
_L] <

+)ý
tз.3

+з,6
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2, Перечень операuий поверки средства пзмерений
2.1 . !ля поверки машин должны быть выIlо-rlнены операции, ук*tilнные в таблице | 0.

Таблица l0 - Наименование операций поверки и обязательность их выполнения при первичноЙ и

пе одическои по

3. Требовrшия к ус.,lовиям проведеппя поверкп
при проведении поверки до;lжllы быгь соб:tюдены следующие условия:

- темпераryра воздуха в помещении. в которм проводят поверку от +l8 до +22 ОС;

- допускаемое изменение ,гемlIературы в течении 'l ч не более 0,5 ОС;

- допускаемое изменение темпераryры в течении 24 ч не более 1,0 ОС;

- относительнм влажнос,tь l}озltуха бсз конденсата должна бьггь не более 70 %,

4. Требования к сllеllиалис,r,ам, осуществляющим поверку

4.1 . К проведению поверки лоп),скаю,tся специiiлисты организации, аккрдитованной

в соответствии с законодательс,I,вом I)оссийской Федерации об аккредитации в национальной

системе аккредитации на проведевие поRерки средств измерений дtiнного вида, имеющие

необходимую ква.,чификацию, изучившие tlорядок работы с поверяемым средством измерний,

а также знающие требомния настоящей мL,тодики.

4,2. lslя проведения поверки КИМ дос,l,аtочно одного поверителя,

5. Метрологические и технвческltе требовапия к средствам поверки

5.1, При проведении поверки должны применяться срсдства поверки, указанные в

таблице l l.

Номер раздела (пунюа)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

обязате.llьность выполнения

_ оlIерац }tй по ки Il

Нмменование операции поверки

/la ДаВнешний осмотр

tlПодготовка к поверке и

опробование

9Да

/la

,(а
I Iроверка идентификации
программного обеспечения

.ЩаЛа

Определение метрологических
харarктеристи к средства измерний
и подтверждение соответствия
средства измерений
метрологическим требованиям

l0

l0. lДаЛа
Определение абсо;rютной объемной
lIo ности МРЕв

l0.2Ла .Ща

Определение абсолотвой
погрешности измерительной
головки МРЕр

мп сг-53-2025

периодической
поверке

7

!а

llерlrичн()й
повсрке



Перечень рекомендуемых
средств поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

с кипо

Метрсrлогические и техн ические
трсбования к средствам ltоверки,

необходимые для провсдения
поRерки

Термогигромегры
(рег. }Ф 46434-1 l )

ивА-6Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон
измерений от +l5 до +25 О(]. гlределы

допускаемой абсолютной
погрешности +2 uC

Средство измерений относительной
влажности возд},ха: диапазон
измерениЙ от 0 до 98 oll. пре.целы

доttускаемой абсо:tютной
п() ности t3 0%

8-9

Меры длины концевые
плоскопарaл"ллельные Фег. М
74059-19), меры д,Iины
концевые плоскопараллельные
240101, 2401 1 l, 2401,21, 2401 3 l,
24021 1, 240221, 240231, 24030 1,

2403 1 l, 240321, 2403з1, 24040 1,

24041 1, 240421, 240431, 24050 l,
2405 l l, 244111, 24412l, 2441зl,
2442l \, 24422l, 2442з |, 244з0l,
244зl l, 2ц41 1, 244421, 2444з1,
24451l, 244521, 2445З1 (рег. Nч

9291-91)

Рабочие этzlлоны 3-го и 4-го разрядов
согласно Государственной
поверчной схеме лля срелств
измерний длины в диапазоне от
l , l 0-9 до 100 м и длиtt волн в

ди:lпазоне от 0,2 до 50 мкм.

утвержденной приказом
Федерального агентства по

техническому регулировalнию и

метрологии от 29 декабря 2018 г
Ns 2840 - Меры дIиttы конllевые
плоскопарaшлельные. в диапазоне
значений номинальных дли н o,1, l0 до
l000 мм

l 0.1

Меры для поверки систем
координатно-измерительньD(
ROMER Absolute Аrm (рег. N
64593_16)

Рабочий эта.лон l го разряда согласно
Государтвенной поверочной схемой

для средств измерений
геометрических параметоl}
поверхностей с.гlожной формы, в том
числе эвольвентньrх поверхностей и

угла ваклова линии зубц
утвержденной приказом
Федерального алентства по
техническому реryлированию и

метрологии от б апре.гtя 202l г. Ns 472

с с диilм ом от l0 до 50 мм

l0.2

примечание - flопускается использовать при IloBepke другие утвержденные и аттестовrtнные

эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

бованиям, ка,}ан}lым в таблицедовлетво юIцие м оги чсс ки Nt

мп сг_53-2025

Таблица l l - дства по ки. II и \,сняс\!1,Iс Il li 1,I велении по

6. Требования ýсловия) по обеспечению безопасностп проведеппя поверкш

6.1. При проведении поRерки. меры безопасности долl{сlы соответствовать

требованиям no r"*n"*" безопасности согjIасно эксплуатационной док}шентации на Ким и

ср€дс,гва поверки, правилам по техникс бсзоIlасtrости, действуюпшм на месте проведения

поверки.

l2



мп сг-53-2025

7. Внешrrlий осмотр
7.1 . Внешний осмотр
При внешнем осмотре должно быгь ус,гановлено соответствие КИМ утвержденному

тиrry, а также требованиям эксплуатационной документации в чzюти комплектности.
Комплекгность КИМ проверяют сличение\{ с указанным в эксплуатациопной документации.

При внешнем осмотре должлl(r быть установлено:
- отсутствие на наружных поltерх tlос,t,ях КИМ дефекгов. влияющих на ее

эксплуатационные характеристики ;

- отсутствие на рабочих llоверхнос,l,ях КИМ rрещин, сколов, вмятин, следов коррозии
и других дефектов, влияющих на плавность перr..мещений подвижньD( узлов КИМ;

- нaL.Iичие заводского номера. моде.r]и.
Если перечисленные требования не выполняются, КИМ признalют непригодiой к

применению, да"льнейшие операции поверки IIс производят.

8, Подготовка к поверке и опробование
8,1. Перел проведением поsерки должны быть вьшолнены следующие

подготовитеJIьные работы:
- с помощью термогигрометра проверить соответствие условий окружающей среды
требованиям, приведенным в раздс.це 3;
- измерительные поверхности концевьt\ мер длины и сферы, применяемьIх при поверке,

очищают от смазки, промывают бензином или спиртом и протирllют чистой салфеткой;
- средства поверки вьцерживают до I|ачаJIа измерений в помещеяии, где проводят

поверку КИМ в течении l2-24 ч.

8.2. При опробовalнии проверяют вз.ммодействие частей на холостом ходу
перемещением подвижных узлов на полныс диаlIазоны измерений КИМ. Пермещения должны
быть плавньrми, без рьвков и скачков,

Если перечисленные rребования IIе l}ыIIолняются, КИМ признttIот непригодной к
применению, даJtьнейшие операции поверки не производят.

9. Проверка идентификации программного обеспечения
Проверка идентификации llрограммIIого обеспечения (да.пее по тексту - ПО)

заключается в процессе определения и подтверждения его уникtцьных характеристик, такrх
к{ж наименование и номер версии.

Чтобы проверить наименование и ltoмep версии ПО необходимо вьшолнить
следующие шаги:

- заtryстить программу По на колtпьютере;
- в главном меню найти пуttкr, к[[омоutь> (или <Help>);

- в выпадающем списке выбрать опцикl кО прогрzlмме> (или <About>);

- в открывшемся окне будет отображено назваЕие ПО и его текущм версия.
Альтернативный способ - чсрез свойства файла:
- перейти в папку, где установлено ПО.
- найти исполняемый файл програ\rмы (с расширением .ехе).

- щелкнуть по нему правой кнопкой мыIIlи и выбрать кСвойства>.
- перейти на вкладку ((Подробности,) - там будет указано нlввaшие и версия прогр{lп,tмы.

ким считается прошедtrlей поверку в части По, если нммепование По и его версия

соответствует данным, приведенным в таб;lице l 2.
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Идентификационные данные
(признаки)

Значение

Идентификационное
наименование lIo PC-DMIS PS_DMIS Modus RationalDMIS

не ниже 6.5 не ниже 1 .б
не ниже
ч2O2з.l

Номер версии
(идентификационный номер)
по

II()вой иденти ика

мп сг-5з-2025

Таблица l2 - и икационные даннL!е ll много обеспечения

Ile liIl;Ke
v2023.2

Если перечисленныеlрсбоваllия lle llыllолняются, КИМ признtlют непригодной к
применению, дмьнейшие операции IIоверки не llроизводят

l0. Определепше метрологнческих харак,герltс,гик средства пзмереrrий и подтвержденше
соответетвl|я средства rl llrсреttltй метрологвческим требовапням

l 0.1. Опредоrепше абсолюl,rrой обr,ем trой погрешностu МРЕо
При определении абсолю]}lой объелlltой tIоIреIuности МРЕв КИМ модели Greenwich 554

используют меры длины концевые пJlоскоIIарzuI.IеJlьные З-го разряда согласно ГПС по приказу
Росстанларта от 29 декабря 20l8 r,. Jrl! 2840 со зllачениями номинаtльньж длин от l0 до 500 мм,
для КИМ оста,lьных моделей - 4-tю разряда col,jlactlo ГПС по приказу Росстшrдарта от 29
декабря 20l8 г. Л! 2840 со значеtlиями llо\lинлIьных длин от 50 до 1000 мм в соответствии с
лиалазоном измерений поверяемой vодсли.

Измсряется расстояние межд} двумя из\lерительными поверхностями концевой меры с
последующим вьг|ислением откJIонеIIия ol действительного значения ее длины. Необходимо
использовать не менее пяти мер с ноNtин&т},tl brM tt .1.rинами близкими к началу, середине и концу
диапазона измерений КИМ. Минималь}lая ;црtltа должна быть в пределах от l0 до l00 мм,
максимllльнaц &,lина должна составлять не Meltee 0,8 верхнего предела диапазона измерсний
ким.

Концевые меры дJIины и-lи присtlособ:tеliие с концевыми мерами устанавливalют в
пространстве измерений КИМ вдо:rь jlиltии и:]мерений. При установке мер необходимо
применять теплоизолирующие перчагки. Использование встроенной системы
термокомпенсации обязательно.

Производится сбор точек с измерите.Iьн I,Ix поверхностей концевьв мер и определяется
их длина. Измерения проводят в семи разJи(Iных положениях (рис. l) каждое измереЕие
повторяется 3 раза.

Лля КИМ с диапазоном измерений свыtrrс l000 мм рекомендуется проводить измерениJl
концевых мер дlин вдоль осей КИМ в ltecKojIbKпx Mecl,arx, равномерно расположенных по дJIине
оси, а для пространственньп диагоналей рскоItсндуется прводить измерения впереди и сзади
рабочеr,о объема КИМ справа и слева в чсl ырех угловых положениях,

Измерения должны проводиться l} р\,чно\, и,jIи автоматическом режиме,

Рисунок l - Стандартные лоложсllия, I] которых производят измерения в пределах

рабочеl,tl об ьема КИМ
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Ii()I,pemli()c I l, Nl PIJ1, измерений для каждой концевой мерыАбсолютная объемная
определяется по формуле;

МРЕЕ= +-Lou;.,"., г,щ€

Z, - измернное значение конIIевой меры ллины;
п - число измерений;
L,kй"r" - деЙствительнirя длиllа конl(своЙ меры д,,Iины, с учетом откJIонения парlt}rетров

окружающей среды от условий, при которых они поверялись.

Абсолютная объемная поlpеlцность MPl:r, для каждой концевой меры длины не должна
превышать значений, указанных в ,габлицах l -9.

Если перечисленные требования lle Rыполняются, КИМ признают непригодной к
применению, дальнейшие операllии |lоверки lle IIроизводят.

l0.2. Опреде.пепше абсолlо,гrtой lrol,peшtltocTп измерптqпьной головкп МРЕр
Установить сферу на плите рабочсI,() сrю:lа КИМ с помопФю стойки. Провести 3 цикла

измерений в ручном или автоматическоr1 режиме. В каждом цикJIе проводятся измерения
поверхности сферы в 25 равномерно распо.,IожеtIньн на полусфере точках.

Рекомендуемая модель измерений приве.tена на рисунке 2 и вкJIючает:
- одну точку на вершине сферы;
- четьIре точки (равномерно распоJlo)ttеtt н ых) на 22О ниже вершины;
- восемь точек фавномерно распсrлоittегtн ых) на 45О ниже вершины и повернутьIх на22,5О

относительно предшествующей группы;
- четыре точки фавномерно распtl,lожеttных) на б8О ниже вершины и поверкутьп на

22,5О относительно предшествуюlцей групIlы;
- восемь точек (равномерно распо.lоrliенtlых) на 90О ниже вершины, т.е. на ди:l}rетре и

повернутых на 22,5О относительн() Ilредшес гвуl()щей группы.

|)ис\,llок ] -'I rl,tки касания на сфере

Абсолютная погрешность изпtери-r,ельной головки МРЕр определяется кiж сумма
максимальных отклонений измеренного ttрофиltя в положитеJIьную и отрицательную области
от средней сферы, рассчитанной по метод), llаи}rеньших квадратов:

МРЕр - |mах(D;*)| + |max (D;_)|, где
D;, - отклон€ние точки i o,1, срднсй сфсры в положительн)rто область, мм;
D,_ - отI(JIонение точки l от среднеЙ сферы в отрицательЕую область. мм.
Значение абсо.llютной поIрецпtости измерительной головки МРЕр не должно

превышать значений, ука:}анных в таблицах 1-9.
Если перчисленные требоваlIия llc l}ыполяяются, КИМ признают непригодlой к

примевению.

l
a l

a
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l l. Оформ"lенис результатов поверкш
l l ,l . Результаты поверки оформ;tяются протоколом, составленным в призвольной

форме и содерж цим результаты по кажлой операции, указанIrой в таблице l0.
l1,2. При положительных резуJIьтатах поверки сведения о результатzц поверки

средства измерений передаются в Федерtшьный информационный фонд по обеспеченшо
единства измерений. В cooTBeTcr вии с itсйсlв)ющим законодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить lt llacllopT средства измерений зались о проведепной
поверке. Нанесение знака поверки lla cpeJ(c I во измерений не предусмотрено.

l 1.3. При отрицательных резу-lьтатах пOверки сведения о результатах поверки средстм
измерений передаются в Фелеральный инtРормационньй фонд по обеспечению единства
измерений. В соответствии с действующиrt законодательством допускается вьцача извещения
о непригодности к примеIlению срсjlс,гIlа измерений с укaванием основных причин
непригодн(rcти.
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