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1 Общие положепия
Настоящая методика применяется дIя поверки уровней брусковьп< электронньIх ML 100

(Далее - уровни), используемьгх в качестве рабочих средств измерений, и устшrавJIивает меюдrку
ю< перви.пrой и период-rческой поверrи.

В резуrьтате поверки доJDIоIы бьrь подгверждены метрлогические характеристики,
приведенrше в таблпrе А.1 Приложения А.

При определении мсгрологиЕIескID( харzктеристик в pall\{Kax проводп{ой поверю.r
ОбеСПе'П,rваgтся передача единицы плоского }тла поверяемому средству измерений в соответgгвшl с
юсударflвенной поверо.*tой схемой дtя средств измерений плоского угла, утвержденной
приказом Росстандарта от 26 ноября 2018 г. }lЪ 2482, от следующего государственного
первичного этzцона: гэт22-2014 - Государственньй перви.*rьй эталон единицы плоского угла.

В методике поверки реализовatн следующий метод передачи единиц: метод прямых
измерений.

2 Перечень операций поверки средств измерений
При проведении поверки средств измерепий (далее - поверка) должны выполняться

операции, указанные в таблице 1 .

Таблица 1 - Оп по

Последовательность проведения операций поверки обязательна.

3 Требования к условиям проведения поверки
При проведении поверки должны собшодаться следующие условия измерений:
- теIwпература окружающей среды, ОС от IIJIюс 15 до пrпос 25
- отЕосительная влажность, 0/о, не более 85

4 Требования к специаJIистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускаются лица, имеющие необходиNtуIо кватплфикацию,

ознttкомлеIlные с настоящей методикой поверки и с эксплуатационной докумеrттацией на
поверяемое средство измерений и на используемые средства поверки.

2

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Наименование операции поверки
перви.шой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела
(пункга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшолЕяется

операция поверки
внешний осм едства изм нии Да Ща 7
Подготовка к поверке и опробование
с ства изм .Ща Да 8

Ко словий поволь ки Да !а 8.1

Да Да 8.2
Определение
характеристик
соответствия

меlрологических
и подтверждение

средства измерений
м ологическим бованиям

9

Определение
плоскостности

от
чеи пове хности
отклонения

!а 9.1

Определение абсоrпотцой
измерений угла накJIоЕа

погрешности
относительно

горизонта
Ща 9.2

Опробование

Ща

Да

7и,
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.Щля проведения поверки достаточно одного поверитеJIя.

5 Метрологические п технические цrебоваппя к средствам поверкп
При проведении поверки доJIжны примеЕяться этiлJIоны и вспомогатеJьные средстм

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - ки

Перечепь рекомендуемьD(
средств поверки

Операчии
поверки,

требlтощие
применение

средств
по ки

Мегрлогические и технические требовшrия к
средств: r,, поверки, необхо,щuые дrrя

прведенrtя поверки

Измерителъ вла:кности и
температуры ИВТМ-7М 5-

.Щ, рг. Ne 71394-18
8.1

Срлстм измерний температуры окружающей
среды в диiшазоне измерпий от +l5 ОС до
+25 ос с абсолотной погрешностью не более
+1 ОС;

Средства измерений относительной вл:Dкности
воздуха в .щlапазоне от 0 % до 85 % с

не более +3 о%

Линейка
лекlшьная
м 3461-73

повероIшм
ЛД, рег.

Срелстм измерений ця проверки
прлr,rоrшнейности поверхностей методом
световой щеJш (Еа прсветD - rшнейка
лекальнilя типа ЛД, КТ l по ГОСТ 8026-92

гIластина плоскalя
стек.rlянная 2-го кJIасса
пи60 . J,,lb 197-70

Пластина плоскiц стекJIяннм
откJIонение от плоскостности

пи60,
рабочей

ости не более 0 09 мкмпо

Меры дIины конIIевые
плоскопар:UшеJьные
Туламаш, наборы N 3, б,

рг. ffч 51838-12

9.1
Эта.поны единицы дмны, соответствуюIцие

требованиям к рабо.п.rм эталонам 4-го разряда в
соответствии с государственной поверочной
схемой, }твержденной приказом Федермьного
zгентства по техншIескому реryлирванию и
метологии от 29 декабря 2018 г. N 2840 в

длzлпазоне значений д-lшны от 1 000до 1,0l0MM

Экзаменатор эталонпыri I

разряда М-055, рег.
Ns 47965-1l

Эталоны едиЕицы плоского угл4
соответств},ющие требовшrиям к рабочим
этilлонalм 1-го разряла в соответствии с
государственной поверочной схемой,

угвержденной приказом Федерального
aгентства по Texнпtrecкoмy регулировalнию и
метологии от 26 ноября 2018 г. N 2482 в
диапазоне значений плоского угла от -0,5 ло
+0,5 мйм

9.2

вспомогательное о дов:lние
Пrпrта поверочная и

разметочв.ul l07 G. рг.
м б5246-1б

9.2
ГIлита поверочнм, соответств},ющzrя классу
точности l по ГоСТ 10905-86

примечание -.щогryскаегся использовать при поверке другие угвержденные й

аттестованные эталоны единиц велиilин, средстм измерений яверrценного типа и поверенные,

м ным в таблице.

J
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б Требованпя ýсловпя) по обеспечеппю безопаспостш проведеЕпя поверкп
б.1 Перед проведеЕием поверки следует из}чить пaюпорг на поверяемьшi урвень и

руководства по эксIшуатации на средстм измерений, используемые при поверке.
6.2 Прп по.щотовке к проведению поверки доJDкны бьrгь соблодены трбования

пожарной безопасности при работе с легковоспламенJrющимися жидкостями, к которым
относrтся бензин и спирт, испоJIьзуемые для прмывки.

Промьвку прводят в резиповьD( перчаткrlх типа II по ГОСТ 20010-93.
6.3 При вьшоJIнении операций поверки необходимо выпоJIIIять требования руководств

по эксплуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.

7 Впешнпй осмотр средства измерепий
При внешнем осмоте должно быть установлепо соответствие средства измерений

следующим требованияr,r :

- соответствие вЕешнего вида средства измерений описilнию и изображению,
приведенным в описllнии типа средства измерний;

- нчlличие маркировки и комплеюности в соответствии с требоваrrияrrи, указанными в
описании типа срдстм измерний;

- отс}тствие механических повреждений и другпх дефекгов, влияющих па
эксIlлуатационпые и метрологические характеристики.

Если перwrслеЕЕые выше требования не вьmолIlJIются, },ровень признают непригодным
к применению, да.llьнейшие операции поверки не призводят.

8 Подготовка к поверке ц опробованпе средства измерений
Перед проведением поверки смазанные части },ровIIJI должны быть промыгы

аlвиационным бензином по ГОСТ 1012-2013 или другим моющим средством для промывки и
обезжириваrия, протерты чистой салфеткой.

8.1 Контроль условий поверки
Перед проведением поверки поверяемое средство измереrшй и средства поверки долr(ны

бьггь подготовлены к работе в соответствии с экспlryатационной документацией на HrTx и
вьцержаны не менее 3 часов в условиях, приведенньD( в разделе 3 насто-щей мЕтодики поверки,

8.2 Опробование
При опробовании проверить :

- работоспособность кнопок упрlвления в соответствии с шх фупкциона.пом;
- проверить правиJIьность отображения результатов измерний при перекJIючении

мехду единиц:llr{и измерений (мйм и гралусы), используя следуюш,rе формулы:
г _ агсtg(у/1000), (l)
у = tс(г).1000, (2)

где Г - значение резуJIьтата измерений в lрадусах;
У - значение резуJIьтата измерений в Mt*/M;

- соответствие д{скретности отсчета зaшвленному значению.
Если перешсленЕые выше цебования не выпоJIIIяются, }ровень признulют непригОдНЫМ

к применению, даьнейrrrие операции поверки не производят.

9 Опреде.певпе метролопrческпх xapaкTepпcтrrк и полтверrкдеЕпе соответgГВИЯ СРеДСТВа

rrзмерепий мец)ологпческrrм требовашиям
9.1 Опредеэlешпе откпоЕепия от плоскоgтностп рабочей поверхпосtи

9.1.1 Отклояение от плоскостности рабочей поверхности опредеJuIют ЛеКа-ПЬНОЙ

линейкой, острое рбр которой прикладывают к контролируемой поверхности парtlллельно

ллинному рбру основания }роввя и по дв}, ( диагонiuulм.
9.1.2 Просвет между ребром лекальной линейки и коЕтоJшруемой поверхностью

4
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оценштъ визу:IJIьно, ср:внивм с (обра:}цом п[юсвета). .Щля поrryчеlшя <образца прсвета> в

рабочей поверхности плоской стекл-шной плiлстины притереть параJIлельно друг к другу
плоскопараллеJIьные концевые меры длины (дшее - концевые меры), разность номинllJIьньD(

длин которьD( соответствует допускаемому откJIонению от плоскостности (лве один:lковые
концевые меры болъшей дIины притирilют по краям, а коIrцевую меру меньшей длины - межд/
ними). Тогда при нiлложеЕии рбра лекальной пrнейки на концевые меры в н:шравлении,
параJIлельном их короткому рбру, пол1^lают соответств},ющий <образец прсвета> (см.

рисунок l),

Рисунок 1 - Образеч лля определения значениJI просвета: 1 - линейка лекальная;
2 -концевые меры; 3 - плоская cTeKJuIHHtц пластина; А - значение прсвет4 мм

9,1.3 отклонение от плоскостности рабочей поверхности не должно превышать
значение, приведенное в табrпrце А.1 Прилохения А.

9.2 Определепие абсолютной погрешвостп измерений угла паtспона относптепьпо
горизопта

9.2.1 дбсоrпотную погрешность измерний угла пilкJIона относитеJIьно горизонта

опредеJUпот при помоIщr ЭКЗ:lIr,tеНаТОРа не менее чем в пяти точк:lх, p:lBнoмepнo распределенны)(
по всему диап&}ону измерений при прямом и обратном ходе.

9.2.2 Поверяемьй уровень установить на плите экзаI\{енатора в продольном направлении,

параJIлельно кр:tю пJшты. Экзаменатор должен быгь выставлен в среднее положеЕие в

соответствии с экспJryатационной доц,ментацией на него. Спяь нача.llьное покд}itние уровIrя.

9.2.3 задавая угол накJIона плиты экзаменатора с помощью регулировоIIных виЕтов,

провести измереЕия при прямом (увеличении угла накJIона плиты эк3а ,rенатора) и обратном холе

(уменьшении угла H:tKJIoHa плиты эюal {енатора). Рекомевдуемые зпачения углов наклона: 0,1;

cj,z; О,З; О,+; 0,5 mл/м. отсчgг снимать в каlцой поверяемой точке после стабшшзации показаний.

9.2.4 Измерения проводить для положптельньD( и отицатеJIьньD( углов наклона.

9.2.5 fuя проведения измерений отрицательньп< }тлов HaKJIoIta необходпцо поверяемьй

уровень развернугь на l80 градусов относительно вертик:Uш и повторить действия, 1хазштные в

9.2,2ll9.2.3.
9.2.6 Вы.п.lслить абсолютную погрешность измерений А; по формуле

дi= lt- |дi, (3)

где Ji - показание уровЕя в i-ой тошtе, r,пr,r/м;

Iд; - леЙствитеЛьное значение !го угла наклоВц заданное на экзtt}.{енатоРе, Mr.,r/M.

9.2,7 Результаты поверки считllются положительными, есrш абсолютнiUI погрешность

измерний угла накJIона отЕоситеJIьно горизоIrта в каждой поверяемой точке не превышает

значение, указанное в табrице А.1 Приложения А.
в случае, если соответствие },рвня метрологическим требованиям не подтверждено,

2

J

результаты поверки
применению.

считчlются отрицательными и уровень признают непригодвым к
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l0 Оформлеппе результатов поверки
l0. l Сведеrшя о результатах поверки средств измернпй в целях подtверждения поверки

доJDкны быгь перданы в Федера.lьньй шrформационньй фонл по обеспечеютю единства
измерний.

l0.2 При положитеJIьньD( результатarх поверки средство измерений признается
пригодIым к примепению.

Вьцача свидетельства о поверке осуществjиется в соответствии с действ},ющrм
зiжонодательством.

Нанесение знalка поверки на средство измерний не предусмотрено. Пломбирование
средства измерепий пе производится.

l0.3 При отшIательньD( резуJIьтатах поверки средство измерений признается
непригодrым к применению.

Вьцача извещения о Еепригодности к применению средстм измер€ний с укiвiшием
основнь[х приtшн непригодности осуцествJuIетсi в соответствии с действуюIцим
законодательством.

ВедуIш{й инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО dPOMMAIII ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАlII ТЕСТ Метрлогия>

К.А. Ревин

В..Щ. Моисеева
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Прпложенпе А
(обязательное)

Метрологические характеристикп

Таблица А.1 - гические
Наименование характеристики Значение

Дишазон измерений угла наклона относительно горизоrrта, мйм *0,5
Дискрqтность отсчета, мйм 0,0l
Пределы допускаемой абсоrпотной погрепшости измерений угла
HllкJloHa относительно горизонта, мм/м

а0 02

отклонение от плоскостности рабочей поверхности, мм, не более 0,00з
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