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1 обцпе положения

Настоящая методика поверки применrIется дJuI поверки датчиков
силоизмерительЕых уIIиверсальные УДС (далее - датчики), используемьIх в качестве
рабочих средств измерений и устанавливает методику их первичной и периодической
поверки.

Настоящая методика поверки разработана в соответствии с требованиями
Приказа Ns 2907 от 28.08.2020 <Об утверждеЕии порядка установлениrI и изменениrI
интервала между поверками средств измерений, порядка установления, отмены
методик поверки и внесения изменений в них, требований к методикам поверки
средств измерений>.

При определении метрологиЕIескlD( характеристик в рамках проводш,rой поверки
обеспечивается передачи единицы силы в соответствии с государственной поверочной
схемой,утвержденнойприказомРосстандартаJ\Ъ2498 от22.10.20|9 г.<Обрверждении
государственной поверочной схемы для средств измерений сиJIьD), подтверждающ€uI
прослеживаемость к государственному первичному эт€tлону ГЭТ32-20 1 1.

Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки: метод црямых
измерений.

2 Перечепь операций поверки средства измеренпй

2.1 При проведении поверки должны быть выполнены операции, указанные в
таблице 1.

Таблица 1 - Оп ации пов ки

2.2 Поверка дJUI меньшего числа измеряемьIх велиrIин или на меньшем числе

поддиапазонов измерений (сокращенная поверка) не цредусмотрена.
2.3 .Щопускается проведение поверки на один тип нагрузки (сжатие> или

(растяжениеD с укtванием в сведениях о результатах поверки информации о объеме

выполненной поверки. Поверка на один тип нагрузки проводится на основании

обязательность
вьшолнения операций

поверки при
Периодич

еской
поверке
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операцLи поверки

Наименование операции поверки
Первичной
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!а Да 6Внешний осмотр средства измерений
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Подготовка к поверке и опробование средства
измерений

Определение метрологических характеристик средства измерений

8.1.Ща !а
Определение значений приведенной
погрешности измерений силы в диalпазоне от 0 до
30 О/о от номинальной нагрузки

8.2,Ща .Ща

Определение значений относительной
погрешности измерений силы в диапазоне от 30
до 100 % от номинальной нагрузки
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Подтверждение соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

10!а!аОформление результатов поверки
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письменного заявления владельца средства измерений или лица, представившего

средство измерений на поверку, оформленного в произвольной форме.
2.4 ,щопускается проведение поверки отдеJIьньIх измерительньIх каналов из

состава средства измерений с укЕванием в сведениях о результатах поверки

информации о количестве поверенных измерительных каналов. Поверка отдельньrх

измерительных канаJIов проводится на основании письменного ЗаrIвлениrI ВлаДельЦа

средства измерений или лица, представившего средство измерений на поверку,

оформленного в произвольной форме.

3 Требования к условиям проведения поверки

з.1 При проведении поверки долхны соблюдаться следующие условия:
Темпераryра воздуха, ОС от 15 до 25

Изменение температуры в течение поверки, ОС

ОтносительнЕц влажность воздуха, О/о, не более
не более 2

80

Напряжение сети переменного тока, В 220 +22

Частота сети, Гц 50t l

4 Метрологические и технические требовапия к средствам поверки
4.1 При проведении поверки применяются средства поверки, приведенные в

таблице 2.

Таблица 2 - С дства пов ки
Перечень

рекомендуем
bD( средств

поверки
метрологические и технические требования к средствzlI\,{

поверки, необходимые для проведения поверки

Операшии
поверки,

требlтоIшtе
применение

ств по
Измеритель
ВЛФКНОСТИ И

температуры
ИВТМ фег.
Nэ 71394-18)

Средства измерений температуры от
абсолютной погрешностью не бо

Средства измерений относительной влzDкности возд}ха в

д"йазоrе от)0 до 90 %о, с погрешностью не более 5 о/о

15до25'Сс
лее 1 ОС;

условий поверки
(подготовке к

поверке и
опробовании

средства

п. Контроль

ниииз
Мшлша
силовоспр}вв
одлцм
п{дравIп{ческая

МС (рег. Nэ
86,129-22)

Аппараqра
тензомети-
ческая АИСТ
МС-6 фег. JФ

79841_20)

Муrьпмегр
3458А (рег.

7,1012-19)

эта,rоны единицы силы 1 разряда в соответствии с

Государственной поверочной схемой лця средств измерений

силы, утвержденной приказом Федерального агентства по

техническому регулированию и метрологии от 22 октября

2019 г. JФ 2498

,Щм dапчuков с вьаоdньtц сtеналом мВ/В: Средсгм измерний
элекIрических сигнttпов от первитIньD( пробразователей

физlтческих веJIичин (тензорзистивнаI мостокlя схема) в виде

отношения нaшрюкении мВ/В, верхrпй прдел измерний

коффшrиеrrга пробразов trlя от + 1,5 ло + 2,1 мВЛ;
иJм
.Щля dаmчuков с выхоdньtм сuzнапом мд: Средства измерений

силы постоянного тока с диапазоном измерений + 20 мА;

,I|ля Dаmчuков с вьвоdным cuzHMoM В.. Средства измерений

напряжения постоянного тока с диtшазоном

измерений + 10 В;

п. 8 Опрделеlrия
мsгрлогичесю{х
хар (гФистж



Исто.пlик пит:lния постоянною тока с д.rапазоном вьD(одlого
напряжения от 5 до 28 В (вспомогательное оборудование).

Исто.дrик
питчшшI
постоянною
тока GPR фег
Nэ 55898-13)

Примечание - по п. 8 соотношение срлмарной погрешности средств поверки и поверяемого
датчика на каждой заданной ступени нагружения не должно превышать 1/3.

4.2 [опускается применJIть другие средства поверки с метрологическими
характеристиками, обеспечивающими требуемую точность.

4.3 Применяемые средства измерений должны быть утвержденного типа, а

сведениrt о результатах их поверки опубликованы в Федеральном информационном

фонде по обеспечению единства измерений. Срок дейсгвия поверки примешIемьD(

средств шмерешпй должен быть действующим на момент проведениJI поверки.
4.4 Эгшrоrш едцrиц величин, приме}иемые при поверке, доJDкIIы бьrь атгестоваrш

и иметь действуюццiе свидетельсткl б атгестшши.

5 Требованrrя (условия) по обеспечению безопаспости проведения поверкп

5.1 При проведении поверки соблюдают требования безопасности ГОСТ
l 2.3.019-80 и требования безопасности, ука:}анЕые в экспJryатационной документации
на поверяемые датчики, а также на используемые средства поверки.

б Внешний осмотр

6.1 При внешнем осмотре проверяют комплектность поверяемьй датчиков,
отсутствие видимых повреждений, наличие необходимой маркировки, соответствие
внешнего вида требованиям эксплуатационной документации и описания типа.

7 Подготовка к поверке и опробование

7.1 Поверяемые датчики и средства поверки следует подготовить к работе в

соответствии с технической документацией на них.
7.2 Проверяют наличие действующей поверки (атгестации) у средств поверки.

7.З В слуrае необходимости, выдерживают датчики при постоянной

температуре окружающей среды для надежного выравнивания температуры не Meltee

6 ч., если датчики находились в условиях, отличающихся от указанньгх в п. 3.

7.4 В помещении, где булет проводится поверка датчиков, должен
осуществляться контроль внешних условий поверки при помощи средств измерений

влажности и температуры.
7.6 Опробование
7.б.1 При опробовании проверяют соответствие функционирования датчиков

требованиям эксплуатационной документации, а именно:
- подключить датчик ко вторичной аппаратуре в соответствии с указанной в

эксплуатационной документации схемой;
- выполнить вручную или с помощью машины силоизмерительной несколько

нагружений силой, не превышающей значение номинальной нагрузки датчика;
- убедиться, что выходной сигн€lл измеЕrIется пропорционЕtльно заданной силе.



8 Определение метрологических характеристик средства измеренпй

Установить датчик в рабочее простанство сиповоспроизвоlищей мапп.rны (далее
по тексту - машины) и подобрать оснастку дJuI нагружения. Оснастка для нагружениJI
подбирается таким образом, чтобы линия приложения силы Ее искшкаJIась. При
приложении силы растяжения, как правило, датчики монтируются с помощью
оснастки с двумя шаровыми подшипниками. При приложеЕии силы сжатиrI

рекомендуется монтировать датчики с помощью одной или двух силопередающих
опор, одна из которых должна иметь в своем составе шарнирное соединение.

Подкlпочить датчик ко вторичной аппаратуре (измерительному усилителю ипи
мультиметру и источнику питalнIrl постоянного тока) согласно элекгри.Iеской схеме,
приведенной в эксшryатационном доIqменте.

Провести предварительное нагружение (обжатие) датчика. Щля этого
необходимо нагрузить датчик силой равной его номинtлльному усилию в заданном

режиме фастяжение или сжатие) и выдержать в течении 20-30 мин. Показания
вторичной аппаратуры при предварительном нагружении (обжатии) не
записываются.

После предварительного нагружения (обжатия) произвести обнуление
вторичной аппараryры. В случае отсутствия данной функции у вторичной
аппаратуры показания при каждой ступени нагружения рассчитать по формуле:

Хi=Хr.л-Хg,
где Х, - выходноЙ сигнал датчика на i-Й сryпени с )п{етом сипlала без нагрузки

(мВ/В, В, мА);
Х"., - измеренные значениlI выходного сигн€ша датчика на i-й ступени (мВ/В,

В, мА,);
Хб - показания датчика без нагрузки, (мВ/В, В, мА).
Нагрузить датчик двумя сериями этаJIонньIх сил только с возрастающими

значенIбIми силы при одном положении датчика в рабочем пространстве эталонной
машины. Регистрировать соответствующие показания вторичЕой аппарчryрьт Xl, Xz
на каждой ступени нагружения.

Затем нагрузить и разгрузить датчик двуI\ш сериями силы с возрастающими и

убываюцими значениями силы в положениях с поворотом на 120О и 240О фисунок l)
относительно первоначального положения. Регистрировать соответствующие

показания вторичной аппаратуры Хз Хs(при нагружении) и Ха, Х'1 (при разгружении)
на каждой ступени нагружения.

хо rc

Рисунок 1 - Схема поворотов датчика в рабочем пространстве машины



каждая сериrI нагружения фазгружения) должна содержать не менее десяти
ступеней, по возможности, равномерно распределенньж по диап€воцу измерений
датчика, вкJIюч€ш номинЕIльн}rо Еагрузку.

следует соблюдать временной интерв€uI не менее 3 мин и не более 60 мин
между последовательными сериJIми нагрузки. Временные интерв€чIы между двумя
последовательными сериями нагружения должны быть по возможности
одинаковыми.

Эталон силы (силовоспроизводящая машина) подбирается таким образом,
чтобы она могла охватить весь диапазон измерений силы поверяемого датчика. Если
диапазон измерений поверяемого датчика шире диапiвона воспроизведения силы
машины, то допускается поверка датчика на нескольких машинЕlх, обеспечивающих
воспроизведение необходимых для поверки значений силы (на одной машине должно
быть взято не менее трёх значений силы). обжатие должно выполняться на машине,
воспроизводящей номинальную наIрузку поверяемого датчика. Временной интервЕIл
между оконЧанием обхатия и началом нагружений на последующей машине не
должен превыIцать 120 мин (если указанный интервал превышает 120 мин, то
рекомендуется выполнять повторное обжатие на последующей машине с силой,
наиболее близкой к номицальной нагрузке датчика, исходя из ее технической
возможности).

Если датчик применяют только для возрастающей нагрузки, то при поверке
определяют вместо гистерезиса характеристику ползr{ести. При этом записывают
показания на 30 с и 300 с после приложения максимальной нагрузки, в каждом из
режимов приложения силы. Если ползучесть измеряется при нулевой силе, датчик
должен быть предварительно нагружен максимilльной силой и выдержан под
нагрузкой в течение 60 с. Определение ползr{ести может проводиться в любое время
после предварительной нагрузки.

8.1 Определение значений приведенной погрешности измерений силы в
диап€воне от 0 до 30 % от номинальной нагрузки

8. l. 1 Определение составляющих погрешности датчика
8.1.1,1 Составляющие погрешности Ьзои п Ь'з0%, связанпые с

воспроизводимостью и повторяемостью показаний.
Эти составляющие погрешности рассчитываются для каждой сryпени

прикJIадываемой силы при вращении датчика(Ьзои) и без вращения(Ь' jбц),с помощью
следующих уравнений:

Ьзоо/о =
Х^ох - Хлiп

Х(зои),

где Х-о, и Хmrп - максимalльЕое и минимальЕое зЕачения выходного сигнала
в положениях Х1, Xj и Х5 на данноЙ ступени нагружениJI;

т- _ х1 +хз +х5
,{1зоио1l. = 1|- - среднее значение выходЕого сигнаJIа в положениях Х7, Хз

и Х5 в точке 30 % от номинальной Еагрузки (Х"о").

х 100 %о,



l х., - х.l
b,ggo7o= 

lй| 
х 100 %о,

Где 71з9ицr. :ry - среднее значение вьIходного сигнала в полохениях Х1

и Х2 в точке З0 0й от Х"о".
Результаты вычислений для каждой сryпени Еагр}зки з€lнести в протокол поверки.

8.1.1.2 Составляющая погрешности чj9ц, связdннм с гистерезисом.
Составляющая погрешности, связанная с гистерезисом определяется при

сериях нагружения с возрастающими силами и затем с уменьшающимися силами.
Разность между значениями, полученными для обеих серий с возрастающими

силами и с убывающими силами, позволяет рассчитать составляющуIо погрешности,
связанную с гистерезисом, используя след}.ющие уравнения:

UзOо/о =
2

ГДе Ul(зооlо) =

Х(зои)з - ЗНаЧеНИе ВЫХОДНОГО СИГНаЛа В ПОЛОЖеЕИИ Хз в тОчке 30 % от
номинальной нагрузки;

Х(зооzо)s - ЗНаЧеНИе ВЫХОДНОГО СИГНttJIа В ПОЛОЖеНИИ Х5 В ТОчКе 30 % от
номицальной нагрузки.

Результаты вычислений дtя каждой сryпени нагр}зки занести в протокол поверки.

8. 1. 1.3 СоставJIяющЕUI погрешности /с зо%l овязаннбI с интерполяцией.
,Щля каждой ступени нагружения приведенную поrрешЕость градуировочной

характеристики рассчитывают по формуле:

f, "л", = !,,-ro ,100 Уо,
П (зо%)@

где Хr - средrее значеЕие выходного сигнала в положениrtх Xt, Хзи XsHa
данной ступени нагружениlI;

Ха - зЕачение выходного сигнала, рассчитанное по градуировочной
характеристике вида Ха:ДO+Д].F+Д2.F2+Д3.F3, где Д0, Дl, Д2,1J - коэффициенты
аппроксимирующего полинома; F - отношение приложенной Еагрузки к
номинальной Fi/F 

"о".
Х зоолlо - максим€tльное значение в точке 30 % от номинапьной нагрузки,

рассчитанное по градуировочной характеристике.
Результаты вычислений для каждой сryпени нагр}зки занести в протокол поверки.

8.1.2 Оценка приведенной погрешности датчика в диапазоне от 0 до 30 % от
номинальной Еагрузки

8.1.2.1 Приведенная к 30 % от Х"о" погрешность rп, в которой с вероятностью
0,95 лежит значение погрешности оценивается по формуле:

lffil х 100 %,,1,21goo/o,1= lffil х 100 %о,

ur(зо%) *uz(зооlо)



Tn =Т ,(rоуо) 
l Wроол),

где 7",ллл., - максимальное полr{енное в диапазоне от 0 до 30 % от Х"о". с (зOУо)

значение приведенной погрешности градуировочной характеристики;
Wзочо1 - ПРИВеДеНН€И РаСШИРеННаЯ НеОПРеДеЛеЕНОСТЬ ОПРеДелеIrИJI

погрецности градуировочной характеристики датчика в диапtвоне от 0 до З0 % от
Х"о", рассчитанн€uI дJIя каждой ступени нагрузки по формуле:

Wроvо1 = k Х 
'.1rоо^;,

| зоо"lОП+w3 ро"л,1 
+ w3 

1, оr"1 
t'i 

u о^ *w *w2w,с(зоУо) w
51зо%)

2
51зо%)

где ft:2, для уровня доверия 0,95;

Wl(зOоlФ относительнаlI стандартн€ш неопределенность,
приложенной эт€rлонной силой, деленной на значение ft;

1
W2lзо%) = |"*Ы " * " I,=r,r,r(& -Т,)' ,100%о - приведенн.ц к30 % от

Х"о" стандартнбI неопределенность, связанная с воспроизводимостью результатов
измерений;

ь'w" = "= - привеДенная сТандартнtш неопреДеленностЬ, связаннаlI сJ (з0%) V3
повторяемостью результатов измерений;

_ AUi
чу1. -. -_=- Х 100%- приведеЕнаrI стаIцартнЕuI неоцределеIlность,Т(ЗО%) Vбх U.р(зои.)

связilнн€ш с црименяемой ыгори*rой аrшаратl,рой, где AUi - абсо;потtlая погрешностъ
измеретп,tй вьD(од{ог0 сиrнала датчика Еа сryпени ЕагруJIс.r (мВ/В, В, мА) вторишой
аппаратурой, 4о(rооr") - среднее значение вьIход{ою сигнала дат.Iика на ступеЕи нагрузюa,

равной 30 0/о от Х"о", измереЕное с помощью вторичной агшаратуры (мВ/В, В, мА);
v

WSlзочо; = ъ - ПРИВеДеННаrI СТаНДаРТНаЯ НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СВЯЗаЕНШI С

гистерезисом.
w6lзо%) = /9 - приведешrая стандартнаJI неопределеЕность, связ€lннш с ,дрейфм нуля

(опрелеляегся в п. 8.2.1 .2).

8.2 Определение значений относительной погрешности измерений силы в
диапазоне от 30 до 100 % от номинальной нагрузки

8.2. l Определение составляющих погрешности датчика
8.2.1.1 Составляющие погрешности Ь и Ь', связанные с воспроизводимостью и

повторяемостью показаний.
Эти составляющие погрешности рассчитываются для каждой ступени

прикладываемой силы при вращении датчика (Ь) и без вращения (Ь), с помощью
слеД}'Ющих уравнений:

ч _Yr\ mах .|mlп

связанная с

ь

1;- Хl +Хз +Х5
где^r = 

з

хr
х 100 7о,



i х|+х2
где 

^Wr 
: 

2

Результаты вычислений для каждой ступени нагрузки занести в протокол поверки.

8.2.1.2 Составляющая погрешности /., связанная с дрейфом нуля.
.Що и после каждой серии испытаний следует записывать покщания без

нагрузки. Нулевое показание следует регистрировать через 30 с после того, как
нагрузка полностью снята.

Составляющая погрешности, связанная с дрейфом нуля рассчитывается по
формуле:

f, ='+ х 100 %,

ГДе lo И I; - ПОКаЗаНИЯ ДаТЧИКа ДО ПРИЛОЖеНИЯ НаГРУЗКИ И ПОСЛе РаЗГРУЖеНИЯ
cooTBeTcTBeImo;

хд - показания датчика при номинальной нагрузке.
Результаты вычислений для каждой сryпени нагрузки занести в протокол поверки.

8.2.1.3 СоставляющЕuI погрешности ц связаннЕuI с гистерезисом.
Составляющая погрешности, связанн€ц с гистерезисом определяется при

сериях нагружения с возрастающими силами и затем с умеЕьшающимися силами.
Разность между значениями, полученными для обеих серий с возрастающими

силами и с убывающими силами, позволяет рассчитать составляюцýrю логрешЕости,
связанную с гистерезисом, используя следующие уравнециJI:

|Tl >< 100 О/о , v, - |lс{э| х roo и

ь,=|Ц!1|,.,оо *,

lзоо - Iзо l

-l

XN I

Г,Щ€ 121 =

Результаты вычислений дпя каждой сryпени нагр}зки занести в протокол поверки.

8.2.1.4 Составляющ€uI погрешности с, связаннаrI с ползучестью.
Рассчитать рЕвницу выходного сигнала iз9, полf{енного на 30 с и iз66,

полr{енного на 300 с после приложения или снятия максимЕlльной силы, выразить
эту разницу в процентах от максимаJIьного откJIонения по формуле:

х100%с

Результаты вьтчислений для каждой сryпеЕи нагр}зки занести в протокол поверки.



8.2.1.5 Составляющtш погрешности f,, связанная с интерполяцией.
Дя каждой сТУпени rrагружениJI относительную погрешность градуировочной

характеристики рассчитывают по формуле:

f,
хт-Ха х

ха
100 %,

где & по 8.2.1.1;
Хо - в соответствии с п. 8.1.1.3.
результаты вьтчислений дtя каждой ступени нагрузки занести в прOтокол поверки.

8.2.2 Оценка относительной погрешности датчика
8.2.2.1 относительнtш погрешность 6, в которой с вероятностью 0,95 лежит

значение погрешности оценивается по формуле:

где /с - максим€tльное пол)ленное значение относительной погрешности
градуировочной характеристики ;

И - относительнЕц расширенЕаrI неопределенность определения погрешности
градуировочной характеристики датчика, рассчитанн€uI дJuI каждой нагрузки по
формуле:

W =kxwc,

wc w|+Й+W;+wi+w3+wZ

где Ё: 2, для уровня доверия 0,95;
W1 - относительнаrI стандартнаJI неопределенность, связанная с приложенной

эталонцой силой, деленной на значение fu

1
W, = 

-х' lx,l * 
r L=r,.,r(& -Т")'х 100% относительнЕUI стандартн€ц

неопределенность, связанная с воспроизводимостью результатов измерений;
ь:
Vз

относительнаrI стандартнaUI неопределеЕность, связанн€UI с

повторяемостью результатов измерений;

wц = #Х 100%- относительная стандартнЕuI неопределенность,- 1/6XU;.o

связаннчul с применяемой вторичной аппараryрой, rде ДUi (мВВ, В, мА) - абсоrпотная
погрешность вторичной аппаратуры измерения выходного сигнала датчика на ступени
нагрузки, U;.o - среднее значение выходного сигнаJIа датчика на ступени нагрузки;

v
ws = пб ОТНОСИТеЛЬНаЯ СТаНДаРТНаЯ НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СВЯ3аННаЯ С

гистерезисом, учитывается, если поверка датчика проводилась при возрастающих и

убывающих нагрузках;
с

Ws = Е ОТНОСИТеЛЬНаJI СТаНДаРТНаЯ НеОПРеДеЛеННОСТЬ, СВЯЗаНЕUIЯ С

ползучестью, rlитывается, если поверка датчика проводилась только при
возрастающей нагрузке;

wB = fo - относительн€ш сЕндарIн€ш неопределенность, связ€lннЕц с дрейфом нуля.

6=fr*W,

wз



9 Подтверlмение соответствпя средства измерений метрологшческим
требованиям

Результаты поверки считаются положительными, если поJýленные значения:
- приведенной погрешности Ее превышaют устаЕовленных в описании типа

пределов + 0,З О^, что вырarкается неравенством:

|7.,,*,.,|* Иtзооиl S lIп| (1)

- относительной погрешности не превышают устаЕовленных в описании типа
пределов (+ 0,1 %; +0,2Уо|+0,ЗО^;+0,4Yо; * 0,5 %), что вырФкается неравенством:

|4|+и<lа1 Q)
Примечание - конкретные значениrI пределов догryскаемой относительной

погрешности измерений силы указывается в паспорте.

В случае, если неравенства ( l ) илп (2) не выполЕяются, допускается определить
коэффициенты аппроксимирующего полинома по полученным в ходе текУЩей
поверки опытным данным (по всем ступеням нагруrкения). Повторить указанные в п.
8.1.1.3 - 8.2.2.1 расчеты и выполнить проверку соответствия метрологиЕIеских
характеристик поверяемою датчика установленным требованиям (неравенства (1) и
(2). В слг{ае выполнения неравенств (1) и (2) поJryченные коэффициенты
аппроксимирующего полинома внести в паспорт датчика с указанием даты их
определения. Если по результатам не менее трех поверок датчика подряд возникла
необходимость определения коэффициентов аппроксимирующего полинома, то
рекомендуется рассмотреть возможность выполнениJI внеочередной поверки через
интервЕrл времени, равный 2/3 межповерочног0 интервала.

fIримечание - .Щопускается при аппроксимации использовать полином первой
или второй степеЕи.,,Щля определения градуировочной харакгеристики в программе
Microsoft Excel необходимо выбрать иконку <Мастер диаграмм)) и построить график
зависимости показаний датчика от отношения приложенной нагрузки к номинальной
Fi/F"o", В окне диаграммы щелкнуть правой клавишей мыши на полуlенном графике
и в открывшемся меню выбрать пункг <добавить линию тренда>>, выбрать тип
<ПолиноминальнаrI)), во вкJIадке <Параметры> поставить галочку рядом с пунктом
<Показывать уравнениJI на диаграмме>. В окне диаграммы появится уравнение
интерполяции.



10 Оформление результатов поверки

Сведеция о результатах поверки датчиков в соответствии с действlтощем
законодательством в области обеспечения единства измерений РФ передаются в
ФедеральныЙ информациоНный фонд по обеспечению едиIlства измерений.

по заявлению владельца средств измерений или лица, представившего его на
поверку, на средство измерений:

- при положительЕых результатах поверки выдается свидетельство о поверке и
(или) В паспорт вносится запись о проведенной поверке, заверяемая подписью
поверителя и знаком поверки, с указанием даты поверки.

- при отрицательных результатах поверки выдается извещение о непригодности
к применению средства измерений.

Результаты поверки заносят в протокол поверки.


