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1 Общие положецпя

Настоящая методика поверки распространяется системы мониторинга коррозии и эрозии
INTELSYS (далее по тексту - системы), производства ООО (ЭФФМАН>, г. Челябинск,
применяемые в качестве средств измерений, и устшrавливает методы и средства их перви.тпой и
периодической поверок.

1.1 Системы мониторинга коррозии и эрозии INTELSYS относятся к многоканаJlьным
измерительным система}.r й состоят из нескольких ilBToHoMHbD( блоков, не относятСя К

многопредельным и многодиalпазонным средствalм измерений, не предназначены для измерений
(воспроизведения) нескольких величиЕ. Поверка отдельных измерительньD( KaHa,IoB и (или)
отдельньD( alвтономньгх блоков из состава систем для меньшего числа измеряемьIх величиfi или
на меньшем числе подди:шtвонов измерений не предусмотрена.

1.2 Системы до ввода в эксплуатацию подлежат первичной поверке, в процессе
экспJIуатации и после ремонта, - периодической поверке.

1.3 Первичной поверке подвергается каждьй экземпляр систем.
1.4 Периодической поверке подвергается каждый экземпляр систем, нzrходящийся в

эксплуатации, через межIIоверочные интервалы, а также системы, повторно вводимые в

экспlryатацию после их дIIительного хранения (более одного межповерочного интервала) и после

ремонта.
1 .5 При поверке должна бьпь обеспечена прослеживаемость систем к Государственному

первиIшому эталону едиЕицы длины - метра (ГЭТ 2-202|) в соответствии с локальной
поверочной схемой, приведенной в приложении А к настоящей методике. Реализация методики
поверки обеспечена путем передачи единицы длины методом прямьrх измерений.

1.6B результате поверки должны быть подтверхдены след},ющие меlрологические
требования, приведенные в таблице 1 .

Таблица 1 - огические ования

2 Перечень операций поверкп средства измерений

2.1 При проведении поверки систем должны быть вьшолнены операции и применены
средства поверки, ук } rные в таблице 2.

Таблица 2 - Оп по ки

,Щоверительные границы абсолютной погрешности
при применении в качестве

рабочего эталона
при применении в качестве

средства измерений
.Щиапазон измерений

t0,1, мм

с)бязательность вьшолнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполЕяется операция

поверкипервиtIнои
поверке

периодической
поверке

Наименование операции поверки

,1.1
да да

Внешний осмотр и проверка
маркировки средства измерений

8да
Подготовка к поверке и
опробование средства измерений

9да
Проверка програ]ttмного
обеспечения средства измерений

2

от3до75
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Наименование операции поверки

обязательность вылолнения
операции поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполнJIется операция

поверкипервичной
поверке

периодической
поверке

Определение метрологических
характеристик средства
измерений и подтверждение
соответствия средства
измерений мgтрологическим
требовани.ш.r

да да 10

- Проверка диап.rзон4
абсолютной погрешности
измерений толщины

да да 1 0 1

Подтверждение соответствия
средства измерений
мЕтрологическим
требовавиям

да да 10.2

Оформление результатов
поверки

да 11

2.2 В слуlае отрицательного результата при проведении одной из операций поверки,
поверку систем прекращают и системы признают непригодными к применению.

3 Требования к условиям проведеппя поверки

3.1 Поверку следует проводить в нормальньD( условиях окружающей среды

- температура окружающего воздlха, ОС..

- атмосферное давление, кПа от 84 до 106.

4 Требованпя к специдлистам, осуществляющим поверку

4.1 К проведению поверки допускalются лица:

- допущеЕные к работе в качестве поверителей;

- изу{ившие порядок работы с системаI\,tи в соответствии с докр{ентом
Э-ДКиЭД.07.00.000.000рЭ <Системы мониторинга коррозии и эрозии INTELSYS. Рlководство
по экспJIуатации> (далее по тексту - р)товодство по экспrrуатации);

- зЕllющие требования настоящей методики;

- озн€lкомившиеся с экспJryатационной докрлентацией на средства поверки.

4.2 Поверку мог}т выполIшть поверители, работшощие в организации, аккредитованной

на право проведения поверки средств измерений.
4.3 [ля проведения поверки систем достатоIшо одного поверитеJIя.

5 Метрологические It технические требования к средствам поверки

5.1 При проведении поверки должны применяться средства поверки, }казанные в

таблице 3.

............, от 15 до 25;

да



Таблица 3 - П ень с тв изм еняемьtх пове ке

Перечень рекомендуемьD(
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствlм поверки,

необходлмые для поверки

Операции поверки,
требующие применение

средств поверки
Прибор комбинированный
Testo 622, рег. JФ 53505-13
(да.лее по тексry - прибор
комбинироваrпьй)
Комплект образцовьтх

ультразвуковьrх мер
KMTl76M-1, рег. Nе 6578-78

Средство измерений
температуры окружающей
среды: диап }он lrзмерений от
п.гпос 15 до пJIюс 25 ОС, пределы
допускаемой абсошотпой
погрешности +0,5 ОС;

Средство измерений
относительной влtDIсlости
возд}ха: диапазон измерений от
40 до 75 О%, пределы допускаемой
абсо.lпотной погреtшности +3 О/о;

Срдство измерений абсолютного
давления: диапазон измерений от
80 до 110 кПа, пределы

допускаемой абсолютной
погрешности +0,5 кПа.
рабочий этalлон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диапазон
воспроизведения толщин
от 3 до 75 мм, доверительные
грilницы абсоrпотной
погрешности воспроизведения
толщ{ны от +0,02 мм до +0,04 мм.

п.8 Подготовка к поверке
и опробование средства
измерений

Комплект образцовьпt

ульцазвуковьrх мер
КМТl7бМ-1, рег. N 6578-78
(далее по тексту - комплект
мер КМТl7бМ-l)

Рабочий этдIон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: ди:шазон
воспроизведеЕия толщин
от 3 до 75 мм, доверительные
грllницы абсо.тпотной

погрешности воспроизведения
толщины от +0,02 мм до +0,04 мм.

п. l0.1 Проверка
диапазоЕа, абсошотцой
погрецшости измерений
толщины

примечание -.щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестовllнные

эталоны единиц величин, поверенные средства измерений }твержденного типа,

удовлетворяющие метроло гическим требованиям, указанным в таблице.

б Требовапия ýсловпя) по обеспеченшю безопасности проведеппя поверки

6.1 ПрИ проведении поверки систем необходимо соблюдать требования раздела 4 <Меры

безопасности> руководства по эксплуатации и эксплуатационньD( докуIиентов на средства

поверки.
6.2 ПрИ проведении поверки должЕы бьпь вьшолнены требования промыrцленной

безопасности, регла},tентировilнные на предприятии, где эксплуатир}'ются системы, в

соответствии с действ}тощим законодательством.
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7 Внешний осмотр и проверка маркпровки средства измерений

7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки систем проводится визуально сличением с

экспJryатационной документацией и описанием типа. При внешнем осмоте должно бьггь

устarновлено соответствие систем след},ющим,гребованиям:

- соответствие внешнего вида систем описaшlию и изображению, приведенному в

описalнии типа;

- отсутствие на cocTaBHbD( частях систем (датш,rках и сенсорах) и соединительньП
кабелях механических повреждений, влияющих на эксrLгryатационные свойства;

- н{lлитlие маркировки и заводского номера на состашньD( частях систем: датчиках и

сенсор,ц;

- соответствие комплектности систем оIшсilнию типа и эксплуатационной

докумеIrтации;

- чистота гнезд, разъемов и кJIемм,

7.2 Системы считalются прошедшими поверку в части внешнего осмотра и проверки

маркировки, если выполнены все требования п. 7.1 настоящей методики поверки.

8 Подготовка к поверке и опробование средствд измерений

8.1 Перел проведением поверки и в процессе выполнепия операций поверки проверить

температуру окружающей среды и относительную влalжность при помощи прибора

комбинированного. Условия поверки должны соответствовать требованиям, приведённым в п. 3

настоящей методики поверки.
8.2 Если системы и средства поверки до начала измерений наход,lлись в кJIиматических

условиях, отличньн от указанных в п. З настоящей методики, то их необходимо вьцержать при

этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проход,Iт поверка.

8.3 Средства поверки подготовить к работе в соответствии с эксплуатационной

докуtuентацией на них.
8.4 Провести опробование систем. При опробовмии должны бьrгь выполнены

след},ющие операции:
8.4.1 Собрать и подготовить систему к работе в соответствии с разделом 2

<Использование по назначению) руководства по экспJryатации,

8.4.2 Провести калибрвку систем:
8.4.2.1 Взять из комплекта мер KMTl76M-l меры с воминiшьными значениями

толщины, соответствующими начаIry середине и коЕцу диапазона измерений толlIцны. очистить

поверхность мер от загрязнений.
8.4,2,2Провесrи ка;lибровку систем в соответствии с приложением Б руководства по

эксILтryатации.
8.4.3 взять из комплекга мер кмт176м_1 меру с номиЕаJIьным значением толщины,

соотВетств},ющимсерединед'апазо'аизмеренийтолщлнысистемиотличнымотзначений
KoHTpoJIbHbD( точек, используемьж при кмибровке.

8.4.4ПровестиизмерениетоJIщины'проверитъаДекватЕосТьвыводимойнаэкрап
датчиков систем измерительной информацли: сравнить и проверить близость выводимьD( на

экран результатов измерений с номинальЕым значением толщины используемой меры,

8.4.5СистемысчитzlютпрошедшимипоВеркУвчастиподготовкикповеркеи
опробования, если:

- условия поверки соответствуют требованияr,r п, 3 настояцей методики;

-ВсеэлементысистемфУнкционирУютсогласнорУководствУпоэксплУатации]
- проведена ка.пибровка систем;

- подтвержденаадекватностьвыводимойсистемамиизмерительнойинформачии,
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Таб.шаца 4 - Иденти икационные дfitные ПО

9.3 Системы считаются прошедпими проверку в части проверки ПО,
идентификациоЕпые дzлнные ПО соответствуют значениJtм, укlванным в таблице 4.

если

10Определепие метрологических характеристпк средства измерепий
подтверя(дение соответствия средства измерений метрологическим требованиям

10.1 Проверка лиапазона п абсолютной погрешностп пзмерений толщппы
10. 1 . 1 Проверку диапазона и абсолrотной погрешности измерений толщины проводить с

помощью комплеюа мер КМТ176М-1.
l0.1.2 Взять из комплекта мер КМТ176М-1 меры с номинalльными звачениями толщины,

соответствующими нач ry, середине и концу дичшазона измерений толщиЕы.
10.1 .3 Установить сенсор датчиков систем на меру с номинальным значением толщиЕы,

соответств},ющим начаrry диaшазона измерений систем.
10.1.4 Провести пять и более последовательных измерений толщины, зафиксировать

резуJIьтаты измерений.
10.1.5 3а результат измерения толщины приЕять среднее арифметическое измерений

толщины, которое вычисJuIется по формуле (l):

н XIL,Hi (1]
п

Hi - i-il результат измерения толпшны меры, мм;
,? - коJIичество измерений.
l0.1.6 Вычислить абсолютн}то погрешность измерений толщины по формуле (2):

(2)

Где Ндейпб - деЙствительное значение толщины меры, мм.
l0.1.7 Для многосенсорньD( датчиков систем повторить операции п.п. 10.1.3-10.1.6 дя

всех сенсоров.
10.1.8 Повторить операции по п.п. 10.1.3-10.7 для всех датчиков систем.
10.2Подтверяценпе соответствця средства измерений мgгрологпческпм

требованиям
10.2.1 Системы считalются прошедпими проверку с положительным результатом, если

измеренные значепия абсолютной погрешности измерений толщины в диапазОНе ИЗМеРеНИЙ ОТ 3

до 75 мм соответств},ют значениям, приведеЕным в таблице l.

II

ср

6

Идентификационные дацные (признаки)
Идентификационное наименование ПО
Номер версии (илеrrшфrкачиоппьй номер)
по

39 и выше

I_{ифровой идентификатор ПО

Значение

9 Проверка программного обеспечепия средствд пзмерепий

9.1 Вктпочить системы.
9.2 При вкJIючении датчиков систем считать идентификационные д:lнные встроенного

прогрalммного обеспечения (далее по тексту - ПО) с экрalна датчиков.

где

ДН.п- = Н.р- Ндейсгв,



11 Оформлеппе результатов поверкп

l1.1 Сведения о результатах поверки (как положительные, тtк и отрицательные)
передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

11.2 При положительньD( резуJIьтатах поверки дополнительно по заявлеЕию владельца
систем или лица, предстalвившего их на поверку, выдается свидетельство о поверке на брлажном
носителе. Знм поверки в виде оттиска клейма и (иrш) наклейш пzlносится на свидетельство о
поверке или на панель блоков систем.

l1.3 При отрицательньп результатarх поверки допоJп{ительно по зzulвлению владельца
систем или Jпrцц предстlвившего их на поверку, вьцается извещение о непригоднос,ги на
бlмажном носителе.

Начальник отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> М.Л. Бабаджанова

Нача,rьник лаборатории 203/3
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> Т.А, Корюшкина

Инженер отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> В.К. Костылева
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Приложение А
к РТ-МП-9l5-20з-2025

Локальнм повероIшм схема

для средств измерений толщины в д,Iaшазоне значений от 3 до 75 мм.

системы многокalнtlльные с
инд}ктивными

преобразователяr,rи М-200

рабочий этыIон 2 ра:}ряда по
Приказу Росстандарта N 2840

от 29.12.2018 г.

Меры длины концевые
плоскопаршIлельные

Набор Nчl

рабочий эталон 2 разряда по
Приказу Росстанларта ]ф 2840

от 29.12.2018 г.

л
(J

Fо
ц]

E{

х
Q

Сличение при помощи компаратора

Комплекты образцовьD( ультразвуковьж мер
толщины KMTl76M-l

от3до75мм
А от +0,02 до +0,04 мм

о

Fо

Мсгод прямых изvсрсний

Системы мониторинга коррозии и эрозии
INTELSYS

от3до75мм
Д +0,1 мм

-]-
llJ

ц
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