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1 обцrие полоя(енпя
1.1 Настоящая методика поверюr распрсlраняется на системы измерний габарипъпt

рц}мерв грузов ilвтоматизированные Тrчсk lnspctor (да,тее - системы), применяемые в качестве
рабош.lх средств измерений, и устшrавrшвает методику их первишrой в периодlческой поверки.

1.2 В резуrьтате поверки доJDкны бьгь подгверждены метрлогические хараюеристикп,
приведенные в таб,шпtе A.l Приложения А.

1.3 Опрделеrп.rе метрлогшIесIоD( характеристпк в рамках проводх\{ой поверt<и

обеспешrваgt передаry едпIшЕI дIины методом непосредствеЕною сJIIтIения посредством
локшьноЙ повер.шой схемы, состаыIенной в соотвgгствrп со сгрукгурой лока.lьной поверо.пrой
схемы дя средств измерrппi: Систелш измершrй габарrпъп< размерв грузов
автомаlизиркlнные Truck kврсtоц прlведеппой в Приложешrи Б наgгояцей МеIодшоr поверки,
чем обеспе.пвается прслеживаемость едп{иц веJIичин поверяемою средстм измерrпrй к
след/ющему Госуларс,гвенному поверочному эт:lлоЕу: rэт2-202l - Государтвенньй перви.пrьй
эталон единицы длины _ метра.

2 Перечень операций поверки средств пзмеренпй
2.1 При проведении поверки дол;кны вьшоJIняться операции, указанные в табrшце 1.

Таблица l - ень оп ипо

2.2 Последовательность проведения операчий поверки обязательна.

3 Требовапия к усJIовпям проведеншя поверки
3.1 При прведении поверки должны собrподаться следуюIще условия:
При измереншл кашбров с помощью рулетки и для серверного шкафа системы:

- температура окр}жающей среды от + 15 ОС до + 25 "С;
- относитеJIьII:ш вл:DкIlость. не более 80 о%.

2

обязательность выпоJIненпя
операций при

перви,rrrой
поверке

периодической
поверки

Номер раздела
(пlъкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
ВЫПОЛНЯЕТСЯ

операция поверки
Внешний осмотр средства измерений ,Ща Да 7

Подотовка к поверке и опробование
средства измерений

8

!а ,Ща 8.1

KoHTpolb условий поверки (при
по.щотовке к поверке и опробовании
средства измерений)

Да !а 8.2
Опробование (при подготовке к поверке
и опробовмии средства измерений)

9
Проверка программного обеспечения
средства измерений .Ща Да

10

Определение метрологическпх
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метологическим требованиям

.Ща 10.1

Определение
погрешности
размеров

относительной
измерений габаритньп< Да

Наименование операции поверки
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Для датчиков LiDAR системы:

- температура окружающей срлы от -30 ОС до + 30 ОС;

- относительнzul влiDкность, ве более 95 Ой.

Примечание - при проведении измерrий условия окр),)мющей срды доJDкны соответgгвовать
требомниям к условиям эксплуатации средств поверки (эrалонов), приведенным в rоr экспцlатациоr*rой

докумеЕгации.

4 Требования к специаJrпстам, осуществJlяющпм поверку
К проведению поверки доtryскается персонал, изущrвший экспJIуатационrтую

документацию на поверяемую систему и средства поверки, уrаств}.ющие при проведении
поверки. .д;tя прведения поверки достаточно одного специiuшста.

5 Метрологическпе и технпческпе требоваЕпя к средствам поверки
При прведении поверки должны применяться эт:Iлоны и вспомогатеJьные средства

поверки, приведенIБIе в таблице 2.

Таблица 2 - тва п ки

б Требования ýс.повия) по обеспечепию бgзопасностп проведеппя поверкrt
При выполнении поверки, меры безопасности долlIG{ы соответствовать требовfirиям по

технике безопасности согласно экспJryатационной докуN{ентации на поверяемое средство
измерний, средства поверки, правилtl}.l по технике безопасности, коюрые действуют на месте
проведения поверки.

7 Внешний осмотр средства измеренпй
7.1 При внешнем осмотрс должно быгь установлено соответствие средства измерений

след},ющим требовапиям :

з

Перечень
рекомендуемьrх
средств поверки

Операчии поверкй,

теб}тощие применение
средств поверки

Метрологпческие и техпи"Iеские тр€бовапия
к средстваJt поверки, необходrпrлые для

проведения поверки

п. 8,1 Контроль условий
поверки (при
подготовке к поверке и
опрбовании средства
измерний)

Срлства измерний температуры
окружающей среды в диапазоне измерений
от +l5 до +25 оС, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности измерений +2 ОС;

Средства измерний относительной
влiDкности возд}ха в диiлпазоне измернй от
0 ло 80 %, прелелы доrryскаемой абсо.lпотной
погрешности измерний +5 7о

Измеритель
ВЛФКНОСТИ

температуры,
исполнение
ивтм-7м 5-д,
рег.Nч 71394-18

и

п. l0.1 Определение
относительной
погрешности
измерений габаритньо<

размеров

Рулетки измеритеJIьные метшlrп,rческие, 2
кJIасса точности по ГоСТ 7502-98, диапазон
измерений, не менее 10 м;

Два калибра KoHTpoJIbHbD( в виде
парaIJшелепипедов с габаритньпr,rи размерами
(ллинахширlтнахвысота) l000x 1350х 1 850
мм, допускаемое откJIонение от укaванньгх
piвMepoB не более 10 мм

Рулетки
измерительные
MeTzlJIJIFlecKиe Fisco
TS50/2,

рг. Nч 67910-17;

Калибры контрольные

Примечание - догrускается использовать при поверке другие угвержденные и аттестованные
эталоны единиц величин, средства измерний угвержденного типа и повер€нные, удовJIетворяюццrе
метрологиtlеским трбованиям, укщанным в таблице



- соответствие внешнего вида средства измерений описfilию и пзображению,
приведенному в опис:lнии типа;

- соответствие систем требовtlниям в части комплекгности;
- прtвильность н rесения маркировки;
- отсуtствие механических поврехдений и друпrх дефекrов, влаяюпцtх на

экспJryатационные качества.
7 ,2 Спстема считается прше.щей впешний осмотр, ecJm выпоJIняются требовапия,

приведенные в п. 7.1.
7 ,3 Если требования, переIшсленные в п. 7.1 не выпоJIIIяются, систему признalют

непршодlой к применеIrию, даьпейrшlе операции поверки не призводят.

Е Подготовка к поверке и опробовапrrе средства rrзмереппй
8.1 Коптроль условпй поверкп

Перд проведением поверки поверяемое средство измерний, средствiл поверки и
вспомогатеJьное оборудование должны бьгь по,щотовrrены к рабmе в соответствии с
экспJryатационной док}шеrrтшIией на них.

8.2 Опробовапие
8.2.1 При опрбовании проверяют работоспособность всех функчиона;rьньп< режимов.
8,2,2 Результаты опрбоваrия сIштать полож!{тельными, если подгверждепа

работоспособность всех функциональньпt р€жимов.
8.2.3 Если работоспособность всех функчионшьньD( pe)ro{MoB не подтверждена систему

признalют непригодrой к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

9 Проверка программного обеспечеппя средства пзмереппй
9.1 Проверка внешнего проф:lммного обеспечения (далее - ПО).

9.1.1 Перональньй компьютер (дмее - ПК) полкlпоч:lют к сети и отцрымют,

устilновленное на ПК, внешнее ПО.
9.1.2 Идентификационное наименокшие и номер верии ПО отобразится в левом

верхнем угlry @исlпок 1).

Фiл HxTpo*r Спрrо.r*r Cryrra

ДапrI
Рисунок l

9.2 Проверка встроенного ПО.
9.2.1 ПК подкJIючalют к сети и открыв:lют, установленное на ПК, всlроенное ПО.
9.2.2 Необходимо открьпь верхнюю панель меню програtvrмы, далее кСправка), далее

<О программе> фисунок 2).

4
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Рисчнок 2
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9.3 Результаты проверки по п. 9 считают положительными, если нrшменование и номер версии,
соответств},ют приведенным в табш,rцах 3-4.

Таблица 3 - Идеггификачионные дilнные впешrего ПО

9.4 В случае невьшолнения требований п.

отицательными, дальнейш}то поверку не производят.
9.3, результаты поверки считать

10 Определенпе метрологическпх характерпстпк п полrвер?lшенпе соответствия средства
измеренпй метрологическпм требованиям
10.1Определенпе отпосtlтеJIьной погреrппостп измеренпй rабарrгных рд:lмеров

10.1.1 Опрелеление относительной погрrшrости измерений габаритньп< размеров
производrтся при помощи рулgtки измерительной металлической (далее - рулетки) с
использокrнием калибрв KoHтpoJIbHbD( (лалее - ка;lибров).

10.1.2 Располагать калибры на земле необходимо так, чrобы по внешним cTeHKllNl

ка:шбров возможно бьrтrо произвести измерениJI при помощ-r системы в след},ющих д{апазонD(:
- начало диап.rзона измерений (длинахширинахвысота) 2700х 1000х 1 000;
- середина ди:шазона измерений (ллинахширинахвысота) 6350х l850x l850;
- конец диапазона измерний (длинахш-rринахвысота) l0000x2700x2700.

Примечание - при измерении в середине и конце диапазонов измерений длины, необходимО

располагать калибры на расстоянии 6350 мм и 10000 мм по внешним сторнам калибров.

Схемы расположения калибров приведены на рисlтrках 1 и 2.

10.1.3 После расположения калибрв перед прведением измерений системой
необходимо измерить размеры для начarлц середrны и конца д{aшазона измерний при помоlщ,I

рулетки не менее щ}х раз (в разньп< положениJD( рбра ка:шбра), вытшсJшть средrие
арифметические значения и принять их за номинalльные значения,

10.1 .4 Измерние пшрины и высоты происходл,г в неподвижном состоянии измеряемого
объекта. Измеряемый объект должен Еzlходиться в центра-тlьной области рамы Nяl на плоскОЙ
поверхности. Плоскость симметии измеряемого объекга дол)сяа быгь паршшельна плоскости
портала измерительной рамы Nчl. В качестве измеряемой высоты принимается расстояние меr(ду
поверхностью, яа которой наход{тся измеряемьй объект, и верхней плоскостью измеРЯеМОГО

объекта. В качестве измеряемой ширины принимается расстояние между плоскостями
измеряемого объекга, нФ(одящимися наиболее близко к столбам рамы Nчl.

l0.1.5 Измерение длины происходrт в непо.щижIlом состоянии измеряемьD( ОбЪеКТОВ,

которые должны наr(одлться в центральной зоне измерЕтельного }часжа между первой и второй

рамой. Первъгй измеряемьй объекг доrокен н{rхо,щться на тмом же расстоянии от первой
измеритеrьной раIt{ы, кiж и второй измеряемьй объект от второй рамы. Измеряемая длина будет

5

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентифш<ационное наименование ПО Tracklnspector
Номер версии (идентификационные номер) ПО

Примечание - введены след/ющие обозначения: Х - идеrrшфнкацrонньй номер текучей
версии сrцокебной части ПО, обозначается от 0 до 99

Идентификационные дан}tые (признаки) Значение

Идентификационное нlшменование ПО TrackInspectorScanner

Номер версии (идентификационные номер) ПО 1.0.х.х
Примечание - введены след/ющие бозначения: Х - илеrrпlфикационньй номер текущей

верии сrцпtебной чаgги ПО, обозначаегся сrг 0 до 99

Таблица 4 - Идентификационные дilнные встроенного ПО

ч3.0.х.х
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явJIяться расстоянием между плоскостями измеряемьD( объектов, нмболее близt<п< к
измерительным рамам. Измеряемые Iшоскости должны бьггь паршшеrьны плоскостям поIлалов
измерительньD( pa t.

Примечание - для ко}прJIя параJuIельности кмибров относrlтельно измерЕгельных pallt
используется рулетка: необходимо произвести измерение расстоянrtя от дух HtlrкH}tx вершин (грань,
которьrх параJuIельна плоскости рамы и находи-гся ближе к раме), до стоек эmй рамы. Измерения доJIrl<ны
быть попарно равны,

10.1.6 Снягь не менее пяти показаний измерений габаритЕьD( piхlмepoB
(д;шнахширинахвысота) в начztле, сер€д,Iне и Komle дrапазонов измерений.

10.1,7 Расс.плтать относитеJБн},ю погрешность измерепий габаритньD( размеров
(длинахширинахвысота) д.rя каждого габаритного размера при измерен}urх в начале, середине и
конце.щzшазонов измерний бд, %,6r, Уо,6",Уо, по формулам (1), (2), (3) соответственно:

(1)

ГДе Дп." среднее арифметическое из IuIти покalзаний системы при измерении дшны,
мм.
номин:lJIьное значение длины, мм

ш изм
_ш (2)

u^=ЩfiР.100уо,

Д"о,.,,

ном
6,u= . ],00Уо,

ш ном
где Шизь{ среднее арифметическое из шlти покаиний системы при измерении ширtrны,

ш
мм.
номинмьное значение ширины, мм

в -в6"= изil Hont . 100%,
вном

где Bn." - среднее арифметическое из Ilяти показаниЙ системы при измерении высоты,

в
мм.

- номинаJьное значенпе высоты, ммном

вttд спереди

вид сверху

lIlt
Рисунок l - Расположение калибров при измерении высоты и ширины

6

l

(3)
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вlц сбоку

}

рана }1 pa,ia ?2

pai|a 7l рала 72

Рисунок 2 - Расположение катибров при измеренйи дJIины

10.1.8 Относительнм погрешность измерений габаритньп< размеров не должна
превышать значений, указанньD( в таблице А.1 Приложения А.

В случае подтверждения соответствиJt системы мецолоIическйм требованияv,

резуJIьтаты поверки сIIитalются положитеJIьными и систему признtlют пригодrой к применению.
В слуtае, если соответствие системы метологическим требованияr.r не подтверждено,

то результаты поверки считalются оlрицатеJIьными и систему призн{lют непригодrой к
применению.

11 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
Сведения о результате и объеме поверки средств измерений в цеJIях полгверждения

поверки доJDкпы быь переданы в Федеральньй информаIц,rонньй фонд по обеспечению
единства измерений.

При положительных результатах поверки средство измерений призн:rетСя ПРИГОДНЫМ К

применению.
Вьцача свидетельства о поверке средства измерений ос)ществJIяется в соответствии с

действуюIщ,tм зiжонодатеJIьством.
Нанесение зЕака поверки на средство измерний не предусмотрено. fLпомбирование

средства измерений не производ,tтся.
При отрицательньD( результатах поверки, средство измерений признается непригодным

к применению.
вьцача извещеЕиJr о Еепригодности к применению средства измерении с }казанием

основныХ при!мН непригодности осуществJIяется в соответствии с действlтоulим
зalконодатеJIьством в области обеспечения ед,rнства измерений.

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Мегрология> о.В. Санаева

1- 2

7
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Приложение А
(обязатеrьпое)

Метрологичесtсле характ€ристики систем измерпий габаритньD( размеров грузов
zвтоматизиркмньпt Truck lnspctor

Таблица А.1 -
ЗначепиеНаименоваrrие характеристики

от 2б90 до 10010
от 990 до 2710
от 990 до 2710

.Щиапазон измерений габаритньrх размеров, мм
- длипа
- пшрины
- высоты

+2Пределы допускаемой относительной погрешности измерений
габаритньгх размеров, 7о
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Приложение Б
(обязательное)

Структура локальной поверочной схемы дJIя средств измерений
Системы измерений габаритнъпс размеров цузов iвтоматизированные

F
с).l

E{

Установка для поверки измерительньD( рулеток 4 разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств измерений длины в
диапазоItе от 1.10-9 до 100 м и длин воJш в диапазоfiе от 0,2 до 50 мкм,

угверlкденной прик }ом Федерального агентства по Texниtlecкoмy
реrymrрованию и метрологии от <<29> декабря 2018 г. Ns 2840

Прямьте измерения
Б:20 MKr"r

Рулетки измерительпые до l00 м
rcTacc тоsцости 2

номивальной длинной не менее l0 м
Б:* [0,30+0,15 (L_ 1)], где L_длина, м

Непосредственное сличеЕие
Б=0,45 мм

Системы измерений габаритньD( размеров грузов
автоматизированные Truck Inspector

от 0,99 ло l0,0l м
пг +zoA

q)

ro

е
Ф

лF
(,)д
U
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