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1. Общпе полохrецпr
Настоящая методика поверки применяется для поверки стр}ъньD( дат.Iиков деформацпи

SG (лшее по тексту - лат.ппси), испоJьзуемьD( в качестве рабочих средств измерний.
Прп опрделешtи мсгрлогическю( харасrериспл( в ралдсах проводпrой поверки

обеспе.шваегся передача еддrшФI длины в соответствии с сгрукгурой локаrьной повер.пrой
схемы, приведеrrной в Приложеlппr А настолцей методlки поверки, тю обеспе.шваgг
прослежимемость к государственному первичному этмону ГЭТ 2-202l.

В рзультате поверки должны быь полrверждены метрологические требования,
прIrведенные в приложении В настоящей методики.

Настолцей мЕтодикой поверки предусмотрена поверка методом прямьD( измерний

2. Перечепь операцпй поверкп средств взмереяпй
2.1. При прведеЕии поверки должны бьггь вьшоrшены операции, указанные в

таблице 1 .

Таблица 1-оп по

3. Требоваппя к условпIм проведеппя поверкп
3.1. Поверка проводится при нормaUьню( условIrл( экспJryатацпи поверяемьD( датчиков

и испоJьзуемьDt средств поверки.
Поверку дат,чиков црводгI прЕ след/ющпх кJIиматrr.Iеских показатеJIях

- температура оцружlлющего возддц ОС от пJIlос 15 до пrпос 25

4. Требоваяпя к спецпаJtпстам, осуществJIяющнм поверlч
4.1. К прведению поверки допуск:lются лица, изуtшвпше эксIшуатационЕуIо

2

Обязательность вьшоJIнениJI опершщй при
Номер раздела

(пункга) методлки
поверки, в

соответствии с
которым

ВЫПОJIВJIеТСЯ

операция поверки

периодической
поверке

Наименование операции
поверки

первичной поверке

4) J

7Да
Внешний осмотр
средства измерений .Ща

8
Подготовка к поверке и
опробование средсткl
измерений

Да

9

Опрделение
мсгрологиtlеских
характеристик и
подгверждение
соответствIiя средства
измерний
метрлопцеским
требованилrr

9.1Да Да

Опрделение
приведенной к поJIному
диапазоку измершлй
погрешности измерний
отяосительной
деформации

l

Да



таблиц
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докуr,rентацию на поверяемое средство измер€ний, средства поверки, и аттестовiшные в качестве
поверитеJlя средств измерний в ycTltяoBJIeBHoM порядке.

Метрологпческпе и техническпе цrебоваппям к средсгвам поверки
1. При провелениlr поверки должны применяться средстм поверки, приведенные в

Таблица 2 - по

6. Требовrпшя ýсловпя) по обеспечевпю бgзопасвостr,r проведеЕяя поверкп

6.1. При проведении поверки меры безопасности должЕы соответствомть требоваltиям

по техяике безопасности, приведённьпr в эксплуатационпой докlментации Еа поверяемые

средстм измерний, этiшоны, средства измерений, испьпатеJьное и вспомогатеJIьное

оьоруло"*"a, а также требованиям по техItике безопасности, которые действ}тот на месте

проведениrr испыганий.

7. Вцешяпй осмотр средства пзмерепшй
7.1. При внешнем осмотре должrо быь устшrовлено:

- соответствие ввешнего вида да'Iaмка трбованиям экспJryатационЕой и НТД

доку!чrентiщии;

- нaллlltше п читаемость падшсей и условньш< обозначений;

5.
5.

е2.

Перчень рекомендуемых
средств поверки

п

Операции поверки,
трбующие пршмевение

средств поверки

Термогигрометры ИВА-6
мол. ИВА-бН-.Щ (рг. Nэ

46434-11)

Срлства измерний температlры
окружающей срлы в диiшазоЕе
измерний температуры от -20 ло

+60 ,с (пг +0,3 'с) и
относительной влажности от 0 до

98% +з уо

п. 8.1 . Подготовка к
поверке

}rалоны едлницы дипы и средства
измерний, соответств},ющие

работrм эт:шоЕilм не ниже 2

разряда по Государственной
повершrой схеме, угвержденпой
Приказом Росстанларта Nэ 2840 от
29.|2.2018 - приборы лля поверки
средств измерпий HappKIrbD( я

внуIреннID( размеров в диапазояе
от 0 до 6000 мм

Регистратор дшIъп<
поргативньй

VWANALYZER (рг. Nэ
ббl70-16)

Вспомогательное оборудование:
Срдство измерний частоты

колебаний cцyEHbD( датчиков в

ди:ш юне от 300 до 6700 Гц (IIГ
+0,005 Гц)

машина испьггательная

универсальЕм РЭМ-l00
. Ns 76470-19

Срелство измерений ллнейньп
перемещений в диапазоне от 0,05

до l0 мм, +50 мкм

п.9.1. Опрделение
приведенной к поJIному
диiшазону измерний

погрешности измерний
относительной

деформации

dруzuе уmверэtсdенные tl

уmвержdенноzо пuпа u
прuмечанuе - ,,щопускаепся uсm)льзоваmь прч поверке

аmmеспованные эfпалоны еduнuц велччuн, среdсmва uзмеренuй
ным в mаблecKL|l urLu,uе .||ееmвоHцble,

Мегрлогические и технические
трбоваrrия к средствам поверки,

необходrмые для прведения

Сястемы лазерные
измерllтеJIьные XL-80 (рг.

м 35362_13)
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- соответствие зzlводского номера датшка указанному в эксплуатациоЕной
документацпи;

- отс}тствие вид{мьD( повреIцеЕий датчика и кабеля;

- комIшектность,согласнокомIшектупоставки.
При обнарухении несоответствий дальнейIпие операцяи пов€рки прекращаIот до

устранепrrя выявленЕьD( несоответствrfr. В сrтучае невозмо)Iсlости устiшенпя выявленЕьD(
несоотвgтствпй, средство измернrй прпзнllют неприrодlым к примеЕению, дальнейшие
операции поверки Ее прпзводят.

8. Подготовкд к поверке п опробовrнrrе средства измереrrий
8.1. Подготовка к поверке
Перд прведением работ средство измерний п средства поверкя должны бьгь

по,щотовлены к работе в соответствии с экспJryатационной докулrентацией и вьцерж:мы не
менее трех чаФв при постояrпrой т€мпературе, в условиж, прпведёкяьп< в п. 3 настоящей
методлкп.

8.2. Опробоваlrпе
При опрйованпи датчиков необходимо:

- подготовить к работе датIики, этмоны, испытатеJIьное r вспомогательЕое
оборудование согласно их экспJryатационной документацип;

- прверить соблюдение мерприягий по технике безопасности в соответствии с п.
6;

- прверить обеспечеlше prюlMoB работы и отображения результатов измерний;
- подкJIюIп ть дат.шк к регистратору дilнЕьD( портативному VWANALYZER (да.пее

по тексту - регистратор) и считать показания.

- проверить соответствие измернпой чzютоты с частотой, указшrной в Э.Щ.

При обнаружеЕии несоответствий дальпейшие операции поверки прекрацают до
уст rения выявленных несоответствий. В случае невозможностп устраненпя вьпвленньD(
несоответствий, средство измерний признают непригодlым к применению, дальнейшие
операции поверки не призводrt.

9. Опредепеппе метрлогическхх хдрактерпстпк п полгверr.цеппе соответствня
средстве rrзмереппй мgгролоrпческf, м требовдцпям

9.1. ОпределенЕе прпведенrrой к полпому дпдпдзоЕу rrзмеренпй погрешпости
нзмереrrпй относrте.пьпой деформацпп

9.1 .l . Установить даттшк в захваты мчлшипы в зоне растяженшI и подк.JIюIшть к
регистратору.

9.1.2. Установить оптические элементы для измерний линейньж пермещений системы
лазерной измерительной XL-80 (да.пее по тексту - интеферметр) в рабочей зоне маIшны
согласно руководству по экспJryатации.

9.1.3. Опрделить вьD(одl},ю чlютоту d0 по показаниям регистратора при снятой
наrрузке.

9.1.4. Расчетное значение относите.гьной деформации опредеJuIется по формуле (l):
Cp""i=Li/Lo,

(l)
где Ir - устirновленное значение перемещениJI по показilпиям иятеферометр4 Mnr;

Io - длина стуны (паспортное значение), м.
9.1.5. с помощью мiлшпны создать на датчике нагрузку в сторону растяжения, плавно

увелп.швIu ее до того MoMeIrт4 пока рarсчfiное значение относительной деформации не состalвит
20 % от верхнего предела ди:шазона измерений в сторну растяжения.

9.1 .5. Снгь показанпя d, по регистатору.
9.1.6. Увели.шrкш с помощью м:lшины нагрузку на дат.Iике в сторону р:tстяжения,

4
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довести ее до значений, соответствующгх 40, 60, 80 и l00 % от верхнего предела ,щапазона
измерний в сторну растяжения, фикспруя при этом показaшrrя с, по регистатору.

9.1.8. Првести операции по п.п. 9.1.3 - 9.1.б еще лва раза.
9.1.9. Опредеrшть в каждой точке ди!шазона измерний измеренное значение

отsоситеJьной деформации s,r", по формуле (2):

t,,ni= (Фр i2 -af). ttЗ .t
(2)

где dср, - средrее арифмегrческое значение вьжодrой частоты в i-ой тошtе длаrrазона
измерний, Гц;

tro - значение вьпtодrой частоты при снятой нагрузке, Гц;
ft - коффпIцент пробразовапия (паспорrное значение).

9.1.10. Првести операцпп по п.п. 9.1.3 - 9.1.9 ци раза в сторну сжатия.

9.2 Полгверlцепше соотв€тgгвпя средств8 нзмереrrrrй метрологпческшм
цrебоваппям

Подгверхцение соответствltя дат.Iиков метрлогическпм трбованилrr прводится в

формах расчёга приведенной к поJIному диlшазоЕу измерний погрешности измернd
относитеlьпой деформации.

9.2.1. ПривеленЕ},rо к поJIному дишазоЕу измерний погрешность измерний
отпосительной деформации рассчrтать по формуле (3):

Lизм l cDac l/"""i=Щ,100%
tполн

(3)
гДе spoc , - рircчёгное (эта.llонное) значение относrrтельноЙ дефрмации, поJцлIенное

по этlшону в i-ой то.п<е диал }она измерений, мю,r/м;
t'.зu , - измеренное значенпе опrосительной дформации в iой то.п<е дrапазона

измерепий, мюr/м;
алапr - поJIЕьй дlапазон измер€ний дат.лrкц Mlo,t/M.

9.2.2 Результаты счrrгать положительными если поJI)ленные значения приведенной к
поJIномУ дrшазонУ пзмерниЙ погрешностИ измерниЙ относrгельноЙ деформации не
превышают значений, приведенньD( в приложении А настоящей мfiодики поверки.

10. Оформлеппе результатов поверкп
10.1. Сведения о результате поверки средств измерений в целях полгверждеIrия поверки

доJDкfiы быгь перданы в Федеральный информационньй фонл по обеспечению единства
пзмерний.

10.2. При полохительньD( результатlrх поверки средство измерний признается
пригодlым к применеЕию. Вьцача свидетельстм о поверке средства измерений осуществляется
в соответствии с действующим зlжонодательством.

10.3. При оlрицательньж результатж поверки, средство измерний призпается
непригодным к применению. Внлача извещения о непригодlости к прпменению средстм
измерений с }те}aшием основных приtшн непригодности осуществJIяется в соответствии с
действ}тощим зiжонодательством.

В"дуur"й инженер по метрологии
ООО КМОСЭНЕРГОТЕСТ)
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Прплоrсешше А
(ркомендуемое)

Струкцра локальной поверочной схемы

д

аF

л

ёх

госу!fr}gтвgнньй IIЕрвиtlныЙ этАлон Ед&п{Iы дIины _
мЕтрАмЕтрА (гэт 2-202l)

lrd33 нм
So=1,6, l (Гl2; @o=1,9, l0-12;

uло:1,6, l 0'|2; uBro=7,8, l0-1з;

uct=1,8, lO12; чю=3,б, l 0-12

lr=532 нм
ьl,з.l0-'2; Фo=1,6.10,'2.
uдо=1,3, l 0-t2; uBod,S, l0lз;
uco: 1,5, 1 0'l2; чю=з,0, l0-12

}.rd33 нм
Sod,2, l 0-1z' Oo:1,0, 10-12;

uдоd,2, l О|2; uBo=4,2, l 0-13;

uco=7,5, l 0-12; чро=1,5, l 0-|2

Прямые пзмерения

Рабочпй угалон единицы длины 2 разряла по ГПС -
Измерrrrэль линеfoiьпr пермещений лазерrшй

от 0 до 80000 мм

Е : (0,02 + 0,5,1,) мкм

Прямые измерения

Датчrки деформации струнrше SG
от -l500 до l500 мкм/м

У =+0,1%

д

al

ro
бl

q)

Ф

ýl
ф

a)

U
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Прпложение В
(справочное)

к датчикам SG
Наименование харarктеристики Значение

Модификация

ISSo_SG2_150, ISSo_
SG2x-l50, ISSo-

SG3-150, ISSo_SG4-
150, ISSo_SG4x-150

ISSo-SG4-250

.Щиапазон измерений относительной
деформации на lM, мкм

от -l500 до 1500 от -1250 до l250

Предепы доrryскаемой приведенной к
поJIному д{arпазону измерний погрешности
измерний относительной деформации, %

+0 l +0 l

,|


