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1. Общпе полоzкенця
Настощая метод,Iка поверки применяsIся для поверки машин испьпатеJIьньD(

универс:uьньD( элекгромех:lническrх l630-M (далее по тексту - машины), испоJIьзуемьD( в
качестве рабочпх срдств измерний.

При опрделеlшrr метрлоги.Iескш( харас€ристик в рамках проводпrой поверки
обеспе.пrвается передача:

- едlншщ силы от эталонов 2 разряда в соответствии с государственной поверо.лrой
схемой для средств Езмерений спrш, угверrкденной приказом Росстандарта от 22 окгбря 2019 г.
}lb 2498, подтверждающей прслеживаемость к государствеЕному первищому этirлоIrу ГЭТ 32-
20l1;

- едп прI дJп sI в соответствии со струкгl,рой локаrъной повер.пrой схемы, приведенной
в Приложеlлп,r А настолцей методrюl пов€рки, чm обеспе,шваgг прслеживаемость к
государственному первичпому эта.llону ГЭТ 2-2021;

В рзультате поверки доmIшы быь полгверждены метрлогические трбования,
приведенные в приложении В настоящей методики.

При проведении поверки на основании письменного заявJIенtrя владельца средсткl
измерений допускается прведение периодической поверки отдеJIьньD( измеритеJIьньD( кlналов
измерний си;ш по п. 10.1 и на меньшем Iшсле измеряемьD( веJIиIшн, предусмотренньD( пункгalми
10.2, l0.3, 10.4 настоящей методrки поверки, с обязательньп.{ указанием информации об объеме
прведенной поверки.

Настоящей методпкой поверки предусмотрена поверка методом прямьD( измерений

Перечень операций поверкrr средств пзмеренпй
l. При проведении поверки должны бьпь вьшолнены операции, указанные в

таблица l - оп по ки

цетабли
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1

обязательность вьшоJIнения
операций при

Номер раздела
(пункга) методlки

поверки, в
соответствии с

которым
выпоJIп.,lется

операция поверки

периодпческой
поверке

перви.пrой
поверке

Нмменование операции поверки

432i
Да.ЩаВнешний осмотр средства измерений

.ЩаДа
Поlцотовка к поверке и опрбоваrrие
средства измерений

9Да .ЩаПроверка прогрiлIt{много обеспечения

l0Определение метрологических
характеристик

10. lДа')
Определение относитеlьной
погрешности измерний силы

10.2Да')Да

10.зДа')
Опрделение погреIпности задilния
скорости перемещения подвиlrшой
траверсы без нагрузки

,|

8

Да
(нагрузки)
Определение абсоrшmной и
относительной погрешности
измерний перемещения подвижrrой
траверсы без нагрузки

Да

2



периодической
поверке

Номер раздела
(пркта) методики

поверки, в
соответствии с

которым
вьшоJIняfiся

операция поверки

Нмменование операции поверки

перви.шой
поверке

2 з 4l
Опрделение погрешности
измернпй пермещений
усредlяющей экстензометрической
системы

Дч') Дч') 10.4

Ща Да 1l
Полгверждение соответствия
срдства измерений
меIрологическим требовани-шr.r

- На основании письменного зalявления вла,деrьца СИ.
- При ныIишlи кilнzlла измерений перемещений (деформ

l)

2) ации).

Прпмечание:
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п таблицы 1

3. Требованпя к уеповпям проведенпя поверки
3. 1 . Поверка проводится при HopMMbEbD( условиях эксILпуатации поверяемьD( м:lшин и

испоJIьзуемьD( средств поверки.
Поверку мiшшн проводят при следующх кJIиматических показатеJIях

- температ}ра окружающего воздlх4 ОС от пJIюс 15 до пrпос 30

- относитеJIьнiuI влаIоlость воздухц % от 10до 60

4. Требованпя к специаJIпстдм, осуществляющим поверку
4.1. К проведению поверки допуск{lются лпца изrшвшие экспJryатационн}.ю

док}ъ{ентацию на поверяемое средство измерений, срдства поверки, и атtестокlнные в качестве

поверитеJUI средств измерений в устalновленном порядке.

Метрологпческие п технпческпе требоваппям к средствам поверкп
l. При проведении поверки должны применяться средства поверки, приведенные в

Табшrца 2 - С по ки

5.
5.

це 2.табли

Перечень

рекомендуемьD(
средств поверки

МЕцологические и технические трбования
к средсткrм поверки, пеобходимые д;я

проведения поверки

Операчии поверrc.r,

трбуюurие применение
средств поверки

Термогпгрометры
ИВА-б мод, ИВА-
бН-Д, рг. Ns
46434-11

Срдства измерений температуры
окружающей среды в диzшазоне измерний
от минус 20 ОС до пrпос б0 ОС с абсоrпотноЙ
погрешностью не более 0,3 "С;
Срдства измерений относительной
влФкностп в диапазоне от 0 до 98 %о с
погрешностью не более +3 7о

п. 8.1 . Подготовка к
поверке и опробовшrие

средства измерений

з

обязательность выпоJIнения
операций при



п

Перчень
рекомендуемьD(

Метрологические и технические трбования
к средствal]\,l поверки. необходимые дл"я

ведения по

Операции поверки,
требlтощие применение

по

,Щинамометры
электрнные .Щ\,{-

МГ4, рг. Nэ
499|3-|2

Эталоны единrщд сиJш и средства
измерний, соответствуюIще рабоцrм
этмонali{ не ниже 2 разряда по
Государственной поверочной схеме,

уrвержленной Приказом Росстандарта Jtlb

2498 от 22.10.2019, в диапазоне значений от
l до l50 кН с относительной погрешностью
+0,12%

Системы лазерные
измерительные
XL-80, рег. Nе

з5з62-1з

Этатоны единшIы дшны и средства
измерний, соответствующие рабоwш
этzллонaм не ниже 2 разряда в соответствии
со струсгурй лока.пьной поверо.пrой схемы,
приведенной в Приложении А - измерители
линейньпt пермещений лазерные в

,щiлпазоне от 0 до 80000 мм

п, 10.2 Опрлеление
абсоrпотной и
относктельной

погрешности измеренпй
перемещения подвижной

траверсы без нагрузки

Системы лазерные
измерительпые
XL-80, рег. Nч

35362-13;

.}lъ 44154_16

Эталоны единицы дJIипы и средства
измерений, соответствуюrщ,Iе рабочтм
этzlлонalм не ниже 2 разряла в соотвgтствии
со стусгурй локапьной поверо.пtой схемы,
приведенной в Приложении А - измерители
rптнейнъл< пермещепий лазерные в

диапазоне от 0 до 80000 мм;
Срлство измерний времени с пределом
измерний 9 ч 59 мин 59,99 с абсоrпотной
погрешностью 0,5 с

п, 10.3 Опрлеление
погрешности задiшия

скорости перемещенI{я
по,щижной траверсы без

пагр}зки

Калибраторы
серии ТС701, рг.
Ns 63161-16

Эталоны единшIы длины и средства
измерний, соответств),ющие работлм
ЭТаЛОНаIr.t В СООТВеТСТВИИ СО СТРУСryРОЙ

лока.пьной поверочной схемы, приведенной в

Приложении А - калибраторы лияейньп<

перемещений в диапазоне измерений от 0 до
300 мкм с абсоrпотной погрешностью +0,5

мкм, в диiшазоце измерений от 0,3 до 50 мм
спо +0,15 %

п, l0.4 Определение
абсоrпотной и
относительной

погрешности измерний
пермещепий
(деформации)

усредlяющей
экстензометриtIеской

системы
Прuмечанuе -,Щопускаеmся uспользоваmь прu поверке dруzuе уtпверэrcdенные u

аmпесmованные эtпOJlOны еduнuц велuчuн, среdсmва u

uяц, азанным в паблпове нные, oB.|lemBo ю uе .це о?uческll|l
uзмеренu уmверэюdенноео muпа

п должение таблицы 2

б. Требованпя ýсловия) по обеспечепию безопасноgгш проведешпя поверки

6.1 . При проведении поверки меры безопасности должны соответствовать требованилr,r

по технике безопасности, приведёнпьш в экспJryатационной док}шентaшIии на поверяемые

средстваизмерний'этzллоны'среДстваизмерний,испытатеJIьноеиВспомогательное
оьорулоu*"", i '1uкже требованиям по технике безопасности, которые действуют на месте

проведения испыганий.

7. Внешппй осмотр средства пзмерений
7.1. При внешнем осмоте долlкно бьrгь установлено:

4
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п. 10.1 . Опрлеление
относительной

погрешности измернпй
силы (нагрузки)

Секундомеры
элекгроIrные
Интегра;l С-01 ,
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- внепшкй вид м Iшны соOтветствует описtrЕию и изобpli]кеЕIrю, приведенным в
описании типа;

- проверка наличия маркирвочной таблишоr и имеющейся Еа ней ппформаIци:
нчмменовtlние призводитеJIя, модификщия, серийньIй Еомер, зпак }тверждепия типа;

- налиrше и читаемость надrисей и условньD( обозначений;

- отсугствие мехIlнических повреждений и дефекгов, вJIIrrющих на

работоспособность;
- отсугствиеповрежденшIизоляциитокопроводящихкабелей;

- комплектность,согласнокомплекryпостalвки.
При обнаружении несоответствий да.lьнейtш,lе операцйи поверки прекращiлют до

усlранения выявленных несоответствий. В сrгrrае Еевозможности устрirнения выявленньD(

несоответствиЙ, средство измерениЙ признilют непригодным к применению, да.ltьнейш,rе

операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробование средства измеренпй
Е.1. Подготовка к поверке
Перед проведением работ средство измерений и средства поверки должны бьгь

подготовлены к работе в соответствии с экспJryатационной док}ментацией и вьцерж rы не

менее трех часов при постоянноЙ температ}ре, в условиях, приведённьD( в п. 3 настоящеЙ

методики.

8.2. Опробоваппе
При опрбовапии м:шIин необходимо:

- подготовить к работе машины, эталоны, испытательное и вспомогатеJIьное

оборудование согласно их эксплуатационной документации;

- проверить собJподение мерприягий по техяике безопасности в соотвЕтствии с п. б

настоящей методлки;

- прверитЬ обеспечение режимов работы и отображения резуJIьтатов измерний;

- прверIrrь работу кнопки аварийного выкJIюченшI машины,

при обнаружении несоответствий да.тьнейrшле операции поверки прекращают до

устрalнения BbUtrыIeHHbD( несоответствий. В сrтучае невозможности устаIrеная вьlявленньD(

несьответствий, средство измеренrй призн^ют непригодным к применению, дzrльнейшие

операции поверки не призводят.

9. Проверка пдентпфпкацпп программпого обеспечения

il|iпя 
-идеrrшфикщии по необходимо зzлпустить на пк соответств},ющее прогрчlммное

обеспечение, его идЙтификационное н:мменование отображается при зzлпуске. В открывшемся

окне будет отображаiься идентификационное наименование по и номер версии

(илентификационньй номер) По. Наименовirние и Еомер версии ПО должны совпадать с

}казанньши в таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икапионпые данные По

Результат операции поверки по данному пункту Еастоящей методики поверки сtlиIlют

положитеJIьным, ecJп,t выпоJIпены все уст:lновленные трбования,

ПриобнарУжениинесоотВетствийсрДствоизмеренийпризн:lютнепригоДlымк
применению, дальнейшие операции поверки не производят,

5

ЗначениеИдентификациопные д.шЕые (признаки)
TovMcИденти онное нzмменование ПоикаIIи

не Еиже 1 .0.0.1поНом ниденти
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10. Определенпе метрологпческпх характершстпк
10.1. ОпредепеЕпе относштельной погрешпостп пзмереtlпй сшлы (нагрузкп)
10.1.1. Установить динtмомет Еа сжатие (универа.пьньй) в рабочее прстдrство

м:шIины согласно р}ководству по экспJryатации на дина}.rометр. НПИ динамометра должен
соответствовать НПИ мяпины или бьпь боJьше. При установке дин:lмометра в зilJ(в{lты машины
необхо,щмо обеспечlть соосность. Обlrуrшть показ:lIlиJI длнlмометра и мiulшны,

10.1.2. Нагрузить динtlJ\rомет три раза силой, равной значению верхнего пр€дела
измерний дrнarмометра или нмбольшей предельной нагрузке, создаваемой машиной, есш,t

последняя меньше верхнего предела измерений дшrамометра.
10,1.3. После разгрузки отсчетяые устройства динalмомета и машины обнулить.
10.1,4. Провести ти ряда нагружений (пряr,Iой ход), содержащий не менее десяги

сryпеней parвHoмepнo распределенньrх в,щ:ш:Lзопе измерений силы, вкJIючiы нижний и BepxHlЙ
пределы измернrй силы. Скорсть н:lгруr(ения дошюlа обеспе.пrмть корректное сЕятие
показаний маuIины и дrнамометра для исследуемой стlтени нагружения, с учетом
быстродействия измерительньD( систем динап,rомgгра и мalшипы.

10.1.5. После первого и вторго рядов нlгружения показания силоизмерlrtельного

устройства машины и эталопного д{нllмометра необходимо обнулять.
10.1.6. На кахдой ступени Еагружения произвестrr отсчет по силоизмерительному

устройству мяlпины (F) при достижении трбуемьп< показаний эталонного динамометра (Fа).

10.1.7. При невозможности призвести поверку по всем диiшазонаь{ измерний
силоизмерительного устрйстм машины с помоlцью одЕого этilлонного динамометра, следует

использовать другие эталонные диЕilIt ометры, диzшазон измерений koTopbD( обеспечимет
поверку машины по всем диапазонal}l измерний силоизмерительного устройства мilшины.

l0.1.8. Провести действия по п.п. 10.1.1. - 10.1.7. для зоны растrDкения.

10.2. Опредglенrrе дбсолютной п отtrоспте,.тrьной погрешности пзмеренпй
перемещенпя подвшrсrrой траверсы без яагрузкв

|0.2.1. Для опр€деления абсо.тпотной и относительной погрешности измернrfr
перемещеншr таверсы во всем диIшазоне необходдrrо использовать систему лазерн},ю

измерительн},ю XL-80 (да;lее по тексту - интерферметр).
10.2.2. Устшrовить опти.Iеские элемеЕты для измерний rшнейньп< пермещений

интерферометра в рабочей зоне машины, согласно руководству по эксплуатации.
10.2.3. Опрлеление абсоrпотной погршности измерний перемещения траверсы без

нzгрузки производить в диlшазоне от 0 до l0 мм вкJIюч. в точках 0,0l мм; 0,05 мм; 1 мм; 4 мм; 7

мм и 10 мм.
10.2.4. УстаноВить по.щижнуЮ таверсУ в Еачальное (нижнее) положение. Обнулить

пер€мещение на интерферметре и па м Iшне, В программе упр:lвлениJI машиной задать

скорость перемещения траверсы, пе превышzlющую 0,5 мм/мин. Измерения првести в режиме
<Рiстяжения> в контрльньD( точк{rх, }кarзанньтх в п. 10.2.3..Ща.пее отвести траверсу вверх Еа 2

мм и верн)ть обратно. Обнуrшть перемещение на интеферометре и на машине. Првести
измерения в режиме кСжатия>> в тех же точках.

10.2.5. Опрлеление относитеJIьной погрешности измерений перемещения траверы без

нагрУзкипроизВоДlтьВди.шазонесВьппеlOммДоВерхпегопределаизмернийперемещения
тр1lверсы в точках, соответствующих 25 Yо, 50 %, 'l5 уо и l00 % от верхяего предела измерениЙ

перемещений траверсы.
10.2.6. Установить подвижную таверсу в начальное (нижнее) положение. Обпулrrь

перемещение на интерферометре и ва машине. Задать оптrтма;rьную скорость, исходя из

техЕических возможностей мапины. Измерния провести в р€жиме <РастяженияD в контольньD(

точкzD(, укаýшных в п. l0.2.5. .ЩЕrлее отвести таверсу вверх на 2 мм и вернуь обратно. Обнулить

перемещение на интерфермЕте и на машине. Првести измерения в режиме ксжатия> в тех же

точка(.

6
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10.3. Опреле.lIеппе погрешностш заданпя скорости перемещеЕпя подвпяrпой
траверсы без пагрузкrr

10.3.1. Перл прведением измерний необходимо перевести мшшЕу через прграмму
упрllвления на ПК из автоматического в руrной ржим измеренrлi.

10,3.2. Дш определения относительной погрешности заданшr скорости перемещения
траверсы необходимо использовать секундомер электронньй Интеграл C-Ol (далее -
секунломер) и систему лазерную измерительную XL-80 (лалее - интерферомегр).

10.3.3. Установить оптические элементы для измерний лшrейrъп< перемещений
интерферметра в рабочей зоне мflпины, согласно руководству по эксплуатации.

10.3.4. После настройки интерферметра перевести траверсу в начальное (нижнее)
положение. Обнулить перемещение в програI\{ме упрiвления машиной и компьютере
иптерферметра.

10.3.5. Черз программу упрiвления машиной задать скорстъ 0,05 мru/мин.
Одноврменно з:|пустить перемещение таверсы и секундомер. При достихении перемещения

рalвного 0,05 мм остаItовить секундомер и перемещение траверсы.
l0.3.6. Черз программу управления машиной задать скорость 500 мм/мин.

Одноврменно зalпустить перемещение трчлверсы и секундомер. При достижении перемещения

равного 1000 мм остilновить секундомер и перемещеЕие трzlверсы,
10.3.7. Измерения повторить ци р.ва.
10.3.8. Рассчитать измеренн},ю скорость по формуле

Vn
s

ер t tt'
(1)

rде I/пер i - скорость перемещения тр:rверсы в i - ой точке, мм/мин;

S- пермещение, измеренное по интерферомЕтру, мм;

'i 
- время перемещениJl траверсы в i - ой точке, мин.

10.4. Опредезrевпе rбсолютной п относптельпой погреrпностп пзмеренпй
перемещений (леформачпи) усредняющей экстензометрической сиgгемы

10.4.1. Для опр€деления абсоrпотной и относитеJьной погршности измерний
перемещений (деформации) необходимо испоJьзовать ка.шбратор серии TC70l (далее -
калибратор).

10.4.2. Устаповить траверсы раJ\.rки со снятыми пробразоватеrrями перемещений (лалее

- датчики) усредняющей экстензомецической системы (далее - система) при помощи BcTilBoK

соответств},ющего диаметра на штоки ка:lибратора. Свести rrrгоки ка.пибратора. Обнулить
показания на дисплее к:lлибратора и развести uпоки на расстояние равное 12 мм.

10.4.3. Закрепить датчики на pirмKy системы таким образом, тгобы щ5rп каждого датtшка
немного касirлся микрометрического винта.

10.4.4. Переместить каретку ка.пибратора на наибольшrй предел измерений дишIазона
датчиков в нtшрЕвлении <Сжатие>. С помощью микрометрических винтов на рамке системы
перевести щупы датаIиков в крайнее нижнее положение. Обнулить показalния пермещений
датЧИКОВ В ПРГРalI\{Ме упр:ВЛеНИЯ МШПИНОЙ.

10.4.5. Задать перемещение равное 15&}50 мкм с помощью микрометрических винтов.
Обнулить показания системы и кмибратора.

10.4.6. Опрделение абсоrпотной и относительной погрешности измерний
пермещений, усредняющей экстензометической системы, производить в дlапазоне от 0 до 0,3

мм вк.JIюч. в точках l0 мкм,25 мкм, 50 мкм,75 мкм, 100 мкм,200 мкм и 300 мкм. В диагlазоне
свыше 0,3 мм в точках l мм, 3 мм,6 мм,9 мм и 12 мм

10.4.7. На каждой ступени нагр}rкения произвести сЕятие показаЕий системы (lr.* ij)
при достижении трбуемьпr показанrтй ка;lибратора (l"." ii). За значение системы принимать

среднее значение показаrrий пермещений с прогрlммы машины.
10.4.8. Провести ти полньD( цикла измерений.

7
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11. Подтверlrценпе соответgтвпя средствr пзмереrrяй метрологпчоскпм
требоваппям

Подгверхцение соответствия м пин метрологическим трбоваlrиям прово.щтся в форме
расчета погрешностей измерний силы (нагрузки), перемещения подвижной траверсы без
нагрузки, заданrrя скорости перемещеЕйя подвижной тtверсы без нагрузки, пермещенrт1
усреднлощей экстензометрической системы.

1 l .1. Относптельная погрешностъ измернld сrrJIы опредеJuIется по формуле

бF,, = l#.100,г., Fai
(2)

с-
где оF, - относитеJьнм погрешносТь измерении сиJIы на 

'-ои 
стУпеЕи при"/-ом ряде ЕагрУжеЕия,

Yо;

Fl, - значение измерний силы по сЕлоизмеритеJIьному усгройству машины на i-ой ступени
приJ--ом ряде нагружения, кН;

Fаi - действительное значение силы (показания этаJIонного дшамомегра) на Ёой ступени,
кн.

11.2. Погрешностъ измерений пермещения подвижной таверсы без нагрузки
опредеJuIют исходя из указашfr п. 10.2.3.

11.2.1. АбсолютrаI погрешность измерений подвижной таверсы опредеJuIется по
формуле

Дt = Ln ni - Lэтi,
(з)

где /i - абсоrпотная погр€шпость измерний пермещений, Mtol;

Iцац; - перемещение, измеренIlое машлной в i-ой тошсе, мм;
19; - перемещение, измеренное по этtlлоIrу (интерферометру), в Ёой точсе, мм.

1 1.2.2. Относительнiц погр€шность измерений перемещения подвижной траверсы без
нагрузки в ди.шазоне свыше 10 мм опр"о.т*:1Iо.формуле

бi = ачщ, t00,
Lэтi

(4)

где d, - относитеJIьнalя погрешность измернrй пермещений, ОЙ;

aщv, - перемещение, измеренное машиной в i-ой то.п<е, мм;
_L32; - п€ремещение, измеренное по эталону (интерферомецу), в Ёой точке, мм.

l 1.3. ОтноситеrьЕ,ц погрешностъ заданЕя скороgтп перемещенrlя тaверы без нагрузки
опредеJIяется по формуле

л _ Изпер i-Ynepiбуп"рi = -gff, 100,

(5)

rде бvперi - отвосительнaul погрешIrость задания скорости перемещенI{я траверсы в i-ой тотсе,
о/о;

Изрр; - скорость перемещениJI трaверсы задilнн:rя машrной в i-ой точ<е, мймин;
Илgр; - скоростъ перемещенItя траверсы в i-ой точtе, trл,/мин.

8
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l1.4. Погрешность измерний пермещений усредr.rпощей эксгензометрической
спстемы определяют исходя из укlзаншr п. 10.4.6.

1 1 .4.1. Абсошотную погрешность измерний пермещений (деформачии) усрдн.шощей
экстензометри"Iеской системы определить по формуле

ДLч = (Ln Mij - lrrii) , 1000,
(6)

rк lLц - абсоtлотнtUI погр€шность измерений перемещений, мкм;

ILai., - ПеРеМещение, измеренное экстензомЕтрической системой в i-ой то,л<е в_/-ом ряде,

мм;
lз2у - перемещение, измеренное по эталону (калибратору), в i-ой точке в7'--ом ряде, мм,

Значение допускаемой абсоrпотной погрешности измерний пермещений (леформащiи)

экстензометри.Iеской системы выбрать исходя из формулы
ДLлоr = max(/l,r)

1|,4.2. Относительную поцрешность измерний пермещений

усреднлощеЙ экстеIlзометрической системы определить по формуле

(7)
(леформачии)

Lизr{ l' 'этl 100,бLц
Lэтij

(8)

где dai - относптеJьнiш пофешность измерний перемещений, 7о;

Zщуу - ПеРеМещецие, измеренное экстеЕзометрической системой в Ёой точке в _/--ом ряде,

мм;
Zзду - перемещение, измеренное по эталону (ка.пибратору), в i-ой точке в7'--ом ряде, мм,

3начение догryскаемой относительной погрешпости измерний пермещений

(деформации) экстеЕзомgгрической системы выбрать исходя из формулы

бLло, = max(6lil)
(9)

l1.5.ЗначенияпогрешвоgrейизмернийсиJы(нагр}зки),перемещенияподвиlкrой
таверсы без нагрузки, задiшшя скорсти перемещения по.щихсrой трaлверсы без ншрузки,

,rЪр""щa"п* уфдняющеЙ экстеЕзомецшIеской системы не доJDtGlы превышать значений,

л(азzшньD( в Приложении В настоящей методики,
11.б.Вслуlае,еслизначеншIпогрешностейпреВышаютУказllнныевПриложенииВ

значения, средство измерний призн:lют непритодrым к применению с вьцачей извещения о

непригодrости.

12. Оформлеппе результдтов поверкп
l2.1. ёведения о результате поверки средств измерний в цеJIж полгверждеIrItя поверки

доJIх<ны быь перданы в Федера.пьньй информационньй фонл по обеспечению единства

измерении.
12.2. При положитеJIьньD( результат:tх поверки средство измерений признается

пригодньш к применению. Вьцача свидетельства о поверке средства измерен ий осуществ.пяется

в соответствии с действуюпlим закоЕодате;ьством,
l2.3.НанесениезнzкаповеркинасреДстВоизмернийнеВьшоJIняfiся.Пломбирование

средства измерений не производ,lтся,
|2.4. При отричательньп результат,tх поверки, средство измер€ЕиЙ признается

непригоДlымкприменению.ВьЦачаизвеЩенияонепригодностикприменениюсредстВа
измЪрений с указaшием основных причив непригодIости осуществJUIется в соответствии с

9
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действующим зalконодательством.

Ведущий инженер по метрологии
ООО КМОСЭНЕРГОТЕСТ> В.Д, Воеводов
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Прпложение А
(рекомендуемое)

Струкгура локальной поверочной схемы

ч
F

ц

госу!,цр613внныЙ пЕрвиt{ньй этдлон вддлдФI дIины _
мЕтрАмЕтрА (гэт 2-202l)

Хr=б33 нм lr=5з2 нм
So:1,6.1oI2; @b=1,9.10-I2; &=l,з.l0-|2; Ф=t,6.t0]2.
чдо:l,б, 1 0-12; чво=7,Е, 1 оlз; чдо=1,3, 1 0-12; uBod,S, l 0-1з;

u661,8, l 0-12; upo=3,6, l 0,12 ucl=1,5, l 0-12; чю=з,0, l0_|2

lr:б33 нм
5o=6,2, l Ol2; Фо:1,0, 1 0-12;

uдоd,2, l 0-12; чво=4,2, l 0-13;

чс0:7,5, l0-12; чр0=1,5, l 0-12

Прямые измерения

Рабочий эталон единицы длины 2

разряла по ГПС - Измерrгель
линейных пермещений лазерный

от 0 до 80000 мм

6 : (0,02 + 0,5,Z) мкм

Рабочий угалон единиlщ дIины по
ITIC - Калибраmры линейных

пермещений
отOдо50мм

А = +0,5 мкм в диапазоне от 0 до 300

6 = +0, l 5 oZ в диапазоне св, 3 00 мкм

мкм вкJIюч.

Прямые измерешля Прямые lамерения

Усредняющая экстензометрическая

Д : +1,5 мкм в диапазоне m 0 до 0,3

ý = +0,5 % в диапщоне св. 0,3 мм

мм вкJIюч.

система
отOдо 12 мм

^ 
= +0,05 мм в диапазоне от 0 до l0

Е : +0,5 о% в диапазоне св. l0 мм

мм включ

q

\о

Ф

ф

ц
()

ll

Датчиr.и пермещений (энкодеры)
подвrокной траверсы м Iшн

испьпательных универсальных
элекгромеханических l 630-М

от 0 до 1066 мм



Прплоlкенпе В
(обязательное)

Метрологпческrrе требования к машипам пспытдтельпым упиверсальпым
электромеханпческим 1 630-М

мп-0l0-2025

Наименован ие харilктеристики Значение
Модификация l630_050_M l630-100-M lбз0-150-м
Наибольшее значеЕие верхнего предела
измерений силы (нагрузки), кН l) 1; 10; 20; 50

l; 10;20;50;
100

l; l0;20;50;
l00; l50

Ниlrсrий предел измерений силы (нагррки),
7о от верхнего предела измерений силы
(нагрузки) 2

Прделы доrryскаемой относительной
погрешности измерений силы (нагрузки), % +0 5

.Щиапазон измерений перемещений
подвижной траверсы без нагрузки, мм
Пределы допускаемой абсоrпотной
погрешности измерений пермещений
подвижной цаверсы без нтрузки в

диапазоне от 0 до l0 мм вкJIюч., мм

+0,05

Пределы догryскаемой относительной
погрешности измеренrй перемещений
подвижrой траверы без нагрузки в

диапaвоне св. 10 мм, %о

+0 5

.Щиапазон задания скорсти пермещений
подвихной траверы без ншрузки, мьl/мип

от 0,05 до 500

Пределы допускаемой относительной
погрешности за,дalния скорсти пер€мещеЕия
подвижной траверсы, 7о

+0,5

.Щиапазон измерний перемещенIIJI

усредняющей экстензомgгрической системы,
мм

отOдо 12

Прделы допускаемой абсоrпотной
погрешности измерпий перемещения

усредняющей экстензометрической системы
в диtшазоне от 0 до 0,3 мм вкJIюч., мкм

+1,5

Прлелы лопускаемой отвоситеьной
погрешности измерний перемещенrrя
(деформации) усредняющей
экстензометрической системы в диапазоне
св. 12 мм, %

0+ 5

Примечание:
!) Фшсплческое зЕачение наибольшего значеuие верхнего предела измерений силы

(нагрузки) указывается в инд{видуаJьньD( паспортах на машины.

l2

от 0 до 1066


