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1 Общше полоrкепия
1.1 Настоящм методика поверки распрстрzlняется Еа весы элеrсгронные бункерные

COMPUWEIGH (далее по тексту - весы) и ycTzlHaBJmвtrET методику их первишrой п
перподической поверк.

|.2 Настоящая мето.щlка поверки устlшавJIивает методы и средства первrчной
поверки весов перед вводом в экспJryатацию, после ремонта и период{ческой поверки в
процессе экспJrydтации.

В результате поверки должпы бьпь подтверждены метрологическиё требования,

устzмовленные дIя поверяемьD( весов в зависимости от кJIасса тоtшости, приведенные в
таблице l .

Таблица 1

Класс то.пrости по ГоСТ Р 8.900-2015 0,2 0,5 1 2

Пределы допускаемой относительной погрешности, Yо +0,1 +0,25 *0,5 +1,0

1.3 Прослеживаемость при поверке весов обеспе.п.rвается в соответствии с ГПС,
угвержденной приказом Федера.пьного :гентства по техIп,rческому реryJIированию и мецологии
от 04.0'1,2022 г. },{b 1622 <Об угвержлении Государственной повер,пrой схемы дJIя средств
измерений массы), к государственному первичному эталоЕу единиц массы (килограмма), ГЭТ З-
2020.

|.4 Метод, обеспечивающий реarлизацию метод,lки поверки - метод сjшчепия.
1.5 Возможность проведения поверIо,l отдеJьньD( измеритеJIьньD( KtlнllлoB и (или)

отдельньD( arвтономньп< блоков из cocTilвa средства измерений дJIя меньшего чиСла ИЗмеряемьD(

веJшчин иJIи на меньшем числе поддиiшазонов измерний не предусматривается.

Перечень операцпй поверки
При првелении поверки должпы бьггь выпоrпrены операцшr, указzlпные в

Таблица 2 - оп ип ки

3 Требованця к усJIовrlям проведецпя поверки
3.1 Поверку весов должна проводить аккредитованнм мецологическм оргаЕизация

на месте эксплуатации полностью смонтированньIх весов, установлеЕньtх в соответствии с

требованиями эксплуатационной докрлентации.
3.2 ДккредитоваЕная метрологическau оргau{изация должна проводить первичн},ю
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цетабли
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Обязательность проведения
операции при поверке

Номер
п}нкга

методики
поверкипериодическойпервичной

Наименование операции

7да

8дада
2
с

Подготовка к поверке и опробование
изм

9дада3. Проверка пргрalммного обеспечения
нийизм

10да да

изм нии м ваниямj]огическим

l0.2дадаельнои по4.1 . Метод
10.3дадаои по4.2. Метод и кии

дада5. Оформление рзультатов поверки

да1. Внешний осмотр средства измерний

4. Опрлеление метролопт.Iескrа(
характеристик средства измерний и
подтверждение соответствия ср€дства
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поверку таким образом, чтобы избегать неопрllвдalнного расхода ресурсов, Ttlп{, где
приемлемо, метологическzлJI организация может использовать результаты проведенньD( pttнee
испытаний с целью }тверждения весов для оцеIrки при перви1Iной поверке.

3.3 Установка весов должна быгь произведена таким образом, ттобы процесс
arвтоматического взвешивalния при поверке был таким же, KitK и при использовiшии в работе.

3.4 Условия поверки весов должны соответствовать условиям эксплуатации,

указанным в эксплуатационной документации Еа весы.
3.5 К началу поверки весы должны нlжодиться в рабочем состояпии в течение

времени, }казанного в эксплуатационпой дочrмептацпи. Любые корректирyrощие устройства,
нtшример, устройство коррекция потока и/или автоматическlul установка на нуль, должны
функционировать во время поверки в соответствии с требованиями инструкчий изготовитеJuL

3.6 Поверку выполняют при постоянной температуре окружilющей среды.
Температуру считalют постоянной, если разница между предепьными зЕачениями температур,
отмеченными в ходе поверки, не превышает l/5 диапазона температуры дJIя весов (но не более
5 ОС) и скорость изменения температуры не превьшает 5 ОС/ч.

3.7 Работа с весаJtrи не должна вызывать кондепсацию влаrи на нrх.

4 Требованпя к специаJIпстам, осуществляющим поверку
4.| К проведению поверки догryскается персон:лл, изуwrвшпй настоящую методику

поверки и эксплуатационную докуIt ептацию на поверяемые весы, имеюцlих квалификацию
поверитеJlя и прошедших инстуктФк по технике безопасности в установленном порядке.

4.2 Для полrlения результатов измеренпй, необходтмьпt для поверки, допускается
rIастие в поверке операторц обслуживающего (экспrryатирlтощего) весы (под контролем
поверителя).

5 Метрологпческие и технпческпе требовапия к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки применJпот средств4 ),казанные в таблице 3.
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Таблица3-Сведенияо по
Перчень рекомендуемьD(

средств поверки

тв по

Метрологические и технические трбоваrшя
к средствчltil поверки, необходимые для

проведения поверки

Прибор комбинировавяьй
Testo 608-Н1, рег. Nч 53505-
13

Срлства измерний температл)ы
окружающей сре.щI в ди:шазоне измерний
температуры от минус 10 ОС

до п.lпос 40 ОС, допускаемм абсоrпотнм пог

р€пшостъ измереIrЕя температуры +0,5 ОС

п. 8 KoHTporb

условий поверки
(Подготовка к
поверке и
опробование
средства
изм

Гири класса точности М1,
Мl_zпо ГоСТ OIML R l11-
1-2009

Работ,rй эта.пон 4-го разряда в соответствии
с государственной поверошrой схемой,

угвержленной Приказом Росстандарта от
04.0'1.2022 г. Jф 1622 <Об угвержлении
Государственной поверочной схемы для

ний массы)изм
весы не:lвтоматического
действия высокого (II) или
среднего (IID к.ласса
ТОЧНОСТИ ПО ГОСТ OIML R
76-1-J011
весы 1втоматического
действия в режиме
статического взвеIIIпвilния
по п.6.2 ГоСТ Р 8.900-20l5.
обеспеwrвдощие
определение условно
истинного
(действительного) зпачения
массы каждой
испьпательной нагрузки с
погрешностью, не
првьппающей l/3 прлелов
допускаемой погрешности
по емого СИ

Рабошrй эта.lIон 5-го разряда в соответствии
с государтвенной поверIпrой схемой,

утвержденной Прпказом Росстандарта от
04.07.2022 г. Ns 1б22 <Об угверяцении
Государственной поверочной схемы для
средств измерний массы>

Контро.lтьные
(материaш),
взвешиваЕия
предназначено
си.

грузы
цlя

которьг)(
поверяемое

Вспомогательное оборудование:
Испьггательные нzгрузки

п. 10

Определение
метролопгIеских
характеристик
средства
измерений

аттес,1 тованныеп е жденныеватьои пс .цьзо угвероверк другиче на приип ми допускаетсяр оптипа игоо веренные,иства змерений }твержденнвеJIичин,ницоэтал ны средеди
)в таблицеванки]\Iгичес иям,олмещиовлетво
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б Требования (ус.lIовпя) по обеспечению безопаспоgги проведеппя поверки
6.1 При прведении поверки соб.rподдот требования безопасности, }казанные в

экспJryатационной документации на поверяемые весы, а также на испоJьзуемые средства
поверки и вспомогательное оборудование,

7 Вшешlrпй осмотр средствr пзмереппй
7.1 При внешнем осмотре устlшаыIикlют соотвgтствие весов следлощиlt требокшиям:
- соответствие комплектности переIIЕю, указ rному в эксп;ryатационной

доку^{еЕтлIии;
- соответствие маркирвкп весов трбоваlшяr.l эксILтц/атацпонной документаtци;
- соответствие внешнего вида средства измершй оIшс:lЕию и изображению,

прив€денному в описании типа;
- весы не доJDIсIы иметъ видtмьD( мехаЕЕIIескD( повреlt(денd, вJIIrrпощlх на

работоспособность.
7.2 Результат внешнего осмотра сtп{тiлют положитеJIьным, есJIи весы соответствуют

указ шым вьше трбованияr.t.

8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмерепriй
8.1 Подготовка к поверке
При подготовке весов к поверке - вкJIючение, прогрев и подготовка весов к работе

должны выполняться в соответствии с экспJryатационной докулrентацией.
При опробовании подкJIючllют весы к истоIшик:lI\.l сетевого пит{lнrlя. ОбеспечиваЮт

связь весов с внешними (периферийньши) устройствами, ecJm весов используется совместно
с таковыми. Работы выполняются в соответствии с,гребованияvи экспrryатационной

документации.
Перед проведением поверки весы должЕы быгь выдержаны при температуре

окружающей среды не менее 2 ч.
8.2 Опробование (проверка работоспособности).
опробование и определение метрологических характеристик весов прводят в

соответствии с требованиями экспJryатациопвой доr<уr.rеЕтiuци после его вкJIюченЕя и

прогрева в течение устalновленного времени, }кalзаЕцого в экспJryатациопной докрlентации,
При опробовании весов проверяют:
- Отсугствие видимьD( повреждений сборочньп< едlниц, при необходимости на.пи.пtе

знаков безопасности;
- работоспособность устроЙства устtшовки IIуJIя;

- работоспособность устройств индЕкащи и регистации результатов
измерений;

- работоспособность друпдх функциона.lьньш возмоrrоrостей весов,

предусмотренных эксплуатационной докулrентацей;
- возМожность идентификачии прогрalммного обеспечения;

- соответствие установленньп< значений действптельной цены деления шкмы,
мrжсимalльной и минимальной нагррки требованияr,r экспJryатационной докрlентации
поверяемьD( весов;

- работоспособность регистрации результатов взвешившlия вIrешними устоиствil {и

(если примЪнимо), в том числе печатtlющего устройства (если применимо);
- наличия обязательньrх надписей п расположешш зн:lка поверки и контрольньD(

знаков (клейм, пломб и т.п.), если применимо;
Операчии опробования моryт быть совмещеЕы с друпlми операциями поверки,

после опробов:lния в грузоприемном устройстве не должно быть ослабления

крепежньD( леrаrrЪй, трещин, сколов, деформации и лругrrх дефектов, вJIияющих на

работоспособность поверяемых весов.
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8.3 Испытатеrьные нагрузки.
.Щолжны бьпь подобршrы и применяться при поверке, по крайней мере, следующие

испытательные нагрузки:
- равной минима.lьной сlъrмируемой нагрузке (Jиiп);
- равной паибоlьшему пределу взвешиванttя испьrтате.тьной нагрузки 1Мах,)
- равной нiмменьшему пределу взвешиваЕия испьггатеrьпой нагрузки ф,liп,).

При поверке испоJьзуют условно истинные (действитеrьные) зяачения массы
испытательньD( нагрузок (материа:lов), определенных в соответствии с 8.3.1.

8.3.1 Определение условно истинного (действитеrьного) значеншI массы
испытательньD( нагрузок

Определение условцо истинного (действительного) значеппя массы испьггательной
наФузки может быь выполнено как до, т:ж и после взвешив:lнItя в автоматическом режиме
на поверяемьD( Becalr(.

Определение условно истинного (действительного) значения массы каждой
испьггательной пагрузки выполЕяют одним из следующих методов:

а) методом однократного взвешивания на KoEтpoJtьHbD( весах. Показание
контрольньD( весов фиксируют и приним:lют в качестве условно истияяого (действительного)
значения массы даrпой испьггательпой Еагрузки. Может бьrть испоJьзовatн специа.пьньЙ

режим работы весов с ценой деления не более чем 0,2d иJш при задействовании устройства
расширения показаний;

б) методом измеренпй, отJIичным от прямого, в соответствии с аттестованной
соответствующим образом методlкой измерений. В crrrrae примеЕенIlI данного метода,

сведения о результата( поверки должны содержать соответствующле сведения;
в) при устаrовленной на ГПУ испьпательной цагрузке Z и соответствующем

показании 1 контрольного СИ, последовательно добавляют на ГПУ контрольного СИ
дополнительные гири, нtшример, по 0,1d, до тех пор, пока показание контрольного СИ не

увеличитсЯ однознаIшО на одну цеЕу деления (1 + d). ,ЩополнитеJIьные гири ДZ, добавленные
на ГПУ, дают показание Р перед окр}тлением, выrIисляемое по формуле:

P:I+o,sd-bL (1)

рассчитанное по формуле (l) значение Р принимшот в качестве условно истинного
(действительного) значеяия массы испытательной нагрузки. .щаппый метод применяется в

обосноваrrньп< сJrrlмх (папример, при отс}тствии какой-лпбо возможности применешtя

контольньIх весов, зЕачеЕия пределов допускаемой погрешности которого не превышают l/3

пределов допускаемой погрешости поверяемьж весов для дllнЕой нагрузки) для искJIючения

погрешности округлеЕия KoHтpoJIbHbD( весов при определеЕии условно истинного

(действительного) значения массы испытательной нагрузки. В слrrае применен!tя д:lнного

метода'сведенияорезУJIьТатахпоВеркидолжнысодержатьсооТВетстВ}.ющиесВедения.
8.3.2 Пределы погрешности определения условпо истинного значения массы

испьпательной нагрузки.
погрешность определения условно истинного значения массы испытательнои

нагрузки опредеJIяется примеЕяемым методом в соответствии с:

- переIшслением а) п. 8.3.1: погрешность опредепенпя условно истинЕого зЕачения

массы испьпательной нагррки устtlнавливается равной значепию пределов допускаемой

погрешности контольIIьD( весов в эксплуатации при данной вагрузке;
- перечислением б) п. 8.3.1: погрешность определенItя условЕо истинного значения

массы испьпательпой нагррки устанавливается равной значепию пределов допускаемой

погрешности в соответствии с аттестованпой методикой измерепий;

- перечислением в) п. 8.3.1: погрешность определенrrя условно истинного значения

массы испытаТельной нагрузКп уст:lнавливается равпой половиIIе значеЕия цены делениJI

(шкалы) KoптpoJrьBbD( весов.
ПогрешностьопределеЕI{яУсловноистинногозначениямассыкаждойиспытательной

пагрузки не должна пр€вьшIать 1/3 пределов допускаемой погрешности поверяемых весов дл,l
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дaшной нагрузки. Иначе, должпо бьпъ подобрано иное контрольное СИ и применен иной
метод для определения условно истинного значения массы пспытательной нагрузки в

соответствии с п. 8.3.1.

9 Проверка программпого обеспечения средства пзмереппй
9.1 fuя проверки соответствия ПО выполняют следующие операции:

- для идентификаIши дalнньD( ПО необход.tмо войти в меню весового прибора ZM40l,
ZM405, согласно руководству по экспJryатации (п.1.3) во вкл4щу Version.

- срrвнив:lют поJIученные данные с идентификационными дчлнЕыми указанными в

таблице 3.

Таблица 3 - Иденти икационные данные ПО

9.2 Резуrьтат полtвержден}tя соответствия По сч,tтдот положительным, если

идентификационные д{шные ПО соответств}тот }казапным в табrпrце 3.

10 Опреде.ление метрологпческпх характерпстпк средства пзмереrrий п

подтвер?цдеппе соответствпя средства пзмеренпй метрологпческпм требованrrям
Определение метрологических характеристик поверяемьD( весов, в зависимости от

условиЙ эксплуатации и технологического процесса, выполняется в нормальном рабочем

режиме взвешив:tниJI методом раздельной поверки в соответствии с l0.2 или методом

интегрированпой поверки в соответствии с 10.3.

l0. 1 Условия проведения поверки весов в iлвтоматическом режиме взвешивT ния

10.1.1 До начала определения погрешности весов с использованием сыпучего

материrца проводят не меяее пяти цикJIов автоматического взвешиваIIия для обеспечения

нормчrльньD( условий работы весов.
в режиме автоматического взвешивания испьпательные нагрузки взвешивают при

работающем окружающем оборудовании.
каждое автоматическое взвешивание испьпательной нагрузкй дол,(но выполняться

при мaжсимalльной скорости вьшоJIнения цикJIов.

10.1.2 При определении погрешности поверяемьтх весов в !lвтоматическом режиме

взВешив.lниипровоДяIисПыТ:lниянаматери.lлесиспьпателЬныминаГрУзк.rмиВсоответстВии
с п.8.з.испьпание на материале закJIючается в проведении ряда циклов взвешивания

УказанныхнаГрУзокнаполностьюукомплектованномповеряемьD(ВесоВсиспользоВанием
материzлла, дJul взвешивalния которого оно предназначено,

10.1.3 Количество цикJIов взвешивания каждого значеЕиJI нагрузки - 
не менее пяти,

ВрезУльтатеВыпоJmениязаДашlогозначенияцикJIовВзВешиВzlнияопредеJUIетсязначение
суммарной испьпательной нафузки.

10.2 Метод раздельной поверки

для определенrlя условно истинного значения массы испытательной нагрузки

методом раздельной поверки использ},ют отдельные коптрольные весы,

Метод определения условно истинного значениJl массы испьпатеJьной нагрузки в

соответствии с 8.3.1.
Если в процессе поверки при взвешивании на контрольньD( весах испытательнои

нагрузки (массы нетто) вознцкает яеобходимость её деления ца части, то при определении

,7
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деЙствительного значения массы испытательноЙ нагрузки )литывalют возрастarющую
погрешность её определения массы, обусловленн},ю этим делеяием.

l 0.2. 1 Опрелеление погрешности поверяемьD( весов
fuя каждой испьггательной нагрузки по 10.1.2 проводят след},ющие операции.
10.2.1.1 Включllют окружtlющее оборудование, нlшример, транспортеръ пылевые

экст:кторы и т.д.
Перед началом первого цикJIа взвецшванllя и загрузкй и взвепшвания в

автоматическом режиме фиксируют показilния основного ср{мирующего показывllющего

усцойства при порожнем грузоприёмном устройстве поверяемьD( весов: показiшие (Гs,) перел
начаJIом загрузкп и взвешивания испытатеrьной нагрузки в ilвтоматическом режиме (так
называемое значение <массы тары>).

При работшощем окружающем оборудовании з:лполняют грузоприёмное ус,гройство
поверяемь,D( весов выбранным значепием массы испытательной нагрузкй взвешиваемого
материала,

Проводят заданное коJплчество цикJIов взвешивания по l0.1.3.
После завершения взвеIIшванrlя в автоматическом режиме испыrательной нагрузкой в

конце последнего цикJIа фиксируют показания основЕого ср{мирующего показывчлющего

устройства (Тг) так называемое значение <массы бругго>.
10.2.1.2 Значение массы взвешенной испытательной нагрузки (Mr) в режиме

автоматического взвешивания (так называемое значение (массы нетго)) вышлсляют по

формуле:
Мr:Гд-Тs Q)

10.2.1.3 Абсолюпlое значение погрешности поверяемых весов при взвешивании
испыгательной нагрузкИ в ,lвтоматичеСком режиме вьгIисJUпот дJUI каждого результата
измерений, полученного по результатаItt выполненньD( цикJIов, по формуле:

ь= Mt_ M,"J (3)

rде Mrc1 - условЕо истинное значение массы испьпательной нагрузки, полуtенное по

п.8.3.1.
10.2.1.4 Опрелеление относительной погрешности поверяемьrх весов в режиме

автоматического взвешивания испьrтательной нагрузкой методом раздельной поверки
Относитеrьн}T о погрешность поверяемьD( весов (ф в режиме автоматического

взвешивания срtмарной нагрузки опредеJuпот по формуле:

6 = L ЦЗ!. |00о/о (4)
Мrеf

Значения относительньD( погрешностей весов округJUrют до значения цены делениJl

отсчётного основного срrмирующего покarзьвдющего устройства в режиме автоматического

взвешивания испытательной нагрузки (dr/.

10.2.1.5 Результаты поверки по l0.2 считаются положитеJIьными, если ЗНаЧеНИЯ

относительных погрешностей, рассчитанпьD( по формуле (4), не превышают пределов

допускаемой пофешности, установлепньD( для поверяемьD( весов в зrвисимости от кJIасса

точности, приведенньD( в таб.гпrце l настоящей МП.
10.2.1.6 Для взвешиваЕия след}тощей испытательной нагрузки снова выпоJIняют

операции по п.п. 10.2.1.1 - l0.2.1.5.
l0.3 Метод интегрировilнной поверки
операции по п. 10.3 вьшолняют в том случае, если режим статического взвешивzlния

поверяемьD( весов используется в качестве контольньD( весов (кон.грольное отсчетное

усцойство). Во время ilвтоматического процесса для статического взвешиваниJI нагрузок

испоJIьзуется концольное отсчетное устойство с использованием прогрirммы (сест_стоп))

как части прогр:ll,rмы автоматического взвешивtшия для прерыв,lния операции

alвтоматического взвешив:rния в процессе поверки,
определениедействительногозначениямассыиспьпательпойнагрУзкиможетбыть

выпоJIнено как до, так и после взвеIIшвания в iлвтоматическом режиме,
Поверка весов методом интегрированной поверки вкIIючает,Фа эт,ша:
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l) определение метрологическпх хар:ктеристик поверяемых весов в режиме
неавтоматического (статического) взвешивания с использоваЕием контрольного отсчетного
устройства дJUI последующего определенЕя условно истинного зЕачения массы
испьпательной нагрузки с испоJIьзов:lнием ГПУ поверяемьD( весов (10.3.1,10.3.2);

2) взвешивание испытательной нагрузки в:втоматическом режиме (10.3.3 -l0.3.6).
10.3.1 Опрелеление действительЕого зЕачения погрешности концольпого отсчетного

устройства
Контрольное отсчетное устройство поверяемого СИ (в режиме неавтоматического

взвешивания) нагружают последоватеJIьно нагрузками (гирями) от Min до Мах вк.lпоч,rтельно,
после чего р:х}гр}Dкают его в обратном порядке от Мах до Min. Доmлсrо быть выбршrо Ее менее
l0 значений различньD( испытательньD( нагрузок. Выбранные испьпатеJьные нагрузки
должны вкJIючать Мах и Min так, чтобы значеЕия погрешностей могли быгь определены при
номин1IJIьньIх нагрузках весов, используемьж при испыт:lниях на материале.

Определяют погрешность контрольного отсчетного устройстм для каждой
испыгательной нагрузки, используя процедуры по 8.3.1 (формула l) или с использованием
специarльного режима работы с ценой деления не более чем 0,2d.

Значение нафузки должно постепенно возрастать при нагр}rкении и постепенЕо

уменьшаться при разгружении.
Погрешность коЕцольного отсчетного устройства не должпа превышать зпачений в

соответствии с таблицей 4 для контрольньD( весов.
Фиксируют действительные значения погрешности показalния контрольного

отсчетного устройства для каждой испыrательной нагрузки и )пштывilют их при определении
погрешности поверяемьж весов в автоматическом режиме при испытаIlии на матери:tле.

10.3.2 Опрелеление действительного значепия погрешпости контрольного отсчетного

устройства с использовапием замещающего груза.
при поверке весов на месте установки вместо гирь мог}т бьrгь использовлrы лобые

др}тие постоянные нагрузки при условии, что испоJIьзуются гири массой по крайней мере

50% от МаХ поверяемьD( весов. Вместо 50 % от Мах доля применяемьгх при поверке гирь

может бьггь р{еньшена до:
- 35% Мах, если повторяемость весов < 0,3 d или
- 20% Мах, если повторяемость весов < 0,2 d
повторяемость должна быть определена техкратным нагрухением весов, причем

значение нагрузки должЕо быть близко к значению, при котором происход,rт замещение

эталонньD( гирь.
При использов:tнии заN{ещающих грузов соблюдают следующую последовательность

действий. При нагрузках, которые позвоJIяют полуlить имеющиеся эталонные гири,

опредеJlяют погрешности в соответствии с методикой, приведенной в п.8.3.1, Затем эталонные

."i, a"rru,o' с ГПУ И нагруж:lюТ весы зalJ\{ещающим грузом до тех пор, пока не будет то хе
покд}ание, которое бьшо при максимаьной нагрузке, воспроизводимой эталонньпли гирями.

,Щалее снова нагруж:lюТ весы эталонными гирями и опредеJUrют погрешности. Повтор-пот

замещения и определение погрешностей средства измерений, пока не будет достигнуто
значение Мах средства измерений. Разгружают весы до нуля в обратном порядке, т. е.

опредеJIяют погрешности весы при уменьшении нагрузки, пока все этlшоuные гири не будут

сняты. ,Щалее возвращают гири обратно и снимllют замещающий груз, Определяют

погрешности при р{еньшении Е:грузки опять, пока все эт:lлонные гири не булуг сняты, Ecrпr

было проведенЪ более одного замещения, то снова возвращают эталонные гири на ГПУ и

удiлляют следующий замещающий груз. Операции повторяют до полу{ения показ:миJI

неIIагр}Dкенногосредстваизмерений(rтулеваянагрузка). l
Расчет погрешности весов для каждой испытательной Еагрузки выполняют, опредеJшв

дополнителъную нагрузку, при которой показание }'велFIится на одно делеЕие, п в
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соответствии с 8.3.1 или с использованием режима показания с ценой делен}tя не более чем
0,2/ рассчитывают погрешность.

Погрешность контроJIьного отсчетного ус,гройства не должна превышать значений в
соответствии с табrшцей 4 для контрольньD( весов.

Фиксируют действительные значения погрешности покllзания концоJьного
отсчетного устойства для каждой испытательной нагрузки и rIитывают их при определеЕии
погрешности СИ при испытании на материzlле.

10.3.3 . Прерывание автоматиЕIеского взвешивalния во время проведения цикJIа
взвешивalния:

а) инициируют iвтоматическ}.ю рабоry весов и их существеЕного вспомогатеJIьного
оборудования. После напоrпrения ф)зоприемного устройства материiшом, llвтоматическим
зzвершением взвешивания и уст:lновлением показания значения массы , бругто,
aвтоматическая работа должна быть прервана программой (тест-стоп>, после чего:

l) записывают показдlие значения массы брутто в автоматическом режпме Дgrossi с
испоJIьзованием суммирующего показыв:lющего устройства поверяемьD( весов;

2) когда наполненное грузоприемное устройство стабилизируется до условий,
сравЕимьD( с испытаниями в неавтоматическом режиме, зtшисывllют показание значения
массы бругго в неавтоматическом (статическом) режиме sзгоss; с использованием
контрольного покrзыв:lющего устройства поверяемых весов.

Показание Sд"оssi доJIжIIо бьпь скорректиров:шо на величиЕу ранее определенной
погрешности коЕтрольного показывающего устройства по 10.3.1 или 10.3.2 (при нагружении)

для данной нагрузки.
При необходимости могуг быть использованы гири для интерпоJIяции между ценой

деления весов по 8.3.1 перечисление в).
Погрешпость Egrossi покili}llllия Sg,о""u нaD(одящегося между двуIt{я СОСеДНИМИ

значениями испытательпьD( нагрузок, испоJIьзуемых для определения погрешности,
принимается равной максимальномУ (по молулю) зЕачению из скорректировalнЕьD(

погрешностей для этих испьпательньD( нчгрузок;
б) иничиируют :lвтоматическlто рабоry весов и их существеIIвого вспомогательного

оборудования. После опустошения грузоприемного устройства, zвтоматическим завершеЕием
взвешивllния и установлением показдшя значения массы тары, автоматическая работа дол)rclа
быть прервана программой (тест-стопD, после чего:

1) записьвают показ:шие значепия испьггательной Еагрузки Еетго в автоматическом

РеЖИМе Д tare l, с использованием с},Nrмирующего показывающего устройства;
2) когда ненагруженное грузоприемное устройство стабиrпrзируется до тех же

условий, сравнимьD( с испытан}tями в неавтоматическом режиме, записывают показание

значения массы тары в неавтоматическом (статическом) режиме sиrе; С Пспользовiшием

контроJIьного показыв:lющего устройства поверяемьtх весов.

показание stаrе; должно быть скорректировано Еа величину ранее определенной

погрешности контрольного показывающего устройства по 10.3.1 (10.3.2) (при разгружении)
для дшrной нагр}зки.

При необходимости могут бьггь использованы гири для интерпоJIяции между цеЕои

деления весов по 8.3.1 перечисление в).

погрешность Elarei Покiлзilнпя slarei, Нжодящегося между двумя соседними значеЕиями

испытательньtх Еагрузок, используемых дJlя определения погрешЕости, принимается равной
мllксимчшьномУ (по модулю) значению из скорреrгировдlньD( погрешностей для этих

испьпательных нагрузок;
в) операциr по а) и б) лолжны бьrть повторены заданпое Iшсло цикJIОв по 10.1.3

(индекс цикла i от 1 до 5).

10.3.4 Опрелеление значения массы пет.го и вьI1IислеЕие погрешЕости автоматического

взвешивашия:
а) измеренное зЕачение массы l,,", для автоматического режима (суммирlтощее
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11 Оформленпе результатов поверкп
11.1 Сведения о резуJIьтатах поверки весов передаются в Федера.пьнъй

информачионньй фонл по обеспечению едrнства измерний в соответствии с порядком
создания и веденl,lя Федерального информационного фонда по обеспечению единства
измерений, перда.п.r сведепий в него и внесения изменений в данЕые сведения, предоставления

содержащихся в нем доку {еЕтов и сведений, предусмотр€нным частью 3 статьи 20

Федераьного закона J',lЪ 102-ФЗ.
11.2 При проведении поверки оформlrяют протокол результатов поверки в свободной

*ОО'"' 
, ,.' Знак поверки нzшосится Еа свидетельство о поверке в соответствии с действующлм

з:конодательством в области обеспечения едrнства измерений.
1 1.4 По зzцвлению владельца средства измерений иJIи Jшц4 предстzlвившего его на

поверку, вьцается свидетельство о поверке по установленной форме, соотвЕтствующей

действ}тощему законодательству в области обеспечения единства измерепий.

11.5 По змвлению владеJIьца средств измерний иJIи лица, предст:лвившего их на

поверку, в слгпе отицательньD( результатов поверки, вьцается извещение о непригодности к
применению средстм измерний.

l1

показывающее устройство) :

11n", =|f 1(Дg,оssi, Дп,") (5)
б) условно истинItое значение м:юсы испытатеJIьвой нагррки S*I,щJIя Е€автомдтиlIоского

peж,rMa (контроJIьное показьв:lющее устройство):
Sn", = Ef=r[ (Sc.*" i - Еg,оu) , (Sru,- Ern)] (6)

У.птьвая погр€шности коЕцольного средства прп Д*1 иlш ,Slrel, абсо.тпотвая
погршlость Д поверяемьD( весов при соответствующей испыгательной ншрузке, накопленной
в течение задilнIlого числа цикJIов взвешик lия, опредеJlяют по формуле:

Е : Д*t - Snt (7)

10.3.5 ОгноситеJrьЕую погрешность поверяемьD( весов (ф в режиме автоматического
взвеIIIивtlния сlммарной нтр}зки опредеJIяют по формуле:

6- Е .196"7 (8)
ýnet

Значения относительных погрешностей поверяемого СИ окрlтrrяют до значения цены
делениJI отсчётного осЕовного суммирующего показывatющего устройства в режиме
автоматического взвешивtlния испытательпой нагрузки (d/.

10.3.6 Результаты поверкп по l0.3 сIштаются положительными, если значепия
относительньD( погрешностей, рассчитzlнньD( по формуле (8), не превышают пределов

допускаемой погрешности, устtlновленньrх для поверяемьD( весов в зависимости от класса
точности, приведенньD( в таблице l настоящей МП.


