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1 Общпе положения

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на Установки
динамического нагружения FWD-RDT 2 (лалее по тексту - прогибомеры, или
FWD), и устанавливает методику их первичной и периодической поверки.

1.2 Первичную поверку прогибомеров выполняют до ввода в эксплуатацию.
Периодическую поверку прогибомеров выполняют в цроцессе эксIlлуатации, в
том числе после ремонта.

l.З .Щогryскается проведение периодической поверки отдельных каналов
измерениЙ из состава прогибомеров. В соответствии с заявлением владельца
FWD, допускается проведение периодшIеской поверки на меньшем числе
поддиапазонов измерений. Информачия об объеме проведенной поверки доJDкна
быть обязательно передана в ФИФ ОЕИ в соответствии с Приказом
Минпромторга России от 28.08.2020 г. Ng 2906 (Об утверждеЕии порядка
создания и ведениJI Федера.ltьною информационного фонда по обеспечению
единства измерений, передачи сведений в IIего и внесения изменений в данные
сведения, предоставления содержащихся в нем документов и сведений>. При
передаче информации в ФИФ ОЕИ необходимо указывать сокращеЕные
наименования канчIлов измерений, поверка которых была проведена. Перечень
сокращенньD( наименований KaHa:loB измерений приведен в пункте 1.7 настоящей
методики.

l .4 При определении метрологических характеристик в рамках проводимой
поверки обеспечиваgтся прослеживаемость к:

-ГЭТ 2-202| <Государственный первичный этаrrон единицы длины - MeTpaD

в соответствии с Локальными поверочными схемами, струсгура KoTopblx
приведена в Приложениях Г и,Щ настоящей методики поверки;

- ГЭТ З2-20|l <Государственный первичный эталон единиц силы)), в
соответствии с государственной поверочной схемой, утвержденной приказом
Росстандарта от 22.10.2019 г. Ns 2498 (Об утверждении Государственной
поверочной схемы дJu{ средств измерений силы)).

1.5 Поверка прогибомеров выполняется методами прямых измерений.
1.6 В результате поверки должны бьrть подтверждены метрологшIеские

требования, приведенные в таблице 1 .

1.7 В настоящей методике поверки приняты следующие определения,
обозначения и сокращения:

- канал (нагрузкФ) - канал измерений прикJIадываемой нагрузки (силы);
- канал <прогиб> - канЕIл измерений упругого прогиба;
- канЕц (путьD - канал измерений длины пройдеЕного пути;
- канал (температура> - канал измерений температуры дорожного покрытиrI

с помоп{кю термопреобрtвоватеJuI сопротивления и пирометра инфракрасного;
- комплекс - комплекс измерительный юродромно-дорожной лаборатории;
- лаборатория - ТС совместно с установленным комплексом.
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Таблица l - М ологические

1.8 В настоящей методике по

- датчик йденного

иняты сле щие абб в ы

истики

J

Наименование характеристики

Канал uзмеренuй прuклаdьtваемой наzрузкu

.Щиапазон измерений прикlIадываемой нагрузки (силы) на
дорожное покрытие, кН от 20 до 70
Пределы доrryскаемой абсолютной погрешности измерений
приIшадываемой нагрузки (силы), кН +0,1

Канал uзмеренuй упруzоzо проzuба

.Щиапазон измерений упругого прогиба, мм:
- основной диапд!он
- вспомогательный диапазон

от 0,1 до 1,1 вшtюч.
св. 1,1 ло 3,0 вктпоч.

Прелелы доrryскаемой абсолютной погрешности измерений

упругого прогиба, мм:
- основной диапzвон
- вспомогательный диапазон

+0,01
+0,03

Канм uзмеренuй dлuньt пройdенноzо пуmu

,Щиапазон измерений длины пройденного гryти, м от 1до l0б
Пределы догryскаемой относlтгельной погрешности измерений
длины пройденного rryти, Ой *0,1

Канал uзмеренuй mемпераmурьl dороэtсноzо покрьtmuя
высверленном,Щиапазон измерений температуры жидкости в

отверстии в асфальтобегоне, ОС о1 9 д9 +100

Пределы допускаемой основной приведенной погрешности
измерений (от диапазона измерений), О/о +0,5

,Щиапазон измерений температуры поверхности дорожного
покрытия, ОС от _50 до +350

Пределы допускаемой абсоJпотной погрешности измерений в

диапазоне, ОС:

- от -50 ОС до 0 ОС вк;tюч.
- св. 0 ОС до +100 ОС вк.пюч.
- св. +l00 ОС до +350'С

+з,0
+1,5

+(1+0,0l.t"з")

.Бк - бортовой компьютер;
ительн€ц ци вая;- головка изме. гиI-I

.дш

.иJп ныи JUIЦИОНЕЫИ;ианитель лазизм

- программное обеспечение;
. рппо водство пользователя аммным обеспечением;
.си ении;-с ство изме

спо ое дство;.тс
. ФиФ оЕи - федеральный информационный фонд по обеспечению единства

нии.
* Fall Wei t Deflectometer падающегоектом а. FWD

Значение

.По



2 Перечень операций поверки СИ
2.1 При проведении первичной и периодической поверки прогибомеров

должЕы быть выполнены операции, укаtанные в таблице 2.

2.2 В сл1"lае невыполнеЕия требований хотя бы к одной из операций,
проводится настройка канала измерений в соответствии с РП ПО. В дальнейшем
операциrI выполнrIется снова, а в слrlае повторного IIевыполЕения требоваЕий, -

средство измерений призЕается непригодным к применению.
Таблица 2 - Оп и пов ки

3 Требованпя к условпям проведенпя поверкп

3.1 При проведеЕии поверки должЕы быть соблюдены следующие условиrI,
представленЕые в таблице З.

4

обязательность
выполненlлJI операций

поверки при:
периоди-
ческой
поверке

Номер раздепа
(гryнкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым выполЕяется
поверка

первич-
ной

поверке

наименование
операции поверки

раздел 7да даВнешний осмотр СИ
да разлел 8даПодготовка к поверке и опробование

си
да раздел 9да

раздел 10Определение метрологических
харакгеристик СИ

пункг l0.1дадаОпределение диапазона и
абсолютной погрешности измерений
прикJIадываемой нагрузки (силы)
(канал <нагрузка>)

да rryнкг l0.2даОпределение диапzвона и
абсоrпотной погрешности измерений

гиб>
пункг 10.3да* да*Определение относrттельной

погрешности измерений длины
)каналйденного

тгчнкг l0.4да*Определение диапzвонов и
погрешностей измерений
температуры дорожного покрытия
(канм ктемпература>)

да раздел 1 1даПодгверждение соответствия СИ
метрологическим требованиям

раздел 12да дакиОформление результатов повер

Проверка программного
обеспечения Си

yпругого прогиба (канм

да*

* - при яали.лли кlшtша измерений в составе поверяемого прогибомера



Таблица3-Условияп оведения по ки

4 Требованпя к спецпалистам, осуществляющим поверку

4.1 Поверку прогибомеров должны осуществJIять юридические лица и
иЕдивидуальЕые предприЕиматели, аккредитованЕые в соответствии с

законодательством РФ об аккредитации в национЕцьной системе аккредитации.

4.2 К проведению поверки допускаются лица, изучившие

экспJryатационную докумеЕтацию на прогибомеры, на средства поверки и

настояц{ую методику поверки.
4.З При проведении поверки по всем пунктам методики поверки

необходимо привлечь вспомогательный персонал в колиtIестве не менее четырех

человек: водителя ТС, оператора прогибомера, а также двух человек для работы с

рулеткой измерительной и другим оборудованием.

5 Метрологические и технпческие требоваtlия к средствам поверки

5.1 ПрИ проведеЕии поверки должны быть применены средства,

приведенные в таблице 4.

Таблица 4 - дства по ки

ЗначениеНаименование параметра

от +10 до +З0

m30до80

оrФужi!ющaut среда при поверке каналов измерений (Еацрузка) и
<прогиб>>

о темперацра воз.щда, "С
а, Уо. относ}fгельнм влажность

*6д9+40
98

оцружающФl среда при поверке канала измерений (путь)
. температура воздуха, "С
. относrтельнiц влrDкность воздуха, о/о, не более

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые дпя проведения поверки

Операции поверки,
треб}.ющие применения

средств поверки
этiцоны и средства измерений

Термогигромегр
RGK тн-14,

рег. Nэ 80З09-20

Средства измерений температуры
окружilющей среды с диапазоном

измерений m 0 до +50ОС с
доrryскаемой абсолютной

погрешностью не более *0,5ОС
Средства измерений влФкности

окружающей среды с диапшоном
измерений от l0 до 95 % с
допускаемой абсолютной

остью не более +4 О/опогрешн

Кокгроль условий
поверки (при подготовке
к поверке и опробовании
СИ), тryнкг 8.1

,Щинамометр
элекгронный
DK-c-l00_0,5,

рег. JФ 38379-08

Рабочий эт,шон единицы силы 2

рd}ряда в соответgгвии с fTIc,
утвержденной прик.вом Росстандарта
от 22.|0.20|9 г. J{! 2498 с диапzвоном

измерений от l0 до 100 KtI с
доrryскаемой относЕтельной

погрешностью *0,|2 %

Определение диап,вона и
абсошотной погрешности
измерений
прикладываемой
нагрузки (силы), пункг
l0.1
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Операции поверки,
требующие применен!tя

средств поверки

Мегрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведенл поверки

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

эталоны и средства измерений
Измерrгель
лазерный

трианryляционный
рФ603-15/5,

рег. Nэ 41061-13

Головка измери-
тельнaш цифровая
Extramess 2001,

рег. Nэ 53392-13

Определение диап:tзона и
абсолютной погрешности
измерений упругого
прогиба, пункг l0.2

Средсгва измерений дIины с
диапазоном измерений 5 мм с
допускаемой относительной

погрешностью *0,25 % в качестве РЭ
в соответствии с JIПС для канала

измеренItя упругого прогиба

Средства измерений длины с
диапд}оном измерений m0 до 1,8 мм

с допускаемой абсолютной
погрешностью 0,6 мкм в качестве РЭ

в соответствии с JШС для канала
измерениJl упругого прогиба

Рулегка
измерительнirя
метzшлическая

PRl00/5,
рег. Nэ 67910-17

Определение
относrгельной
погрешности измерений
длины пройденного пуп,t,
пункты 8.3 и 10.3

Средсгва измерений длины
с диапaвоном измерений

от 0 до l00 м, КТ2 в качестве РЭ в
соответствии с ЛПС для каншtа

измерения дIины пройденного пуги
вспомогательное оборудование

,Щомкрат и конструкция рамы стенда
должны обеспечивать возможность

заданшI нагрузки в диапазоне
от 20 до 70 кН

Пресс-сгенд
рдт 698.93.00.000

Определение диапазона и
абсолютной погрешности
измерений
прикпадываемой
наrрузки (силы), rryню
10.1

Определение диапазона и
абсолютной погрешности
измерений упругого
прогиб4 пункг l0.2

Упругая поверхность стенда должна
обеспечивать возможность задания
перемещения в ди,шазоне от 0,1 до

3,0 мм

Стенд коктроля
прогиба

рдт 698.98.00.000

П р и м е ч а н и е - .Щопускается использокtть при поверке друmе угвержденЕые и
аттестов,lнные этаJIоны единиц величин, поверенные средства измерений уrвержденного типа
и вспомогательное оборудование, удовлетворяющие метролоIическим требованиям,

указ:rппым в таблице

п должение таблицы 4

б Требоваппя (условия) по обеспеченпю безопасноgги проведения
поверкп

6,1 Водитель ТС должеЕ иметь водительские права и квалификацию,
соответствующую категории Тс.

6.2 Запрещается проводить поверку в темное время сугок, в тумаЕе, или при
друп{х атмосферных условиях, ограншIивающих видимость. Запрещается
проводить поверку при ливневом дожде, гололеде.

6.3 ИзмерениJI и р!ввороты ТС должны выполЕяться при включенньж
сигнtlльньж огнях (проблесковьIх маяках) ораЕжевого цвета.
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6.4 Специшrисты и вспомогательный персонtlл, осуществJIяющие поверку
вне помещеЕий, должны быть одеты в светоотражающие жилеты желтого или
оранжевого цвета.

6.5 Участки дорог, на которых производится поверка, должны быть
огорожены в соответствии с докуl!{ентом ОЩМ 218.6.019-20lб <Рекомендации по
организации движения и ограждению мест производства дорожных работ>.

6.6 При проведении поверки по пункту 10.1 настоящей методики, установка
в пресс-стенд сопрягаемого оборудования, как пок{вано на рисуЕке B.l
Приложения В, должна быть соосная, без перекосов.

7 Внешний осмотр СИ
7.1 При визуальном внешнем осмотре должно быть установлено:
- отсутствие видимых внешних повреждений узлов и компонентов,

которые могли бы повлиять на работоспособность и метрологические
характеристики прогибомера;

- надёжность крепления составньж частей прогибомера и целостность
соединительньrх кабелей;

- наJIичие маркировочЕой таблички, и соответствие маркировки описанию
типа СИ;

- соответствие внешЕего вида и комплектЕости описанию типа СИ;
- наличие и целостность надписей на органах управлеIIиJI блока

управления;
- Еztличие и целостность пломб для защиты от несанкциоЕированного

доступа в электротехническом шкафу на блоке управления прогибомера.
7.2 При визуаJIьном внешнем осмотре должно быть установлено по какой

схеме расположены измерители прогиба. Схемы расположения измерителей
прогиба в базовом и расширенном варианте представлены на рисунк.lх Б.l и Б.2
Приложения Б.

7.3 В случае наличия в составе прогибомера канала (температураD, в
котором примеЕяются СИ угвержленного типа, должно быть установлено
соответствие типа примеЕяемьD( средств измерений укtванным в описании типа
СИ на промбомеры.

7.4 По результатам проведенЕя работ по rryнктам 7.2 yl 7.З настоящей
методики должно быть установлено, KaKEuI модификация прогибомера
представлена Еа поверку. Сравнить с записью в руководстве по эксшryатации на
прогибомер.

7.5 При установлении несоответствий uли дефекгов, преIulтствующих
нормzlльному использоваIIию, прогибомер призЕЕlют непригодным к применению
и дальнейпrую поверку не проводят.

Е Подготовка к поверке п опробованпе СИ

8.1 Перед проведением поверки необходимо провести контроль условий
поверки: измерить температуру и влажность окружЕtющего воздуха средствами
поверки, укшанными в таблице 4. Результаты измерений необходимо занести в
специа.пьньй журнал и в протокол поверки.
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8.2 ПереЛ проведениеМ поверкИ по KaHmIaM (нагрузкФ) и <<прогиб>> должны
быть выполнены следующие подготовительные работы:

- выдержатЬ прогибомеР и средстм поверки в условиJIх разлела 3

настоящей метод.rки поверки не меЕее 2 часов;
- после транспортирования FWD при отрицательньrх температурах,

прогибомер должен быть выдержан в условиях раздела 3 настоящей методики

поверки не менее б часов;
- подготовить прогибомер к работе в соответствии с требованиями

руководства по эксплуатации;
- при опробовании должны быть проведены действия в соответствии с

требованиями разделов 4 и 5 РП ПО.
8.3 Перед проведеЕием поверки по каналу (п)тьD должны быть выполнены

следующие подготовительные работы :

8.3.1 Выбрать на автомобильЕой дороге контрольный )п{асток длиной от 500

до 1000 *"rро". Y.ruaToK должен быть прямолинейный в IIлане и горизонтальный,

- продоп"r"iй укJIон у{астка не должен превышать 12-|5 уоо. Покрытие выбран-

ного rIастка дороги должно быть асфальтобетонное, чистое, ровное, без выбоин,

просадок и колеи.
8.3.2 Измерить рулеткой длину выбранного контрольного участка вдоль

нанесенной линии дорожной разметки. ,щопускается производить измерения по

оси дороги, или на расстоянии около 500 мм от кромки проезжей части. НачЕIло и

конец контрольЕого yIacTKa обозначить забитыми метЕuulическими костылями, и

провестичереЗсереДинУихголоВокразМеточныелинии'перпенДикУлярныеоси
дороги. Рекомендуется (привязывать) начало и конец r{астка к постоянным

элементам обустройства автодороги, таким как дорожные знаки, километровые

столбы, защитЕые ограхдениrI и т.п.

8.3.3 Подготовить и вкJIючить БК согласно требованиям рп по, Включить

питание l[trI. Заrryстить программу проверки ЩtrI и нажать пикгограмму

<Старт>.
8.З.4ПереместитьТСспрогибомеромсВоиМхоДомнанесколькометров

вперед, и убедиться по дисплею БК, что показаЕиlI датчика пройденного гryти

меЕяются в положительFtуIо стороЕу.

9 Проверка программного обеспечения средства измерении

9.1 Проверку идентификационных данных По прогибомеров проводить при

включении БК и загryске Пб. Проверку осуществить в соответствии с процедурой,

изложенной в рzвдепе 1.4 <Идентификация ПО> док}мента Рп рдт 82]-2025

<Программный комплекс <RDT-Line. Упругий прогиб>, Руководство

пользователя>.
9.2

должны
Полlrченные при проверке
соответствовать значениям,

идентификационные данные (признаки)

указанным в описании типа СИ и

приведевным в таблице A.l Приложения А настоящеЙ методики поверки,

10определепПеметрологПческиххарактерПстиксреДстваизмерений

I0.1Проверкаduапазонаuопреdеленuеабсолюmнойпоzреtuносmu
uзмеренuй прuмаdьlваемой наzрузкu (сшь) (канм <наzрузка>)

8



10.1.1 Снять с прогибомера штамп вместе с датчиком силы. Установить и

закрепить штамп с датчиком силы в пресс-стенде РДТ 698.93.00.000, как показано
на рисунке В.1 Приложения В. Подключить кабель датчика силы к FWD.
Вкlпочить питание прогибомера.

П р и м е ч а н и е -,Щогryскается собирать схему, представленн},ю на рисунке B.l
Приложения В, вокруг штампц не снимiц его с прогибомера.

10.1.2 СоздавЕц давление домкратом, задать значение наrрузки по динамо-
метру равное 70 кН. Вьцержать динамометр и датчик силы под нагрузкой от 3 до
5 минут. Снять нагрузку и разъединить сопрягающиеся элементы в пресс-стенде.

10.1.3 СоздаваrI давление домкратом, задать значение Еагрузки F1 , кН, по

динамометру равное 20,0 кН. По дисплею БК прогибомера снять измереЕное

датчиком сиJш значение нагрузки Р1, кII, и записать в таблицу 5.

Таблица 5

при задании нагрузки допускается вариациrI установленных значений

динамометра в пределах (Fr+0,5) %.

10.1.4 Выполнить действия по пункту l0.1.3 настоящей методики поверки

дJuI всех значений Fi из таблицы 5. Снять Еагрузку и разъединить сопрягЕtющиеся

элементы в пресс-стенде.
l0.1.5 Повторить действия по гryнктам 10.1.3 - 10.1.4 настоящей методики

поверки еще два раза. Результаты измерений занести в протокол поверки.

I0.2 Проверка duапазона u опреdеленuе абсолюmной поzреtuносmu

uзмеренuй упруzоео проzuба (канм <проzuб>)

10.2.1 СнятЬ измерителЬ прогиба со штампа прогибомера. Закрепить

измеритель прогиба в стеЕде контроля прогиба РДТ 698.98.00.000, как пока:}аЕо

Еа рисунке В.2 Приложения В. Подключить кабель измеритеJIя прогиба к FWD.
10.2.2 Закрепить измеритель лазерный трианryJIяционный (ИЛТ) в стойке

над измерителем промба. Включить питание ИЛI. Настроить винтом плавной

реryлировки высоту расположения ИЛТ над корпусом измеритеJUI прогиба таким
образом, чтобы ИIIТ Еаходился в середине своего диапазона измерений.

10.2.3 Генератором сигнаЛа, входящим в состав стенда контроля прогиба,

задать перемещение упругой поверхности стенда, соответствующее упругому

9

Значение
нагрузки

по
динамометру

Fi, KFI

Значение нагрузки по датчику
силы прогибомера Pl, кН

Абсолютная погрешность
измерениЙ Агi, КН
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прогибу Y1 , мм, в верхнеЙ части вспомогательного диапазона, в пределчж от 2,0 до
3,0 мм. .Щлительность импульса перемещеIIиJI упругой поверхности, заданн€uI

генератором сигнала, должна быть в пределах от 20 до 30 мс. Величину
перемещения и длительность имп)iльса контролировать по показаниям Ипт.
Включить питание измерителя прогиба.

10.2.4 Произвести серию из 5 заданньD( перемещений. Фиксировать и
записывать в таблицу б каждое из показаниЙ измерителя прогиба \.;, мм, и
СООТВеТСТВУЮЩее ПОК!lЗаНИе ИIIТ Y"r.1, ММ.

Таблица 6

10.2.5 Провести действия по rryнкту |0.2.З - 10.2.4 настоящей методики
поверки дJIя нижней части вспомогательного диапазона, в пределах от 1,1 до 2,0

мм.
10.2.6 Провести действия по пункту 10.2.3 настоящей методики поверки для

верхнеЙ части осяовного диапазоЕа, в пределах от 0,8 до 1,1 мм. Отключить
питание и снять Ипт со стойки.

10.2.7 Закрепить головку измерительЕ)rю цифровую (ГШ-{) в стойке над
измерителем промба, как показано на рисунке В.3 Приложения В. Включить
питание ГИЩ. Настроить винтом плавноЙ реryлировки расположение ГИЦ над

,Щиапазон
задан}u велиlIины

упругого промба
Y1, ММ

показания
ИЛТ и tИII

Y"r, мм

показания
измерителя прогиба

Yr, мм

Абсолютная
погрешность

А; ММ
YcT.l Y..."о Yr.l Yo."o

от 1,1 до 2,0

от 0,8 до 1,1

от 0,4 до 0,8

от 0,l до 0,4

l0

от 2,0 до 3,0



1l

корпусом измерителя прогиба таким образом, чтобы ГИII был соосен с

измерителеМ и находилсЯ в начале своегО диапазона измерений. Обнулить
показаниrI ГИЦ.

l0.2.8 Выполнить действия по пу{кry 10.2.3 настоящей методики поверки

для верхней части основного диапазона, в пределЕIх от 0,8 до 1,1 мм. Показания

ГИIД снимать в режиме МАХ.
10.2.9 Снять ГИII со стойки. Выполнить деЙствия по пунктам 10.2.2 - l0.2.з

настоящей методики поверки для средней части основного диапазона, в пределах

от 0,4 до 0,8 мм. Отключить питание и снять ИДТ со стойки.
10.2.10 Выполнить действия по Iryнктам |0.2.'| - 10.2.8 настоящей методики

поверки ди средней части основного диапазона, в пределах от 0,4 до 0,8 мм.

Показания ГИII сншr,rать в режиме МАХ.
10.2.1l Снять ГИЦ со стойки. Вьшолпrить действия по гtунктЕlм 10-2.2 -

10.2.3 настоящей методики поверки дJIя ниr(ней части основного диапазона, в

пределах от 0,1 до 0,4 мм. отключить питание и cнltTb ИПТ со стойки.

10.2.12 Выполнить действия по пуЕктам 10.2.7 - 10.2.8 настоящей методики

поверки для нижнеЙ части основного диапазона, в пределах от 0,1 до 0,4 мм.

Показания ГИI] снимать в режиме МАХ.

I0.3 Опреdеленuе оmносumельной поzрелцносmu uзмеренuй dлuньt

проЙdенноzо пуmu (канм <пуmь>)

10.3.1 Расположить ТС с FWD в нач€ше контольного )ластка так, чтобы

ось колес прогибомера совп€rла в IuIaHe с разметочной линией начЕrла

контольного )п{астка на дороге. В работе с БК при поверке руководствоваться
соответствующими разделами Рп По.

10.з.2 Выполнить проезд ТС с FWD по контрольIrому участку и

остановиться так, чтобы ось колес прогибомера в плане совпала с разметочной
линией конца коIr,трольного r{астка. Скорость движения ТС с FWD при

выполнении проезда по коItтрольному участку должна быть от 20 до 30 кйч,
постояннtш, без резких толчков, ускорений и торможений, прямолинейная, вдоль

нанесенной лиЕии дорожной разметки.
10.3.3 Записать показания ý ,м, длины пройденного пути с дисплея БК,

10.3.4 Выполнить действия по пунктам 10.3.2 и 10.3.3 еще два раза.

10.4 Проверка duапазона u опреdеленuе по2решносmей uзмеренuй

mемпераmурьl dороэrсноzо покрыmuя (канал <mемпераmура>)

10.4.1 Проверить наличие сведеЕий о поверках и срок их действиrI дUI всех

средств измерений температуры дорожного покрытия, - термопреобразователя

сопротивления [ТС и пирометра иЕфракрасного Кельвин.
10.4.2 При выявлеЕии просроченньD( сведений о поверке СИ, дальнейшие

операции по поверке канала (температур€D) приостаIIавJIивают до устранения
выявленных Еесоответствий.

10.4.3 Проверить соответствие требованиям таблицы l настоящей методики

поверки диtшазонов измерений и погрешностей измерений термопреобр€вователя

сопротивлениJI ЩТС и пиромета инфракрасного кельвин.



11 Подтверяqдение соответствия средства измеренпй метрологическим
требованпям

l 1. 1 Поdmверэtсdенuе соопвеlпсmвuя среdсmва uзмеренuй меmролоечческtlлl
пребованtlм,t прu проверке ёuапазона u опреdеленuч абсолюmной'поzреuлносmu
uзмеренuй прuклаdываемой наzрузкч (сшы)

11.1.1 fuя каждого заданцого по гryЕктам 10.1.3 - 10.1.5 настоящей
методики поверки значений нагрузки Fi рассчитать по формуле (l) абсолютную
погрешность измерений Дгi , кН:

Дгi = Pi-Fi (1)
где Pi - значение нагрузки по датчику силы прогибомера, кН;

Fi - значение нагрУзки по динаМомецlУ, кН.
1,1.1-2 Результаты экспериментального определения метролоrических

характеристик счит€lются положительными, если абсолютная погрешность
измерений прикладываемой нагрузки (силы) в диап€воне измерений от 20 кН до
70 кН не превышает +0,1 кН.

l 1.2 Поdmверасdенuе сооmвеmсmвuя среdсmва uзллеренuй меmролоZчческlt1ц
mребованtlям прu проверке duапазона u опреОеленuч абсолюmной поzрешносmu
uзм ере нuй упруzо ео про еuба

|1.2.1 !ля каждой серии из пяти заданЕьIх перемещений по гryнктам 10.2.4,
10.2.5, 10.2.8, 10.2.10 и 10.2.12 настоящей методики поверки по формуле (2)
рассчитать и записать в таблицу б средние арифметические значения показаний
измеритеJUI прогиба Yд.ср , ММ, и соответств},ющие им средние арифметические
значеЕия показаний ИIП и ГИЩ Y",..p, мм:

Y"p =EYi /5 {2)
где 5 - колиtIество перемещений упругой поверхности.
|1,2.2 [ря каждой серии из Iшти зад€lнных перемещеЕий по гryнктам 10.2.4,

10.2.5, 10.2.8, 10.2.10 ч |0.2.|2 настоящей методики поверки по формуле (3)
рассчитатЬ абсолютнуЮ погрешностЬ измерениЙ упругогО прогиба А;, мМ:

Д; = Yд."р - Yст.ср (з)
11,2.з Результаты экспериментчtльного определения метрологиtIеских

хар€жтеристик считаются положительЕыми, если абсолютная погрешность
измерений упругого прогиба не превышает:

- +0,01 мм в основном диапазоне от 0,1 до 1,1 мм включительно;
- +0,0з мм во вспомогательЕом диапазоне свыше 1,1 до 3,0 мм вкJIючи-

тельно.

l 1.3 Поdmверэюdенuе сооmвеmсmвuя среdсmва uзмеренuй меmролоzuческлм
mребованuям прu опреdеленuu оmносumельной поzреuлносmu uзмеренuй dлuньt
пройdенноzо пуmu

1l.З.l fuя каждого проезда по контрольному участку дороги и снятому
показанию ý длины пройденного пути с дисплея БК рассчитать по формуле (4)
относительную погрешность &i, О/о, измерениЙ длины проЙденного пути:

e,=(rS,-ý' /Sy,).100% (4)
где ý - показания,ЩIfI по БК i-ого проезда, м;

Sy, - действительное значение длины контрольЕого r{астка, м.

1,2



l|.З.2 Результаты
характеристик считаются

экспериментalльЕого определениrI метрологических
положительными, если относительнtUI погрешность

измерений длины пройденного пути не превышает *Q, | О/9.

l I.4 Поdrпверэrcdенuе сооmвеmсmвuя среdсmва uзмеренuй меmролоzчческчJ,
mребованuм,l прu проверке duапазона u опреdеленuч пБrр"*"оrmЪй tlзмеренuй
m емпераmуры d оро ctcH oz о по кр ы muя

11.4.1 Результаты поверки считаются положительными, если для всех
средств измерений температуры дорожного покрытия установлено ЕЕцичие
сведений о поверке и их метрологиtIеские характеристики соответствуют
требованиям, приведенным в таблице l настоящей методики поверки.

12 Оформленпе результатов поверкп

|2.1 Результаты поверки оформrrяют протоколом, составленным в
произвольной форме.

|2.2 Сведения о результатах первичной и периодической поверки
прогибомеров передают в ФИФ оЕИ в соответствии с Приказом Минпромторга
России от 28.08.2020 г. J'{! 2906 <Об угверждении порядка созд€lциrl и ведения
Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений,
передачи сведений в него и внесениrI изменений в данные сведения,
предоставлениJI содержащихся в нем дочrментов и сведений>>.

12.з При положительных результатах поверки прогибомер признtlют
пригодным к применению. Оформляют результаты поверки в соответствии с
Приказом Минпромторга России от З1.07.2020 г. JФ 2510 (об утверждении
порядка проведеЕиrI поверки средств измерений, требований к знаку поверки и
содержанию свидетельства о поверке)), или в соответствии с действующими на
момент проведенLIJI поверки нормативными актами в области обеспечения
единства измерений. Положительные результаты первичной или периодической
поверки по зчuIвлению владельца прогибомера, или лица, представившего его на
поверку, доIryскается оформлять свидетельством о поверке. Знак поверки
наносI.Iтся Еа свидетельство о поверке.

l2.4 Прч отрицательньD( результатах поверки прогибомер призн.tют
непригодным к применению в сфере государственного реryлирования
обеспечения единства измерений. Оформляют результаты поверки в соответствии
с ПриказоМ МинпромтоРга России от 31.07.2020 г. Ng 2510 <Об утверждении
порядка проведениrI поверки средств измерений, требований к знаку поверки и
содержанию свидетельства о поверкеD, или в соответствии с действующими на
момент проведениrI поверки нормативными актами в области обеспечения
единства измерений, Выдают извещение о непригодности к применению с
укшанием приtIин непригодности. На извещение о непригодности ставится
печать.

lз



Приложение А
(обязательное)

Таблица А.1

Значение

Идеrгификашионное наименование ПО
Библиотека работы с модулем

управления S d1l

Номер версии (идеrrгификачионный номер
ПО), не ниже 1 .з.9.1 1

Щифровой илентификатор ПО |08,7242з87

Алгорlтгм вычисления цифрового
идеrrпrфикатора ПО сrсЗ2
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Идеrrтификационные данные (признаки)
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Приложение Б
(справочное)

dз d5 d6I

з00 з00 з00 з00

Рисунок Б.l - Схема расположения измерителей прогиба
в базовом варианте

lI]папп

d dJ d 1
d5 d6

J00 з00 J00

Рисунок Б.2 - Схема расположения измерителей прогиба
в расширенном вариаЕте

,i,
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Приложение В
фекомендуемое)

/ 1 - рама пресс-стенда;
2 - домкрат гидравлический;
3 - тензодатчик динамометра;
4 - штамп прогибомера с
датчиком силы

2

з

4

J

рисунок В.1 - Рекомендуем€ш схема установки датчика силы и тензодатчика
в сс-стенде РДТ 698.93.00.000

5 1 - корпус стеЕда;
2 - упругая поверхItость стенда;
3 - крепление измерителя
промба к упругой поверхности
стенда;
4 - измеритель прогиба;

6

4

5 - стойка реryлируемаrIZ крепления ИЛТ;
6-ИЛТ1'
7 - винт плавной реryлировки
высоты расположениrI ИIIТ над
измерителем прогиба

Рисунок В.2 - Рекомендуемая схема устаЕовки измерителя прогиба и ИПТ в

стеЕде ко ля огиба Р,ЩТ 698.98.00.000

7

I

1 - корпус стенда;
2 - упругая поверхность стеЕда;
3 - крепление измерителя
прогиба к упругой поверхности
стенда;
4 - измеритель прогиба;
5 - стойка реryлируемЕuI
крепления ГИЩ;
6 -ГШI;
7 - винт плавной реryлировки
высоты расположения ГИI_I над
измерителем прогиба

Рисунок В.3 - Рекомендуем.ш схема установки измерителя прогиба и ГИЦ в

2

698.98.00.000огиба Рстенде ко

6 5

1
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Приложение Г
Локальная поверочнаrI схема

для установок дин.lN,rического нагружеЕия FWD-RDT 2

(канал измерений упругого прогиба)

З:с
od

9аль

Б*
93"d9
оЁ

Меры дливш ховцеЕце плоскопФа.rurсльнше 2-m разрrд!
по првкау Россгандауга ог 29. 12.20 l8 г. }Ф 2И0

ог 0,1 др 1000 r.M

H0,05+0,5,L) м,Фr

Мерц длrпш конце!це плоскопФаruсIьныс 4-го рарядд
по прика!у Россгаяд!ргд от 29. 12.20 l 8 г. }Ф 2И0

ог0,1 до 1000 хх
6 = (02+2-L) мкм

Прямые измеренв.'
6 = 0.05 мкмПрямыс вмереявя

6 = 0,3 мкм

Головка lвraершtýльная цхфрвая Extramess 200l
от 0до 1,8 хх

^=0,6мк

Изr.ерrr€ль лаз€Dвцfi тп.ягулrlцоняый РФ603- I 5/5
5 Mrr

ь=о25%

Непосрсдсt €ввос сляqение

усmяовки длпамяческоm
наrружени-' FWDRDT 2

(ка!rал rомсренпй упруюго пргяfu)
ог 0,1до 1,1 хх

^= 
0,0l мм

с! 1,1до 3,0 мЕ

^ 
= 0,0з ri.

|7



Приложение,Щ
Локальная поверочнaш схема

для установок динамического нагружения FWD-RDT 2
(канал измерений дIиЕы пройденного гrути)

Ео
od

ГЭЕ длпны 3-m раФrда по rрrд(азу Россt,аяддрга qT

29-l2.20l8 г, }Ф 2840, рсг. ff 3.1,zBy.0009.20l2
0гOдо5м

6 --(l0 + lo.L) мкм

Сличенrе с помощью
компарапOра

6 = 0,1 Mr.

Рулgтra вraсрпlльнаr мсгдrлпческая PR 1005 класс точпосп 2
огOдоlO0п

^аO,ЗGIO,l5Ф- 
l )) Mr

НепосредФrенное сличение

Устаяовкй дrяаraического
наФу|rcния FWDRDT 2
(каrил lBxepeвrrй дIинц

прПдЁяfiоm пупr)
огlдоtФl

^о=0.1%

Фз

сЕ
Ёо
о*

l8


