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1 0бщие положеЕIlя
Настоящая методика применяется дJIя поверки комплексов прогрalммно-:шпаратньIх для

з:lý.tера дlины труб ВизорЛабс (далее - ПАК), используемьD( в качестве рабочих средств
измерений, и устанalыIимет метод{ку их первичной и пФиод{ческой поверю,t.

В резу.lътате поверки доJDюrы быь подгверлс,цены мgгроломческие характ€ристики,
приведенные в табrшце д.1 Приложеrтия д.

При опрделении мgгрологиtlеских харalктФистик в pal,tкulx првод&rой поверю{
обеспе.швается передача единицы длины поверяемому средству измерениЙ методом
непосредственного сJшчения в соответствии со струкryрй лока.lьной повер.шой схемы
(Приложение Б к насюяцей методлке поверю,I), чем обеспе.Iив{Ется прслеживzЕмостъ ед{ншI
величин поверяемою средстм измерений к сле,ryющему государствеIшому первиrIному эталоIrу:
ГЭТ2-202l - Государсгвентrьй перви.пrьй этilлон ед{ницы длшы - мегра.

2 Перечень операций поверки средств пзмерений
При проведении поверки средств измерений (дшее - поверка) должны вьшолняться

операции, }тазанные в таблице 1.

таблица l - опе по

3 Требоваппя к усJIовпям цроведенriя поверкн
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условия измерений:
- температура окруждощей среды, ОС от минус 38 до пlпос 32
_ относительпм влtDкность, О%, не более 85
- атмосферное давление, кПа от 84 до 106

4 Требовапия к спецпаJtпстам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки доrryскitются лица, имеющие необходиIчfуIо квалификацию,

ознакомленные с настоящей методикой поверки и с экспlryатационной документацией на
поверяемое средство измерений и на используемые средства поверки.

?.

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции поверки
периодической

поверке

Номер раздела
(rryнкга) методики

поверки, в
соответствии с

которым
выполIUIется

операцЕя поверки
внешний осмо Ilиис изм Да Да

,|

Подготовка к поверке и опробование
средства измерений Да

Да Да 8.1
бование Да Да 8.2

Проверка прогрil},tмного обеспечения
нииедства изм Да 9

10

Определение относительной погрешности
изм оЙ длиЕыении \la Да .Ща l 0 1

первишtой
поверке

Да 8

Контроль условий поверки

Да

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям
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5 Метрологическпе п техпическпе цrебования к средствам поверки
При проведении поверки должны применяться этzlлоны и вспомогатеJIьные средства

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С дства по ки

6 Требования (условия) по обеспеченпю безопасности Ilроведения поверки
ПРИ ВЫполнении поверки меры безопасности должны соответствовать требовани_ш по

технике безопасности согласно экспJryатационной документации па поверяемое средство
ИЗМеРеНИЙ И На Средства поверки, правилаN{ по технике безопасности, которые действуют на
месте проведения поверки.

7 Внешнпй осмотр средства пзмереппй
ПРИ ВНешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измерений

следующим требовапиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений опис{lнию и изображению,

приведенным в описzlнии типа;
- НiШИЧИе МаРкировки и комплектности в соответствии с требованиями, приведенными

в описilнии типа;
- отсутствие механических повреждений и других дефекrов, влияющих на

эксплуатационные и метрологические характеристики изделшI.
Если перечисленные выше тебования не выполняются, ПАК признают непригодным к

применению, даlьнейшие операции поверки не производят.

)

Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические тебовilния
к средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

l 2

8.1

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапаi}оне измерений
от -38'С до +З2 "С с абсоrпотной
погрешностью не более *0,5 ОС;

Средства измерений относительной
влокности воздуха в диапазоне измерений от
0 % до 85 7о с погрешностью не более *2 О%

Средства измерений атмосферного дaвления
в диапазоне измерений от 84 до 106 кПа с

остью не более +0,3 кПапо

Измеритель влtDкности и
температуры ИВТМ-7М 5-

,Щ, рег. },{Ъ 71394_18

Средства измерений длины в диrшазоне
измерений от 0 до 10 м, пределы
допускаемой абсоJпотной погрешности
измерений не более +(0,30 + 0,15 . (L -
l)) мм, гле L - длина, м

Рулетка измерительн:ul
металлическая типа Р, мод.
РlOУ2Г, рег. JФ 51171-12

1 0 l
Образеч контроJIируемой колонны труб с
суммарной длиной не менее 500 м,
предстzlвJIяющий из себя набор из труб с
номиналъной длиной 10 м

Образец контролируемой
колонны труб длиной 500 м

Примечание -.Щопускается использовать при поверке другие угвер)цденные и
аттестованные этмоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенные,

гическим цебованиям, указанным в таблице.дов,летв шие ]ll

з
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8 Подготовка к поверке п опробоваlrпе средства пзмереrrий
Перед проведением поверки поверяемое средство должно бьгь включено, все основЕые

датtшки, в том числе видеокiшrер4 должны бьrть испрzlвны.
ПАК должен бьггь установлеIt на подъемном агрегате, в соответствии со схемой

размещения оборуловапия, прдставленной в эксшryатационной докуr,лептации.

.Щля запуска ПАК в рабоry необходлмо поверн}ть туr,rблер в позицию <ВКЛ> на
комDf}тационном модуле (на блоке упрaвления зaгорится индикатор <СТОП>).

8.1 Коrrгроль условпй поверкп
Перед проведением поверки поверяемое средство измерний и средства поверки должны

бьггь подготовлены к работе в соответствии с экспJryатационной докlментацией на нrх и
вьцержаutы не менее 3 часов в условиях, приведенньD( в п. 3 настоящей методики поверки.

9 Проверка программного обеспеченпя средства измерений
После запуска прогрalI\,rмы через глiвное меню перейти в раздел <НКТ настройки>, далее

HzDKaTb на кнопку <О прогрш{меD в верхней части экр:lн4 сtштать номер версии и
идентификационное н(мменование программного обеспечения (далее - ПО).

Результат проверки считается положитеJIьным, если идентификационные данные ПО
соответствуют требованиям, приведенным в таблице 3.

Таблица 3 - Ид онные данные ПО

10 Опреде.ленпе мец)ологических харакгериgтик п полгверrrцепие соответствпя средства
пзмеренпй метролоmческпм требоваппям
10.1 Определение относитеJIьной погрешности измеренпй суммарвой длпны труб

10,1.1 Относительную погрешность измерений срлмарной длины труб опредеJIяют с
использованием рулетки измерительной метаrгпrческой и образца колонны труб,
предст:вJuIющего из себя набор из труб с срлмарной длиной не менее 500 м.

10.1.2 Измерить длину каждой отдельной трубы, входящей в образец колоl+rы труб,

рулеткой измерительной металлической. CprMapHoe значение длин труб занести в таблицу 4.

l0.1.3 Провести измерения на ПАК.
Один конец первой трубы усташовить в поле зрения видеокаI!rер, дождаться, пока ПО

ПАК зафиксирует начало измеряемой трубы. Начать измерение, зФкав на блоке 1правления
кнопку кСПУСК> в течение 2 секуrrд (пока не зaгорится красньй цвет). Плавно спустить
измеряемую цубы в сквФкипу до момент4 пока на экрzlпе компьютера не булет вилно
противоположньй конец трубы.

4

ЗначениеИдентификационнь!е данные (признаки)
Vizorlabs Digital Drilling & well serviceИдентификационное нaмменование ПО

1.0.10Номер версии (идентификационньй номер) ПОl)
I-{ифровой идентификатор ПО

l) Номер версии (идеrггификаIцлонный номер) ПО не ниrке указанного.

8.2 Опробованпе
При опробовании проверить:
- отс}тствие качки и смещений неподвижпо соединенньш деталей и элементов;
- плавность и ptlвHoмepнocTb ,щижения подвюкньп< частей;
- правиJIьЕость взаимодействия cocTzBHbD( частей прибора;
- работоспособность всех функциона.пьньп< petrФrмoB и }влов.
Если пер.п-rсленные выше требования Ее выполнJIются, ПАК признают Еепригодlым к

применению, дшrьнейrпие операции поверки не производят.
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Взять вторую трубу и прикрутить ее к первой, продолжить их спуск в скваяс,rну. Когда
видеокл{ера зафиксирует конец второй трубы, прикрутить к ней третью трубу, llродолжить
сгryск. Повторять данные действиJI, пока не будут измерены все трубы из набора.

после того, как По зафиксирует конец последней трубы, закончить измерение ндlкатием
на кнопку (СТоП) на блоке управлениJI (в течение 2 секунд, пока не загорится индикатор
кнопки). Результаты измерений будут выведены на экран9 компьютера.

Провести измерения 1ри раза. Результаты измерений занести в таблицу 4.

Таблица 4 - Результаты измерений длины образца колонны труб рулеткой измерительной
металлической и ПАК

Результат
измерения

длины образца
колонны труб

рулеткой, l", м

Результат измерений длины
образца колонны труб при

помощи ПАК, L7., м

Среднее
арифметическое
значение длины
образца колонны
труб, полученное
при помощи ПАК,

ll, "

относительная
погрешность

измерений, dд, О%

1 2 J

10.1.4 За результат измерений ПАк принимают среднее арифметическое значение трех
измерений образца колонны труб по формуле

п

', 
= 

'+, 
(1)z-J п

где lp - результат /с-го измерения дпин", оор*чч Х=о'понны труб при помощи ПАК, м;
n - количество измерений, n = 3.

10.1.5 Вычисляют значение относительной погрешности измерений длины образца
колонны труб 66Yо,по формуле 

I _ I

6, = 
"i , "" .7оOо/о, (2)

LH
где ln -результат измерения дплны образца колонны труб рулеткой измерительпой
метшlлической, м.

10.1,6Результаты поверки считilются поJlожительными, если относитеJъЕм
погрешЕость измерений длины образца колонны труб соответствует значеЕию, приведеЕЕому в
таблице А.1 Приложеrrия А.

в сrryчае, если соответствие fик метрологическим требоваrиям не подтверждено,
результаты поверки сtIитаются отрицательными и ПАК призЕllют непригод{ым к применеЕию.

5
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1l Оформление результатов поверки
1 1.1 Сведепия о резуJътат:Iх поверки средств измерений в целях подгверждения поверки

должны бьггь переданы в Федермьный информационный фонд по обеспечению единства
измерений.

11.2 При положительньtх результатах поверки средство измерений признается
пригодным к применению.

Вьцача свидетельства о поверке осуществJIяется в соответствии с действующим
законодательством.

Нанесение знaжа поверки Еа средство измерений не предусмотено. Пломбирование
средства измерений не производится.

l1.3 При отицательньrх результатах поверки средство измерений признается
непригодным к применению,

Вьцача извещения о непригодности к применению средства измерений с укеtанием
основньгх причин непригодности осуществJIяется в соответствии с действующим
законодательством.

Велущий иЕженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>
Инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО кПРОММАШ ТЕСТ Метрология>> В..Щ. Моисеева

6

W
l К.А. Ревин
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Прпложепше А
(обязательное)

Метрологическпе характеристцки

Таблица д.1 -
нмменование хараlктеристики Значение

ýl от 500 до 5000
]!l 0,001

Пределы доrryскаемой относительпой погрешности измерений
длины о/ +0,з5

7
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Пршлоясение Б
(рекомендуемое)

Струкгура локальной поверочной схемы
для средств измерений длины MaTepItaJIoB

Е{

F
q)

\с

ё!

ф
F

9
Q

Рабочий эталон 3 разряда согласно государственной поверочной схеме для
средств измерений длины в ди:шазоне l .10-9 до 100 м и д,lин воrш в

диапaвоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Росстандарта от
29.|2.Z0l8 г. ЛЬ 2840 - Лента измерительная, от 0,00l до 50 м

6=(10+10 L) мкм, где L - длина, м

Рулетка измерительная до 100 м

^ 

: (0,30 + 0,15 . (L - 1)) мм, где L -длина, м

НепосредствепIlое сли.lеЕие
6=0,1 м

Комплексы програшrмно-аппаратные для замера длины труб
от 500 до 5000 м

6 > +0,35 % (А = +(1,75... 17,5) м)

8

Сличение с помощью компаратора
6:0,1 мм


