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1 Общпе положешя
Настощм мето.дrка примеЕяется для поверки Еугромерв RGK (лалее - Еугромеры),

предазЕачеЕЕьD( ,&ъl KoBTZIкTEьD( пзмерЕий внугренIID( дtаметрв яздеJмй, Е усгаЕавJпваег
мgго,щ(у ю( пФвЕq{ой и цФиод{ческой поверm,

В резуштате повсрки доJDкЕы бьгь полгверхлешr метрлогя.Iесrйе тебовашя,
пршедеlпъте в таб,ппде Al Приложелия А.

При определеш мегрлогическЕ( харакIериfiик в palvк&\ проводмой поверм
обеспеqваегся пФедача едд{шl веJп{чин повsряемому средсгву к}мерerflй в соответствЕи с
Государствеввой поверо*rой схемой для средств измеревий д.тmrы в д{апазоЕе от 1,104 до l00
м и дIпв воJIн в щадазояе от 0,2 до 50 шоt, рверждеtшой приказом Федера.,ъвого агеЕтqrва по
TexEв.IecKoMy регуJЕрокiЕию и метрологЕи от 29 декабря 2018 г. Ns 2840 от след}.ющего
государствеrrЕого первЕtвого эталона: гэт2-2021 - ГосуларствеЕяьй пФвIfiЕьй этапоЕ е,щщI
дlмвы - Metpa.

В уgгошке поверки ре,uIизоваý сrедующй метод передачи едЕЕIщ] м€тод прямых
ВЗмереFЕй.

Методткой поверки не rредусмотеЕа возможЕость проведевЕя поверки средgгв
вмереяtтй в соtФацеЕIIом объеме.

2 Перечень оцерацsй поверки средств измеревий
ГIри проведении поверкв средств измерений (далее - повФка) до:DкЕы выпоJIЕJIться

оЕердши, указаявые в табlшце l.
Таб:шца l - ашци по к]1

Напvеповаrпле операцrи поверкЕ

Номер раздела
(тгушсга) методIкЕ

поверкl, в
соответствЕи с

которым
ВЫПОJIIIЯfiСЯ

первЕ{rой
поверке

о по
,]

8

ОпределеЕие цеЕы деленЕrI, рлýfаха
показаrп{й и абсо.lпотной погрешвости

] ИЗttl

Определение ЕофеIIIЕоств измеревшi,
вЕосшt{ой Ееточньпr расположеЕие}r

го \lостика

8.1

9.2

2

обязате,вяость
вrтполIеFшt операцяй

поверкlr пр!

периодтческой
поверке

внешиЙ осмотр средства измерениЙ пб Да
По!готовка к поверке и опробование
средства измерений Да Да

Концоrь условий поверм (при
подготовке к поверке и опробовщии
средства измереввй)

Да Да

Опробова*r"е (при поддотовке к поверке в
овЕшии с ства изм Дао IlI! Да 8.2

Определевие метологIrческлlх
характеристик Е полвсрждеЕие
cooTBeTcTBIuI средсгва взмереЕий
метрологиЕIесшеt требоваmл.ьr

9

Проверка длапазон4 язмерений Еугромера Да Нет 9,1

!а Да

Да Да

определеше ц:}мерятельвого уси.IтиJr
нуФомера и цевтрцрующего мостика Да Нет 9.4

9.з

i
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Последовательность проведения операций поверки обязательна.
При полуrении отрицательного результата любой из операций поверку прекраIц!лют,

средство измерений признilют непригодным к применепию и переходят к оформленшо

результатов поверки в соответствии с п. 10 настоящей методики.

3 Требования к усповиям проведения поверкп
При проведении поверки доJIжны соб.шодаться следующие условия измерений:
- темпераlура окрluсающей среды, "С от+19 до +21

- относительн{rя влФкность, Ой, не более 80

4 Требования к специаJlпстам, осуществляющим поверку
К проведепию поверIq,I допуск:lются специzшrисты организации, аккредитовшrной в

соответствии с зlжонодательством Российской Федерации об аккредитации в национальной
системе аккред,rтации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходrмую квалификацию, ознllкомлеЕные с настоящей методикой поверки и с

эксплуarтационной документацией на поверяемое средство измерения и на испоJIьзуемые

средства поверки.

.Щля проведения поверки достатоtшо одного поверитеJuI.

5 Метрологические и техпические требованиям к средствам поверки
при проведении поверки должны применяться эталоны и вспомогательные средства

поверки, приведенные в таблице 2,

Таблица 2 - С ства по

Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические требовапия к
средств:lм поверки, необходимые для проведениJI

поверки

Операции
поверки,

требlтощие
применение

с кипо

Измеритель
влaDкности и
температуры ИВТМ-
7м 5-д,
фег. Nэ 71394-18)

Средства измерений температуры окружающей
среды в диапазоне измерений от 15 ОС до 25 ОС с

абсолютной погрец]ностью не более 1 'С;
Средства измерений относительной вл:Dкности

воздуха в .щlzшазоне от 0 % до 80 % с

по ю не более 2 о/о

Штангенциркуль, диlшазон измерений от 0 до 200

мм, значение отсчета по нониусу 0,05 мм, пределы

до каемой абсолютной по + 0,05 мм
п. 9.1

приспособление с микрометрической головкой
МГ с характеристика},tи9 соответствующими
приведенным в таблице Б.1 Приложения Б

Микрометры Мiсrоп
мг,

фег. Nэ 77991-20)
модели

Головка микрометрическая кJIасса то,пrости 1 по
ГоСТ б507-90, д{.шазон измерений от 0 до 25 мм,
пределы допускаемой абсоrпотной погрешности,
неболее*2мкм

п.9.2

з

п.8.1

Штангенциркуль ШЩ-
II_250,
(пег. Nч 73659-18)
Приспособление с
микрометрической
головкой МГ
(Приложение Б)



Кольца торговой
марки (КАJIИБРD,
(рег. Nч 77293-20)

Рабочие этаJIоны 4-го разряда в соответствии с
Государственной поверочной схемой для средств
измерений длины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и

длин волн в диiшазоне от 0,2 до 50 мкм,

утвержденной приказом Федерального aгентства
по техническому регулированию и метрологии от
29 декабря 2018 г. Ns 2840 - меры наружных и
внугренних диalJ\{етров в дичшазоне от 5,97 до
l60,00 мм

Наборы
принадlежностей к
плоскопараJIлельным
концевым мерам
длины ПК l,

. ],{b зз55_72

п. 9.2, п. 9.3

Набор принадлежностей к мерам длины концевым
плоскопарalллельным по
гост 4l19_76

п. 9.2, п. 9.3, п.

9.4

Рабочие эт:шоны 4-го разряла в соответствии с
Государственной поверочной схемой дrя средств
измерений длины в диапазоне от l ,l0-9 до l00 м и
длин волн в диiшазоне от 0,2 до 50 мкм,

1твержденной приказом Федера.пьного агентства
по техническому р€гулированию и метологии от
29 лекабря 2018 г. JФ 2840 - меры длины концевые
плоскопар:lJlлельные в диапа:}оне номинальньD(

длин от 0,1 до 1000 мм
Весы рычlDкные
Еастольные
цифефлатные
врнцl0,

. лф 23740-02

Срдства измерний массы в диапазоне измерний
от 0,2 до 1,2 кг, КТ 0П)
гост OIML R 7б-1_20l l

Стойка
измерительпой
ГОЛОВКИ С-IП
кронштейном

для

с

п ожение В

Стойка типа C-III по ГоСТ l0197-70

Гири от 1 мг до 20 кг
кJIассов то.пrости Е1,
Е2, Fl, F2, Ml,

. N9 52768-13

Гири класса точности Ml
значением массы от 1

гост OIML R 1l1_1_2009

с номинilльным
до 1000 г по

п. 9.4

примечание - .щопускается использовать при поверке другие }"твержденные и атгестованные

этalлоны единиц велиIмн, средства измерений }твержденного типа и поверенные,

довл щие м огическим ованиям, в таблице
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4

Меры лпины
концевые
плоскопар:tJlлеJIьные,
наборы Nя 3, 8, 9
(рег. Nч 5l838-12)

6 Требованпя (условия) по обеспеченпю безопасности проведенпя поверки
6.1 Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемьй нутромер и

руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые для поверки,

б.2 При подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены трбования
пожарной безопасности при работе с легковоспла}.tеняющимися жидкостями, к которым

относятся бензин, спирт, используемые для промывки.
Промывку проводят в резиновьD( перчатк:lх типа II по ГоСТ 20010-93,

б.3 При вьшолнении операчий поверки необходимо выполнять требования руководств
по эксплуатации средств измерений к безопасности при проведении работ,
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8 Подготовка к поверке п опробовапие средства пзмеренпй
измерительные поверхности стержней нутромеров, опорные поверхяости

центир}ющего мостикц вспомогательное и др}тое оборулование, перед проведением поверки,

должны бьrгь прмьrь,r ави.шIионпым бензином марки Б-70 по ГоСТ l0l2_20lЗ или друп,rм

моющим средством для промьвки и обезlrоrрившrия, протерты чистой салфетrсой.

8.1 Контроль условий поверки (при подготовке к поверке и опробовании средствr

пзмереппй)
перд проведеrшем поверки поверяемое средство измерений и средства поверки должны

бьпь подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационной доцментацией на Hro< и

вьцержапы не менее 3 часов при постоянной температуре в условиJIх, приведенных в пупкте 3

настоящей методики поверки.

8.2 Опробование (при подготовке к поверке и опробованип средства измереший)

При опробовании проверяют взммодействие частей Еутромера:
.сменныеизмерительныестерхнидолжныотрУкиввинчиВатьсяВкорпУснУтромераи

надежно закреппяться;
- отсчетное устойство должно надежно крепиться в корпусе нутромера;

- перемещения подвижного измерительного стержня Еутромера и изменение показаний

отсчетного устройства должны бьпь плавными.
Если перечисленные выше требования не выполняются, нугромер признllют

непригодlым к применению, дальнейшие опер Iии поверки не производят,

5

7 Внешнпй осмотр средсtва rrзмерепий
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие средства измеРепИЙ

следующим требованиям:
- соответствие внешнего вида средства измерений описанию и изображению,

приведенным в описalнии типа;
- наличие маркировки и комплектности в соответствии с требованиямИ, УКаЗаННЫМИ

в описании типа;
- измерительные поверхности нутромера не должны иметь следов коррозии, сколов,

царапин, вмятин И других дефектов, влияющих на эксплуатационные свойства и портящих
внешний вид.

Если перечисJIенные выше требовшrия не вьшолtlяются, нутромер признают

непригодlым к применению, дальпейrпие операции поверки не производят.
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9 Определеппе метрологических характеристпк в подтвержЕ(евце соответствия средства
измереппй метрологическЕм трсбоваЕаям
9.1 Проверка диапазоЕа пзмерений rуrромера

Дrапазоя измеревий rrутромеров проверяют прЕ помощи штангеi{чr]рtчJlя Еа верхпем и
ниr(нем пределах дrапазона измервяй.

Нугромер устапавjшвают на Еоль по шrаягепшркуJIю, ycTaEoMeIrEoMy Еа цроверяемьй
шреде,л измерешй. Затем вугромер выводтт из контакта с шт:шгеяlцркулем.

При проверке верхЕсго предела измерешй rrуryомеров стеJIка отсчетвого устройсгва
доJDкЕа перемещаться Ее меЕее чем до крайней oTMеTK,I пIквJrы, соответствующей увеrЕrlению
IЕмеряемого размера.

При проверке Еиж{его предела измереIrий - Еахпчtают Еа подвижЕ,чю измеритеrIьЕую
ПОверхпость Еутроvера, стелка отсчетного устройсгва должЕа псреместпться яе меЕее чем до
крайпей отмегlсt пк!lJы, соответствуr9цей р{еЕьшеЕию взмеряе}rого размера.

,Щяапазон азмерений куцомера должеR соответствовать зЕачеЕпю, цриведеЕЕому в
тф:шlrе д.i Приложеrп,тя д.

В случае, если соответствие Е.lтромера метролоIтЕIеским требоваrшяrа ве подгверждеЕо,
РеЗУ.ПЪТатЫ поверки считrлются отрицатеJтьными и кугромер признают вепригодньм к прЕмеЕеЕию.

9.2 Определенпе цеЕы деJtеýпя, размаха показапuй ш абсолютвоfi погрешЕостu uзмереппй
9.2.1 I_{eBy делеЕшI оцредеJuIют вязуrчьво. За чеку деленшI приfiимаlют абсоJпотЕ}то

разЕость uзмереяий дэух cocel!ýEx значепd,шrрю<ов, деJ:lеЕIryю Еа ко,J-Iичество штШов меr(ду
вимs,

I_{eBa деления не доJDкЕа превышать зяачений, указаяньн в таб:шIе А.1 Пршо;кения А.
9.2.2 Размм показадлй опредеjulют, как развость наибоьшего Е ваЕмеЕьшего

показашлй Еутомера при десятицратЕом измереции одЕого и того же коJьца в oщolrl в том же
сечеЕии.

Проверку размаха показаний проводяг с лобьrv к}меритеJшlым стер)iшем. Нугромер
устаЕавJIиэают Еа Еолъ по кольцу, размер которого }xlвaE первым в таб;шце 3.

Таб-.шца 3 - колец
Проверяемьй

.щалазон измереншi
}L\{

Номинаъпые .щаметры колец, д,и определеЕIrjI погрепвостЕ,
вносп-rой Ееточньь{ расположением цеятрир1тощего мостика й

аха показшrий ILv
12,0
18,0

Наибоьшая разЕость показашi Fутомера опредеJIяет разм.лх показаЕий и Ее доjniсна
превышатъ звачеЕий, указаJiIfi,D( в табrпще А.1 Прьтожения А.

9.2.3 Абсо;потшуrо погрешЕость измереЕrй определяют Еа пряспособлении с
мЕýрометрЕIIеской головкой сравt{еЕием показаЕrй пуl,ромера с показаяиJlми }шкрометрrческой
го;lовки.

Поверяемьй Еугромер устанавJIивают в приспособлении тrlким образом, qpý51

измеритеrьвьй сгержевь бьш соосев микрометри"lескому вияту головкя.
В начагьsом положеЕfiи Irроизводят прешарпте]ьЕое перемещеЕие измеритедьяоrо

стерrсiя инд,Iкатора rrутомера прцмерпо на 1 лд,t и цредваритеJьвое перемещеЕпе
измерЕтеJьЕого стержЕrI Еуцомера ва 0,05 лпд (не менее).

Стре.rку индIкатора Еуцомера уст.tвавJ,Iивают на кулевой штrх шка-'ты (обпуляот
показаяия, есJIи иЕдIкатор чифровой).

6

от 10 до i8
от 18 до 35
от З5 до 50 50,0
от 50 до 160 100,0
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Мякромегричесrcий вилт головм перемещают с пвтФвалами в соответствии с табллцсй
4, и производrт отсчеты по шкале отсчетного устройства цри прямом ходс измсритеJъЕого
стержЕrl l{rФомера.

За погреrппость измерений приЕимают сlт,,шу вапбошшоt абсоrпогr*ш заачентй
положптеJБвьп u отвцатеJБЕых показаш.fr при Еаfiменьшем пфемецевЕп ЕзмерЕтеrБвого
стержм.

Табrмца 4 - че ые извомт о ение по ости

Преле,ш допускаемой абсоrпотной поФеш!!ости Еугромеров Ее доj,DкЕа превышать
зЕачеsий, указапшл< в таб;mце А.1 Приложеrшя А,

В СЩчае, есjIи соответствЕе Еугромера метрологЕtIеским трбованивм ве подтверждеяо,
РеЗУrътаты поверки сtпттчцотся отшlатеJьными и Еугромер призвают вепригод{ьrм к прЕ\леЕенЕю,

93Опрелелеввэ поrрепtпостЕ пзмерепий, ввоспмой веточвым расположеЕЁем
цеЕтрирующего мостика

Определепие погрешЕости Е}тромерц вносrп.rой ЕетоЕ{ьм распоJ-IожеЕпем
ЦеЕГРЕРУЮщего мостикц производят преIшочтрr:тельао Еа ниrкЕем пределе ,щапазоЕа ЕзмереЕtтli
(допускаеrся определевве в ;побой mчсе дщапазона).

погреrпность, вносимую неточпым расположеяием центрир},ющего мостикъ
опредеjUIют по коJъцу и блоку коЕцевьD( мер дJIпЕы с боковикаддл. Рекомсндrемые зЕачеЕиrI
колец указаны в таб:mце 3.

Разность ра3меров ме)IQIу ,щаметром коJьца в отмечеввом сечеt{ЕЕ и размером блока с
Ерrrтертьý(и боковrд<ами по вщrгренним cтopoвa}t боковиков Ее доJDьf,lа Iц,евьтrпатъ зgачеЕве
рЕцlЕости, }тлtаяное в таб:вце А.1 Пртьтожеплu А, Блок с притертьuлr боковЕкамЕ закрепJUIIот в
приспособлевии.

отк;rоневие разности размеров, измерепвой Еrгромером, от разноств действитеьньгt
размеров колец и коЕцевьD( мер дjIивы прuяимают за IIогрешностъ Е}тромер4 вЕосимую
Ееточным расположешlем цеЕтирующего мостика.

В сrryчае, есrш СоотвсгствЕе Е)Ггромера мсФоЛогвtlескпrt требОВаrШЯrЛ Ве ПОДвФждево,
резухьтаты поВерюl сqитаютсЯ отршtательнымИ п Еrгромер прИ3нают цепригоДНЬМ К ЕРП]ч!еЕеЕИЮ.

9.4 ОпределевIlе Ез}tервтельЕого усилця rr}"тpo*repa и цеЕтрпрующеrо мостrrка
Измерите.гьвое усилие Е}троМера и уси,fiе цевтирующего мостика оцр€деJUцот с

помощью весов..II,rrя этого rгугро}rер закрешUпот в стойке, измеритеjьЕьй стержеЕь Е)тромера с
отведеняьL\! и закрепленаым мостиком подводят к rL]оща,ще весов и Еакимают Еа нее,
перемещаlI кропштейн стойки с закреIшенным на вей Е}тромером. В момент вачала
перемещевия стрелки иЕJЕкатора (изменения показаЕЕi ва чифрвоrt lш.пцкаторе) произвоФIт
отсчет по пкале весов. Такле же скятIfi отсчета показаgкй производят в cepejtqýe п коще
диaшазона перемещения иЕд{катора.

Аяалогrщььl методоМ определIюТ усILпве центрирУющего мостпка' вабrподая
перемещевие цеЕгрирующего мостика в предело( его рабочего хола ,[:я того тгобы при этом
измерите;тьньй стержень Ее касаjIся шлощадки весов, мостик вакладывается ва,ще коЕцевые
МеРЫ (бЛОШ КОВuеВЬП< мер) о.щого размера. Поlýrчеввое значеЕие массы в гра!{мrц, делеЕное Еа
100 (КОффИUИетrг пересчета показапий весов в зяаченшI измеритеJБного ус1lлиrI в HbrmoHax),
равно измерrтtеJъIiому усилию ЕуФомера и цеЕтраруощего мостика в Ьютовах.
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Нашеньшее перемещение измерительЕого Ивтерватьц через которые проЕзводяг
опу}4 , lýI

0,1св. 0 бдо 1 2 вюточ.
еЕие по

св. 1,2 до 1,6 вкточ. 0,2
св. l 6 0,3
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!Ьмерrгешное усЕлrе Еугромера и цеgтрир)тощего моспtка доJDIсвы соответствоватъ
значевпям, 1каз"япьтv в таб,,мце А.1 Прялоrкешя А,

В сл}"rае, еош соответствие rтylpoмepa метролоrFIесIилr цебовашяrr Ее пошвер)цдево,

рqtуJБтlты поверкп сwIтtlются отицаrе,ьными Е Еугрмер признают непригодrым к примевеЕЕю.

10 Оформ.llевие результатов поверкх
l0. 1 Сведения о резуJьтатах поверкЕ средств измереЕIдi в целя( поrгверждеЕЕя поверки

доJDкны бьггь пердакы в Федеральвьй шформациояшй фонл по обсспеченпо едцства
измереЕий.

10.2 При положЕтеJБIIьD( рgзуJьтатах поверкц средство измеренвй цризваегся
првгодъýr к при}rеЕсЕию.

Вьцача свидетеJьства о поверке и (и:та) вЕесеffие записЕ о провелеяяой поверке в
ПаСПОРТ СредстВа пзмеревкЙ осуществлJrется в соответствии с действуюmл заководатвJ,Бством.

Нанесевие зпaка поверки на средство измеряий пе предусмотево. Гlпомбировавве
средства измеревий не произво.щтся.

10.3 При отЕ]IатеJБЕьц резуj-Iьтата( пов€рки средство uзмереЕий прцзЕается
неприго.шым к trрлL\(енению.

вьцача к}вещеЕItя о непригодЕости к применению средсrва пзмереяий с указаяием
осЕовЕьП fiричиН ЕепрЕгодности осущестыиется в соответствии с деЙствующм
закоЕодатеJIьством.

Велушй иЕжеЕер по метрологии ЛоЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ МеФо.lогия)) К.А. Ревин
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Приложенпе А
(обязательное)

Метрологические характеристпки

Таблица А.1 - основные м гические стики,itк l g

Модифик
ация

.Щиапазоп
измерений
нугромера,

мм

отсчетное
устройство Размах

показан
ий, мм,
не более

Пределы допускаемой абсолютной
погрешности, мм, на любом )пrастке

диапазона измерений, мм

Пределы
допускаемой
погрешности
измерний,

вносимой неточным
расположением
центрирующего

мостика, мм

Измерительное
усилие, Н

.Щиапазон
измерени

й, мм

Щена
деления,

мм

0,1 l н}троме
ра

центрир
ующего
мостика

исполн
ение l

исполн
ение 2

исполн
ение l

исполне
нпе2

NI-18 от l0 до 18 отOдо3

0,0l 0,00з
+0,005 +0,008

+0,003

от 2,5 до
4,5

от 5,0 до
8,5NI-35 от l8 до 35

отOдо5 +0,0l0 +0,0l2NI_50 от 35 до 50

NI-160 от 50 до 160
от 5,0 до

9,0
от 9,5 до

16,0
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Приложепие Б

(справочное)
Кронштейн

50

Рисlнок Б.l - Чертеж констр}кции кронштейна
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