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l Общие положения
1,1 Настоящая методика распрострalняется на Дат.шки силоизмеритеJIьные Н (лалее -

дат.п.rки) и уст:шавливает методику ю( перви.пrой и период{ческой поверки.
\.2 В рзультате поверки долхны быь подтверж.дены метрологичесrое требования,

приведепные в таблице А.1 Приложения А,
l.З При определении метрологических характеристик в paJ!{K:lx провод.tмой поверки

обеспец.rваgгся передача единиц велитшн поверяемому средству измерний в соответствии с
Государствепной поверочной схемой для средств измерений силы, угверrlцевпой приказом
Федерального агентства по техническому реryJпrрованию и метрологиц от 22 оюября 2019 г.
J19 2498 <Об угвержлении государственной поверочной схемы дtя средств измерениЙ сиJIьD) от
следующего государственного первиIIного эталона: гэт32-201l - Государственньпi первичrьй
этalлон ещвицы с[JIы.

1,4 В методике поверки реzrлизовzlв следующий метод передачи единиц: метод прямьD(

измерений.
1.5 Мегод,rкой поверки не предусмотрена возмохность проведения поверюл средств

измерний в сокращенном объеме.

2 Перечень операций поверки средства измерений
2,1 При проведении поверки средств измерений (да;lее - поверка) должны вьшолняться

операции, указzшные в таблице l.

Таблица 1-оп ации пов ки

2.2 Последовательность проведения операций поверки обязательна.

3 Требовапия к уýловиям проведения поверкп
3.1 ПрИ проведеЕии поверки должны соблюдаться следуюцие условия:
- температура о*ру**щЬ.о 

"озлдц 
ОС от п,тпосl5 до пlпос 25]

- изменение температур за время испытаний, Ос +l,

примечание - при проведении измерений условия окружающей среды средств поверки

(эт*а.лонов) лоrисны соответствомть трбоваяиям, приведённым в их эксплуатационной докумеrгации,

2

обязательность вьшолнениJI
опершlий поверки при

периодической
поверке

Номер раздела (пувюа)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполпяется операция

поверки

первичной
поверке

Нмменование операции

7Да,ЩаВнешний осмотр средства измерении

8.Ща ДаПодготовка к поверке и опробование
средства измерений

8.1Да.Ща

Контроль условий поверки (при
подготовке к поверке и опробовании
средства измерений)

8.2Да .Ща
Опробование (при поlготовке к поверке

Определение
хар{ктеристик
соответствия

мецологических
и подтверждение

средства измерений
м гическим ваниям

9.1

9

.Ща,Ща
Определение основцой относительной
погрешности изм силы

и опробовании средства измерений)
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4 Требованпя к спецпаJIистам, осуществляющим поверку
К проведению поверки допускtlются лица изуtIившие эксIшуатационную докупrеЕтацию

Еа поверяемое средство измерний, средстм поверки, и аттестокtппые в качестве поверЕтеJIя
средств измерений в уст:lЕовленном порядке. .Щля проведения поверки достаточно одlого
поверитеJUr.

5 Мегрологпческrtе и техническяе цlебоваппям к средствам поверкп
При проведении поверки доJDI<ны примеЕятъся этzллоны и вспомогательные средстм

поверки, приведенные в таблице 2.

Таблица 2 - С апо

Перечень ркомендуемьD(
средств поверки

Операции поверки,
требlтош.rе

применение средств
поверки

Метрлогпческие и технические
трбования к средствам поверки,

необход,rмые для проведенrtя
поверки

1 2 )

Измеритель влажности
температуры ИВТМ-7М-Д,
рег.J,,lЪ 71394-18

и
п. 8.1 Контроль
условий поверки (при
подготовке к поверке
и опробовании
средства измерений)

Срлства измерений температуры
окрlтtающей среды в дл:шазоне
измерений от 15 до 25 "С с
абсолютной погрешностью }1 ОС

Рабочий этаllон единиц си.irы 1

разряда в длiлпазоне значений
от 20 до 1000 кн,
рг. N 3.2.ГtЖ.0072.2021 :

рабо.шй эталон единиц силы 1

разряда в диtшазоItе значений
от l до 50000 н,
рг. N 3.2.ГЦ(.007 1.202|

Усилитель измерительный ТС
225, модификация ТС225.|-2,
рег. Nч 80694-20

рабочие этllлоны единицы силы l и
3 разрялов в соответствии с
Государственной поверочной
схемой для средств измерепий силы,

1твержленной приказом
Федерального zгентства по
техпическому регулиромнию и
метрологии от 22 октября 2019 г,
]ф 2498 - Мшпины
силовоспроизводящие с д{ilпазоном
измерний сиJIы не менее 80 кН (для

даттIиков модлфикации Н2-2-СЗ) л
430 кН (лля дат.Iиков модификации
Н2-5-С3) и доrryскаемой
относительной погрешностью не
превьшrающей 1l3 от пределов
относительной погрешности
поверяемого дат1Iика;

Срдство измерний Еzшряжения
постоянного тока от 0 до 2,05 мВ/В,
погрешность не более +0,002%

п. 8.2 Опробование
п. 9.1 Определение
основной
относительной
погрешности
измерний силы

канат ста,тьной

п. 8.2 Опробование
п. 9.1 Опрделение
основной
относительной
погрешности
пзмерний силы

Канат стмьной по ГоСТ lб853-88,
диаметром от 28 до 36 мм, усилие
разрьва не менее 480 кН

Примечание - доIryскается использоватъ при поверки другие угвержденные и

аттестованные 9таJIоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и поверенпые,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице
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6 Требованrrя ýсловия) по обеспечению безопаспостп проведеппя поверкп
При выполнении поверки, меры безопасности должЕы соответствовать трбованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной докрлентации на поверяемое средство
измерниЙ, средства поверки, пр:вилап,r по техпике безопасности, которые деЙствуют на месте
проведения поверки.

7 Ввешний осмотр средства измерений
При внешнем осмотре устarновить соответствие приборов следующим требоваI iя\.r:
- соответствие внепшего вида дат.шка оIшсllнию и изМрФкеншо, приведенному в

опlсiлнии типа;
- отсугствие коррозии, механических поврежденrй и друпrх дефекгов, вJшяющID( на

экспJIуатационные и мецологическпе характеристики датчика;
- наJIиIше маркировки и комплектности согласно требовани.ш\,l эксплуатаlионной

докр{ентации на датчик.
В случае обнаруженшI Еесоответствия приборв вышепереIшсленньш трбоваrиям они к

поверке не доIryскtlются.
Ес.п,r перечисленные требования не выпоJIIuIется, прибор признarют непригодным к

применению, дaлльнейIшrе операции поверки не призводяI.

8 Подготовка к поверке и опробоваппе средства пзмеренпй
8.1 Контроль условий поверки
8.1.1 Перел прведением поверки поверяемое средство измерений и средства поверки

должны бьпь подготовлены к работе в соответствии с эксплуатационноЙ документациеЙ на них, и
вьцержalны не менее 2 часов, в условиях, приведённьD( в п. З настоящей методлки.

8.2 Опробоваlrие
8.2.1 Закрепить датчик Еа канате согласно экспJryатационной документации.
8.2.2 Закрепить в рабочее пространство м:uпины K:tHaT, для воспроизведения усиJIия

растJDкения.
8.2.3 Подкrпощлть датп{к к усrrлитеJIю измерительному соглarсЕо эксптryатационной

док}а{ентации в соответствии со схемой, приведённой на рисlнке l.

ко621ь

датшк н2-2_С3 дат.шк Ю-5-С3
Рисупок 1 - Схема подк.lпочения датчиков

8.2.4 Провести н.rгр}Dкение дат.шка силой, равной верхнему пределу ди:шазона измерний
силы датIшк4 в pelrclмe растяжения не менее тёх раз. ,Щlпrтеrьность вьцержки под нагрузкой
долrюlа состzвлять от l до 1,5 минlт. Перерывы между Еагружениm{и - от l до 1,5 мипуг.

8.2.5 Опробование считать положительным, если показанЕя усилителя измеритеJIьного
при Еzгрузке датIшка стабильны до третьей значащей цифры и при максимальЕом Irrгружении,
равном номинllльному усилию датlшка, н:rходятся в пределrD( от 2,03 до 2,05 мВ/В.
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9 Опреде.пение метрологпческпх характерпстик и подтверrrцение соответствпя средства
измерений метрологическпм требоваппям
9.1 Определепие основпой относптыIьной погрешпостш измеренпй силы

Определение основной относительной погрешности измерений сиJIы вьшолнить сразу же
по завершению операчий по п. 8.2.

9.1 .l Обпуlпrь показанIбI сllловоспризводящей машины.
9.1 .2 Провести нaгружение датчика до верхнего предела диzшllзона измерений силы (Pmax)

и рalзгружение до Irуля с остzlповкzlJr,rи в точкzlх> равных 0,02.Х-ах, 0,1.X-o, 0,2.Х.ах, 0,3.Х-ах,
0,4. Хmах, 0,5. Хmах, 0,6. Хmах, 0,7. Хmах, 0,8. Хпах, 0,9. Хmах и Хmах, где Х-", - поминальное усrtJIие
дат.шкц кН.

9.1.3 При нагружении дат.Iикц для определения показаний во всех yKzL:}alHHbD( точках, при
необход{мости, возможно производлть установку датчика ца разные силовоспроизоводящие
мaшrины. При смене силовоспроизводящей машины, необходимо произвести н.гружение датчика
до Еоминального усиJIия дат"пrка, по не превышающем диапазон измерений силовоспроизводящей
мzlIIшЕы (в таком сJrучае, произвести нагружение до верхнего предела ди(шазона измерений
силовоспроизвод-щей машины). ,Ща.пее произвести рzвгрухение до 0 с ocTllHoBKarMи в

необходлмьпr точсах.
9.1.4 В каждой точке диzlпtвона измерений после стабилизации показаниЙ считать и

занести в протокол значение по показаниям усилитеJIя измерительного.

Примечание - здесь и далее счrгывание значений по показаниям усltлитеJlя измеритеJьного
прводпть не менее чем через l0 секунд.

9.1.5 Показапия снимаются при прямом и обратном ходе, производится ти IцrкJIа

нtlгружения (за результат измерений в коrпсретной то,п<е берется среднее арифмsтическое
значеЕие измерений в данной тоже при трех rиклах нагружеrrия).

9.1.б Зпачение основной относитеJIьЕой погрешности измерниЙ си;ш 6;, 0/о, опрДеrштЬ
по формуле (1):

Ui - U,, (l)
бi = -:-r=:r , 16ро7о

Ui
где u1,- срдrее арифметическое значение показаний при 1рех цикJIах нагружепия по

усилитеJIю измерительному в iтой точке, мВ/В;
u1- среднее арифмегическое значение напряжения мыш{ны силовоспризводящей при
трех циклах нагружения, мВЛ, рассчитанного по формуле (2):

U (2)
U Х1

m

хmах
где U- -значение вьD(о,щого сипIма нlшрлкения при номиЕ:lJIьном усиrши датчикц мВ/В;

Х; - значение по показаниJIм машины схловоспроизводящей в iтой то,п<е, кН.

9.1.7 Значение основной относительной погрешности измерений силы не должно
пр€вышать значений, приведеннъп< в таблице А.1 Приложения А.

В слу.rае полгверждениJI соответствrlя дarт.шка метрологическим трбокцrиям, р€зУJIьТаты
поверки считzlются положитеJьЕыми и датtIик признают пригодrым к примеЕению.

В слуlае, если соответствие датчика метрологическим требованиям Ее подгверхдено, тО

результаты поВерки считаются отрицательными и датчик признают непригодБIм к применепию.

ll Оформлепие результатов поверки
Сведения о результате и объеме поверки средств измерний в цеJlл( подгверждеЕиrI

поверки должны бьггь переданы в Федера.тrьньй информачиоrтяьй фонд по обеспечению едияства
измерений.

При положительньD( результатах поверки средство измерений признается приГодным К

примеЕению.
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ВьЦача свидетельства о поверке средства измерний осущесшuuется в соответствии с
действующим зaконодательством.

Нанесение знlжа поверки на средство измеряий не предусмотрено. flломбирование
средстм измерений не производ{тся.

При отицательньD( результатtrх поверкп, средство измерений признается непригодным к
применению.

Вьцача извещенrlя о непригодrости к применепию средстм измерний с указанием
ocпoBllbD( приtшн непригодrости ос)щестыIяется в соответствии с действующим
зilкоподатеJьством в области обеспечения едлнстм измернrtй.

Ведущий инженер по метрлогии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Мегрология>

Ведущий инженер по метрологии ЛОЕИ
ООО (ПРОММАШ ТЕСТ Метрология>

П.А. Беляева

о.В. Санаева
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Приложение А
(обязательное)

Метрологпческие характеристики датчиков сIл.лоизмеритеrьньп< Н

Таблица А.1 - гические
Наименовшrие характеристики Значение харакгеристики

Модификация н2-2-сз н2-5-сз
Номинальное усилие, F"ол,, кН 80 430
Вьп<одной сигпatл при F"ол,, мВ/В от 2,03 до 2,05
Нижний предел измерений, О/o от Fяо" 2
Пределы допускаемой основной относительной
погрешности измерений силы, ОА +1
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