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1 Общие полоr!(епия ,j...

1.1 Настоящая методика поверки распростаЕяется на рулетки измерительные
стальные NORGAU NSMT (да,rее по тексту - рулетки), примеЕяемые в качестве рабочих
средств измерений, и устмавливает методы и средства их первичной и периодической поверок.

1.2 В резуrьтате поверки дол:Iсlы бьrгь подтверждены следующие метрологические
характеристики, приведенные в таблице l.

Таблица 1 - М логические истики леток

1.3 Рулетки не относятся к многок:lнilJlьным измерительЕьIм системам,
МНОГОПРеДеЛЬЕым и многод{aшазонным средствalм измерений, не состоят из нескоJIькпх
аВТОНОМНЫХ бЛОКОв и не предназначены для измерениЙ (воспроизведения) нескольких величип.
Поверка отдельньrх измерительньD( кzlнaшов и (или) отдельных alBToHoMHbD( блоков из cocтzвa
средства измерений для меньшего числа измеряемьrх веJпrЕiш илп Еа меньшем числе
поддиапазонов измерений не предусмотрена.

1.4 При определении метрологических хар:ктеристик в plмKrrx проводимой поверки
ОбеСпечивается прослеживаемость единиц веJIичин поверяемого средства измерений методом
сличения в соответствии с Государственной поверочной схемой для средств измерений длины
в диапазоне от 1 ,10'9 до l00 м и дrин волЕ в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утверждепЕой приказом
Росстандарта от 29 декабря 20l8 г. М 2840, к Государственномуtlервичному эталоЕу единицы
длины - метра ГЭТ 2-202l.

2 Перечень операцпй поверкп средств измереппй
При проведении поверки рулеток должны быгь выполнены операции, указанные в

таблице 2.

, ,л,
Таблица 2 - оп по

2

Наименование хараюеристики Значение

Модификация NSMT-35l6,
NSмт-35lбм

NSMT_s525,
NSMT-5525M

NSMT_10025,
NSMT-l0025M

Диапазон измерений, м от 0 до 3,5 от 0 до 5,5 от 0 до 10,0
.Щогryскаемое откJIонение
действительной длины
интервалов шкrrлы, мм, не более:
_ миллиметового
- с {тиметрового
- дециметового

- метрового и более

+0,20
+0,20
+0,30

+[0,40+0,15(L-l)l')
l)- L - ц,rсло поJIньD( и неполньIх м вв зке

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

Наименовапие операции поверки
первичпой

поверке
периодической

поверке
ii

Номер раздела (rryнкта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверкй
Внешний осмотр средства
и з\tе ении Да .Ща 7

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений Да

Определение метрологических
характеристик и подтверждение
соответствия средства измерений
}{ ологическим бованиям
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п олжение таблицы 2

3 Требованпя к условиям проведепия поверки
при проведении поверки должны соблюдаться, следующие условия измерений:
- температура окружающей среды, ОС от +15 до +25;
- относитеJIьная влaDкность воздуха, Yо, не более 80.

4 Требования к спецп Iпстам, осуществляющпм поверку' '*
4.1 К проведению поверки допуск:tются специалисты организации, аккредитованной в

соответствии с законодательством Российской Федерации об аккредитации в национirльной
системе zккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие
необходимую ква:lификацию, ознакомленные с паспортом па рулетки и настоящей методикой
поверки.

4.2 .Щля проведеЕия поверки рулеток достаточно одяого iIоверитеJIя.

5 Метрологические п технические требованиям к средствам поверки
При проведении поверки должны примеЕяться этalлоЕы и вспомогательные срсдства

поверки, приведенные в таблице 3.

Таблица 3 - по

обязательность выполнения
операций поверки при ,

Наименование операции поверки
первичной

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым выполЕяется

опер Iия поверки
Определение отклонений общей
длины рулетки и длины отдельньD(
иЕтервалов шкalJIы рулетки

Да Ща

Операции поверки,
требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средств:l}.l поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекоменд/емьD( средств
поверки

8_9

Средство измерений температуры
окружающей среды: диапазон измерений от
+l5 до +25 оС, пределы допускаемой
абсолотной погрешности *l ОС

Средство измеренrтй относительной
влzDкяости воздуха: диалапон измерений от
0 до 80 %, пределы допускаемой
абсоrпотной погрешности +2 Ой -

Термогигрометр ИВА-6
(рег. Nэ 46434-1 l)

9.1

Рабо.п,Iй этzlлон единицы длины 3-го

разряда в диапазоне от 0,001 до 10 м в
соответствии с Госуларственной
поверо.шой схемой для средств измерений
длины в диапазоне от l , 10'9 до l00 м и длин
воJIн в диaшазоне от 0,2 до 50 мg,
утвержденной приказом Федерального
агентства по техЕическому реryлиров:tЕию
и меlрологии }l! 2840 от 29 декабря 2018 г.

- леЕта измерительЕм

Леtrта измеритеJънм
эталонная фег. JФ 36469-
07)

з

9.1



Операции поверки,
требующие
применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствrrм поверки,

необходимые для проведения поверки

Перечень

рекомендуемых средств
поверки

Лупа типа ЛИ с увеличением 10х по ГОСТ
25706-83

Лупа измерительнм ЛИ-
3-10x (рег. Nф29_73)
Компаратор для поверки
метоштоков и рулеток,
модель Ио229

9.1 Компаратор цб
(Приложение А)

поверки рулеток

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и
аттестованные эталоны единиц величин, средства измерений }твержденного типа и
поверенные, удовлетворяюшие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

п одолжение таблицы 3

6 Требованlля (условвя) по обеспечеппю безопаепостп rrроведепшя Irоверки
При выполнении поверки, меры безопасности должны соответствовать требованиям по

технике безопасности согласно эксплуатационной документации на поверяемое средство
измерений, средства поверки, правилам по технике безопасности, которые действуют на месте
проведения поверки.

7 Впешпrrй осмотр средства пзмеренпй
7,1 При внешнем осмотре должно бьrгь установлено соответствие рулеток

утвержденному типу, а также требованиям паспорта в части комплектности.
7.2 Прч осмотр€ должна бьпь проверена правильность нанесения маркировки. На

рулетке должна бьпь нанесена следующ:ц информация:
- товарный знак;
- заводской номер;
- модификация рулетки;
- значение верхней границы дrапазона измерений рулетки (в метрах);
- значение ширины измерительной ленты (в ми.плиметрах).
При внешнем осмотре должно быть также проверено:
- поверхность рулеток должна быть чистой, без ржавчины, глубоких царапин,

влияющих на точность СИ и затрулняющих измерения;
- края рулеток должны быть гладкими, без острых кромок и заусенцев, лента не

должна иметь вмятин и перегибов;
- штрихи рlвличных интервtцов шкz}лы рулеток должны быть разной длины;
- штрихи рулеток должны быть без разрывов, ровными и четкими.
Есл и перечисленн ые требования не выполняются, рулетку

признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

8 Подготовка к поверке п опробоваппе средства rrзмереппй
8.1 Перед проведением поверки доJDкны быть выполнены следующие

подготовительные работы:
- ленты рулеток перед проведением поверки до;пкны быть протерты мягкой салфеткой;
- с помощью термогигромета проверить соответствие условий окружающей срелы

требованиям, приведенным в п.З;
- проверить нмичие сведений о поверке в Федеральном информационном фонде по

обеспечению единства измерений на средства поверки;
- рулетки и средства поверки должны бьпь подготовлены к работе в соответствии с

технической документачией на них и вьцержalны в помещении, где проводят поверку, при

условиях, укЕванных в п. 3 настоящей методиtол не менее 3 ч.

4
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8.2 Опробование
При опробовании проверить:
- взаимодействие частей рулеток при вытягивании и свертывании ленты рулетки,

которые должны осуществляться легко, плавно, без заеданий и перекосов;
- прочность крепления держателя для закрепления предметов на конце

измерительной ленты рулетки;
- стопорное устройство должно фиксировать измерительную ленту рулетки в любом

положении в пределах диапазона измерений.
Если перечисленны е требования не выполняются, рулетку

признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

9 Опрелеленtле метрологическпх характерпстик ш подтвер2кдеппе соответствия
средства измеренпй метрологаческим требованrrям
9.1 определеппе отклопеппй общей длппы рулеткш tl длпны отдеJIьных пнтерваJrов
шкалы рулетки

Отклонения общей длины и отдельных интервtллов рулеток определяют сличением с
лентой измерительной эталонной 3-го разряла (даrее - лентой эталонной). Разности общей
.Itlины рулетки и ленты эталопной и д,,Dlн их отдельньD( интерв{rлов измеряют при помощи
лупы.

Рулетку и ленту этаJrонную укJIадывruот на горизоЕтaлльном столе компаратора
соответствующей длины, на котором начальные концы средств измерний закрепляют в

приспособлении. Конец ленты этzл,lонной закрепляют в соответствии с её эксплуатационной
документацией, так, чтобы крш ленты эта.понной и поверяемой рулетки соприкасались по всей

длине и былл пара.плельны оси компаратора.
Общую ллину и интервалы рулетки сравнивают с соответствующими делениями ленты

эталонной при помощи лупы. Совместив начальные штрихи измеряемого интервала, по шкaце
лупы опредеJшют откJIонение между соответствующими конечными штрихами интервzrла на
ленте эталонной и поверяемой рулетке. Погрешность отсчета при этом не должна превышать
0,1 мм. При обработке результатов измерений r{итывают поправки на общую длину и

интервалы ленты эталонной, взятые из протокола поверки/аттестации леtrгы эталонной.
Необходимо выборочно измерить не менее трёх интервалов какдого вида, равномерно
расположенных по длине рулетки, включая обпryю длину рулежи. Определение отклонений
общей длины и интервалов рулетки следует призводить с двух сторн ленты рулетки.

Отклонения общей длины ленты рулетки и длины отдельных интерваJIов шкалы

рулетки не до.lжно превышать значений, указанных в таблице l.
Если перечисленны е требован ия не выполняются, рулетку

признают непригодной к применению, дальнейшие операции поверки
не производят.

10 Оформление результатов поверки
10,1 Результаты поверки оформ:тяются протоколом, составленным в виде сводной

таблицы результатов поверки по кaDкдому пункту разделов 7 - 9 настояшей методики поверки,
l0.2 Сведения о результатах поверки средств измерений в целях подтверждения

поверки доJDкны быть переданы в Федеральный информачионньй фонд по обеспечению
единства измерений.

l0.3 При положительных результатах поверки рулетка признается пригодной к
применению и по змвлению владельца средств измерений или лица, представляющего средства
измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной формы и (иrпл)

вносится в паспорт средства измерений запись о проведенной поверке. Наrrесение ЗНаКа

поверки на средство измерений не предусмотрено.
10.4 При отрицательных результатФ( поверки, рулетка признается непригодной к

применению и по зЕцвлению ыIадельца средств измерений или лица, представляющего СреДСтВа
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измерений на поверку, вьцаётся извещение о непригодности установленной формы с указанием
основных причин.

Начаllьник отдела геометрических измерений
ООО РМЦ кКалиброн> о. Б. Семакина
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Приложение А
(справочное)

Компаратор для поверки рулеток,по ленте измерительной эталонной 3-го

разряда

рисунок Д.1 - Компаратор лля поверки рулеток по эталонной измерительной леrrге 3-го разряда
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