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1 Общие полоrкеЕIlя
1 .l Настощм метод{ка поверки распрстраняgгся на длиномер горизонтапьньй Nano-check

l l00 (далее - дпtномер), зав. Nо U202514, изготов.тrеншй Shапфаi Jescale instrument Technology Со.,
Ltd, Китай, и устан:lзlJшвает методы и средства его первrшrой и периодической поверок.

1.2 Настоящая методика поверки примеЕяется дJIя поверки длиномера исцользуемого в
качестве рабочегО этzlлона 2 разряла в соответствии с Государственной повЪро.пrой схемой для
средств измерений д;п.lны в диапазоне от l .10-9 до 100 м и длин волн в диап }оне от 0,2 до 50 мкм
(часть 3) (да;rее - ГПС), лвержленной приказом Федерального агентства по техническому
реryлированию и метрологии от 29.12.2018 Ns 2840, и обеспечивает прослеживаемость длиномера
к Госуларственному первщному эталону единицы длины - метр агэт 1-202l в соответствии с Гпс.

1.3 Метод, обеспечивающий реализацlпо методaки поверки: прямые измерения.
1.4 Мgгодикой поверки не предусмотр€на возможность проведения поверки отдельньн

измерительньD( канalлов и (или) отдельньD( aBToEoMHbD( блоков из состава средства измерений для
меньшегО !шсла измеряемьD( величин иJIи на меньшем числе подшапазонов измереIшй.

1.5 ПрИ поJIьзовzlпиИ настоящеЙ методткоЙ поверкИ целесообразнО npb"apor" действие
ссьшоtIньD( докумептов по соответствующему указат€JIю стандартов, cocTllBJIeHHoMy по состоянию
на l января текущего года и по соответств},юIщ,Iм ияформационньш указатеJIям, опубликованным
в текущеМ году. ЕслИ ссьшочныЙ документ зuменеп (изменен), то при пользовании настоящей
методикоЙ поверкИ следует руководствоваться заменяющим (измененньrм) докрлентом. Если
ссьшочный документ отмецен без замены, то положеЕие, в котором дана ссылка на негоl

применяется в Части, не заlрагивдощей эту ссьшку.

2 Перчепь операцrй поверюл средсгва lrзMelreшп:i
2.1 При проведении поверки средства измерений (далее - поверка) вьшолIlяют операции.

указанные в таблrтце 1.

Тб;пдв l -
обязательность выполнения

операций поверки приНмменование операции поверки

первишrой
поверке

периодической
повеDке

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполшIется операция

поверки
l Внешний осмотр средства измерений Да Да 7
2. Подготовка к поверке и опробование
средства измерений

!а 8

3. Прверка программного обеспечения
средства измерепий

характеристик средства измерений и
подтверждение соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям:

_ проверка диlшазона измерений
наружньD( размеров;

_ проверка дtaшазона измерений
внугренних размерв;- определеЕие абсоrпотной
погрешности измерений линейньп<
ра:}меров и повторяемости;

- подтверждеIrие соответствItя
средства измерений метрологическим

мgтрологических

ваниям

4. Определение

.Ща

Да

Да

Да

,Ща

,Ща

Да

Да

.Ща

Да 10

10.1

10.2

10.3

9

.Ща

Да Да

l0.4
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т 1

Операrчш поверю.r,

требующе средФвам поверщ пеобходrдпr дп цровýдеЕЕя
поверки

Мегрлогичесюtе и теtшичесlое трбоваrпя к Перечеlъ
рекомgrд/емьD( средfiв

поверки

1 2 J
8.2 Коrпрlь
пармеryов

окру)мющею
воз.ryха (цри
подOювке к

поверке и
опробоваm

средсгва
шмереrпшi)

пзмер€Iпrй температуры окружающей
сре,щI в дrапазоне измернпй от +l9 ОС до +21 ОС с
предеJIамЕ доrryскаемой абсоrпотной погрешности
измерний пе более +0,05 ОС;

средства измерштй относительной вл:DкIlости
возд.ха в ддапазоЕе измерний от 40 То до 80 % с
пределамr доrryскаемой абсоrпотной погрешности
измернrй не более +2Vо

Средст"а Термомегр
лабораюрlъш:i
шекгроlпъй ЛГ-З00,
рг. Nэ б180б-15;
Измерлrге.lъ в.паrrcrосги и
теl,пlераryры ИВТМ-7,
рг. Nэ 7l394-18

8.5 Оrrрбоваше
(тrри подотовке к

пов€рке и
опробоваrш

средсгва

дJIrЕы коIщевые плоскопараJIлеJьные
диапазоне зIIаченпй от 5 до 1(Ю0 мм;

вМеры Меры дпtшкоtщевые
плоскопараJ,IлеJъные,

рг. J{Ъ 9б754-25;
Ко,шца измерительные,

рг. JФ 74666-19

10.1 Прверка
диапазона
измерений
ЕаружньD(

в

и"алоп l разряда по ГПС (меры дпrвы
коIIцевые 'плоскопараллельпые) в диtшазоЕе
зпачепий m 5 до 1000 мм

Рабоч.lй Меры дппш коtщевые
плоскопараJшеJБныg

рг. J{b 96754-25

10.2 Прверка
,щапазона
измернrй
вЕутенних

щrй эта.ltон 1 р*р"д" по ГПС (меры длшrы
концевые плоскопара.тrельные) в
значений m 0,8 до 350 мм;
,щержавки М 1 с плоскопара.тшельньпии боковtтками

Рабо

по ГоСТ 4119_7б вспомогательIlое вание

диапазоне
Меры дппш коlщевые
плоскопараJ,шеJIьныq

рг. No 96754_25

2,2 Поверка пркращается при поJrученIш отрицат€JIьньц резуJIьтатов по одlому rз пуЕктов.

3 Требоваппr к уеловпям проведеппr поверкп
При проведекшr поверкЕ доJDкны бьгь собЙдены след/ющие условия измерепий:
- .щапазон температуры оцружающего воздrха, ОС 

от IlJIIoc l 9 до пlпос 21 ;_ измеЕенпе температуры оIФужающего воздва в течение l ч, ОС, не более 0,2;
- диапазон опrосите.тьной влалшостп окруr(ающего воздrх4 О% от 40 до 80.
4 Требовrппя к спецпlJIпстlм, осущоствJIяющпм поверку
4,1 К проведеПпrо поверкп доIryскаотся JIиц* пз}чившие настощ/ю мето.щIry поверки,экспJryатациошIуо докумеЕтаJщо ва поверяемьй длиномер п средства поверки и проше.щlебучеrиlна право црведевпя поверlш по трбуемому вид/ Езмерrпй.
4.2 Рш првелеЕия поверки достаточно одЕого поверитеJIя.

5 Мецlологпческпе п теIЕпчосrспе требовеппr к срGдсIвrм поверкп
_ 5.1 При пРведении поверки дJIиЕомера доJDкr", орй.Ь"" 

"йо"Ь no".p*, указ {ные втабrпrце 2.

меры вкуrреrяею щаметра в дIапазоне значенrй
от l до 300 пдrl
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Таблица 2 должение

5.2.ЩопускаетСя примеЕятЬ другие вновЬ разработанные или существующие средства
поверки с апаrлогичными пJIи JIучшими метрологrallескими характеристикап,tи, удовлетворяющие по
точности требованиJIм настоящей методики поверки.

5.3 Применяемые средства поверки долхны бьпь поверены согласно порядку,
уст.lновленному приказом Минпромторга России от з1.07.2020 Ns 25l0, или аттестов.lны согласно
порядку, уст.lновленному прик.lзом Мпнпромторга России от 1 1.02,2020 }l! 456.

б Требовапия ýсловпя) по обеспечению безопаспоgгш проведеппя поверки
при прведешm повФки доJDкIы бьгь соб.rподеrы требъвашя безопаснь, иrпоженные

в техrической доку}rеЕft ц .r на дIиномФ и средсгва поверю-r.

7 Внешпrй осмOтр средсгвд rвмереппй
При внешнем осмоте долкно бьrгь установлено:
- наличие и соответствие маркирвки оIшсанию типа;
- соответствие комплектности описzlнию типа;_ отсутствие повреrrqдений стllниЕы, напрzlвJUIющ[rх, кареток, измерительньD( щупов,

н,жонечников И соедlнительньD( кабелей, способньD( повлиятъ на правильность функционирования
длиномера.

l 2 з
Рабочий эталон 1 разряла по ГПС (мера
вtцrц)еннего диамегра) с номинzlJIьным значением
40 мм;

Рабочий эталон 1 реlряда по ГПС (меры дтпrны
концевые плоскопараллеrьные) в диalпaц}оне
значений m 5 до 1000 мм

Государственный
рабочяй эталон l
разряда едипицы длины
с номиЕальIlым
значением 40 мм, рег.
Nэ3.1.ZZВ.0487.2026;
Мерыдппш концевые
IшоскопФaUшеJъЕыg

рг. No 96754-25

8 Подгоmвкд к поверке п опробовапЕе средства вмершш:i
8.1 ПерД проведениеМ поверкИ необходлr,tО ознalкомиIъсЯ с докуменюм <.Щпrномер

горизонтальньй Nano-check 1100. Руководство по эксшц/атацииD (да.пеj - руководство по
экспrryатации).

8.2 Проволrr контоJIь параь,lетров оцул(ающего воздуха (темпераryр4 влажность) в
помещепии, где вьшолняется поверка.

8,3 Подготавливают дппIrомер и средства поверки к работе в соответствии с технической
докрtеtrтацией на нrх.

8.4 Вьцерхивают поверяемый длиномер и средства поверкп не менее 4 часов при условиях,
приведенньп< в п. 3.

8.5 Прп опробовании проверяют рабоmспособность длиномера. Вкпочают длиномер в
соответствии с руководством по эксплуатации.

Вьшо-rпrяют измерения дJIиЕы мер длины концевьrх плоскопараJшельItьн разпойноминальной длины (дшее - меры) (не менее трех из длапа:}она) и мер 
""yip""r..o диаметра -измерит€льньD( колец (не меЕее двух из дlапазона) (далее - *ольча) с пспоlъзо"аппем всех

фупкци_оваькЬп< узлоВ и прграммноГо обеспечениЯ (далее - ПО) дIиномера.
РезультатЫ опробованпЯ сrштаютсЯ положш€Jьными, если при измеIЕнии перемещенrе

измерительноЙ каретки лпиноМера происходI!Т плaвно на всем диtlпalзоне измерений, пе происходит
:б9': ТЗ4лР:?УJЪТаТ ИЗМеРеНИй отображастся в ПО длиномера, дйскретIrость отсчета составляет
1; 0,1;0,01; 0,00l;0,0001; 0,0000l; 0,000001 мм.

10.3
Опрделение
абсолютной
погрешности
измерений
линейньп<

размеров и
повторяемости
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9 Проверка программного обеспечеппя средства пзмереппй
fuя идентификации По вкJIючilют длиномер в соответствии

эксшryатации.
номер версии по y-winDHI отображаегся в зlголовке основпого orcra По.
Номер версиИ ПО Y-QMsoft Отображаегся во вкJIад(е <Ипформация о...> пункт*l <Справка>

основного меню По.
Идеrrтпфикационные данные ПО доrплшы соответствовать прпведепЕым в таблице 3.

Табrшца 3

10 Опредеlrенпе метрологпческпх хардктерпстпк средства измеренпй и подтверждение
соответствия сРедсгва пзмерений метрологпческпм требоваппям

10.1 Проверка диапазона измерений нарулсrьж размеров
fuя проверки диaшазона измерений наррюrьк размеров вьшолпяют измереяия блока мер

номина-тtьной длиной, соответств},юЩей верхнему пределу диапазона измерений 
"upy*"r,*размеров.

10.2 Проверка лиaшазона измерений внугреннrх размеров
Дu проверки диапазона _измерений вЕуц)еЕнIа( piвMepoB используют меры с

принадлежностями - держtвками и боковиками. С помоlцью мер последовательно устанавливают
расстояние между боковикtlми, соответствующее Еачаrry и коЕцу д{tшазона измерений внуценних
размеров. Устанавливают и закрепJIяют державку с заданным размером на предметном столе
длиномера и выпоJIняют и3мерение расстояний междl боковикilми с использованием
приспособлений для измерний внугрнних размеров.

10.3 ОпределеНие абсо.lпотной ПогрешЕости изМерш:i линейьп< размеров и повторяемости
10,3,1 Определение абсоrпотной погреrшrости измерений 

"rуrр""rr* 
пп"ейньrх размеров

,щля определения абсо.rпmной погрешности измернd 
"rуaрa"r* линейньп< размеровиспольз},ют кольцо с номинаJIьным значением лиаметра 40 rr,п,r.

Вьrполн_пот измеренЕя внугреннего д{ilI\,rФра кольца методом сличенI,IJI.
Измерения выполняют не менее тех раз.

, Абсоrпmн},ю погрешность /D измерений вЕ}тренню< .rшrейньп< размеров определяют по
формуле

Zo: D*u - D,

где Dлu - значенпе внутеннего
приведенное к 20 "С;

диаIuетра кольца, поJryченЕое при помощи длиномера.

D - действительное значение внутреннего ди:l},{етра коJIьца.

Наибольшее по модулЮ значение /л припимают за абсолrсrгную погрешность измеренийвнутренних линейньп< размеров.
10,3,2 ДлЯ определениЯ абсолютной погрешности измерений HapyжHblx линейньн размеровиспользуот меры (не менее цех) в поддиапазоне до 100 мм с номинаJъными длинal}rи, близкими кЕач,rлу, середипе и концУ поддиапaвона, и пары мер (не менее трех) в поддиапазоне свыше l00 ммс номинzlльными дпин:lми, близкими к начаIry, середиIrе и копцу поддиalпаlона.
Единичные меры последовательно устllпавливalют Ва Прдr.rетньй стол длиномера и

с руководством по

Иденти нныеикацио ныеф дан наки(приз )
икационное наименование По Y-WinDHI Y_ Msoft

поoNt иденти икационный н чl.)й* Vl.хх
*-Хнеопrоситсякм огически значимой части По и иrrrдrlает значения от 0 до 9.

Значение
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выполЕяюТ измерения сред{нной дшны абсолютным методом. Пары мер последовательно
успrнавливают на прдиетньй стол дrиномера и выполняют измерения срединной дшны методом
слшIенIбI.

Измерния выпоJIIIяют не менее тех раз.
. Абсолmrrую поц)еIIIЕость /; измерний наружпьD( rшнейньпr размеров опредеJпют по
формуле

lL = Lun - L,
где Zu,* - значение дмны меры, поJIучеЕное при помощи дIиномера, приведенное к 20 ОС;

Z - действительное значенпе срединпой дшшl меры.

Напбольшее по моддЮ значение /; ПРШШrrаЮТ за абсоrпопrую погрешность измерений
наружньD( линейпьп размерв в каждой mчке.

10.3.3 Поrrоряемостъ опредеJUIют кж разность мехду наибольшим и Еаименьшим
измеренными значеI tями линейньп< размеров в каrкдой тоще.

]0.4 Подгверцдеlше сооIвеЕIвия средсгва измФеIшi мегроJtогическд{ трФоmrл.rв'
КритериЙ полгверждениЯ соответствия средства измерений обязательньпrл .гребованиям,

предьявляемьп,l к эпцоЕу.
.Щлиномер счиТается прошедIшм поверку с положитепьным результатом и соответствующим

требованияr.r, предъяыIяемым к рабочему эталону 2 разряла по fпс, если:
_ ди.lп lоН измерниЙ HapyJlclbD( размерВ составляет от 0 ло 1 100 мм;
_ диапазоЕ измерений ввугреннж размеров сост.шJIяет от 0,8 до 350 мм;- абсоrпотная погрешность измерний линейlrьок размеров не превыщает+(0,085+L/2000) мкм, где L - измеряемаЯ лIшна прИ измереЕии внугренн}rх и нарркньrх р:вмеров,мм;
_ повторяемость не превышает 0,03 мкм.

(ркомендуемая форма протокола

1l Оформлепие результатов поверки
l1.1 Результаты поверки оформляются протоколом

приведена в приложении А).
l1.2 .Щ,ш,rномер, удовлетворяющий требованипr настоящей методики поверки, признаютгодным к применению. В слуT ае отрицатеJьIrьrх результатов по rпобому из вышеперечисленных

п}'IIктов длиномер признается негодным к применению.
l1,3 Результаты поверки вносят в Федеральньй информационный фонл по обеспечениюеДlНФВа ИЗМеРеНИЙ, ПО ЗаЯВЛеНИЮ ВЛаДельца средст"а измерЪний иrш лиц4 ,iр"дarчu"u1дaaо a.о 

"uповерку, на длиномер выдается свидетеJIьство о поверке или извещение о непригодности. Знакповерки нalносптся на свидетельство о поверке при оформлении.
1 1.4 Нанесение зЕака поверки на л,шномер це предусмотено.
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Ввд поверкп:

Приложение А
Форма протокола поверки (ркомендzемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
Ns

25l2-m4-Д25 <ГСИ. .Щ;шномер п)ризоЕтаJIьпьй Nano-check 1100.Методпка поверкп: МП
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Повторяемость

3ак.пючеппе: .ц7пrномер соответствует (не соотвегствует) прдъявляемьп.r трбовапияrr r признан
годIым (ве годrьпr) к применению в качестве рабочего эталопа 2 р*р"дч в соответствии с
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