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1. Общпе положения
Настоящая методика поверки распростaняется на микрометры гладкие (далее по

тексту - Микрометры), изгот:tвливаемые по ГОСТ 6507-90 <Микрометры. Технические

условия), используемые в качестве рабочих средств измерний, и устчlнllвливает методы и
средства их первичной и периодlческой поверок.

Мgтодлка поверки распространяется на мшкрмеrры типа МК с отсчетом показаний по
шкалам стебля и барабан4 по шкалаJu стебя п барабана с Hoнt{ycoм и по элекцонному
uифровому отсчетному устройству.

1.1 . В рзультате поверки должны быть подтверждены следуюLщ,rе метрлогические
требования, приведенные в таблицах l -4.
таблица l - Прлелы допускаемой абсолютной погрешности измерений микрометров в любой
точке диалазона измерений при нормируемом измерительном усилии, указанном в таблице 2,

и темпераryре, не превышающей значений, укtванньrх в разделе 3, а также допускаемое
изменение показании ми \' от изгиба скобы п и силии l0 Н

от 500 до 600

плоскостности изм итеJIьных по остеи

Прелелы лоrryскаемой абсолютной погреurности
микрометра, мкм, с отсчетом показшrий

по элекгронному
цифровому
устройству

кJIассов точности
2

.Щопускаемое
изменение
показаний

микрометра от
изгиба скобы при

усилии 10 Н, мкм

по шкzш:м
стебля и

барабана с
нониусом

l

.Щишrазон
измерений

микрометра мм

l 2

+2,0отOдо25 2,0
от 25 до 50
от 50 до 75 3,0

+2,5

от 75 до l00
от l00 до l25 4,0
от l25 до l50
от l 50 до 175

*2,0
+4,0*4,0

+3,0

+з,0
+5,0

+6,0 +4,0

+2,0

+l0 0

+8,0

от l75 до 200
от 200 до 225
от 225 до 250
от 250 до 275

+4,0

+3 0

от 275 до 300
8,0от 300 до 400
l0,0+5,0

от 400 до 500
l2,0+6,0

Значениенмменование ха истики
Значение отсчета показаний, мм:

- по шкалап.t стебля и барабана
- по шкалам стеб.гrя и барабана с нониусом

и- по эле HlIo ци отсчетно
от 5 до l0

2колебание изм Н, не болеетельного силия

0 9
0,6

.Щопуск плоскостности измерительных поверхностей микрмЕтра
мкм, классов точности:

-|
-2

примечание: - flля микрометров с отсчетом показаний по шкалчrм сте

нониусоМ допуск плоскоСтности измериТельньIх поверХяостей соотвЕТСТВУеТ HopмztIl,t ДЛЯ

бля и барабана с

м в класса точности 1

2

Таблица 2 - Значение отсчета показаний, измерительное усиJ]ие и его колбание, доrryск

пошкмlм
стебля и

барабана классов
точности

5,0

6,0

0,0l
0,00l
0,00l

ИзмеDительное усилие. Н



Тип
микрометра

.Щиапазон измерений
микрометра, мм

.Щоrryск пара.тлельности плоских измерительньtх
поверхностей микрометръ мкм, классов тоtшости

1 2

мк отOдо25 1,5
2 0

от 25 до 50 2,0
от 50 до 75

з,0

3 0
от 75 до 100

от 100 до 125

4,0
от l25 до 150

от 1 50 до 175

от 175 до 200
от 200 до 225

4,0
от 225 до 250

от 250 до 275
8 0от 275 до З00

от 300 до 400
от 400 до 500

7 0
l0,0

от 500 до 600 12,0

Примечание:
1. На расстоянии до 0,5 мм от краев измерительньlх поверхяостей допускаются завzlлы

2. .Щля микрометров с отсчетом показаний по шкilлам стебля и барабана с нониусом
допуск параллельносги измерительньtх поверхностей соответствует Hopмll}t для
микрометров класса точности 1
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таблица 3 - ,щопуск параллельности плоских измерительных поверхностей

Таблица 4 - М ологические стики ыхм

1.2. Микрометры не относятся к многокан ьным измерительным системам,
многопредельным и многодиапазонным средствtlJ\,t измерений. не состоят из нескоJlьких
автономных блоков и не предназЕачены дJlя измерний (воспроизведения) нескольких величИН.

Поверка отдеJIьньD( измерительньD( кан:Iлов и (или) отдельных автономных блоков иЗ cocтzlвa

средства измереяий дIя меньшего Iшсла измеряемых величин или на меньшем числе

поддиапазонов измерений не пре,ryсмотрена.
1.3. Микрометры до ввода в экспJryатаItию под'rежат первичной поверке, в процессе

эксплуатации, а тa!кже после ремонта - периодической поверке.
1.4. Первичной или периодической поверке подвергается каж.щIй экземпляр

микрометра.
1.5. При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспечиваетсЯ передача единИцы лпины в соответствии с государственной поверочной схемой

з

paкrcp

,Щоrryскаемое отклонение длины
устalновоIшых мер от номинzlльного

размера микрометров к.JIасса

точности, мкм
2

Срлмарньй допуск
плоскостности и
парaUlлеJIьности

измерительньD( поверхяостей
устaшовочных мер, мкм

номина.пьный

размер
установочньD( мер,

мм l
,tl,0 +l,5 0,5025-50;'l5

0,75100; l25
l 00150;175

+\,2

l,50*1,5200:, 225;250:' 27 5
+3,5З25: 37 5; 425; 4'7 5 12,0
+4,0

Примечание: - .Дrтя микрометров с отсчетом по шкzlлalIt,t стебля и барабана с нониусом
допускаемое откJIонение устitновочных мер от ноNIинаJIьного размера соответствует нормам

525 575

м в класса то,шости lдля

6,0

5,0

+2,0
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для средств измерений длины в диапазоне от l ,10-9 до 100 м и длин волв в диапа:}оне от 0,2 до
50 мкм, утвержденной приказом Федера,rьного агентства по техни.tескому реryJпrрвalнию и
метрологии от 29 декабря 20l8 г. Ns 2840, к Государтвеппому первичному эт.rлоЕу единицы
длпны * Msтpa ГЭТ 2-202|.

l.б. При определении метрологических характеристик поверяемьD( микромстров
используется метод прямых измерений.

2. Перечень операчяй шоверкш средства измерепий
2.1 . Для поверки приборов должны быть вьшолнены операции, указанные в таблице 5,

Таблица 5 - Наименование операций поверки и обязательность их выпоJшения при
II вичнои и п иодической по ках

3. Требованпя к усJtовпям проведенпя поверкп
При проведении поверки должны быгь соблюдены следуюuц{е условия:
- темпераryра помещения, в котором проводят поверку для микрометров с верхним

пределом диапазона измерений:
до l50 мм включ. (2Ь4) "С
св. l50 до 500 мм включ. (20+3) "С
св. 500 до 600 мм (20+2) "С

- относительнiц влакность воздуха (58+20) %.

4

обязательность выполнения
операций пов9рки при

Номер раздела (пункга)
мsтодики поверки, в

соответствии с
которым выполняется

операция поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Нмменование операции поверки

Да
,7

ДаВнешний осмотр

8Да Да
Подготовка к поверке и

опробование

9Да Да

Определение метрлоruческих
харчжтеристик средства
измерений и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим требованиям

9.1Да
Определение измерительного

усилия и его колебания

Да 9.2,Ща

Определение откJIоневия от
плоскостности измерительных
поверхностей микрометра

9,3ДаДа

Определение откJIонения от
парfutлельности плоских
измерительньtх поверхностей
микрометра

Нет 9.4Да
Определение изменения
показаrий микрометра от изгиба
скобы при усиrп.Iи lOH

9.5!а[аОпределение абсо.lпотной
погрешности

ДаДа

Определение отклонения длины
от номинальной и отклонения от
плоскопараллельности
измерительньж поверхностей
устllновочных мер

Нет

9.6
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4. Трбованпя к спецнlJIпстам, осущесгвляющпм поверку
4.1 . К проведению поверки допускаются специrшисты организации, аккредrтовапной

в соответствии с законодательством Российской Федерачии об аккрсдитации в нациояальной
системе аккредитации на проведение поверки средств измерний данного вида, имеющие
необходимую квалификацию, ознtlкомленные с паспортом на микрометры и настоящей
мЕтодикой поверки.

4.2. !ля проведени;l поверки достаточно одlого поверителя.

5. Метрологические и техвическrrе требованпя к средствам поверкп
5.1. При проведении поверки должны примеItяться средства поверки, указilнные в

таблице 6.
Таблица б - ства по именяемые II ип по ки

Перчень рекоменд/емьrх
средстts поверки

Операчии
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Мgгрологические и технические
требования к средствalп,t поверки,

необходимые для проведения поверки

Термогигрмеlр
(рг. Nч 46434-1 1)

ивА_6

8

Средство измерений температуры
окружающей среды: ди:шазон измерений
от +l5 до +25 оС, пределы догryскаемой
абсолютной погрешности *2 ОС

Средство измерений относительной
влакности воздуха: диапазон измерний
от 0 до 98 %, пределы доrryскаемой
абсолютной погрешности +30Z

Весы рычшкные настоJIьные
цифефлатные ВРН!-( (рг. Nч

2з,l40-07)
9.1

Весы рычажпые настольные
циферблатные BPHL|, наибольший
предел взвепшвдrия не менее 1,5 кг;
пр€делы доIryскаемой погрешности не
более +l5 г на диапазоне измерений от 0

до 1,5 кг
Пластины плоские стек-пянные 2-

го класса ПИ60, Пи80, пи100,
ПИl20 (рег. М 197-70)

Пластина плоская нижняя стеклянная,
диапrет пластины не менее 60 мм,
отклонение от плоскостности не более
0,09 мкм

9.2

Пластины плоскопараллельные
стекJIянные ПМ-15, ПМ-40, ПМ-
65, ПМ-90 фег. N 589-74)

9.З:9.4 Стеклянные плоскопараллельные
пластины ПМ-l5, пМ-40, ПМ-65, ПМ-
90, отк.понение от взммной
параллельности измерительных
плоскостей пластин не должна
лревышать 0,б мкм для ПМ-l5, 0,8 мкм

- для ПМ40 и ПМ-65, 1,0 мкм - для
пм_90

5
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п ние таблицы 6

l 2 J
Меры дrины концевые
плоскопараллсльные в диапtf}оне
значенrtй номинzulьньtх дJIин от 'l00 

до 500
мм, класс точности l плп 2 ло ГоСТ 9038-
90

9.З; 9.4 Меры длины концевые
плоскопараллельные 240l01,
2401 l 1, 240121, 240 l з 1, 24021 1,

24022\, 24023 1, 24030 1, 240з,l \,
240з21, 2403з 1, 24040l, 24041 1,

240421, 24043 1, 240501, 2405 t 1,

244 | | |, 244 l21, 244lз l, 24421 1,

24422\, 2442з 1, 244з0 l, 24 4з l \,
2444| 1, 244421, 244431, 2445 l 1,

24452l,24453l фег. Nч 9291-
9l);
Меры длины l60, lб1, 164
(lкл.), 166 (3кл.), МКII фег. Nо

432-50)
Головка измерительнllя рычФкно-
зубчатая, диапазон измерений от 0 до l
мм, пределы допускаемой абсоrпотной
погреtrшости не более 0,003 мм

9.4

Гиря массой l кг класса точности Мз по
гoCTOIMLRll1_1_2009

Гири к.паосов точности Е1, Е2,
Fl, F2, Ml (рег. Ns 8l850-21)

9.5_9.б рабо.ий этаrrон 4-ю разряла согласно
Государственной поверочной схеме для
средств измерений дливы в ди:lпазоFе от
l ,l0-9 до 100 м и длин волн в диапазон9 от
0.2 до 50 мкм, утвержденной приказом
Федера.lьного zгентства по техническому

реryлирванию и мgгрлогии от 29
декабря 2018 г. Ns 2840 - меры дJIины
концевые плоскопарauлельные, в

диап&}оне значений номинatльных длин от
0,5 до 600 мм

Меры лпины концевые
плоскопарzrплельные (рг. N
17726-98), Меры дJшны
концевые плоскопараллельные
2401 0 1, 2401 l 1, 2401 21, 2401,з,l,
24021 1, 24022l, 2402з \, 24030 l,
2403|1 ,240з21 ,240зз1 ,24040| ,

24041 1 , 24042| , 2404з1 , 24050l ,

24051 l, 2441 1 l, 244121, 244lз l,
2442\ | , 24422l , 2442з1 , 244з01 ,

24431 l, 24441 l, 24442l, 2444з 1,

24451, l, 244521, 2445З\ фег. N
9291-9l);
Меры дшны концевые
плоскопараллельные до l00 мм
(рег. Ns 38376-13)

9.6 Прибор л;rя измерений наружных
р!rзмеров, диапапон измерений от 0 до 600
мм, пределы допускаемой абсолютной
погрешности +(0,3+L/1000), мкм, где L - в
мм

маrшны оптико-мехalнические
для измерения длин концевые
ИЗМ-l l (рег. Nр l353-60),
оснащенные инд/ктивным
преобразователем

Вспомогательное оборудование:
- Стойка типа C-ll-125x l25 ГоСТ l0197-70;
- Приспособление (Приложение 3)
Примечание - !опускается использовать при поверке другие утверхценные и ат,гестоваяные
эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, укaв:lнным в таблице.

6

Головки измеритеJьные

рьтчажно-зубчатые l МИГ,
2МИГ (рег. Nч 1220-72)
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6. Требования ýсловия) по обеспеченпю безопасностп проведения поверкп
6.1. Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемый микрометр и

эксплуатационную докуt{ентацию на средства измерений, испоJьзуемые для поверки.
6.2. При выполнении операчий поверки выпоJlнять тфования экспrryатационной

документации средств измерений к безопасности при проведении работ,

7. Ввешнпй осшотр
7.1. Внепiпий осмотр
При внешнем осмотре должно быть установлено соответствие микрометров

требованиям ГОСТ 6507-90 в части формы измерительных поверхностей микрометров и

установочньD( мер, качества поверхностей, оцифрвки и штихов IIIKtt.r, комплеlсгности и
маркировки;

нalличие твердого сплzlва на измерительных поверхностях микрметров, стопорнок)
устройства для микрометрического винта, шкал на стебле и барабане микрометров (только
микрометров с отсчетом показаний по пIкalлrlJr,l стебля и барабаяа), антикоррзионною
покрьпия микрометрв (за исключением пятки, микрметрического винта и измерителъной

ryбки) и устtlновочных мер (за исключением измерительньн поверхностей), теплоизоляции
скоб микрометрв, отсутствие мехапических поврждений на измерительных и друmх
наружных поверхностrlх деталей, влияющих на эксплуатдIионные качества.

При осмотре должна бьггь прверена прIrвильность нанесения маркирвки. На каждом
микрометре должпы бьrь нанесены:

-товарньй знак предлриятиJl изготовитеJIя;
-значение отсчета по шкалам стебля и барабана (по шкалам стебlrя и барабапа с

Iiониусом, по элеггронному чифровому отсчетному устройству);
-диtlпд}он измерний;
-заводской номер;
-условное обозначение года выпуска или год вьшуска.
На установочной мере должен бьпь нанесен ее номина.ъньй размер.
В паспорте доJDкно бьrгь на.llичие отметки о классе тоIшости 1 или2 рtя микрметров

с отсчетом показшlий по шкалам стебля и барабана и по элекгронному цифрвому отсчепlому
устройству.

Микрометры считают прошедшими испыftrния, если внешний вид, комплекгность и
маркировка соответствуют вышеперечисленным требованиям.

Если перчисленные тре5ования не выпоJlItяются, микрметр признllют непригодным
к применению, дапьнейшие операции поверки не призводят,

8. Подготовка к поверке и опробованше
8.1. Перел проведением поверки смазанные части микрометра и уст:lновочной меры

долкны быгь прмьrгы iвиаIионным бензином по ГОСТ 1012-2013 или другим моюпцlм
средством для прмывки и обезжиривания, пртерты чистой са.пфеткой. Микрометры должны
бьпь вьцержаны в помещении, где проводяг поверку, при условиях, указапЕьrх в разделе 3, не
менее 3 ч.

8.2. Используемые средства измерений дIя проведенrlя поверки подготовить к работе
в соответствии с rх руководством по экспJryатации.

8.3. При проведении поверки микрометров должны соблюдаться следующие меры по
обеспечению безопасности :

- при подготовке к прведению поверки должны быть собrподены требования
пожарной безопасности при работе с легковосплzlмеЕяющимися жидкостями, к которым
относится бензин, используемый для промьвки;

- бензин хранrтт в метаплической, стеклянной или плlютиковой посуде, плотно
,закрытой крышкой, в количестве не более однодневной нормы, трбуемой дlя промывки;

- промывку прводят в резиновых технических перчатк,lх.
8.4. Опробовапие проводrt путем проверки взаимодействия частей микромgгра,/

,|
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При опробовании проверяют: плавность перемещения барабана микрометра вдоль
стебля; отсутствие вращеяия микрометрического винта закрепленного стопорным

устрйством, после приложения момента, передаваемого устройством, обеспечивающим
измерительное усилие (при }том показапия микрометра не должны измеяяться); неизменность
положениJl закрепленной передвижной или сменной пятки 

- 
по отсутствию радимьного или

осевого качения, обеспечение цифровым отсчетным устройством микрометров вьцачи
цифровой информации в прямом коде (с указанием знака и абсоrпотного значения), устilновки
нач:L,lа отсчета в абсолютной системе координат.

Есrпл перчисленные требования не выполняются, микрометр признают непритOдным к
применеЕию, дальнейшио операции поверки не призводят.

9. Определение метрологических характеристпк средства измерений и
подтверждение соответстаия средства шзмерений метрологическим требовапиям

9.1. Определение измеритеJIьпого усилriя п его колфаппя
Измерительное усилие микрометра и ею колебание опредеJlяют при помопlи весов на

двух рчвличных учасжarх шка;lы стебля микрометра. Опрделение измерительног0 усилия
должно производиться при коЕтакте измерительной поверхности микрометрического винта с
плоской поверхностью.

Измерния на весах призводяг по схеме, приведенной в Приложении 2.

Микрометр закрепляют в сmйке при помощи кронштейна (Приложение 1) в таком
положении, чтобы микромgгрический винт зilнимал верrикальное положение, и вставка
находилась в центре измерительяой поверхности микрометрическою винта и кЕlсалась ее,

Врачая микрометрический винт до прскальзыкшия трещотки (фрикциона),

опредеJUIют значение измеритеJIьяою усиJппя по поклlанию стрелки весов.

Полученное значение массы в грап.rмах, деленное на l00 (коэффициент пересчета
показаний весов в значения измерительного усилия в Ньютонах), равно лIзмер}rгельному

усилию микрометра в Ньютонах.
Колебание измерительного усилия определяют как разность значений измерительною

усилия на двух рaвличньD( участках стебля.
Измерительное усилие и его колебание должны соответствовать значениям, указанным

в таблице 2.

Если перечисленные ,гребования не выполнJIются, микрметр призн:lют непригодным
к применению, да.пьнейшие операции поверки не производят.

9.2. Опредс,lенше отклонения от плоскостностп измеритеJlьпых поверхностей
мпкрометра

Определение от плоскостности измеритеJIьных поверхностей микрометра опредеJIяют

интерференционньш методом при помощи плоской стеклянной пластины.
Стеклянную пластину накладыв:lют на проверяемую поверхность. При этом

добившотся тчкого контакта, при которм наб;шодалось бы наименьшее число
интерференционных полос 1колеч). Отклонение от плоскостности определяют по чисJrу

наблюдаемых интерфернчионных полос 1колеч), при этом одна полоса соответствует
откJIонению от пар{цлельности 0,3 мкм. Отсчет следует производить, отступив 0,5 мм от края

измерительной поверхности.
На рисунках l - 3 приведено увеличенное изображение картины интерференционньlх

полос (колеч) при различньп формах отклонений от плоскостности измерительной

поверхности микрометра. Во всех приведенных случаях отсчет полос (колец) равен 2.

На рисунке l измерительная поверхность представляет собой сферу и

интерференчионные кольца б и в ограничены окружностями (коrгаю в точке с). Кольцо а так

же, кaж и полосы z и е на рисунке2иz и эсварисунке 3 во внимание не принимаются, поскоJIьку

они расположены от кр:ц измерительной поверхности на рiюстоянии менее 0,5 мм.

ti
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PncyHoK l

На рисунке 2 контакт стекJulнной пластины с измерительной поверхностью микрометра
тarкже осуществJrяется в одпой точке, однilко радиус кривизны измерительной поверхности в

сечении Х-Х больше, чем в сечевии Y-Y. Здесь кольцо б считается первой полосой, а полосы s
и d принимаются за одну полосу (кольцо), поскольку при большей измерительной поверхности
микрометра эти полосы соединились бы.

се.!GNце ао

'-t 
ц

l пэ

а

i
Рисуяок 2

(aуеlц,
l

f

Рисунок 3

Если по обе стороны от тоIжи (линии) контакга будет наблюдаться неодинаковое число

полос, то отсчет полос производится на той стороне, где число видимьп полос будет больше.

отклонение от плоскостности плоских измерительньп поверхностей микрометров не

должно превышать значений, указаняьн в таблице 2.

9

fi

На рисунке 3 контаrг стеклянной пластины с шмерительной поверхностью
микрометрц которarя представляет собой цилиндрическую поверхность, осуществJulется по
лпнuи а, Здесь полосы ограrичены прямыми линиями и тzж же, KzlK полосы а и d в прсдьцущем
сJryчае, каждФI пара полос (б - d п в, е) считается соответственно одной полосой.

,

9.3. Определенпе откпопепшя от пардJIлеJIьвостп плоских измеритеJIьвых
поверхностей микрометра

отклонение от парrrллельнос,l,и плоских измерительных поверхностей микрометра с

верхним пределом диалазона измерний до 100 мм опредеJUIют при помощи стекJIянньж

плоскопарfu'1леЛьньD( пластин, а более l00 мм - при помощи концевьfх мер длины при

незакрепленном сmпорном винте.
9.3.1. отклонение от параллельности плоских измерительньIх поверхностей

микрометроВ с верхним Ilределом диiшазона измерний до 100 мм определяют

интерференчионным меюдом по чsтырем стеклянЕым плоскопарarллельным ПластинаJr,t,
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Рисунок 4

.I|ля иск.lпоченпя влияния откJIонения от параJIлельности плоских иЗмеРИТеЛЬНЪ,D(

поверхностей концевьж мер, их устанавливают межд/ измерительными поверхностями

микрометра одним и тем же краем,4В.
отклонение от парzUIлельности плоских измерительных поверхностей микрометра для

каждого размера меры определяют как наибольurую pzl:}нocTb показаний микрометра при

четырех положениях меры и не должно превышать допусков параJIлельности, указанньrх в

таблице 3,

Если перечисленные требования не выполняются, микрметр признают непригодным

к применению, дапьнейшие операции поверки не производят.

9.4. Ошределение измепеltия показанrrй микрометра от пзгиба скобы прн усилип
10н

изменение показаний от изгиба скобы д.гlя микрметров с верхним пределом диапазона
измерений до 100 мм опредеJUIют в вертикtшьном положении интерференционньш методом с

помощью плоскопарlцлельной стеклянной пластины. Пластину приводят в контакI с

измерительныМи поверхностЯми микромеТра прИ использовании трещотки. Поrryчив

наименьшую сумму полос на обеих измерительных поверхностях при перемещении пластин

при незакрепленном стопоре, к свободному концу скобы микрометра подвешив{lют гирю

массой 'l кг и добиваются при перемещении пластины также наименьшей суммы полос, при

9том одна поJlоса соответствует откJIонению 0,3 мкм. отсчет следует производить, отступив 0,5

мм от крм измерительной поверхности.
количество полос от изгиба скобы умноженное на 0,3 не должно превышатъ

доIryскаемых значений изменений показаний микрометраэ указанных в таблице 1,

изменение показшrий от изгиба скобы для микрометров с верхним пределом диапarзона

измерениЙ более l00 мм опредеJIяют с помощью измерительной рычa)кно-зубчатой головки,

укрепленноЙ в приспособлеЕии вместо регулируемоЙ пятки (приложение 3),

измерительную головку вводят в контакт с измерительной поверхностью

l0

4

д0

ад

lI
к]rуд

Il
l,]'lпrl

р.вмеры которых отличаются друг от друга на значение, соответствующее l/4 оборота
микрометрического винта.

Приведя пластину в контакт с измерительными поверхностями микрометр4 при
использокlпии устройсва обеспечивающею измерительное усилие, добиваIсrгся такою
положенllя, при котором бы.тlа бы наименьшая сумма полос на обеих измерительньD(

поверхностях. Отклонение от лараллельности плоских измерительных поверхностей
определяется наибольшей из сумм интерференционньж полос, подсчитsнной дIя каждой из
четырех стеклянньв пластин, при эmм одна полоса соответствует откJIонению от
парiшлельности 0,3 мкм.

9.З.2. Отклонение от парaшлельности плоских измерительньD( поверхностей
микрометров с верхним пределом диапазона измерений более l00 мм определяют по концевым

Mepalм длины или блокам концевых мер, размеры коюрых отличакпся друг от друга на значение,

соответствующее И оборота микрометрическою винта.
Концев}qо меру или блок концевьх мер последомтельно устанавликrют между

измерительными поверхностями положении l,2,3,4, на рассmянии Ь от края измерительной

поверхности, кiж показано на рисунке 4, и подводят измерительные поверхности микрометра
при использовltнии устройства обеспечивающею измерительное усиJIие.

,

2
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микрометрического вивта на расстоянии 
'l мм от крм измерительной поверхности в .щух

положениях, как показано на рисупке 5.

поllоll0lцс

пO.лq*uJцё

Рисунок 5

Установив микрометрическим винтом стрелку головки в нулевое положOние при

незакрепленном стопоре, подвеlIIивают гирю массой l кг и наблюддот за изменением

покаиний головкл.
Показания измерительной головки не должны превышать допускаемьж значений,

указанньD( в таблице l.
Если перечислеlrные требования не выполняются, микрометр признalют непригодпым

к применению, дальнейшие операции поверки но призводят.

9.5. Опредшенпе абсолютной погрешшостп
9.5.1. Абсолютную погрешность измерений микрометра опредеJIяют с помощью

концевьж мер лrIины.
определение проводI,rгся не менее чем в пяти р:вномерно расположенньD( точк:lх

шкalлы диалдtона измерений путем сравнения показаний микрометра с действительньтми

размерами KoнlleBblx мер длины.
Точки, в которьп рекомендуется производить поверку микрометрц указаны в

таблице 7.

Таблица 7 - Рекомендуемые номинальЕые значения размерв концевьD( мер лтпrны,

использ емых ипо
Шаг

микрметрического
винта мм

Примечания:
1. д - llл,lжнпй предел дlапlвона измерений поверяемого микрметра.
2. При поверке рекомендуется испоJьзовать наборы концевьD( мер длины Ns l, ]Ф 8 и Ns

2l по ГоСТ9038-90

Дбсо.гпотнуЮ погрешностЬ измерепий микрометров с верхним пределом диапазоЕа

измерений более 100 мм допускlЕтся определять с помощью дополнительного приспособления
(см. приложение 3), которое укрепJUlют на скобе микрометра. Реryлируемая пяжа
приспособления и микрметри"rеский винт микромета должяы быть соосны,

реryлируя пятку приспособления, добиваются такого ее положения, которое

соотвеТсТвУетнУлевомУотсчетУпошкалемикромеТраприВр.lJцениимикрометрическоговипта
до упора в пятку после ее закрепленrrя. Затем производят поверку как у микрметрв с

диалазоном измерний 0 - 25 мм.
дбсо.тпотная погрешяость измерпий микрметрического устройства не должна

превышать значений, установленных в таблице 1 для микрометров соответств},ющих кпассов

Рекомендуемые номинalльные значения размерв
концевьгх мер длины, испоJIьзуемьD( при поверке, мм

.Щиапазон
измерений

микрометрц
мм

5 1512; |0,24 6 0050;25210-25
А+5 12; А+10 4 00А+l5,3б; А+21 л+25500,5

Д-(Д+25)

l1
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точности с верхяим пределом диапазона измерений до 25 мм.
Есrпл абсоrпотнrur погрешность измерений микрометри.lеского устрйства превышает

доrryскаемые значения погрешности для микрометров с верхпим пределом измерений до 25 мм,
но не превышает доIryскаемьD( значений погрешпости дlя пределов измерний проверяемого

микрометР4 ТО произВодиТСя ДопоJIнитеJьНО ПоВерка мИКРМетра пО КОНЦеВЫм Mep:llt{ ДЛИНЫ

без приспособления в точке, в которой выявлено наибольшее откJlонение. При этом абСО.ГПОТНМ

погрешность измерений микрометра не должна превышать значений, уст:lновленньD( в

таблице l для пределов измерений, соответствующих проверяемому микрометру.
Ес.шl перечисленные требования не вьшолняются, микрометр признают непригодным

к применению, дальяейшие операции поверки не призводят,

9.6. Опрелепепие отклоневия длпны от номппаJIьпой п откJrопешия от

плоекопараJrлельностн пзмеритепьпых поверхпостей уgгаповочЕых мер
отклонение .цлины установочной меры от номина,rьной и отклонение от

плоскопараJ,Iлельности измерительных поверхностей ус11lновочных мер определяют

срilвнением установочньrх мер с концевыМИ МеРаIчrи длины (блоками концевьD( мер длины)
соответствующих рarзмеров.

Установочные меры поверяюТ на приборе длЯ измерениЙ наружIlыХ размерв (да",tее -
прибор), добивмсь вммеЕьших показаний прибора при покачивllнии меры вокруг

горизонтальной и вертикальной осей.
9.6.1. Установочные меры с плоскими измерительными поверхностями проверяют

срirвнением с коtIцевыми мераJ{и длхны соответствующих размеров на приборе с

использованиеМ сферическиХ наконечников, добивмсь нzмменьших показаниЙ прибора при

покачивании меры вокруг горизоrгarльной и вертикальной осей.

отклонение длины устi!ноВочной меры от номинального значения опредеJIяют в

средней точке 2 и в четырех точках ,l, 3,4 ч 5, расположенньD( на расстояпии 0,7 - 1,0 мм от

крarя измерительной поверхности (рисунке 6).
9сеrQ

Рисунок 6

За отклонение длины установоtIной меры от номинаIьного значения принимают

наибольшее по абсолютному значению откJIонение из пяти поlryченных,

За отклонение от плоскопараJIлельности измерительных поверхностей установочных
мер приним{lют наибольшую по абсолютному значению разность между наибольшим и

наименьшим из отсчетов в точках 1,2,3,4 п 5.

огк.JIонения лпины устаяовочньD( мер от 
_номинilльньD( р,вмеров и отклоненЕя от

плоскопараллельности измеритеJъньD( поверхяостей устшrовочньш мер не должны превышать

значений, указанньlх в таблице 4.

9.6.2. Устаповочные меры со сферическими измерительными поверхностями

прВеряютнаприбордляизмеренийнарУжныхразмероВсиспользоВаниемплоскпх
nu*onb"n*o", добиваясь нмбольших показаний прибора при поворте меры вокруг

горизонтальной и вертикальной осей. Проверяемую установоtlную меру устап'вJIивЕtют в этом

сrryчае на двух опорalх, расположенньD( на расстоянии 0,2L m концов меры, где L - номинаьная

д,тина меры.
За отклонение дlины устrшоВоtlной меры от номинального значения привимtlют

разностЬ между поlryчен""- ,"u""on"* и действительным значеIiием дливы концевой меры

или блока концевьв мер.

L

.z 
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Ожлонение дrины устalновочяых мер от номинальных рtч}меров не должны превышать
значений, укaвalнньгх в табrпаце 4.

10. Оформление результатов поверкп

l0.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составJIенным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой операции, указанной в табrпrце 5.

10.2. При положительньD( результатах поверки сведения о результатах поверки
средства измерений пеРедzlются в Федера,тьньй информационньй фонд по обеспеченшю
единства измерений, В соответствии с действующим законодательством допускается вьцача
свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерений зtшись о проведенной
поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений Ее предусмотрено.

l0.3. При отрицателЬн ьrх результатах поверки сведе}rпя о результатах поверки средства
измерений передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства
измерений. В соответствии с действ}rощим законодательством допускl}ется вьцача извещения
о непригодности к применению средства измерений с указанием ocHoBHbD( причин
непригодности.
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КРОНШТЕЙН

мп сг-70-2025

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Справочпое

ПРИЛОЖЕНИЕ 2
Справочпое

50

СХЕМА ОПРЕДЕЛЕНИЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНОГО УСИЛИЯ МИКРОМВТРА

I

2

l_

t г
l

/ - цифефлатные весы; 2 - микрометр; J - вставка с плоской иlш цьшrндрической
поверхностью; 4 - стол; 5 - устройство для крепления микрометр

а]йl
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мп сг_70_2025

ПРИЛОЖЕНИЕ 3

Справочаое

ПРИСПОСОБЛЕНИЕ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЯ ПОКАЗАНИЙ
микромЕтрд от изгиБл скоБы при усилии tOH

l
I

I
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