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мп АIIм 20_25
l Общпе положевпя

НастоящМ MeTo.ImKa поверкИ распрстаЕяется Еа кJIюtц момеЕIЕые цредеJIьныеINSIZE (далее - кlпочr), приз"одсrва INSZE aо., LTD, Ifuтай, 
" 

y..*u",-""J мето.щI исредства rх первrттlой п перио;щческой поверки.
1,1 В рзультате поверки долхны бьrгь подrверждены следующие метролог'.Iеские

требоваппя, цриведенные в таблицах 1 и 2.
Таблица 1 - огические истики

Модификация

.Щиапазон
воспризведени,

кр)пящего
момента сплы,

Н,м

Пр"д"r-
допускаемой

относитеrьной
погрецности

воспроизведения

крутщего
момента спrш, 0/о

INSIZE IST-9WMl2 от 2,5 до 12 0,1
INSIZE IST-9WM20 от4до20 0,1
INSIZE IST-9WM30 отбдо30 0 2
INSIZE IST-9WM60 от 10 до 60 0,5
INSIZE IST-gWMl00 от 20 до l00 0,5
INSIZE IST_gWM125 от 25 до l25 0 5
INSIZE IST_9WM200 от 40 до 200 l
INSIZE IST_9WM335 от б5 до 335 l
INSIZE IST-9WM500 от l00 до 500 2 5
INSIZE IST-9WM800 от lбOдо 800 4

+4

INSIZE IST_9WMl000 от2O0до 1000 5

INSIZE IST_gWMl500 от 3001 до 500 5
INSIZE IST_9WM2000 от 400 до 2000 10
INSIZE ISт-9Wмз000 от 600 до 3000 15

INSIZE IST-l lWMl2 от 2,5 до 12 0,05

+3

отбдо30 0,1
INSIZE ISт-l1Wмб0 от l0 до 60 ný
INSIZE IST-l lWMl25 от 25 до l25 0,5
INSIZE IST-l1WM200 от 40 до 200 l
INSIZE ISт-l lWмз35 от 65 до 335 l

от 100 до 500 э(
INSIZE IST-l lWM800 от 160 до 800 4

+4
INSIZE IST_l1WMl000 от2O0до 1000 5

INSIZE IST-l lWMl500 от 300 до 1500 5

INSIZE IST-l1wM2000 l0
INSIZE IST-I lWM3000 15

INSIZE IST_28WM25 от5до25 0,2

+3
от 10 до 50

INSIZE IST_28WM60 от 10 до 60 0 5

INSIZE IST-28WMl00 от 20 до l00 оý
INSIZE IST-28WM150 от 30 до l50 l

2

Щена деления
шкатrы, Н.м

+3

INSIZE IST-l1WM30

INSIZE IST-l1WM500

от 4002 до 000

от б00 до 3000

INSIZE IST-28WM50 0ý



модификация

.Щпапазон
воспризведеЕия

цруIящего
момента с[JIы,

Н.м

Щена деления
Iш<аты, Н.м

Прлеrш
дотryскаемой

относитеrьпой
поцрешности

воспризведения
кругщею

момента силы, О/о

INSIZE IST-28WM200 1

+3от 60 до 300 1,5

INSIZE IST_28WM340 от 60 до 340
INSIZE IST-28WM400 от 80 до 400 2
INSIZE IST_28WM550 от 100 до 550 з

+4INSIZE IST-28WM750 от 150 до 750 5

от2O0до 1000 5

INSIZE IST-28WM1500 от 300 до 1500
INSIZE IST-29WM25 от5до25 0,2

+3

INSIZE IST-29WM50 от 10 до 50 0,5
INSIZE IST-29WM60 от 10 до 60 0 5

INSIZE IST_29WM100 от20до l00 0 5

от30до l50 l
INSIZE IST-29WM200 от 40 до 200 1

INSIZE ISт_29Wмз00 от 60 до 300 1 5

INSIZE IST-29WM400 от 80 до 400 2

INSIZE IST_29WM550 от 100 до 550 3

INSIZE IST_29WM750 от l50до 750
INSIZE IST-29WM850 от 200 до 850 )
INSIZE IST-31WM1500 )

от 400 до 2000 10

INSIZE ISт-зlWмз000 от 600 до 3000 15

от 300 до 1500 5

INSIZE IST-32WM2000 от 400 до 2000

INSIZE ISт-32Wмз000 от 600 до 3000 15

Продолжение табrпtцы 1

Таблица 2 -

мп Апм 20-25

+4

кие ха истики

.Щиапазоп

уст:lновки
воспризведеЕЕя

кругящег0
момента сиJIы,

Н,м

установленное

значение

воспроизведенIrя

щ,угщег0
момекта сипы*,

Н,м

Прлеlш
доrryскаемой

относительной
погрешности

воспризведения
круtящего

MoMerrTa сшш, О/о

INSIZE IST-PWl2 от 2,5 до |2 10 +3
INSIZE IST- PW20 от4до20 l0

з

от 40 до 200
INSIZE ISт-28Wмз00

2

INSIZE IST-28WM1000

10

INSIZE IST-29WM150

5

от 300 до 1500

INSIZE IST-31WM2000

INSIZE ISт-з2Wм1500
10

Молrrфикашпя



Модификация

.Щиапазон

устzlновки
воспризведения

щ)уtщего
момеЕта си.JIы,

Н,м

YcTлroBrreHHoe Прдеrш
догryскаемой

ОТНОСИТеJБЕОЙ

погрешIlостr
воспризведенЕя

кругщего
момента си;н, Ой

INSIZE IST_ PW30 отбдо30 l0
INSIZE IST_ рWб0 от 10 до 60 20
INSIZE IST_ PWl25 от 25 до 125 50
INSIZE IST- PW200 от 40 до 200 50
INSIZE IST_ рWз40 от 65 до 340 50
INSIZE IST- PW500 от 100 до 500 l50
INSIZE IST_ PW650 от l50 до 650 l50
INSIZE IST- PW800 от 1б0 до 800 200
INSIZE IST- PWl000A от2O0до 1000 200
INSIZE IST_ PWl000B от 200 до 1000 200

+4

* - ycTaHoBrreHHoe значение крутящего момента сItлы можно изменптъ в предмрrгеJ]ьном заказе в
предеJIах диапазона установки дllнного шIюча, значение установленноm кр)пящею момеЕта сиJIы
указывается на корпусе ключа и в паспорте издеJIIJI.

Примечанне:

мп АIIм 20-25
Продолжение таблицы 2

1.2 Ктпочrr до ввода в экспJryатацЕю подлежат первиtIЕой поверке, а в цроцессе
эксILпуатации, в том tlисле после ремоЕта - перпод.rческой поверке.

1.3 Первичrой поверке подвергается каж.ц}й из экземпJIярв кJIючей.
1.4 Перио.щческой поверке подвергается ках(дьй Ез экземпляров к,почей,

находящЕхся в экспJryатации, через межIIоверочные пнтервалы.
1.5 Выполнение всех требований настоящей методrки обеспечивает

прослеживаемОсть поверяемОго средства измерений к следующим государствеЕЕым
первиIIным эталонам:

гэт 149-2023 - ГПЭ единицы круIящего момеЕта сиJIы в соответствЕи с
Государственной поверочной схемой д,rя средств измеренпй круIящего момента сЕJIы,
угвержденньй приказом Федера;rьного агеЕтства по TexHIlEIecKoMy регуjированию
метоrогии от <06> сентября 2024 r.Ns2152.

1.6 В методике поверки реализован следующий метод передачи едrЕиц: метод
прямьD( измерений.

2 Перечепь оперецпй поверкп средств пзмеревпй

.Щ.ш поверки к.lпочей доrпсrы бьть вьгrо_тпrены операцЕи, 1п<азаfiные в таб,лице 3.

4

значепие

восцризведеншI

цругщего
момепта сиJн*,

Н,м

+3



обязатеlьность вь-о.rпrенй
пооп

периодической
поверке

Номер раздела
(ггрrкга) метод.lки

поверки, в
соответствии с

которым
выпоJтЕяется

о поВнеIшrий осмотр средства Да ,Ща
,7

к й ДаПодготовка
о овtlllие

поверке
ства изм

Ща 8

Опрделение
характеристик

метрологиIIескЕх
средства

изм и
9

Определепие
погрешности

цр}тящего

относительной
воспроизведений

момента силы
к.lпочей, имеющю<

Да !а 9.1

Определенпе относительной
погрешности воспроизведений
кр}тящего момента силы
к.lпочей, не имеющIлх шкапу, с
устiлноыIенЕым значением

его момента силы.

Да 9.2

Подтверждение
средства

соответствия
пзмерений Да
вапиямогическим

.Ща 10

мп AIIM 20-25

Таб.гпrца 3 - Оп пов

4 Требования к специlJIистам, осуществляющrм поверку
4.| К проведепию поверки доIryскаются специаJIисты оргаIrизации,

аккредитованной в соответствии с законодательством Российской Федерации об
аккредитлцrи в национа.JIьной системе акцред]тации на црведение поверки средств
измерений данного видц имеющие необходиItfуIо ква.гшфlжшцпо, ознllкомлеЕные с
руководством по эксплуатации и настоящей метод,Iкой поверки.

4-2 Для проведения поверки кJIюча достаточно од{ого поверитеJIя.

5 Мецlологпческпе п технпческпе цrебовrппям к средствrм поверки
При проведении поверки доJгжIlы примеЕяться средства поверки, цриведеЕные в

таблице 4.

5

Наrлr.rенование операции поверкй
первrшой

поверке

Да

3 Требоваппя к усповпям проведения поверкп
При проведении поверки доJIжны соблrодаться след}.ющ-rе условия измерений:
- температ}ра окружшощей средрI, ОС от + 1 5 до +3 5 .



мп АIIм 20_25
Таблица 4 - Средства поверки

вспомогательное дование

б Требоваппя ýоIоввя) по обеспечеппю безопаспостu проведеппя поверкп
6.1 При прведении поверки доn,кlы бшгь собrподешr трбования безопасвости в

соответствиц с эксIUIуатационной документацией на кJIюIш, а такх(е в соответствии с
цравилаNfq безопасности, действующrми на месте проведеЕия поверки.

6.2 Во избежаrие несчастного сJIучая и дJIя предупрежденЕя поврежденпя к.lпочей
необходп,rо обеспе.rить выrrоJIнение следующдrх трбовапd:

- нагружать кJпощ необходпrо плавно и равномерно;- после достижеЕItЯ необхо.щмогО момента затлцо(п необходrпио прекратйть
дальнейшее нагружение;

- прп проведенци перви.пrой поверки необхода,lо црвестп HecкorbKo нагрlп<ений на
Еизком момеЕте для того, .тобы рабочrй мех:lнизм поJIностью смазался;

- ошстку кlпочей разрешается прводпь mJrькo с}4{ЕмЕ материалами, не погружать
в жидкость;

- запрещается работать с кJIючами в с.тrлае обваружения ю( повреждеЕия.

7 Впешппй осмоц) средетва пзмерепrй
При BHelлteM осмотре необход.rмо успlновить соответствие кJIюча следующ{

трбованилrr:
- комплекгность кJIюча соответствует экспJý/атациокной докумеЕтации;
- поверхIrости дgга,тей ключа доJDIсIы чистые и не пмеют видlмьD( повржденd и

следов коррозии;
- для к.lпочей в испоJIнении с головкой с трещоточным мехаIrизмом

присоедшlrтельньй элемент кJIюча не имеет искФкений формы, смятий и сдвиюв

6

ств по

Метрологические и техЕические
трбовашя к срдствlм поверки,

пеобходrмые д;rя проведенпя поверки

Перчень ркоменд/емъ,D(
средств поверки

основные п

9.1

угалон 2-го разряда в соответствпЕ
с Государтвеrпrой поверошой схемой д'rя
средств измереI ц1 IФуtяцего момеЕта сЕJIы,
угверщденной приказом Федераlьною
агеЕгства по техflЕIIескому реryJшромнию Е
меIрлогии от (06> сеlrгбря 2024 г. Jф 2152,- Измерrтеrпr (момегюмеры),
пробрзовате:ш цруtящею момеЕта сиJIы
д{zшазоне измерешпi m 2,5 до 3000 Н,м, с
соотношением цредФов доrryскаемой
опrосtтгеrьной погрешности этarлонов
и преде:rов доIryскаемой относrге.lъной

Рабо.шй

по к;почей не более 0,5

Измерпте.тш кругqцего

момента силы цифровые
Stahlwille 772l, 7721-1,
7722, ,172з-1, 

772з-2,
772з-з, 7,124, ,7724-1

фег. J,,lЪ 24434-08)

Средство измерний температуры
окружающей ср,щI: диапfu}он измерний от
+15 до +35 оС, предеJIы допускаемой

ости +0 зосабсоrпотной по

Термогигрометр ИВА-6,
модrфш<ация ИВА-6Н-Д
фег. Nч 464З4-1 1)

- допускаетсЯ испоJIьзомть при поверке другие )rгверхцешше
аттестованные эталоны единиц веJtиtlин, средства измерений угвержденною типа и поверенные,

Примечание и

гическим в таблшlах l и2.

Операции
поверки,

требуюrщrе
применение

8,9.1



отIlосительно головки
проскаJIьзывания;

мп АIIм 20-25
юIюча тещоючньй мехаЕизм раfuтает без заедапий и

вьшолнены след}.ющие

- для к,lпочей в исполнении с головкой с внугренним прямоугоJIьным отверстием подсменные насадки прямоJгоJIьное отверстие не имеет искаж;ний формы, 
"",.'n 

i.i, сменныеголовки легко фиксируются в к.lпоче;
- шкtlлы кJIюча (при напиши) и маркирвка четкие и легко tIЕтаются.
Если перечисленные требования Ее выполняются, ключпризнают непригодным к примеЕенIlю, дальпейшпе операцииповерки не производят.

8 Подгото9кц поверке п опробоваппе средствr хзмеренrй
8.1 Перел проведением поверюi доJDкны быь

подюmвЕтеJIьные работы:

7

- проверить на.пичле действующrх свидет€льств о поверке Еа средства поверки;- кJIюч Ir средства поверки привести в рабочее состояЕие в соответствий с ID(
экспJryатационЕой докул,tентацией;
- все детаJIIr IФюча и средств поверки доrпrсrы быть очищены от пыJIи и грязи.
8.2 При опрбованлти кrпоч необходимо нагрузпть не меЕее десяти раз до верхнего

предела измерений. I0поч с установленным значением кругящею момеЕта сIшы следует
н:грузить десять раз до установленнок) зЕаченItя, указанного на корпусе кIIюча и в ею
паспорте.

Резуrьтаты опрбовация считаются поло,.сIтеJIьными, есJIи показаfiия измеритеJIя
цругящего момеЕта не ймеют заметной теЕдещи к монотонному пзмеЕению показа1116 при
последуюtщlх нzгружеЕи.D(.

При налиwrи замgгной тенденции к MoIloToHHoMy цзмеЕению показаний операции,
приведенньD( в п. 8.2 повторлот.

При двукратном невыполненшr требований к;поч признают непригодЕым к
црпменению, даьнейшrе операции поверIаI не цроизводят.Если перечцсленные требования не выполняются, ключпрйзЕают непригодным к прЕмеЕению, дальнейшие операцrи
поверки не пр о пзв одят.

9 Оп_реде;rенпе мец)ологr.Iескпх хорактерпстпк средства пзмерепrй
9.1 Определеппе отпосптеJIьной погрешпосrи вЬспропз.едепй крутящGго момеЕта
сплы rсlrючей, пмеющпх шк&tlу.

фя опрделения относительной погреIшrостп воспроизведешлй IФугящего момеЕта
сиrш к;почей со uп<алой веобходlмо нагрузить кJIюч по часовой стlrеrпсе кр)дящим момеЕIом
сиJIы в трех точках, paBпbD( ни}(Eему предеJrу uзмернld, 60 и 100 О/о ОТ ВеРХНею предела
пзмернкй. Скорсть ЕtlгружеЕия доJDкна состtlвJIятъ не более 10 % от верхнего цредела
измерений в секунду, при этом кJIюч нlгружllют до поJryчеЕItя сигнала о дости)кении
устzшоыIенного значения круrящего момеЕта сиJIы,

Нагружения доJDкI'ы бьгь rшавньпrrи (без ударов и рьвков). В сrryчае несоб.тподевия
этого требования цикJI повторяют. Ко.тпrчество цйкJIов нагружеЕЕя - не менее десяти для
каждой точtи нагружения.

.ЩейСТВrrТеЛЬНОе зЕачение кругщею момеЕта сIIJIы отсIмтыв{lют по покgяFп!trм
нзмеритеJIя.
9.2 Определенпе отЕосЕтеJIьноfi погрешпостх воспроrвведенпй кругящего момептr
сшлы lс,rючеfi, не rмеющЕх шкаJIу, с устаЕовJtепным зЕiчеппем крутящего MoMerTTa
силы.

.Щ;rя опрделения относительной поцЕшности воспризведений круtящего момекта
си;ы к;почей без шr<аlш необходrмо нагрузItгь кJIюч по часовой стреJIке крy[qттFп,l
момеЕтом сиJIы равЕым устаповленноМу на кJIюче значению цругящего момеЕта сЕJIы.



мп АIIм 20_25

значение установJIенного крутщего момента сиJIы указымется на koprryce юIюча и в
паспорте издеJIия. Скорсть Еlгружендя должна состllвJIять не более t-O Й о, веJlrтtпlЕьт
устаЕовлеЕного значеЕпя в секунду, при этом кJIюч Еагружают до полученItя сигнаJIа о
достихении устzшовленного значения кр)rгящего момента сиJIы.

Нагружения дОлжяы быгь плавньпrи (беЗ ударов и рывков). В сrryчае несоб.шодения
этого трбовакия цикJI повторяют. Количество цикjIов нагружения - не менее десяги.

.щействительное значеIlие кругящего момеЕта силы отсlштывalют по покдзанпям
измеритеJIя цругящего момента сиJIы.

10 ПолгверrrцеЕпе соответствпя средства пзмереЕпй метрологическпм требовевпям
10.1 относитеЛьIrую погрешНость восцризВедений крутяЩего 

"оrЪr- сrJIы для
к,точей, имеюIцЕх IпKaIry опредеjшть по формуле:

м м
бrl; = t из!{r., зад'

100%мзадrJ

гле 61i1 - относпте.lьнм погрешность воспризведенrй кругящего момента сиJБI в i-
ой точсе при7'-ом нагружении, %;

Мr*. - заданное Ёое значение кругящего момента сплы, Н.м;
Мизrqrj - измеренное j-oe значение кр)пящего момента си.тш при j-oM
нагружении, Н.м.

За значение относитеlьной погреIIIЕости кJIюча принятъ максимаJIьное зпаченпе
поrrученной относrгельной погрешности измерений d1;; Во всех Totlkilx при всех
нагруженил(.

К;поч считi!ется прошедшим поверку, если относитеJьная погрешность
воспроизведенпй *руr"ще.о момента сIIJIы соответствуют значенItям, приведенным в
Табiшце l.

Если требования данного пункта не выпоJIняются, ключ
прЕзнают непригодным к применению.

l0.2 Относитеrьную погрешность воспризведений кругящею момента спJIы для
К;ПОЧеЙ, Не ИМеЮПЦrх шалу с устzlвJIенным значением кр)rгщег0 момеЕта сrJIы опредеJIЕть
по формуле:

м м
62

измJ усг , 100Уо
Мr..

где 62i - оlцосЕтельная погрешность воспроизведений крlтящего момента спJIы прп
j_oM нагруженпи, %;

Мr", - устаковленное зЕачение круIящего MoмerrTa сп,lш, Н.м;
Mr"n 

1 - изморенное значение кругщего момента сиJIы приj-ом нагружекшл, Н.м.
За ЗНачение относительной погрешности кJIюча приItять максЕмальное значение

поrrученной относrге.rьной погрешности измерний 621 при всех нагружеЕпл(.
КJпоч стrт.ается проше,щим поверку, есJш отЕоситеJIьЕая погрешность

воспроизведеЕий круrящего момента сЕJIы соответствуют значенЕям, приведенным в
Табrшце 2.

Еслв требования данного пункта не выполЕяются, ключ
п ри зн ают непригодЕым к примепению.

11 Оформление результатов поверкп
11.1 Резуьтаты поверки оформллотся цртоколом, составленным в виде сводrой

табrпrцы резуJIьтатов поверки по каждому пункry разделов 7 - 10 настоящей методкп
поверки.

11.2 Сведения о результаmх поверки средств измерппй в цеJIю( подгвержденЕя
поверкп доJDIсЕы бьгrь перданы в Федера.пьньй информациоrпьй фовд по обеспеченrдо
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единства измерений.

1 1.3 При положительньrх резуJьтаmх поверки кJIюч признается приrcдrым к
применению и по зtцвлению вJIадеJьца средств измерний иJш JIиц4 предст:lвJUпощего
средства измерений на поверку, выдается свидетельство о поверке установленной форлш.Нанесенпе знака поверки на средство измер€ний не цре.ryсмотено.

11.4 При поверке к.lпочей без шкtшы значеЕие установJIенного цруtящего моме,..а
сиJIы указывrrется в сведенIiл(, передаваемьпt в Федершьньй информационlъшi фонд по
обеспечению ед{нства измерений и в свидетельстве о пЪ"ерке.

11.5 При отицательньD( результатж поверки, кJIюч признается нецриюдrым к
применению и по за'IRIIению владельца средств измерений иJш Jшц4 представJIяющего
средства измерений на поверку, вьцаётся извещение о непригодности устаЕовленной формы
с указанием ocHoBHbD( приtшн.

А.В. Фапt
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