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l оБщиЕположЕния
1.1. Нас,гоящм методика поверк}l распространяется на нцвелиры лазерные

ротационные RGK (далее - нивелиры). предпазначенные для измерений превышенпй.
l,2. В результате поверки должны быть подтверждепы следующие метрологические

тр€бования. привелеЕные в та6.qице l .

Таблица 'l 
- М ескис, г Rан [l я

,Щопчскаеltая средняя
квадратическа'l flогрсшнос,гь
нttвелироваtlltя. мu/l0 м;
- в юрвзонтальfiой ллосýости:
_Rвс цкапыlоil п,]ocкOcTll

1.3. Первпчнм поl]ерка I|роводится до l}вода в эксплуатаllию, а s процессе
эксплYатацлlп. в том числе послс pe\lOHTa. - перllодическм.

1.4. Методика поверкlt обеспечиваЕг прослеживаелrость нивелиров к
rcсударственноlrу первIлчноrrу эта,lоtIу едtlницы длины - !leтpa ГЭТ 2-202l в соответствии
с локальной поверочной схемой для ниI}елиров лазерных ротационtlых RGK, струкryра
которой пplrBejleHa в приложении А.

1.5. Методы, обеспечивающие ре&lизацrltо it{етолики поверки: прямые измерения.

2 ПЕРЕ,ЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
2.1 Гlрц проведении Ilоверки .,lоIж}lы в1,1полняться операции. прIлведенные в

таблиttо ].
Таблица 2 - ГIе

()бrlзаr,ел ыtt,lсть I Iortep раздела (пункта)
методики поверки. в

сооl,ttетствии с которым
выполняется операция

аыII().1IlеI ll|я опс ,l}l л I1

по ки

внешнил-t oclrl а

10

з трЕБовдtl1.1я к ус_ilоl]иям провli,двния пОвЕРКИ
3.1 l lplr проведен}t}l ttоверки лоjl)(Ilы соб.qtодаться следуюцие ус-повия:

темцература окружающего 8оздуха. ОС от +'l5 до 1-25.

Прu.лtечttнuе - l'Iptt пlловеdелluч пoBepoLltbLx 1лсtбопt ус,лttвttя окрy)ruюLцей среdы

среОопG noBelrql! (рабочuх эmаlопоtl) do.1.1K,Hbt сооmвеmспшовцmь рс?:laLпенlпчруемьlм в uх

uн с mpyKl !|lях по эксп]I}ц mа цl t u ll\pe бованлlя.\l.

нь oI] ltl поR jiI l

HaиirretttrBaцIle oI Iсрации ttоверки
перRичной

tloBepKe

перllодичсской
поверке

I2]а 1.\

8.2ЛаОпробованtле ,[а

l]a 9

Определенлtе ыетролог}rческих
характерцстик II подтвержJlе}lие
соотве-гствия н }lBejIиPoB

метрологическ}I 1 1,ребованияi\,,

/la

9.1ДIа
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4 ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К провелению поверки моryт быть допущены лица, прошедшие специальную

подготовкч в качестве поверителей средств измерений.
4.2 Поверитель должен изучить эксплуатационные документы на поверяемый нивелир

и использче}lые средства поверки.

5 МЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВЛНИЯ К СРЕДСТВАМ
повЕрки

5.1 Рекомендуемые средства поверки указаны в таблице 3.

Таблица 3 - Рекоме еtIые с ства пов ки

п. 9.1 Определение
срелней
квадратической
погрешности
нивелирования

Примечание - допускается использовать при поверке другие утвержденные и

аттестованные этzt,,lоны единиц величин. средства измерений утвержденного типа и

пове IlIlыс. _fOB.reTBO яющие }leT оjlOгическил1 ования]\l. казанным в таблице

6 ТРЕБОВАНИЯ (УСЛОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 При проведении поверки средства поверки, а также вспомогательное

оборудование должны иметь защитное заземление, Ее допускается использова}tие

в качестве заземления корпусов силовых элек,грических и осветительных щитов и арматуру

центраJIьного отопления.
6.2 Меры безопасности при подготовке и проведении поверки должltы

соответствовать действl,ющим требованиям ГОСТ l2.2.007.0-75 кТребования безопасности

К ЭЛеКТРОТеХНИЧеСКОIltУ ИЗДеЛИЮ И еГО ЧаСТЯМ>.

6.3 Подключение средств поверки, поверяемых средств, а также вспомогательного
оборудования производить при выключенном источнике питания.

6.4 В целях обеспечения безопасности работ и возможности выполнеЕия процедур
поверки достаточно одного специмиста.

_)

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые дJul проведения
поверки

Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Прибор комбинированный
Testo 622.

рег. Nэ 44744-10

Срелства измерений температуры
окружающей среды в ди:шar:}оне от 15

до 25 ОС с абсолютной погрешностью
не более +l ос.

п. 8,1 Контроль
},словия поверки
(при подготовке и
проведении поверки
средства измерений)

Лента измерительнtul
этzцоннzlя 3-го разряда
(рег. Nl 36469-07)

Нивелир чифровой Dini
0.3, рег. Ns 58746-14

.Щальномер лазерный GLM
250VF,
рег. М 44551-10

Эталоны единиц величин,
соответствующие требованиям
к рабочим эталонам 3-го разряла
по приказу Росстандарта
от 29 лекабря 2018 г. Ns 2840 (ленты
измерительные).
Срелства измерений превышений с
инварной кодовой рейкой со срелней
квадратической погрешностью
измерений превышений на l км
двойного хода с помощью инварной
кодовой рейки не более +0,2 мм.
Средства измерений длины с верхним
пределом измерений не менее 20 м с
абсолютной погрешностью
и з\I й не более +2 мм



7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
7.| При внешнем осмотре проверить соответствие нивелиров следующим

требованиям:
- соответствие комплектности эксплуатационной документации. н{tличие

маркировки с указанием заводского номера;
- чистотч и исправность ршъёмов и индикаторов:
- отсутствие механических и электрических повреждений, влияющих на рабоry.
7.2 Результаты внешнего осмотра считать положительными при вьшолнениu п.7 -|.

8 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.1 подготовкА к повЕркЕ

8.1.1 На поверку представляют нивелиры, полностью укомплекгованное
в соответствии с руководством по эксплуатации.

8.1.2 Во время подготовки к поверке поверитель знакомится с руководством по

эксплуатациИ на нивелиры и подготавлиВает все этмоны и средства измерений,

необходимые для проведения поверки.
8.1.3 Контроль ус.човий проведения поверки по пункту 3.1 провести перед началом

поверки, а затем периодически, но не реже одного раза в час.

8.2 ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
8.2.1 Подготовить нивелир

по эксплуатации.
к работе в соответствии с его руководством

8.2.2 Включить нивелир и дождаться включения индикаторов работы на экране,

8.2.3 lJиве-rир считать работоспособным, если он включается и проецирует

пJоскос,tь с помощью лазера.

9 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХХАРАКТЕРИСТИК И
ПОДТВЕРЖДЕНИЕ СООТВЕТСВИЯ НИВЕЛИРОВ МЕТРОЛОГИЧЕСКИМ

ТРЕБОВАНИЯМ
9.1 Определение средней квадратпческой погрешности нивелировапия
9.1.1определение срелней квадратической погрешности нивелирования в

горизонта.ltьной плоскости производится ttезависимыми многократными (не менее 10)

измерениями превышения двух точек, расстояние между которыми контролируется

.1&lbнoмepoNl и составляет не менее 20 м.

9.1.2 Опрелеление превышения между точками А и В осушествляется путем

установки зафиксированного на штативе нивелира посередине между вертикально

установленными нивелирными рейками на башмак геодезический для рейки нивелирной.

9.1.3 Для нивелира цифрового Dini 0.3 использовать рейки из его состава, для

поверяемых ниве-.IироВ использова,гь ленты измерительные (рейки нивелирные в качестве

всIIомогательн(,)го оборулования ).

9.1 .4 Берl.тся отсчеты по рейкам и ленте измерительной (расстояние от пятки рейки

до плоскости проецирования) и вычисляется превышение нивелиром чифровым Dini 0.З и

поверяемым нивелиром.
9.1.5Срелняя квадратическаrI погрешность нивслирования рассчитывается по

формуле

(r(й,,-4)' lo (l)
l0.

,ý

ГДе mh - СРеДНяя квадратическая погрешность нивелирования, MM/I0M; й0 - превышение

между точкzlмИ, измеренное нивелиром цифровым Dini 0,3, мм; йi - превышение,

]



измеренное поверяемым нивелиром, мм; ,s - расстояние между измеряемыми точками, мi
л - число измерений.

9.1.6!ля определения средней квадратической погрешности нивелирования в

вертика.lIьной плоскости необходимо на высоте не менее t0 м относительно нивелира
подвесить нитяной отвес, при этом нивелир расположить на расстоянии не менее l0 м от
отвеса.

9.1.7 Нивелир установить в вертикальное положение таким образом, чтобы
лазерный луч по оси Y проходил точно через точку крепления отвеса.

9.1.8 Измерить высоту дilльномером и измерить смещение лазерЕого луча
относительно нити отвеса лентой измерительной.

9.1.9 Повернуть нивелир вокруг вертикальной оси на l80o таким образом, чгобы
лазерный луч проходил через точку крепления отвеса и провести аналогичное измерение

расстояния, на которое смещен лазерный луч относительно нити подвеса.
9.1.10Срелняя квадратическаJI погрешность нивелирования рассчитывается по

формуле

|tl, tz)'

m= l1 .l0,
(2)

защите ни ров от

s
где ит - средняя квадратическ:Ul погрешностЬ нивелирования. MM/l0M; { - сумма величин

смещений пазерного луча, задающего вертикальную плоскость, относительно отвеса, до и

после поворота нивелира на l80o при7-ом измерении, мм: S - вертикarльное расстояние
меж.lу фиксированной точкой крепления отвеса и уровнем установки нивелира, на котором

производится измерение смещения лазерного луча, мм; ,? - число измерений.

9.1.1l Результаты поверки считать положительными (полтверждено соответствие

метрологическим требованиям, установленным при утверждении типа), если средняя

квадратическiul погрешвость нивелирования для соответствуюшей модификачии

нивелироВ соответствует метрологическим требованиям, приведенным в таблише 1. При

получении отрицательных результатов (несоответствие метрологическим требованиям.

\,становленным при утверждении типа) проверки поверку нивелиров прекращают.

l0 оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
l0.1 СведениЯ о результатаХ поверкИ нивелиров передаются в Федеральный

инфорrtачионньй фонд по обеспечению единства измерений,
l0.2 По заявлению владельца нивелира или лица, представившего его на поверку. в

случае положительных результатов поверки (подтверждено соответствие метрологическим

требованиям) выдается свидетельство о поверке.
l0.3 По заявлению владельца нивелира или лица. представившего его на поверку, в

сJччае отрицательных результатоВ поверки (не подтверждено соответствие

метрологическим требованиям) вьцается извещение о непригодности к применению.

l0.4 обязательное оформление протокола поверки не требуется. По заявлению

владельца нивелира или лица, представившего его на поверку, возможно оформление

протокола поверки.
l0.5 Зацита нивелиров от несанкционированного вмешательства не предусмотрена,

дополнительных действий по соблюдению требований по

несанкционированного вмешательства не требуется.

Начальник отдела ФГБУ кГНМЩ> Минобороны России
К.А. Шарганов



Приложение А
(обязательное)

СТРУКТУРА ЛОКАЛЬНОЙ ПОВЕРОЧНОЙ СХВМЫ
дjrя нивеJиров лазерных ротационных RGK

I{ачапьник ФГБУ (ГНМЦ)> Минобороны России
Т. Мамлеев
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Эталоны 2-го разряда (установки
для поверки измерительных лент)
(см. приказ от 29 декабря 2018 г.

]ф 2840)

от 0,00l до 24 м
6=(2+2.r) мкм

Прямые измерения

Эталоны 3-го разряла
(ленты измерительные)

(см. приказ от 29 декабря 20l8 г.
Jt 2840)

от 0,00l до l0 м
6=(l0+l0.a) мкм

Прямые измерения

Нивелиры .,lазерные ротационные
RGK

^ 
= 0.з...2.0 MM/l0 м


