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l. Обшие положеппя

Настоящая методика поверки распрострilняется на urтангенгrтубиномеры,
изготавливаемые по ТУ-393ЗЗ0-2025 <Штшгенгrryбиномеры. Техяические условия),
используемые в качестве рабочих средств измерний, и устzlнilвливает методы и средства их
перви.rной и периодической поверок.

1.1. Методикаповерки распрострalняется наштангенглубиномеры моделей:

- ШГ, ШГС - с отсчетом по нониусу;

- ШГК - с отсчетом по круговой шкале;

- ШГЦ, ШГСЦ - с uифрвым отсчетным устрйством.
В результате поверки должны бьпь полгверждены следующие метрологические

требоваrия, приведенные в таблице l .

таблица l - Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерний штангенглубиномера
как и незат ом такип и затя том зажиме ки

1.2. Штангенглубиномеры не относятся к многокан:lльным измерительным
системам, многопредельным и многодиапазонным средств{lм измерений, не состоят из

нескольких автономньtх блоков и не предншначены для измерний (воспроизведения)

нескольких величин. Поверка отдельных измерительньtх к:lнalлов и (или) отдельньп
aвтономньrх блоков из сост:ва средстВа измерений для меньшего числа измеряемьIх велиlшн
или на меньшем числе поддиапазонов измерений не предусмотрена.

1.3. Штангенгrryбиномеры до ввода в экспJryатaщию подлежат первичной поверке, в

процессе эксплуатации, а также после ремонта - периодической поверке.

1.4. Первичной И периодической поверке подвергается каждьй экземпJlяр

штангенгrryбиномера.
l .5. При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки

обеспечивается передача единицы длины в соответствии с Государственной поверочной

схемой дrя средств измерений д,тины в диапазоне от 1,10-9 до l00 м и длин воJIн в диап }оЕе

от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом росстандарта от 29 декабря 2018 г. Ns 2840, к
Государственному первичному эталону единицы длины - метра гэт 2_2021 .

1.6. При определении метологических характеристик поверяемьш

штангенглубиномеров используется метод прямьrх измерений.
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Пределы допускаемой абсолютной погрешности, мм
с шагом дискретности
uифрового отсчетного

устройства" мм

со значением
отсчета по нониусу,

мм

с ценой деления круговой
шкalлы отсчетного

устройств4 мм
0,0l0,05 0,1 0 0,0l 0,02 0,05

!иапазон
измерений, мм

0,02
+0,04 +0,l0 *0,04+0,02 +0,05 a0,10 +0,03от 0 до l50

+0,l0 +0,04+0,05 +0,10 +0,03 +0,04отOдо l60 +0,04
+0,04 +0,l0 +0,05*0,04 +0,05 *0,10 +0,03от 0 до 200

+0,05t0,0з +0,04 +0,10*0,04 +0,05 +0,10от 0 до 250
+0,10 +0,06+0,04 +0,05 +0,10 *0,05 +0,06от 0 до 300

+0,0б +0,10 +0,0б+0,04 +0,05 +0,l0 +0,05от 0 до 400
+0,07+0,15 | i0,05 +0,06 +0,10от 0 до 500 +0,06 +0,10

+0,06 +0,10 +0,07+0,06 +0,10 +0,l5 +0,05от 0 до 600
+0,07*0,15 +0,05 +0,06 +0,10От 0 до 630 +0,06 +0,l0

+0,15 ,ь0,08+0,06 +0,10 +0,15 t0,06 *0,08от 0 до 700
t0,08+0,15 t0,06 +0,08 +0,1 5от 0 до 800 +0,06 +0,'l0

t0,20 +0,10+0,15 +0,20 +0,08 +0,08от 0 до 900 *0,08
*0,08 +0,08 t0,20 +0 l 0+0,08 +0,15 +0,20отOдо l000
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п вичной и пе иодическои по ках

5. Метрологические и технические требования к средствам поверки

25 "с

5.1.

таблице 3.

Таблица 3 - С

При проведении поверки должны примеIIяться средства поверки, указанные в

ства по ки именяемые и ведении по ки

обязательность вылолне}iия
операций поверки при

Номер раздела (пункта)
методики поверки, в

соответствии с
которым вьшолняется

операция поверки

периодической
поверке

первичной
поверке

Наименование операции поверки

4)21
,7

fia
8

fla

Ща!аПодготовка к поверке и

9.1ДаДаОпределение абсо.гпотной
погрешности

Перечень рекомендуемых
средств поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки, необходимые для

проведения поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств
пов

Термогигрометр
фег. N l3561-05)

ивА-6Средство измерений температуры
окружающей среды: диалазон измерений от
+15 до +25 'С, пределы допускаемой
абсо:потной погреrrпrости +1 ОС

Средство измерений относительной влФкности
возд,ха: диапазон измерений от 0 до 98 %,

предеJIы доrryскаемой абсо-тпотной

IIо gс:rg +2 О/о
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2. Перечень операцпй поверки средства пзмеренпй
2.1, !лЯ поверки штангенгrryбиномеров дол){с{ы быть выполнены операции. указанные в

таблице 2.

таблица 2 - Наименование операций поверки и обязательность их вьшолнения при

Внешний осмотр

опробование

3. Требования к условиям проведения поверки
3.1 . При проведении поверки должны быть собrподены следующие условия:
- температура возд}ха в помещении, в котором проводят поверку от + 1 5 ОС до +25 'С
- относительнrц влажность воздуха должна быь не более 80 7о При Темпераryре плюс

4. Требованпя к специаJIпстам, осуществляющим поверку

4.1. К проведению поверки доtryскztются специалисты организации, аккредитованной

в соответствии с законолаlельством Российской Федерации об аккрдитации в национальной

системе аккредитации на проведение поверки средств измерений данного вида, имеющие

необrодимуй квалификацию, ознакомленные с паспортом на штангенг.iryбиномер и настоящей

методикой поверки.
4.2, М проведения поверки достаточно одного поверитеJrя,

8-9
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п должение таблицы 3

Перчень рекомендуемых
средств поверки

Операции
поверки,

требующие
применение

средств
поверки

Метрологические и технические требования к
средствам поверки. необходимые для

проведения поверки

Рабочие этalлоt{ы 4-го разряда согласно
Государственной поверочной схеме дтя
средств измерений длины в диапазоне от l ,l0-9

до l00 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50

мкм, утверхденной приказом Росстандарта от
29 декабря 20l8 г Ns 2840 - меры дJIины
концевые плоскопаралл9льные в диalпазоне
значений номинruIьньD( д"lин от 0,5 до l000 мм

Плиты поверочные и

разметочные фег. Ns 7б927-
l9)

9.1

Примечание _,Щоrrускается использовать при поверке другие утверхденные и аттестовalнные

эталоны единиц величин, средства измерений утвержденного типа и поверенные,
бованиям, yкtulaнHblM в таблицеудовлетворяющие метрологическим тре

6. Требованпя (условпя) по обеспеченпю безопдсности проведения поверки
6.1, Перел проведением поверки следует изучить паспорт на поверяемьй

штангенг.гryбиномер и руководства по эксплуатации на средства измерений, используемые для
поверки.

6.2. При выполнении операций поверки выполнять требования руководств по

эксплуатации средств измерений к безопасности при проведении работ.
6.3. При подготовке к проведению поверки должны быть соблюдены требования

пожарной безопасности при работе с легковоспламеняюпшмися жидкостями, к которьш

относится бензин. используемый для промывки.

7, Внешпий осмотр
'7.1. При внешнем осмоте должно быть установлено соответствие

штангенгrryбиномеров утвержденному типу, а также требованиям паспорта в части

комплектности.
7.2. При осмотре должна бьпь проверепа правильность напесения маркировки. На

штаrrгенглубиномере должна бьпь E;lнeceнa следующая информация:
- товарньrй знlж изготовителя,
- заводской номер.
При внешнем осмотре должно быть также проверено:
- штангенглубиномер должен иметь устройство дш за(има рамки (если конструкцией

штангенглубиномера предусмотрено его нмичие);
- наличие устрйства совмещения сlрелки с нулевым делеЕием шкаlлы дJIя

штангенглубиномеров модели ШГК;
- отсутствие на наружных поверхностях штмгенглубиномеров дефекгов, ухудшilющих

внешний вид или влияющих на эксплуатационяые свойства.
Если перечисленные требования не выполняются, штаЕгенглубиномер признают

непригодным к применению, дальнейшие операции поверки не производят.

8. Подготовка к поверке и опробоваппе
8.1. Перед проведением поверки смазанные части штангенгrryбиномеров и

принадлежности к ним должны быть промыты авиационным бензином по ГоСТ |012-20lЗ илл1

4

Меры дIины концевые
плоскопараллельные (рг. Nч

9291-9l), Еаборы }l! 1,3,9 по
гост 9038_90

Плита поверочнtш, piBмep 630х400 мм, класс
точности 0 иrм l по ГоСТ 10905-8б
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другим моющим средством для промывки и обезжириваяия, протерTы чистой саJIфеткой.

Штангенглубиномеры должны бьпь выдержаны в помещении, где прводят поверку, при

условиях, укzванньrх в п. 3.I, в открьпых футлярах не менее 3 ч.

8.2. Используемые средства измерний для проведенllя поверки подготовить к работе в

соответствии с их руководством по эксплуатации.
8.3. При опробовании проверяют:

- отсутствие перемещения рамки по штанге под действием собственного веса при

вертикальном положении штанги;

- плавность перемещевия рirмки по штанге ltrтангенгrryбиномера;
_ возможность зaDкима рilмки в любом положении в пределzlх диапазона иЗмеРеНИй

(если конструкция штzшгенгJгубиномера имеет устройство для зак,rма рамки);
- плавность работы устройства совмещения стрелки с Еулевым делением круговой

шкаJIы штангенглубиномеров модели ШГК;
- работоспособность цифрвого отсчетного устрйства и кнопок упрilвления, а также

индикация uифровоI,О отсчетного устройства должна быть четкой, не иметь разрывов и быть

равномерно заполненной;

- отсутствие на жидкокристаJrлическом дисплее штангенглубиномера лефекгов,

препятствующих или искiDкIlющих отсчеты показаrrий.
Если перчисленные требования не выполняются, штшrгенглубипомер признtlют

непригодным к применению, да.пьнейшие операции поверки не производят.

9. Опреде;lение метрологических харакгеристик средства измерений и

полтвержJtение соответствия средства измерений метрологическпм требованиям

9.1. Опрелелеяие абсолютпой погрешЕостш
перед определением абсолютной погреrшrости rггангенгrryбиномеры устаяавливают на

нулевое показание - дlя этого измерителья},ю поверхность рzlмки штангенг.rryбиномеров

моделей шг, шгК и ШГЩ прижимarют к поверо,лrой пJште, измерительную поверхность

штанги приводят также в KoHTilKT с плоскостью поверочной rшиты. У штангенглубиномеров

моделей Шгс и Шгсц сомкнуть измерительные поверхпости штalнги и рчмки,
у штангенглубиномеров моделей Шг и Шгс нулевые отметки lптzlнги и нониуса

должны совпадать, у штангенглубиномерв модели ШГК поверЕуть ободок круговой шкалы до

совмещения стелки с нуJIевым штихом, у пlтангенгrrубивомеров моделей шгц и шгсц
обнулить показания, нажав соответствуюпry.1о кнопку на корпусе цифрового отсчетного

устройства.
Дбсолютную поФешность измерений шлгангенгrryбиномеров определяют по концевым

Meprrм д,lины в тех точкФ(, расположенных pilBнoмepнo в пределaц ди'шазона измерний,

Из концевых мер длины состаыIяют два блока одинакового рrrзмера. Блоки размещают

на поверочной плите так, тгобы д-пинные рбра концевьIх мер длины были пара"rлельны;

измерительную поверхность рalмки штангенгrryбиномера устанавливают на блоки концевых мер

,акий образом, чтобы дIинные ребра мер и измерите:ьной поверхности рrtIt,tки были взаимно

перпендикулярны, и прижимalют рукой к концевым мерам дJIины,' 
Опрелеление абсолютной погрешности прводят при двух положениях блоков

концевых мер дlины: у краев измерительной ловерхности РatlliКИ и на ближайшем расстоянии

относительно штанги, следя за тем, чтобы рабочая поверхность концевьD( мер была полностью

перекрыта измерительной поверхностью РalJt{ки по ее д,тине. .п7тя рамки штангенглубиномера с

;циной измерительной поверхности l00 мм абсоlпотнl.tо погрешность определяют при одном

положении блоков концевьrх мер. отсчет показаний производят при закрепленной и

незакрепленной рамке (если конструкцией штшrгенглубиномера предусмотрено наличие

устройства для зажима рамки).
flля проверки штангенглубиномеров моделей ШГС и ШГСЦ блок концевьн мер длины

помещают между измерительными поверхностями р,lмки и штанги,

полученная iб"опоrп- погрешность измерений штангенглубиномера не должна

превышатЬзначенийпределовДопУскаемойабсолlотнойпогрешности,УказанньD(таблицеl.
5
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Всли требование по даяному пунк'ту не выполЕяется, rп,гангенгrтубиномер пРиЗнаЮТ

непригодным к применению.

10. Оформлепие результатов поверкп
l0.1. Результаты поверки оформляются протоколом, составленным в произвольной

форме и содержащим результаты по каждой опер lии, указшrной в таблице 2.

l0.2. При положительных результатtlх поверки сведения о резуJlьтатrх поверки

средства измерний перед:rются в Федеральный информачионньй фонд по обеспечению

единства измерний. В соотвgгствии с действующим законодательством допускается вьцача

свидетельства о поверке, и (или) вносить в паспорт средства измерний зaшись о проведенной

поверке. Нанесение знака поверки на средство измерений не предусмотрено.

l0.3. При отрицательньн результатtlх поверки сведения о результатzц поверки средства

измерений передzlются в Федера,тьный информационньй фонд по обеспечению единства

измерений. В соответствии с действуюшшм зlжонодательством допускается вьцача извещения о

непригодности к применению средства измерний с указанием основньгх причин

непригодности.
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