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1общиеположения

Настоящм методлка поверки распросlрдrяется кtlпаJIы измерmельные толщины
материала МИТ-00l (лалее по тексту - каналы), производства ООО <Комплексное РешениеD,
г. Москва, примеIиемые в качестве средств измерений, и устанавливает методы и средства их
первичrой и периодической поверок.

1.1 Каяалы измерительные толщины материала МИТ-00l не относятся к
многокalнаJlьным измерительным системам и це состоят из нескольких автономных блоков, не
ОТЕОСЯтся к многопредеJъным и многодиапазонным средgгвzлм измерний, не предназЕачены для
ИЗмерениЙ (воспроизведения) нескольких веJIичин. Поверка отдельных измерительньIх каfliIлов
И (ИЛИ) отдельньD( aBToHoMHbD( блоков из состава кшалов дш меньшего числа измеряемых
величин иJIи на меньшем числе подциllпIвонов измерений не предусмотрена.

1.2 При размешrении в одном корпусе нескольких канarлов, поверка проводится отдельно
для кФкдого канала.

1.3 Каналы до ввода в экспJryатацию подлежат первичной поверке, в процессе
эксплуатации и после ремонта, - периодической поверке.

1.4 Первичной поверке по,щергается каждый экземпляр каналов.
1.5 Периодической поверке подергается каждый экземпJIяр канаJIов, находящийся в

эксплуатации, через межповерочные интервалы, а также kaнalJm, повторно вводимые в
эксплуатацию после их длительного хранения (более одного межповерочного иЕIервала) и после
ремонта.

1.6 При поверке доJDкна быть обеспечена прослеживаемость каналов к
Государственному первшIному эталону единицы длины - метра (ГЭТ 2-2021) в соответствии с
локальноЙ поверочноЙ схемой, Реализация методики поверки обеспечена путем передачи
единицы длины методом прямых измерений.

1.7 В результате поверки должны бьпь подтверждены следуюпше меlрологические
требования, приведенные в таблице l .

Таблица 1 - М огические ования

2 Перечень операцпй поверкп средства измерепий

2.1 При проведении поверки каналов должны быть вьшолнены операции, указанные в
таблице 2.
Таблица 2 - оп пов ки

Пределы допускаемой относительной погрешности
,Щиапазон измерений при применении в качестве

средства измерений
при применении в качестве

рабочего этмона
от 2,0 до 18,4 +10 оА

обязательность выпоJпlения
операции поверки приНаименование операции поверки

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела (гryнкта)
методики поверки, в

соответствии с которьlм
выполнJIется операция

поверки

Внешний осмотр и проверка
маркировки средства измерений да да 7.1

Подготовка к поверке и
опробование средства измерений да да 8

Проверка программного
обеспечения средства измерений да да 9
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Нмменование операции поверки

обязательность выполнения
операции поверки при

Номер раздела (пунюа)
методики поверки, в

соответствии с которым
выполняется операция

поверкипервичной
поверке

периодической
поверке

Определение метологических
характеристик средства
измерений и подгверждение
соответствия средства
измерений метрологическим
требовлrиям

да

- Проверка диапазона
измерений и определение
относительной погрешности
измерений толщины

да да 10.1

- Подтверждениесоответствия
средства измерений
метрологическим
требованиям

да да

Оформление результатов
поверки да да 1l

2.2 В слуrае отицательного результата при проведении одной из операций поверки,
поверку кlшалов прекраrцают и кzшалы призн,lют непригодными к применению.

3 Требования к условпям проведения поверки

3. 1 Поверку следует проводить в нормальньD( условиях окружающей среды:

- температура окружающего воздуха, ОС

- относительная влажность воздуха, О/о, не более......... 80.

4 Требовапия к спецпаJIистам, осуществляющпм поверку

4.1 К проведению поверки допускаются лица:

- доп}.Iценные к работе в качестве поверителей;

- изучившие порядок работы с канмами в соответствии с докуп{ентом РЭ кКаналы
измерительные толщлны материarла МИТ - 00l. Руководство по эксплуатации)
(далее по тексту - р}товодство по эксплуатации);

- знzlющие требования настоящей методики;

- ознакомившиеся с эксплуатационной док}trентацией на средства поверки.
4.2 Поверку мог}т выполIIять поверители, работzlющие в оргttнизации, аккредитованноЙ

Еа право проведеЕия поверки средств измерений.
4.3 !2rя проведения поверки канаJIов достаточно одного поверителя.

5 Метрологические и технические требования к средствам поверки

5,1 При проведении поверки долхны применяться средства поверки, }тазаЕЕые в

таблице 3.

.........,......... от 15 до 25;

да 10

10.2



Таблица 3 - нь из]\, именяемых п пове

б Требованпя ýсловия) по обеспечению безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки каналов необходимо соблюдать тебования разде;rа (Меры
безопасности при работе с прибором) руководства по эксплуатации и эксплуатационньIх

док},I\{ентов на средства поверки.
6,2 Прл проведении поверки должны быть выполнены требов:lния промышленной

безопасности, реглаIr.{ентировalнные в организации, где проводится поверка канztлов, в

соответствии с действ}тощим законодательством.
6.3 При эксплуатации каналов следует искJIючить их падения, возникновения

механических ударов и термических воздействий.
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Операции поверки,
требlrощие применение

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для поверки

Перечень рекомендуемьIх
средств поверки

п. 8 Подготовка к поверке
и опробование средства
измерений

Средство измерний
температуры окружающей
среды: диапaвон измерений от
пrпос 15 до пJIюс 25 ОС, пределы
допускаемой абсолютной
погрешности *0,5 ОС;

Средство измерений
относительной влaDкности
возд}та: диапазон измерений от
40 до 75 о/о, пределы допускаемой
абсолютной погрешности +3 О/о;

Рабочий этalлон единицы дIины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диапaвон
воспроизведения толщин
от 2,0 до 18,4 мм, доверительные
границы абсолютной
погрешности воспроизведения
толщины от *0,07 мм до +0,6l мм.

Прибор комбинированньй
Testo б22 (рег. Nч 53505-13)
(далее по тексry - прибор
комбинированньй)
рабо.п,rй эталон единицы
длины в области измерений
толпшны материалов в

диiшазоне значений от 2,0 до
18,4 мм, номер эталона
3.7.АlllЛ.0001.202б (меры
толщины материалов)

рабочий этzlлон единицы
длины в области измерений
толщины материалов в

диrшазоне значений от 2,0 до
18,4 мм, номер эт:шона
3.7.АIllЛ.0001.2026 (меры
толщины материа.пов) (лшее
по тексту - меры толщины
материалов)

п. l0.1 Проверка
диапазона измерений и
определение
относитеrьной
погрешности измерений
толцины

Рабочпй эталон единицы длины в
соответствии с локальной
поверочной схемой: диlшазон
воспроизведения толщин
от 2,0 до l8,4 мм, доверительные
границы абсолютной
погрешностl{ воспроизведения
толщины от *0,07 мм до +0,б1 мм.

Примечшrие -.Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и аттестованные
эталоны едипиц велиtшн, поверенные средства измерений }твержденного типа,

удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.



7.1 Внешний осмотр и проверка маркировки KzlHzuIoB проводится визумьно сличением с
эксплуатационпой докут,лентацией и описанием типа. При внешнем осмотре должно быть

устalновлено соответствие кtшzrлов след}.ющим требовани_шr,t:

- соответствие внешнего вида кarналов описa {ию и изображению, приведенЕому в
описalнии типа;

- отсутствие на cocTzlBнbж частях кан:Iлов (вихретоковьп< преобразоватепях и блоках
преобрiIзования) и соединитеJIьIIьD( кабеJIях механических повреждениЙ, влияющих на
эксплуатационные свойства;

- нalличие маркировки и з:lводского номера на каналах;

- соответствие комплектности км:lлов описанию типа и экспJryатационной
док}ъ{ентации;

- чистота гнезд, разъемов и кJIемм.
7.2 Каналы считalются прошедшими поверку в части внепшего осмотра и проверки

маркировки, если выполнены все требовalния п. 7.1 настоящей методики поверки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Перел проведением поверклt и в процессе вьшолнения операций поверки проверить
температуру окружающей среды и относитеJъную влаrкность при помощи прибора
комбинированного. Условия поверки должны соответствовать требованиям, приведённьпr.l в п. 3

настоящей методики поверки.
8.2 Если кzlнalлы и средства поверки до начала измерений находились в кJIиматических

условиях, отличных от укaванных в п. 3 настоящей методики, то их необходимо вьцержать при
этих условиях не менее 2 часов в помещении, где проходит поверка.

8.3 Средства поверки подготовить к работе в соответствии с эксплуатационной
документацией на них.

8.4 Провести опробоваЕие каналов. При опробовшrии должны быть вьшолнены
следующие операции:

8.4.1 Собрать и подготовить канчшы к работе в соответствии с разделом <Включение
прибора> руководства по эксплуатации.

8.4.2 Провести калибровку каналов:
8.4.2.1 Взять меру с номинальным значением толщины, соответств}.ющим середине

ди:шазона измерений толщины. Очистить поворхность меры от загрязнеrтий.
8.4.2.2 Провести калибровку каналов в соответствии с ршделом <Работа толщиномеров

в режиме измерений> руководства по эксплуатации.
8.4.3 Взять меру толпшны материалов с номинальным значением толщiлны,

соответствующим начаIry или середине или концу д{апазона измерений толuIины каналов.
8.4.4 Провести измереЕие толщины, проверить адекватность вьгводимой на экрчlн

монитора измерительной информации: срarвЕить и проверить близость выводимых Еа экран

результатов измерений с номинаJIьным значением толщины используемой меры.
8.4.5 Кшrалы считztют прошедшими поверку в части подготовки к поверке и

опробования, если:

- условrrя поверки соответствуют требовшlияr.r п.3 настоящей методики;

- все элементы кашi!лов фl,rrкционируют согласно руководству по экспJryатации;

- проведеЕа каrrибровка каналов;

- подтверждеЕа адекватность вьводимой каЕаJI:lI'lи измерительной информации.

7 Внешний осмотр и проверка маркпровки средства измерений
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9 Проверка программного обеспеченпя средства измеревий

9.1 В программном обеспечении (далее по тексту - ПО) каналов открыть вкладку
кО программе> и считать идентификационные данные ПО с экрана монитора.
Таблица 4 - Ид икационные ные По

9.2 Каншш сIштаются прошедшими проверку в части проверки По,
идентификационные данные ПО cooTBeTcTB},IoT значеЕиям, ук }анньш в таблице 4.

если

l0Опреде.лепие метрологических характерпстшк средства измерений
подтвер)rщеппе соответствия средства измерений метрологическпм требованпям

10. 1 Проверка диапшона п отпосптельной погрешностп измерений толщины
10.1.1 Проверку диtшазона и относительной погрешности измерений толщины

проводить с помощью мер толщины материалов.
10.1.2Взять из комплекта меры толщины материalлов с номинаJьными значениями

толщины, соответствующими начarлу, середине и концу ди:ша:}она измерений толulины.
10.1.3 Устаяовить вихретоковый преобразователь канzrла на меру с номинalльным

значением тоJпцины, соответствующим начaцу ди:шазона измерений кана.гlов.

10.1.4 Провести пять и более последоватеJIьньп< измерний толIшлны, зафиксировать

результаты измерений.
10.1.5 За результат измерения толщины принять среднее арифметическое измерений

толщины, которое вычисJIястся по формуле (1):

н хп
i=1 Hi

(1)ср п

где Н; - Ёй результат измерения толщины, мм;
и - коJIичество пзмерний.
10.1.6 Вычислить относительн},ю погреIlшость измерений толщины по формуле (2):

ДH.п.. = .100%, (2)

где Ндейтg - д€Йствительное значение толщины меры, мм.

l0.1.7 Повторить операции п.п. 10.1.3-10.1.6 с использованием мер толщины
материarлов, имеющих номинальные значения толщины, соответств},ющих середине и концу

диапазона измерений капа.пов.

10.2Подтверяцение соответствия средства измерений метролоrическпм
требоваrrиям

10.2.1 Кшшы с(штаются прошедшими проверку с положительным результатом, если

измеренные значения относительной погрешности измерений толщины в диаПаЗОНе ИЗмеРеНИЙ

от 2,0 до l8,4 ьш соотвстствуют значениям, приведенным в таблице 1.

ll
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ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
идентификационное наименование По мит

1.0.0Номер версии (идентификационный номер) ПО
I-{ифровой идентификатор ПО
Алгоритм вьнисления
идентификатора По

цифрового

Hср - НдеЯсгч

Н.р



11 Оформленпе результатов поверки

l1.1 Сведения о результатiж поверки (как положительные, тzж и отрицательные)
передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению единства измерений (ФИФ).

1 1 .2 При положительньD( результатах поверки дополнительно по з2цвлению владельца
систем или лица, предстllвившего их на поверку, вьцается свидетельство о поверке на бlшажном
носителе. Знак поверки в виде оттиска клейма и (или) наклейки нtшосится на свидетельство о
поверке иrпа на панель блоков систем.

11.3 При отрицательньD( результатах поверки дополнительно по зiцвлению владельца
систем иJIи лица, представившего их на поверку, вьцается извещение о непригодности lra
бlмажном носителе.

Начальник отдела 203
ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест> М.Л. Бабаджанова

Нача,тьник лаборатории 20Зl3
ФБУ кНИЦ ПМ - Ростест> Т.А. Корюшкина

Инженер отдела 203
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест> В.К. Костылева
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