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l. обшие положения

Даннм методика поверки распростаняется на дилатометры горизонтальные ZRP (далее -
лилатометры), преднIвначенные для измерений линейньж прирапlений твердьж материarлов при
изменении температуры.

Методикой поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемых дилатомеФов к
государственному первичному эталону ед!ницы температурного коэффищ,rента линейного
РаСШИР€НИЯ ТВеРДЫХ тел (ГЭТ 24-2018) в соответствии с Государственной поверочной схемой для
сРедств измерений температурного коэффициента линейного расширепия твер,ФIх тел от 0,0l l0-6

до l00 l0-6 K-l в диапазоне температуры от 90 до з000 К)), рвержденной прикiвом Росстандарта от
l4.12.2018 г. Jф 2663.

Методы, обеспечивающие реализацию методики поверки: прямые измерения.

!илатометры подлежат первичной и периодической поверке.
МеТОДИКОй ПОверки не предусмотрепа поверка на меньшем числе поддиапазонов измерений и

отдельных автономньтх блоков.

2. Перечень операций поверки средства измерений
2.1 При проведеЕии первичной и периодической поверок должны быть выполнены

операции, }казанные в таблице l.
Таблица 1

2,2 При оlФицательньD( результатах одной из операчий пов9рка прекращается.

3. Требования к условиям проведения поверки
При поверке должны быть соблюдены следующие условия:
- температ}?а воздlх4 ОС от +l5 до +25;

- относительншI влФкность воздуха, 0/о от 30 до 80.
ПРи Этом Ее должны нарушаться требования к условиям примеЕения (эксплуатации) средств

поверки и эталонов.

4. Требования к специilлистам, осуществляющим поверку.
4.1 К проведеттию поверки допускаются лица, из}чившие настоящую методику

эксплуатационнуо документацию (лалее _ Э!), прилагаем},ю к дилатомету.
ll

2

Наименование операции поверки

обязательность выпоJ]нения
операции поверки при

Номер
пункта

методики
поверки

первичной

поверке

периодической

поверке
внешний осм Да Да 7
Подготовка к поверке и опробование средства
изме нии:

Да Да 8

Ко ь с,rовий по Kll Да Да 8.1
оп бование Да Да 8.2
Проверка прогрalммного обеспечения сред
из\lе Да Да 9

определение меlрологических харакгеристик и
подтверждение соответствиJI средства измерений

логическим вания}1

Да Да l0



5. Метрлогические и т€хнические требовапия к ср€дстваJtl поверки
Таблица 2 - и технические вания к

5.1 Срлства поверки дол-хош бытъ пове[ЕЕы, эталоны - атI€стованы.

5.2 ,Щоrтускается Iц)именение аналогх.пlых средств поверки, удовлетворяющrх
метрлогиrrеским трбованиям, приведенным в таблпце 2.

6 Требования (условия) по обеспеченшо безопасЕости прведениrl поверки
- тр€боваЕия безопасностт по ГОСТ l2.3.0l9;
- требомния безопасности, изложенЕые в эксп.пуаrационной докумеIrтации.
- в цолл( обеспечения безопасности работ и возможности выполнения прцеryр поверки

достаточно одного специал1.1ста.

7 Внешний осмотр
7.1 fuлаmметр не доJDкен иметь механи.Iескю( поврllцений или иню< дефекюв, вJIияющкх

на качество его работы.
7.2 Соедrнения в рцьемФ( пптанЕя дилаюметра должны быть надежными.
7.3 Маркирвка дилатOмета доJlжна быь целой, четкой, хоршо читаемой.

7.4 Результаты внешнего осмота считают положптельными, если дплаюметр не имеет
повреrкдений или иньtх дефктов, маркирвка датчика целм, соединенпя в разъемах питанrlя
надежные, внешний вид СИ соответствует приводенному в описании типа средства измерений.

з

Операции поверки,
требующие

применение средств
поверки

Метрлогические и техншlеские требомния
к средствам поверки, небходимые для

прведенпя поверки

Перчень ркомендуем ыr(
средств поверки

п. 8.1
KoHTporb условий

поверки (при
подгоювке к

поверке и
опрбовании

средстм
измерний)

СИ темпераryры окрукающей среды в

диапазоне измерний от +l5 до +25 ОС с
абсоrпотrоfi погрешностью не более *1 ОС.

СИ относrrтельной влажности воздяа в

диап(воне от 30 до 80 О/о с абсо.тпотной
поФешностью не более +10 %.

Термогигрметр ИВА-6, мод.
ИВА-6Н-Д ргистрационный
номер в (Dедеральном

информационном фонде по
обеспечению единства
измер€ний (далее - рг. },Iэ)

8239з-2l.

п. l0
Определение

метрологшlоскю(
характ€ристfi и
подтверждение
соответствия

средства измереЕий
метрологическим

тебованиям

Рабочий эталон едипшщ температурного
коффпциеrгга линейного расширенпя
вердьrх тел в диапазоне от 5,6,106 до
2б,4,106 K-l в диапазоне температуры от 20
до 1400 ОС в соответствии с Государтвенной
поверочной схемой для ср€дств измерений
т€мпературного коэффициента линейного

расширениJl твердых тел от 0,01 106 до 100
106 K-lB диап юне т€мпературы от 90 до
3000 Ь, угвержденной прикд}ом
Росстанларта Nэ 2663 от 14 декабря 2018

Госуларствешшй рабочий
эталон единицы т€мпературного
коффициекга линеfiного
расширения твердьв тел в

диапазоне от 0,05,10{ до
27,00,10{ Kl в диапазоне
температуры от 90 ло 2800 К, рг.
Nр. 3.1.ZZB.0158.20lб.



8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений
8.1 Контроль условий проведения поверки.
8.1.1При поверке доJDкны бьггь проверены условия проведения поверки, указаrные в п.3

пастошIей методики поверки.
8.1,2fuя контроJIя условий поверки используются средства поверки, приведенные в

таблице 2.

8.2 Опробование

8.2. l Проверьте комплекгность дилатометра.
8.2.2 Проверьте электрпитание дилатометра.
8.2.3Включите печь и измерительный блок и дайте прогреться дилатометру 45 минуг.
8.2.4Запустите программу инициzллизации дилатомýц,а с персонiцьного компьютера (в

процессе иЕициализации дилатометр определяет начальное положение толкателя).
8.2.5Если после опробования (инициа.lIизации д]латометра) на экране компьютера пе

появляется сообщение об ошибках, то операция считается выполненной успешЕо.

9 Проверка прграммного обеспечения средства измерений
9.1 ПОдтверждение соответствия прогрzлммного обеспечения (ла;lее _ ПО) производится в

следующем порядке:

9.2 Илентификация встроенного ПО Kdil,hexD и автономного ПО (DIl ZRP> осуществляегся
п}тем проверки номера версии ПО.

9,З Номер версии встроенного ПО считайте с экраЕа контроллера на измерительном блоке
ПРи запУске дилатометра, автономного ПО - считайте в верхней части главного окна программы,

9.4 Результаты идентификации прогр:лммного обеспечения считают положительными, если
НОМеР ВеРСИи встроенного ПО - 1.1, номер версии ,lвтономного ПО _ 3.х.х, где значеншI дJlя (х> от
0до9.

10 ОПРеДеЛеНИе МетРОлогических харlжтеристик и подtверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям

l0. 1 Подготовьте к работе и включите дилатометр в соответствии с Э.Щ.

l0.2 Установите в держатеJlь дилатометра меру ТКJIР из cocтzвa рабочего эталона единицы
температурного коэффициента линейного расширения твер,Фж тел (да;lее - рабочего этмона
тклр).

10.3 Включите рехим нагрева со скоростью измеЕения температуры не более З ОС/}4ин.

10.4 Выполните измерения линейных прираtllений меры во всем температурном диzlпазоне
дилатомета.

10.5 .Щействия по пп. 10.3 - l0.4 повторите ти раза
10.6 По результатzl}.t трех измерений рассчитайте значения линейньж прираJцений ДLi, мм, во

всем температурном диапазоне нагрева дилатомета ZRP каждые 100 ОС.

10.7 Операчии по пп. 10.2 - 10.6 выполните с использованием дЕ}D( мер ТКЛР из
монокристаJIлического оксида а,.lюминия в диапазоне температуры от 20 оС до максимальной
ТеМПеРаТУРЫ (В ЗазиСимости от модифш<ации) ОС и поликристаJIлического алюминия в диапазоне
температуры от 20 ОС до 400 ОС.

10.8 Вычислите относительную погрешность линейньD( прирацений, 6(AL), по формуле:
(^t, _ 

^tл-')6(ДLi) - #* 100 %
лLэт

где ДLr, - значение линейных приращений меры для выбранного интервала темп9ратуры;

.+



l0.9 В рзультате анализа характ€ристиц поJrученных в результате поверки, делается вывод о
пригодности дальнейшего использования средства измерний. Критерием пригодности явJIяется

соответствие относrrтельной погрешности измерний линейных приращений во всех выбранных
ючках для обеих мер след/ющему условию:

6(дLi) s+7 %

ll Оформление результатов поверки

l1.1 Результаты поверки дилаюметра подтвер)a(даютýя св€деI tями о результатах поверки,

вкJtюченными в {Dедеральный информационный фонд по обеспечению едшlства измерний. По
заяыlению владельца дInлаюметра Ели лицц представившего его на поверку, выдается

свидетельство о поверке средствiл измерний ипи выдаетýя извещение о непригодности к
применению дилак)метра.

1 1.2 Прmкол офрмJIяется по запрсу.
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