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2. Перечевь оперrцпй tloBepкx средсгв пзмервпй
2.1 , При проведении поверки доJDкны быгь въ,шrоrпrеIrы опердшll, указанные в

табпrце l.

Таблица l - по
обязатвльgость выпоJIIIения

операций поверки при

периодической
поверке

Номер разлела (пункта)
метод{кЕ поверки, в

соответствпи с которым
ВЫПОJIЕЯеТСЯ

оперлця поверки

первишой
поверке

Наименование операции поверки

42 31

7!а Да
Внеrпняй осмот ср€дства
пзмеряий

8Да Да
Подготовка к поверке и
опробование срдства измерений

9.Ща
Прверка прграммного
беспеченпя срдства измерений

10.
Опрделение метрлогических
характеристик средства
измерний

.ЩаДа
Опрделение допускаемой
относитеrьвой погрешности
измерений силы (нагрузки)

l0.2.Да

Опрделенпе дотryскаемой
абсоrпотной и отяосrrельной
погрешности измеркий
перемещенхя подвихшой
траверсы
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1. Общrе по,lIохевпл
Настоящая методика поверкп примеЕяется дIя поверки маrпин унив€рсаJБЕых

испьпатеJьных элекгрмехаЕпчесlсtоt EWT (далее по тексту - мятrrпFIJ), пспоlьзуемьпt в качестве

рабочоt средgгв измервий.
Прп опрделеш метрологr.Iескж характерисгш в рамкФ( прводдrой поверltи

обеспечшаеrcя передача едп{шI :

- сЕJIы от эпUrонов 2 разряда в ооответсIвп! с доку!rеЕюм <tГосуларсгвешая пов€,рочпаr
схема дш срлсгв измереrпfr сшш> (угв. Прrпсазом Россгапдарга Ns 2498 m 22.10.2019),

подгверждаюцЕIt{ прослежпваемость к ГЭТ 32-20l l;

- дшБI от рабочшк этzlлонов в cooTBeTcTBIlп со сгрукгурой лока.lьной поверочrой схеrпц
прrведuпrой в Пршlолtошr А насrощей меm,щоl поверки, чm обоспечшаеt
прослехfiваемость к ГЭТ 2-2021 .

В рзультате поверки доJDкны быь полтвер:lсдены метрологшчесlше трбовашя,
приведеЕные в прилох(ении В настоящей меmдщtп.

На основании п сьменного заявления владеJIьца средgгва изм€рений допускаsтся

црведеЕхе перподдческой пов€ркп на меньшем rшсле измеряемьD( веJIЕ.IиЕ, предусмотреппых
пункгашr l0.2, 10.3 настощей методlки поверки, с обязатеrьlъпr указанrем б объеме

прведешrой поверtоr.
В мgтодике поверки раJIпзовшr метод прямых измернrrй и метод сJIFIенпя с помощью

компартора

,Ща

l0.1.

Да')



обязательность выпоJIпенltя
операций поверки при

На.шrrеноваrrие операции поверки
первrrтrой

поверке
периодической

поверке

Номер раздела (rrуtкга)
методики поверки, в

соответствЕи с которым
ВЫПОJIIIЯеТСЯ

операщя поверки
2 J 41

.Щх 
t);z) l0.з

Опрделепие погрешности
измерний перемещений
(деформшtий)

Да ,Ща l1.
Полгверlкдение соответствltя
срдства измерний
метрологи.Iеским требованияrr
Прrлrrечание:

l) - На основании письменною заявления владеlьца СИ.
2) - При на.ltич.и канала измерений пермещений (леформачий).
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п должение таблицы l

3. Требовrппя к условЕям проведсЕпя поверкх
3. 1 . При проведении поверки доJDкны выполЕяться следующlе условия:
- температура окружающего воздуха, ОС oT+l5 до +25

- относительная влалсrость воздуха, 7о от 20 до 80
Парамегры элеrгрического питания:
- значение напрлкения переменного тока*, В от l98 до 242 / от 342 до 418
- зЕачение частоты переменЕого тока, Гц от 49 до 5l

Примечаrпrе:
Условия проведения измерний таюке доJDкны }лl}ггывать требования эксrrrц/атшщонньD(

докуменюв на средства пов€рки.
* - По заказу погребиrcля мltшияы могуг выrryскатъся как в однофазном, так и в цёхфазном

исполнении. Фшспrческие значения указымются в паспоргл( на машrны.

4. Требоваппп к спецпulпстlм, осущоствJIrющпм поверrч
4.1. К проведению поверки допускаются лица,, из)^швшие экспJIуатациоIпrую

документ цю на поверяемое сrrедство измерений, средстм поверки, и аттестоваlные в качестве
поверптеJIя средств измерний в установленном поряд(е.

5. Мегрологпческпе п теIЕпческпе требоваrпям к средсгвrм поверкп
5.1. При проведении поверки доJIrкны применяться средстм поверки, приведенные в

таб.тице 2.

Табrшца 2 - по ки

Перчень ркомендуемьD(
средств поверки

Операчпи поверки,
трбуюItчtе

применение ср€дств
поверки

Мегрологические и техни.Iеские
требоваrrия к средствам поверки,

необходlмые для прведения поверки

Измеритеrш влакностй и
темпераryры ИВТМ-7,

(рг. }Ф l5500-12)

п. 8.1 . По,щотовка к
поверке

Срлства измерний температуры
окрухающей ср€ды в д{:шазоне
измерний от +l5 ОС до +25 "С с
абсоrпотной погрешностью +0,2 ОС;

опrосятельной влФкности от 20 до 80 % с
абсошсrгной по.рlтпrбgтью *2 уо

J

Д"')
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е таблицы 2

6. Требовенпп ýсловшя) по обеспечевпю безопlсвосгп проведеЕпя повGркr
6.1. При прведении поверки меры безопасности должны соответствовать трбованплrr

по технике безопасности, приведённьпr в экспJIуатдIцонной докуtиентации на поверяемые
средстм измерний, эталоЕы, средства измерний, испытатеJъное и вспомогатеJьЕое
оборудование, а также трбованиям по технике безопасности, которые действуют на месте
прведеная испыганий.

7. Впешппй осмоц, средствr пзмереппй
7.1 . При BHеIIIEеM осмотре должно бьпь установлено:
- наличпе маркярвюr;
- нilличие четкш ЕадIисей и отметок па органlrх управления;
- отсугствие мехаЕическID( поврrrценпй и дефекгов,

работоспособность;
- отсугствхе поврежденпя изоляIии токопрводящх кабелей;

- комплектность, согласно комплекry поставкп.

влияюпшх на

4

Операчии поверк{,
требующле

прпменешlе средств
поверкl

Метрологические и техническпе
трбования к срдсткrм поверюr,

необходrмые дя прведения поверки

Перчень ркоменд/€мьD(
средств поверки

.Щинамометры электрнные
АlЦlмод.:

АIlДlС-0,1/lИ-0,5;
Ацд/lр-0,1/lи_0,5
(рг. & 67б38-17)

дп.намомgтры элекгрнные
ЩvI-МГ4 мол.:

Д{У-1l1-0,5МГ4;
Д{У-5/1-0,5МГ4;
ДДР-50/1-0,5МГ4;
Д{С-50/5-0,5МГ4;

.Щr,IС_500/5_0,5МГ4;
ДДР-l000/6-0,5МГ4;
Д,Iс-2000/5-0,5МГ4

(рег. N 499l3-12)

п. l0.1. Опрделение
допускаемой

относптеrьной
погрешности

измерний силы
(нагррки)

ЭТа.ПОны единяrIы с11JIы и средства
измерний, соответствующ{е работлм
этаJIонам не ниже 2 разряда по
Государственной поверо.*rой схеме
для ср€дств измерений силы,
угверхqдённой приказом Федера.lьного
:гентства по техническому
реryJшрованию и метрологии }lb 2498
от 22 окгября 2019 г., в диапазоне
значений от 0,02 до 1000 кН с
относительной погрешностью *0, 1 2 О/о

Системы лазерные
измерпте.тьные XL-80

(рг. Nэ 353б2-13)

п. l0.2. Опрлеление
допускаемой
абсоrпошrой и
отпоситеrьной
погрепшости
измерний

пер€мещеппя
подDпllшой траверсы

Рабоще эталоЕы в соответствии со
струкгурй локмьной поверчrой
схемы, приведенной в Приложении А -
измерители rшrейньп< пермещепий
лазерные в диапазоне от 0 до 2500 мм

п. l0.3. Опрлеление
погрешности
измершй

пермещепий
(деформаций)

Рабочле этаJIоны в соответствпR со
сцlтсгурой локальной поверотtой
схемы, приведенной в Приложенпи А -
измерители .шпrейньп< пермещепий
лазерЕые в диапазоне от 0 до 1000 мм

Спстемы лазерные
измерительные XL-80

(рг. Nэ 35362-13)

Прчмечанuе - ,Щопускаеmся uспользоваfпь прu поверке dpyzue уmверссdенные u
аmпеспованные эmмоны еduнuц велччuн, среdсmва uзмеренu упверэrdенноzо muпа u
поверенные, уdовлеmворяюцuе мепроло2uческчм mребованчям, JжOэанным в паблuце.
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При обнаружеIIии Еесоответствlrй да.льнейlш.tе операции поверки прецращают до
устрiшеЕия выrIвлеЕЕьD( несоотвЕтствпй. В сrryчае невозможIlости устраЕеIrия выявленнь,D(
несоотвgтствий, средство пзмереffi признают непригодным к применению, дальнейдшlе
операцйи поверюt не призводят.

Е. Подготовкr к поверке rr опробовrпве средсгве пзмереппй
Е.1. Подготовкl к поверке
Перд прведеrmем работ средство измерrий и средства поверкп доrпtны быь

подготовлены к работе в соответствии с экспJIуатационной докуtlектацией и выдержаrrы не
меЕее трех часов при посто-ппrой температуре, в условилq приведёнпьп< в п. 3 васто-щей
методlки.

8.2. Опробовrппе
Прп опробованпи машин необходимо:

- подготовить к работе мдIшIlы, эталоны, йспытательЕое и вспомогатеJьное
оборудовшrие соглzюно их экспJIуатационной доrсуrаентации;

- проверить собrподеrше мерприятпй по технике безопасности в соответствии с п.
6;

- прверить обеспечение prronroB работы п отображения рзуJIьтатов взмерпий;

- прверить рабоry кпопки аварийного вьпсrпочения м пины.
При обнаружении Еесоответствий да.ltьнейrпие операцtrц поверкп пр€кращают до

усц:lIIеЕия выявJIеЕньD( несоотвЕтствий. В crrrrae невозможности устранеЕия выявлепньJх
несоотвgгствий, средство измернrй признalют непригодrым к прпменению, да;ьнейшrе
операции поверки Ее призводят.

Таблица 3 - Иденти данные ого обеспечения

Результат поверки по дlutному rryEKTy настоящей мето,щки поверки сIIЕтают
положцтеJIьпым, ecJm выпоJIнеЕы все устllновлешIые трбоваtrия.

При обнаружении несоответствий да.пьнеfurе операции поверки прекращают до

устр:шrеЕшI выявленнь,D( песоотвgгствпй. В сл}"rае невозможности устрllненця выявленньD(

несоответствий, средство измерний признают Еепригодным к примеЕеЕию, даJIьнейпrие
операцпи поверки не цроизводят.

l0. Опредезrеппе мgтIюлогпческЕI Irрrктерпgгпк
10.1. Опредепеппе допускдемой отllосшге.rrьвой погрешностп пlмереЕпй сrrлц

(пагрузкlr)
10.1.1. Устшrовить д{наJ\.rометр на сжатие (шш универшьньй) в рабочее пространство

мilшиIlы согласно руководству по эксILпуатации на динаN{ометр. НПИ динамометра долllоlо
соответствовать НПИ мшпины иrпr бьrь боrьше. При установке динамометра в з!lхзаты м IшнЫ
необходпло обеспеIмть соосность. Обнулить показдIия ,щlнilltометра и мдпшrы.

10.1.2. Установить дlнапlометр на сжатие (и.ш универа.lьньй). Призвести обжатие в

5

Идентификационное дшtные (признаюr) Зпачение
Идентифlшационное нiмменование ПО EVOTest TovMc
Номер версии (идентификационньпi номер ПО не ниже 2.1.1.2

9. Проверка программного обеспечепия средствr пзмерешшй

,Щля идентификации ПО необхо.щrло заIryстить на ПК соотвgтствующее прграммное
обеспечение, его идентифш<ациопное наименование отобрФкается прп зiшуске. В открьвшемся
окне буд", отображаться идеtrтrrфикшщоппое наименов lие ПО и номер версии
(идентпфикачионньй номер) ПО. Нмменование и номер верии ПО доJIrкны совпадать с

укirзанными в табrшце 3.

не ниже 1 .0.1 .1
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течение 60 секуrц (по отсчегному устрйству мflIпlны на монитор€ ПК) собранной системы до
максrдrrа;ьпоЙ сшш равноЙ НПИ первитrого пробразомтеля мапIины пJIв динамометра.
Разгрузrrгь систему.

l0.1.3. После разгрузки отсчетные устройства дrнlмометра и маIшrшr обнуrпrть.
10.1.4. Произвести ти ряда Еагружений, содержаrпдй не менее десгпr ступеней,

равномерЕо распределенньD( по длап&}ону измерний нагрузки мдIIиЕы в выбранном
ЕаправлеЕии фастяхение и;ш сжатие), В это .пrсло доJDкны вхо,щть нижЕяя п веркrяя граЕ.ица

ддапfilона измерний сиrш. Скорость Еагружешя доJDIGа обеспе.пrвать корректно€ сЕяItrе
показаний мшпины и дrна {ометра для исследуемой ступени нагр}жения, с учетом
бысцодействия измеритеJьньD( систем динамометра и мапины.

10.1.5. После первого ряда и вmрго рядов наrруженпя показанItя силоизмеритеJIьного

устрйства машины и эталонного дrЕамометра пеобходпltо обнуляь.
10.1.6. На каlцой ступени произвести отсчет по салоизмеритеJIьному устрйству

м.шIины (F) при лостижении трбуемой силы по пок&иниям эт.rлонного .щвамометра (F7).

10.1.7. При невозможности произвести поверку по всем диапазонIlм измерний
сrrлоизмеритеJIьного устройства мчшIины с помощю одlого эталоIlного дднамометра, сле.ryет
испоJIьзокlть друпде эталонные дrнамометры, ддапазон измерешпi сиJIы коmрых обеспечlт
поверку мдIIпЕы по всем дlапазонам измерений силопзмерrrтеrьного устройстм мапrяЕrь].

l0.1.8. Првестп действия по п.п. l0.1.1. - 10.1.7. дlя зоны растяжения.

10.2. Опрелс.llеЕпе допускаемой абсолютпой п отпосrrтепьпоfi погрешЕостп
lзмереlrпй перемещеЕпя подвшкпой трrверсы

10.2. l . Дш определения допускаемой абсоrпотной и относитеJIьIIой погршrости
измернпй перемещенrlя подвиrrсrой таверсы без нагрузюr, захватов, дат.Iхка сIuIы и
приспособлешi во всём дlrшазоне необходrмо пспоJIьзомть систему лл}ерЕую измерит€JБIrло
XL-80 (дшее по тексту - ЕЕтефермегр).

10.2.2. Устаповитъ оптическпе элемеЕты для измер€нIй лrпейrшлк перемещений
интерферомегра в рабочей зоне мдпины, согласно руковсlдству по эксIrтryатащи и настрЕIъ ва
всём диапазопе перемещения траверсы.

10.2.3. Опрлеление пределов допускаемой абсо;потной и относптеJIьной погрrrпrостеЙ
измерний пермещенця траверы без Еагрузки дш м цин провомIся по дlапдiонам:

- от 0 до l0 шr вкrпоч.;

- 25%,50%"15% и l000/o от верхнего предела измеркпЙ перемещеЕпя тав€рсы.
10.2.4. Прверку пределов допускаемой абсоrпотной погрешности измернrfr

перемещеюrя траверы без ЕагруJки проводlть в ддапазоне от 0 до l0 мм вкlпоч. в KoHTpoJrьHbD(

тотсах 0,01 ьпr; 0,05 мм;0,2 мм; l мм; 4 лпr; 7 лпr и l0 мм.
10.2.5. Установлlтъ по,щи]юrуо траверсу в пачальное (нrхоrее) положение. Обпулlть

перемещение на интерферметре и на машине. В пргралrrе управления мшциной задать
скорость перемещенпя цаверсы, не превышающую 0,5 мм/мин. Измерния пров€сти в режrме
<<Растяжеппя>> в контрJIьЕых точках, указанньп в п. 10.2.4..Щалее отвестя траверсу вверх па 2

мм и в€рЕугь йратно. Обнуrпrть перемещение яа интеферметре и па м IIиЕе. Првести
Езмерения в режиме <Сжатия> в тех же точках,

l0.2.б. Проверку пределов допуска€мой относитеJIьЕой погр€шЕостr измернrfr
перемещения траверсы без нагррки проводить в ддапазоне свьттпе l0 мм до верхпего пр€дела
измернпй перемещений цаверы.

10.2.7. Установпть таверсу в пачальное (нюrсrее) положение. Обнуrшть пермещеЕхе на
интерферметр и на мшшине. Задать оптимаrь}ryо скорсть нсходя из техни.Iескж
возможностей мшдины. Измерния провести в режиме <Растяжения> в точкж равнъос 25 %, 50

Yо, 'l 5 Yо п l 00 % от верхнего предела измереЕпй перемещений траверы. .Щалее отвестп траверсу
вверх на 2 лш и веркуть йратно. Обнуrпrть перемещение Еа пнтеферомgгре tr на м пппе.

Првести rзмер€Еия в pe)lсимe <Сжатпя> в тех же TolIKlD(.

6
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10.3. ОпрелшеЕпе погрешЕостп пзмереппй перемещешпй (дформrцпfi)
10.З.1. Дя определения погрешности измерний пермещений (деформаций) во всём

диапазове измерншi необходимо испоJIьзовать систему лазерную пзмеритеJьную XL-80 (далее
по тtксту - иrrтеферметр).

10.3.2. Проверку пределов погрешностп перемещений (деформшдlй) прволяг, разбив на
дtsа .щlшазона цзмереЕпй в зависимости от модlфикдщи измеритеJIя перемещеяв,й
(деформации):

- в диап&lоне до 0,3 r,п.l вкJIюIштельЕо в KoHTpoJrьHbD( то.псах: 0,02 шt; 0,07 шr; 0,12 rrлrr;

0,25 мм;0,30 мм;

- свыше 0,3 мм до наибольшего предела измерний не менее чем в Ilяти точка)q равно
распрделённьп< по дrапазоry,
10.3.3. Определение погрешности пзмернrй пермещенпй (леформаццg1 прпзвестп в

следующем поряде:

-испытатеJIьньй 
образец разделить на ,ще частп;

-закрепитъ 
в верхнем и пюl(пем за(зата)( поJIученные частп исЕытатеJьного обрдiца

(специапьные требования к образцу не прдъявrrлотся);

-установить 
интерферометр согласно руководству по эксLтryата\пr;

- 
закрепитъ верхшй щуп измеритеJlя прдоJьньD( перемещений (леформаций) на часть
испытатеJIьного образца в верхнем захмте, пихсtий щуп на часть испытатеJьною
образца в нюl<нем за)(мте;

-обнуrпrть 
показанllя пермещения (деформшщй) на икrtфермеIре и на машlне;

-перемещение 
до поверяемой то.п<п прво.шть пуtём перемещения травеРСЫ, ДШ ЧеГО

выбрать оптимirльнlто скорсть перемещеЕия цаверсы исходя из TexHrr.IecKID(

возмоlсtостей маIшны;

-провести 
измеренlrя в точка)(, указанньD( в п. 10.3.2.

10.3.4. Измерния повтOрпть.ща раза.

11. Полгвер:rцешпе соответствпI срэдgгвr шмереппfi метрологЕtIGскхн

цrебоваппям
Подгверltцение соответствпя маrrпd}I метроломческпм трбованилrl прводrтся в

формах расчёга:

- допускаемой относительной погршости измерппй си;ш (нагррш);

- доIryскаемой абсоrпотной и 0тноситеJьной погршпостп измерениfi перемещенпя
подвпlсrой цаверы;

- 
погрешности измерний пермещеlтий (деформацпй).

1 1.1 . .Щоrryскаемую относЕтеJьную погр€IIIЕостъ (dлх) пзмерний си.тш (нагрузlсп)

рассчIfтать по формуле (l):
Е.- - Е.-

бе1; =Щ ,1gg
' |di

(l)
где
dF, - отяосгтеJrьЕая поцr€шIl(ють измерепd сruIы Еа i-ой ступени прх "/'-ом ряде
нагружения, 7о;

Fi - значение измерний сцJIы по сЕлозадающему модуJIю мшпиЕы на Ёой ступени при

i-oм ряде нагружевия, кН;
Лаi - действrrтеrьпое значение сп;ш (показаrrпя эталошlого лшпаlr.lомегр) на i-оfi
ступени, кН

l 1.2. Погрешность измер€ний перемещенrrя подриrlшой траверы рассчитываетýя исходя
из указаlrий п. 10.2.3.

7



мп-5б6_2024

l 1.2. l . .Щопускаемую бсоrпогпую погрlшrость (Дi) измерний пgр€мещеппя по,щпrrсноfi

таверсы в lцaшазоце от 0 до 10 мм вк;по.штеrьно рlюстIIfтать по формуле (2):
Д;=Ь"i-Ц,i

(2)
где
L'lз"i - перемещеЕие, пзмереЕЕое машrпой в i-ой тошсе, rrnr;

Ь - перемещение, измеренное по эгалону (штеферометру), в i-ой токе, tlпr.

1 1.2.2. .Щоrryскаемую отIrосЕтеJш{ую погрешноfiь (Б) измернrй перемещеЕхя
по,щихшой траверсы свыше l0 ш.r paccwrTaTb по формуле (3):

- ь-ь4 - ---:---------j- ,1ф
rri

Lrjo - Lц,.
I.ro l

"|]э

(3)

где
L,o*i - перемещение, измеренЕое машrой в i-ой то.п<е, мм
L".i - пермещение, измеренно€ по эталону (интерферометру), в i-ой то.псе, мм.

11.3. . ПогрIппФть измереFrй пермещений (леформачrй) рассчя:гьваffся Есходя llt
указаний п. 10.3.2.

l l .З.l. Абсошотнуlо погртттяость (/) измерний пермещенf,й (леформаtци) pac$IиTaTb
по формуле (4):

ДLii^ = Lцо- Lip
(4)

где
/Il7a - абсошотная погрешность измерний перемещеЕия (деформаций) на7-ой ступеlш
Еа ,-ом цикJIе, мкм.

'rа 
- значеЕие перемещ€ния (деформдшr), измеренЕое измерЕтелем пермещениfi на7'-

ой ступени на i-oM щле, Mror;
Zrэ - значеIrие перемещения (леформацпЙ) по иrrrерферометру на"/-оЙ ступенп на Ёом
цикJIе, мкм.
Значение абсолотпой погрешности измереЕиii перемещения (леформачrй) выбрать

исходя из формулы (5):
ДL^о, 

^ 
-- max(Lija)

11.3.2. ОтноситеJIьЕ}.ю

рассIштать по формуле (б):
погр€шность (ф измерlшй

(5)

пермещений (леформяцой)

бL 100

(б)
где
dlilа -{тносительная погр€шяость измернrfr пермещевия (деформшцй) наj-ой ступенlt
па i-oM Iщ<ле, О/о.

Zra - значеЕ!е перемещенЕя (аеформацпй), язмер€ЕЕое измерЕтелем пермещекий на7'-

ой ступени на i-oм цикJIе, мкм;
14, - значевпе пер€мещеЕЕя (деформаций) по интерферомегру ваj-ой ступеш па i-oM
цикпе, мк {.

Значение допускаемой относrтеlьпой погреIIIЕости измернпй перемещения
(леформацпr) зыбрать исходя из формулы (7):

бl-о" о = mах(Lцо)
(7)

8
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l1.5. Расчетные зЕаченrrя погрIшrоствй по п.п. 11.1-11.3 не доJDкны превышать
значенпй, указаппьп< в Прпложенип В настощей мето.щки.

l1.6. В с.тrrIае, ecJl}l расчетные значенпя погреrшrостей превышают значеЕItя, указанные
в Приложении В, срдство измерний прЕзнают непригодrым к применению с выдачей
извещеЕия о непригодlости.

Ведущrй инжеIrер по метрлогии
ООО (ПPOMMAIII ТЕСТ Метрлогия> ,Щ.Ю. Рассамжин

9

12. Оформлеяпе результrтов поверкп
12.1. Сведения о результате пов€рки средств измерений в целлt подгв€рItдеЕЕя поверкп

доJDкпы бьггь перданы в Федера.lьньй rяформаIцоlтпьй фопд по обеспеченrдо едlнства
измерний.

12.2. Прп положитеJIьньD( резуJьтатФ( поверки средство пзмерений признается
приго,щьБr к прпменению. Выдача свидетельства о поверке средстм измер€rпй осуществляется
в соответствии с действующIrм з:lконодатеJIьством.

12.3. Нанесение знака поверки на средство измерний не выпоJIняется. Пломбирваrrие
средств{r измерений не производrтся.

l2.4. При отицательньD( резуJIьтатах поверкп, средсгво измерний признается
непригодlым к применеЕию. Вьцача извещенrlя о неприго,щости к применению средства
измершrй с указ{rнием ocHoBHbD( притIин Ееприго.щости осуществJIяется в соответствrи с
действуюпцм законодатеJьством.
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Првлоlкенне А
(обязательное)

Структура лока.ltьной поверочной схемы

л
о
еF
{a

л
цох

госудц16199нньй пЕрвиt{ныЙ этАJIон Ед{нl4I_щ дины -
мЕтрАмЕтрА (гэт 2-202l)

lI:633 нм ll=532 нм
So= 1,6, l 0-'2; @о=1,9. l0-12; 5о: 1,3. 1Q-l2; @6=1,6. l 0-'2;

чдо:l,б, 1 0'l2; uво=7,8, l 0-1]; uдо=1,3, 10-12; umd,S, 1 0-1з;

чсо:l,Е, l 0-12; чго:3,6, l 0-'2 uсо=1,5, l 0 |2; uю=3,0, l Ol2

lr=633 нм
Sod,2,10 l2; @o=1,0,10l2,
чдоd,2, l 0-12; uBo=4,2, l 0-13;

чсл:7,5, l 0-12; чю=1,5, l 0-12

Прямне rзмерния

6 : (0,02 + 0,5,t) мкм

сличенпе с помощью
компараюраПрямые измерrпrя

Измерrrтели пермещевrfr
(лефрмаrшМ)

m 0 до l(Ю0 шr

А: *1,5 MlcM; *3 шоr"
(в ,щапазоне m 0 до 0,3 rnr вшпоч.)

6: +0,5 %; +1,0 %'i
(в ,шапазове св. 0,3 мм до напбольшеm

предела Iвмер€шrя)

,Щатчшси пермещений по,щrоr<ной

таверсы машшr унивФсаJlьных
исIштательны)( элекгрмеханlflесхJо(

EwT
от 0 до 2500 мм*

Д: +0,05 мм
(в диапазоне m 0 до l0 мх вк.lпоч.)

6: +0,5 7о

(в диапазоне св. l0 мм до нахбольшеm
прсдела шмерсd)

йF
a)

to
бl

о
(9

€
д

Ё
U

Прш,{ечаюrе:
* - значение дхалаюна IrJMepeHId перемещенrrй подвrлкной таsерсЕ в завясимостп m молlфикаlпш

машпны;
.. - в завпсlп*осrи от псполненкй по mчностrr rBMepHd дформщIоr, в соответgтвиIi с опиСаяпОМ ТШПа

мапIин.

Рабочий угалон единицы длrдrы 2 разряда по ГПС -
Измерrrгель линейньн пермещеrпй лшерный

m 0 до 80000 мм
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Прrrлоlкешпе В
(обязательное)

Метрологические трбования км пшI:lм

Таблица l -М

Таблица 2 - гические

е

Модификация
Верхний прлел
измерений силы
(нагрузки), кН

Нижlий предел измеренlтй
силы (нагрузки), % от

верхнего предела даттrка
(дат.пlков), входящего в

комплект м дины

Прдеrш доrrускаемоfi
относительной

погрешности измеренlrй
силы (нагрузки), %

EwT_5DBX-O,5 5

0,4; ] l) +0,5

EWT-sx-0,5
EwT-l0x_0,5 10

EWT-20X_0,5 20
EwT-30x_0,5
EwT_50x_0,5
EwT-l00x_0,5 100

EwT-l50x-0,5 150
EWT-200X-0,5 200
EWT_300x-0,5 300
EWT-400X_0,5 400
EWT_600X_0,5 600
EWT_l000x-0,5 1000

Примечание:
l) - Фшсшческое значение нижнего предела измерний си;ш (пагрузки) указаrrо в

индивидумьнь,D( паспортaн на машины.

Молификачия .Щиапазон измерний перемещешй по.щижной траверы,
мм (без захватов, датчпка сиJIы и мм l)

от 0 до 1000EwT-5DBX-O,5
EwT-sx-O,5
EWT_l0x-0,5
EWT-20x-0,5
EWT_30x-0,5

от 0 до 1500

EwT_s0x-0,5
от 0 до 1500EWT_100x-0,5

EWT-150x_0,5
EWT_200X-0,5 от 25,3 до 2000
ЕWт-зOOх-0,5
EWT_400x_0,5
EWT-600x-0,5 от 33,74 до 2500
EWT-1000x_0,5

Примечаrие:
l) _ Минима.lьно и MilKcцMaJrьIlo возможные зЕачения. Факгпческое зпаченпе д{ап&3оЕа

измерений перемещений подвижной таверсы указано в паспгчяпь на машины.

5

30
50
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Табrшца 3 - М огические ха

Таб.тпrца 4 - огические

Наименование хар:жтеристики Значение
Прлелы допускarемой абсоrпотной погрешпости измерений
пермещений подвихсrой таверсы в дIaшазоне от 0 до l0 мм
вкJIюч., мм +0,05
Прле;ш допускаемой относительЕой погрешности измерешдi
перемещений подвиlкrой таверсы в диaшазоне св. l0 мм до

его предела измерпий, О/о +0,5

JilK rg[

Модификация

,Щиапазон
нзмерний

пермещений
(деформаций),

мм

Прдеrш допускаемой
абсо.тпотной погрешпости
измерний пермещений

(деформшцй) в диапазопе
от 0 до 0,3 мм вкJIюч.,

мкм

Прделы допускаемой
отяосительвой

погрешностп измеркlпi
пермещений

(леформаIцЯ) в д{lшазоне
св. 0,3 мм до верхнего
прдела измерний, О/о

YYU-)U5 отOдо5

+1,5 +0 5

YKJ-)010 от 0 до l0
YYLJ-)U25 отOдо25

YYU-п/V25-SH отOдо l
YYJ-5 отOдо2
YYJ-l0 отOдо4

YYJ-l2,5 отOдо3
YYJ_20 отOдо3
YYJ_25 отOдо3
YYS_50 отOдо5
Dx800 от 0 до 800

+3 +1Dxl000 от 0 до 1000
Пршr.rечшrие:

Х - Значенrе базовой дгпrrы, мм: 10; l5; 20; 25; 50; l00; 200; 250; 500
М - Значение базовой лтпrны, мм: 25; 50; l00


