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1 Общпе положешяя
Настояцая меюдлка поверки примеЕяется дш поверки индaкаторв tmсового типа

ACCUD (дшее - Iшд{каторьD, производства SUZHOU ACCIJD СО., LTD (ACCUD), Китй по
стапдаргу прешрияпrя SUZHOU ACCUD СО., LTD (ACC[JD) <Станлаgг предIриятия
<Индпсагоры часовою пша ACCUЬ. СТП 05+2025>, испо.тьзуемьж в качестве рабочш( средств
измерний в соотвегсrвии с государсгвенной повер.пlой схемой дп средсгв измерtп,lй д'тины в

дiiшазоне m 1,10a до l00 м и дIин воJIн в длапазоне 0т 0,2 до 50 lлол, 1тверlценной Приказом
Росстандарга от 29 лекабря 2018 г. Jф 2840 (лалее - tПС) и устанавJIивает мето,ФI и средства их
первп.пrой и периодлческой поверк.

При опрдшении метрлогичесIаж хараIсгериfiик поверяемою шlдrкrтора используется
метод прrIмьD( измернrл1 и мегод непосредственного сJIичения.

В рзуrьтате поверки должны бьгь полгвфх(дены с:Iед/юцше метрлогические
требования, приведепные в таб,шщах 1-2.
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Таблица l -М огические индикато в часового типа,ак l gI

исполнение
.Щиапазон

измерений,
мм

Щена
деления,

мм

Наибольшая алгебрмческая
рчвность погрешностей при

прямом или при обратном ходе
измерительного стержня, мкм

наибольшее
измерительное

усилие при
прямом ходе,
Н, не более

Колебание измерительного
усилия, Н, не более

Размах
показаний, мкм,

не болеена всем
диапазоне
измерений

при прямом
или обратном

ходе

при изменении
ндIравления

движения
измерительного

стержня0,1 l

l _) 4 5 7 8 9
221_001_0l отOдо 1 0,00l 5 1,5 0,5 0,6 2

22l -003_0l отOдо3 0,00l 4 tl l0 1,5 0,5 0,6 4
22 l -005-0l отOдо5 0,00l 4 tl l0 1,5 0,5 0,6 4
222-001_0l отOдо l 0,00l 5 1,5 0,5 0,6 1

222-001-02 от 0до l 0,00l 5 l 5 0,5 0,6 2

222-00з-1l отOдо3 0,0l 5 l0 l4 1,5 о5 0,6 J
222-005-11 отOдо5 0,0l 6 l0 lб 1,5 оý 0,6 3

222-0l0-1l от 0 до 10 0,0l 6 l0 l7 l 5 0,5 0,6 з
222-00з-12 отOдо3 0,0l 5 l0 |4 1,5 оý 0,6 3

222-005-|2 отOдо5 0,0l l0 lб 1,5 0,5 0,6 J
от 0 до l0 0,0l 6 l0 l7 1,5 0,5 0,6 ,

22з_0l0-1l от 0 до l0 0,0l 8 lз 20 1,5 0,5 0,6 3

22з-0l0-12 от 0 до l0 0,0l tt 20 1,5 оý 0,6 3

224-010-11 от 0 до 10 0,0l l0 l7 1,5 0,5 0,6 J
от 0 до 10 0,0l 6 l0 l7 1,5 оý 0,6 з

22б-005_1l отOдо5 0,01 6 l0 lб 1,5 0,5 0,6 3

226_010_1l от 0до l0 0,0l 6 l0 l7 1,5 0,5 0,6 J

з

на любом участке
диzшазона

измерения, мм

62 l0

6
222-010-12

lз
6

224-0l0-12
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lI олжение таблицыl
2 3 4 5 6 7 8 9 l0l

от0 до l 0,00l 5 1,5 0,5 0,б 2228_001_0l
отOдо3 0,0l 5 l0 |4 1,5 0,5 0,б J228_003-1l
отOдо5 0,0l 6 l0 lб 1,5 0,5 0,6 3228_005-1l

229-020-| | отOдо20 0,0l tj lз 25 )) 0"7 1,0 5

l5 ,r)
0"7 1,0229_030_1l отOдоЗ0 0,0l l0

отOдо25 0,0l l0 l5 35 )) 0,7 1,0 7229-025-1l
0"7 1,5229-050-2l отOдо50 0,0l l0 l5 40 )ý 8

0,0l l5 20 50
,lý

1,0 1,5 9229-100-2| от 0 до l00
от 0 до 10 0,1 l0 l5 40 1,5 0,5 0,б 20230_010_1l
отOдо25 0,1 20 25 60 )) 0,7 1,0 20230_025-1l

)) 0,7 1,0230-030_1l отOдо30 0,1 20 25
|7 l 5 0,5 0,6231-0l0_1l от 0 до l0 0,01 6

l0 l7 1,5 0,5 0,6231_0l0-2l от 0 до l0 0,0l 6
l0 l7 1,5 0,5 0,62зl-о10-22 от0 до l0 0,0l 6

4 8 9 1,5 0,5 0,б2з2-0005-1l от 0 до 0,5 0,0l
9 l 5 0,5 0,6 з232-001_1l отOдо l 0,0l

l0 l7 1,5 0,5 0,6233_0l0_1l отOдо l0 0,0l 6
0,0l 6 l0 17 1,5 0,5 0,6 з291-0l0-1 от 0 до 10

отOдо30 0,01 l0 l5 35 )) 0,7 1,0 7292-030_I

4

з5 ,7

60 20
10 3

J
J
J

J
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Таблица 2 - М огические х стики инди в ll,и выхрalк r(;pl

исполltсние
,Щиапазон

измерений,
мм

Шаг
дискретности,

мм

Пределы допускаемой
абсолютной погрешности

измерний, мкм

наибольшее
измерительное усилие
при прямом ходе, Н,

не более

Колебмие
измерительного

усилия при прямом
или обратном ходе,

Н, не более

Размах показаний,
мкм, не более

l 2 J 6 7

2l0-0l0-03 отOдо l2,7 0,00l +5 1,5 0,5 2

2l0_025_03 от 0 до 25,4 0,00l +5 1,0 з
2l0-050-03 от 0 до 50,8 0,00l +6 )\ 1,5 J
2l0_0l0- l з от 0 до l2,7 0,0l +20 1,5 0,7 l0
2l0-025- l з от 0 до 25,4 0,0l +20 )) 1,0 l0
2l0_050_1з от 0 до 50,8 0,0l +з0 )ý 2,0
2l1-0l0-03 отOдо 12,7 0,00l +5 1,5 0,5 2
2 l 1-025-03 от 0 до 25,4 0,00l +5 1) 1,0 J
211-050_03 от 0 до 50,8 0,00l +6 )\ 1,5 J
2l1-0l0_1з от 0 до l2,7 0,0l +20 l 5 о,7 l0
2l1-025-1з от 0 до 25,4 0,0l +20 )) 1,0

2l1_050-1з от 0 до 50,8 0,0l +30 ,ý )n l0
2l2-0l0_03 от 0 до l2,7 0,00l +5 l 5 0,5 2

212-025-0з от 0 до 25,4 0,00l +5 11 1,0 J
2l2-050_03 от 0 до 50,8 0,001 +б ,)\

1,5 ,

212_010_ 13 от 0 до l2,7 0,0l +20 1,5 0"7

2|2-025-1з от 0 до 25,4 0,0l )) 1,0 l0
2l2_050_ 1з от 0 до 50,8 0,0l +30 )s 2,0 l0
2l3-0l0-0l от 0 до l2,7 0,00l +5 1,5 0,5 2

от 0 до 25,4 0,00l +5 11 1,0 J

от 0 до 50,8 0,00l +6 2,5 1,5 з
2l3-0l0-1l от 0 до l2,7 0,0l +20 1,5 0,7
213-025_1l от 0 до 25,4 0,0l +20 11 1,0 l0
2l3-050_1l от 0 до 50,8 0,01 +30 ,)<

2,0 l0

5

4 5

l0

l0

l0
+20

2l3_025-01
2l з_050-0l

l0
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II е таблицы 2

l 3 4 5 6 7

2l4_005-02 отOдо5 0,001 +5 1,5 0,5 ,)

2l4_005_ 12 отOдо5 0,0l +20 1.5 0,7 l0
2l4_ 1 00-0l от 0 до l00 0,00l +9 з,2 2,5 )

214_100-1 l от 0 до l00 0,0l +30 з,2 )< l0
215_0l0_02 от 0 до l2,7 0,00l 1,5 оý 2

2l 5-010- l2 от 0 до 12,7 0,002 *20 l 5 0,7 l0
2l6-0l0_03 от 0 до l2,7 0,00l +5 1,5 0,5 2

2l6-025-0з от 0 до 25,4 0,00l ), 1,0 3

216-050-03 от 0 до 50,8 0,001 +6 2,5 1,5 з

от 0 до 12,7 0,002 +20 1,5 0,7 l0
2l6-025-1з от 0 до 25,4 0.002 +20 )7 1,0 l0
2l6_050- l з от 0 до 50,8 0,002 +30 ,ý 2,0 l0
217-0l5_0l отOдо 15 0,0005 +2 1,5 0,5 1,5

217-0l0-0l от 0 до l2,7 0,0005 +2 1,5 0,5 1,5

21,7-025-0l от 0 до 25,4 0,0005 r1 1,0 1,5

2l7_050-0l от 0 до 50,8 0,0005
.)<

1,5 1,5

2l7-0l0-01H от 0 до 12,7 0,0005/0,00l 1,5 0,5 1,5

217_0l5-01H отOдо 15 0,0005/0,00l 1,5 0,5 1,5

217-025_0l н от 0 до 25,4 0,0005/0,00l +2 ),, 1,0 1,5

2l7-050_0l н от 0 до 50,8 0,0005/0,00l а1 )\ 1,5 l 5

2l8_0l0_0l от 0 до l2,7 0,0002/0,00l /0,0l +1,5 1,5 0,5 l
от 0 до 25,4 0,0002/0,00 l /0,01 +1,8 1,0 l

2l8_0l0_1l от 0 до l2,7 0,0005/0,00l/0,01 +3 1,5 0,5 1,5

2l8-025-1l от 0 до 25,4 0,0005/0,001/0,01 ,) 1,0 1,5

2l8_050_1l от 0 до 50,8 0,0005/0,00l /0,01 )\ 1,5 l 5

2l8-0l0-0l W от 0 до 12,7 0,0002/0,00l /0,0l +1,5 1,5 0,5 l
2l8_025-0l W от 0 до 25,4 0,0002/0,00l /0,0l +l,8 )) 1,0 l
2l8-010_1lW от 0 до l2,7 0,0005/0,00l /0,0 l +3 1,5 0,5 1,5

от 0 до 25,4 0,0005/0,001/0,01 *J )) 1,0 1,5

2l8-050-1lW от 0 до 50,8 0,0005/0,001/0,01 +3 )\ 1,5 1,5

22,|-010-02 от 0 до l0 0,001 +5 1,5 0,5 2

221-0l0-12 от 0до l0 0,0l +20 1,5 0,7 l0

6

2

+5

+5

2l6-0l0- l з

+2
+2
+2

218-025-01

+3
+3

2l8-025-1lW
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При опрделении метрологшIескю( харашерпстик в pzмKllr( проводимой поверки

обеспечимgгся передача единицы длины в соответствии с Гпс, чем обеспе.п,rвается

прослеживаемость единиц величин поверяемого средства измерений к Государственному
первиrIному этzrлону едиЕицы дJIипы - метра ГЭТ 2-2021 .

Наименование характеристики Значение
Параметр шероховатости Лс по ГОСТ 2'789-7З рабочей
поверхности измеритеJъного нllконечникц Mlor.t, не более

0,10

,|
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2 Перечепь операцпй поверкп средств пзмереппfi
При проведении поверки иЕд{каторов должны выпоJIЕяться операции, ук }анные в

таблице 4.
Таблица 4 - Оп ации по

Поверку средств измерений осуществляют аккредитовавные в установленЕом порядке

в области едиЕства измерениЙ юрядлческие лица и индrвидуальные предприниматеJш.
При по;rлевии отицатеJьного результата тпобой из операций по таблицс 4 поверку

прецращают, а индикаторы признаются непригодIlыми к применению.

4 Требовання к спецпяJIпстам, осуществляющпм поверку
К проведению поверки допускаются лица, изrlившие эксплуатационяую

документацию на поверяемое средство измерений, средства поверки, и аттестованIiые в

качестве поверителя средств измерений в уставовленном порядке. .Щrи проведения поверки

достаточно одного поверитеJш.

5 Метрологпческпе п техпшческпе трбовапшям к средсгвам поверкп
При проведении поверки должны применJIтъся средства поверки, приведенные в

таблице 5.

8

обязательность
вьшоJIненI{я операций

поверки при

Номер раздела
(rrуrкга) методпки

поверки, в
соотвfiствии с

которым выпоJшяется
операция поверки

Наименование операции
первичной

поверке
периодической

поверке

Внешний осмотр средства измерения Да Да 7

Подготовка к поверке и опробоваrтие
сDедства измереrтий !а Да 8

9

Определение метрологических
характеристик средства измерений и
подтверждеЕие соответствия средства
измерений метрологическим
требованиям
Определение
поверхности
наконечника

шероховатости рабочей
измерительного !а

.Ща
Определение измеритеJIьного усилия и
его колебания

9.зДа Ща

Определение наибольшей алгебраической

рlвности погрешностей и рл}маха
показаний индикаторов часового типа

9.4
Определение абсоJпотной погрешности
измереlтпй и рzц}маха показаЕий
иядикаторов цифровых

,Ща

3 Требоваппя к усповпям проведепия поверкп
При проведении поверки должны соблюдаться следующие условIrJт измерений:
- температура окружающей среды, ОС от + l 5 до +25;

- относtттеJъная вла]кностъ воздуха, %, не более 80.

Да 9.1

9.2.Ща

.I[a
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Табпща 5 - ства пов ки
Операции
поверки,

требующие
применение

средств поверки

Метрологические и техниtlеские требовапия
к средствllм поверки, необходимые для

проведения поверки

Перечень

рекомспдуемьrх средств
поверки

1 2 з

8-9

Средства измерений температуры
окружающей среды в диапазоне измерений
от 15 до 25 ОС с абсоrпотной погрешностью
не более 1 'С. Средство измерений
относительной влФкносм воздуха в

диапа}оне измерений от 0 до 98 Yо с
абсоrпотной погрешностью а2Оlо

Термопrгрометр ИВА-6,
рег. N 46434-1l

9,1

Образцы шероховатости поверхности
сравнения, номинальное значение параметра
шероховатости Ra образца - 0,1 мкм

Образчы шероховатости
поверхносм сравненшI
ошс (рег. Ns l1930-89)
Весы
настольные
циферблатные ВРНЦl0
(рег. Jф23740-02)

рьнажныеСредство измерекий массы в диапазоне
измереЕий от 0,1 до 1,0 ю, КТ (I[)
гост OIML R 76_1-201l

Стойка типа С-п-8-
|25х|25 по ГоСТ 10197-
,70

9.2
Стойка для измерительных головок с ценой
деления 0,001 - 0,005 мм типа С-П-8-125х l25
по ГоСТ 10l97-70

Прибор д'rя поверки
измерительвьIr( головок
IIIГ-2А фег, Nэ 9546-84)

Рабочий эталон 4-го разряда согласно
Государственвой поверо.пrой схеме для
средств измерений дrпrпы в диапщоне от
1,10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм, угвержденной прик.ц}ом
Федерал ьпого агентства по техническому

реryлированию и метрологии Nр 2840 от 29
декабря 2018 г (приборы ди поверки
иЕдикаторов и индикаторныr( кугромеров)
отOдо2мм

Головка
микрометрическirя МГ
мод. l31 (рег. JФ 7422-87)

Средство измерений, предвазначенное для
измерений линейных рiвмеров, диапазон
измерений от 0 до 25 мм, цена деления 0,01

мм, пределы допускаемой погрешIrости
измерений +0,0015 мм

Прибор универсальный
для измерений дJIины
Рrесimаr серии ULM-E,
мод. Рrесimаr ULM 600-Е
(рег. Ns бl09З-15)

9.3

Средство измерений дJIя измерений
наружных и вrтутренню( линейньD( р,lзмеров,
диапазон измерений от 0 до l00 мм, пределы

допускаемой абсолютной погрешности
+(0,09+L/2000) мкм, где L - в мм

9



l 2 3

Рабо.шй этalлон ед-tниIФI длины 4-го разряда
по ГосударственноЙ поверочноЙ схеме для
средств измерений длины в диaшазоне от
l , 10-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2

до 50 мкм. угвержденной прикaвом
Федершьного агентства по техническому

реryлировilнию и метрлогии Jt{Ъ 2840 от 29
декабря 2018 г. - меры длины концевые
плоскопараллельные

Меры длины концевые
плоскопармлельные
набор }Ф3 фег. Nч 17726-
98)

Стойка для измеритеJъньD( головок с ценой
деления 0,00l - 0,005 мм типа ClI-8-125x l25
по ГоСТ 10197-70

Стойка типа С-II-8-
125xl25 по ГоСТ 10197-
70

9.4

Примечание - .Щопускается использовать при поверке другие }твержденные и
аттестовllнные этzlлоны единиц величин, ср€дства измерений угвержденного типа и
поверенные, удовлетворяюцце метрологическим цебованилrл, указанным в таблице.

мп_7.041_2025

п олжение таблицы 5

6 Требованпя ýсловпя) по обеспечеппю безопасностя проведеппя поверкп
6.1 При подготовке к проведению поверки следует соб.rподать прllвила пожарной

безопасности, уст:lновленные для работы с легковоспламеЕrIющ{мися жид(оСтяМИ, К КОТОРЫМ

относится бензин, используемьй для протирюr.
6.2 Бензин хрllнят в метмлической посуде в коJIичестве не более однодвевноЙ нормы,

требуемой лля протирюr.
6.3 Протирку проводят в резиновьD( перчатках.

7 Ввешнпй осмотр средства измеренпй
При внешнем осмотре должно быть установлеЕо соответствие индикатора описанию

типа в части комплектности.
При осмотре должна бьггь проверена правильность нанесения маркировки. На

индикаторе должна быть нанесена след}ющzля информачия:
- товарный знак;
- цена деления для индикаторов часового типа;
- диапазон измерений;
- заводской номер.
При внешнем осмотре долх(но быть также проверено: наличие питания для

иЕдикатороВ чифровых, отсутствие механическиХ поврехдепий (зазубрин, царапин,
вмятин и т.д.), следов коррозип на измерительньD( и других наружных поверхностях

деталей индикатора, влияющих на эксплуатациоЕные качества и препятствующие отсчету

показаний, наJIичие у индикаторов часового типа указателя числа оборотов и устройства
совмещения нулевого штриха шкалы со стрелкой, четкость и правильность нанесения

штрихов и цифр на шкме индикаторов часового типа.
Индикаторы, не соответствующие перечисленным требованиям, к да.lIьнейшей

поверке не допускается.
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8 Подготовка к поверке и опробоваппе средgгва пзмерений
8.1 .Що нача.па проведениJI измерений:
- инд{каторы должны бьггь вьцержаны в помещении, где проводят поверку при

условиях, указzмньц в п.3.1 в открыгьD( фуглярах ве менее 3 ч. с целью выравнивzlния их
температур;

- используемые средства измерений для проведения поверки подютовлены к работе в
соответствии с их руководством по эксплуатации.

8.2 При опробовании проверить:
- перемещение измерительного стрежня должно быть плавным, без ска.псов, рывков

и заеданий;
- при перемещении измерительного наконечпика индикатора в крайнее положение

диапазона измерений показания должны меняться не менее чем на величину диапа:}она
измерений, указанного на индикаторе.

- перекрьпие стрелкой коротких штрихов для индикатора часового типа;
- соответствие оцифровки шкarлы укtвателя оборотов прямому ходу измерительного

стержня у индикаторов часового типа;
- отсугствие проворота стрелки при свободном перемещении измерительного

стержня или при его резкой остановке у индикаторов часового типа;
- плавность работы устройства совмещенпя стрелки с любым делением шкмы и

отсутствие самопроизвольного смещения стрелки с установленпого положения у
индикатора часового типа;

- у индикатора цифрового работоспособность цифрового отсчетного устройства и
кнопок управления, а также нмичие четкой и легко различимой индикации на ЖК-дисплее.

Индикаторы, не соответствующие перечисленным требованиям, к дальнейшей
поверке не допускается.

9 Определепие метрологl!ческшх характеристпк средства пзмерений и подтвержденпе
соответствпя средства измеренпй метрологическпм требованrrям
9.1 Определение шероIоватостп рабочей поверхностп пзмерптеJIьного ЕакоЕечппка

Шероховатость рабочей поверхности измеритеJlьного нzжонечника опредеJIяют
визу:rльно сравнением с образчом шероховатости с параN{етром Ra = 0,10 мкм.

Индикаторы, не соответств),ющие перечисленным требованиям, к дальнейшей
поверке не допускается.

9.2 Опреде.rение пзмерктеJIьвого усплпя п его колебдппя
Измерительное усилие и его колебания опредеJIяют при помоrщ{ цифефлатньп< весов

при KoHTarKTe измерительного нiжонечника инд{катора с площадкой вссов. При этом
индлкатор закрепJurют в стойке типа С-II или в .тпобой другой стойке с диlшазоном
перемещеIrия не меньшим, чем длапазон измерний индrкатора.

Показания весов отсчитыв:lют в начале, середине и коIlце диlшазона измерений
индикатора при прямом ходе измерительного стержня (при польеме измерительного стержня).

Разность наибольшего и наименьшего показаний весов в граммах, деленпм на l00
(коэффичиент пересчета показаний весов в значенrlя измерительного усиJIия в ньютояах),

равна колебанию измерительного усилия при прямом ходе измеритеJIьпого cTepIGrI в

ньютонФ(.
Так же опредеJIяют колебание измеритеJIьЕого усилия при обратном ходе

измерительного стержня (движение измерительного стержшI вызывает движение стрелки
против часовой).
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колебание измеритеJъного усиJпlя при изменении направления движенпя
измерительного стержItя опредеJurют, отсчитывая покaвание весов в середине диaшазона
измерения. Затем перемещают измерительньй стержеЕь за эту точку на 1 - 2 мм и возвратцшот

в точку отсчета и снимают покд}апие весов. Разность показаний весов в этой точке, деленнм
на l00, равна колебапию измеритеJъного усиJrия при изменении нaшравлен11я движения
измерительного стержня в ньютоЕ:лх.

измерительное усиJше и его колебaшие должны соответствовать значепиям, указанным
втаблицеlи2.

индикаторы, Ее соответствующие перечислеЕным тебовalниям, к дальнейшей

поверке не допускается.

9.3 Опреде:Iепие нашбольшей алгебраической р&зпосгtl погрешностей и резмаха
показанпй иtцякrторов чlсового тппа

нмбольшую а;rгебраиtlеск}ю разность погрешностей и размlD( показшrий индикагоров

часовоЮ типа с диапазоном измерений от 0 до l мм, ценой деления 0,001 мм опредеJIяют в

вертикальном положении инд{катора на приборе типа Г[ПГ-2А,
наибольur)то а;rгебраическуо рarзность погрешностей и размzlх показаний индикагоров

часовоготипасценойделения0,0lммп0,1ммиверхнейгрДrицейД{{шазонаизмеренийдо
25 мм определлот при помощи микрометрической юловки,

наибольшую алгебраическую разность погрешностей и размаr( показанпй индпкагоров

часовою типа с цеЕоЙ деления 0,01 мм и 0,1 мм и верхцей грапичей диaшазона измерний

свыше 25 мм и индикаtOров часовою типа с ценой деления 0,00l шl и верхпей границей

диzлпlвона измерений свьшrе 2 мм определяют при помощr прибора универсaDIьною для

измерений длины Precimar.
наибольпryто алгебрмческуо разность погрешностей измерений. индикаторов

опредеJUIют прп одном (прямом или обратном) ходе измерительного стержня. Дрр-тирование

измеритеJъногонакоЕечникаиизменениенапрчлвJIепIIяперемещенпяизмерrтельногостержня
при определении погрешностей Ее допускllются.^ 

Наибольпгуrо а.тгебраичесryто рzцlность погрешностей измерений индrкarторов

часовою типа с дпапаrопо^i пзмерений от 0 до 1 мм, ценой деления 0,001 мм на всем диапазоне

измерений опредеJIяют через каждые 0,1 мм.- 
Наибольшую алгебрмчесryто р }ность погрешпостей инд{каторов часовою типа с

ценой деления о,бt мм и 0,1 мм и Ь веlхней граничей дlапазона измерний до 10 мм на всем

дlапазоне измерний и ва .тпобом у{астке в 1 мм опредеJUIют через каждые 0,2 мм, с

дtlшазоноМ измЪрений от 0 до 25 мм - через кФкдЕе 0,5 мм, с верхней границей диапазона

измерний свьппе 25 мм - через каждьй l мм.
наибольшая алгебраическая р:lзность погрешностей на всем диапазоЕе измерении

ипдикатора при прямом или обратном ходе измерительною стержня равна разности

наибольшею и нмменьшего показаний эталопною прибора иJш откJrонеЕий поверяемоm

инд,rкатора на всем ди:шазоне измерний.
Нйбольшая алгебраическая разность погрешностей на rrастке в 1 мм равпа разности

наибольшего и напмепьшею показаний этalлонного прибора IiJM откJIонений поверяемого

индикатора на проверяемом ylacTke,
НаибольшУюизполуlенпьD(разностейпогрrшrостейнауlасткахвlммпринимшотза

наибольцr}тО абсо.rпотнуrО i*roar" погрешностей измернпй индrмтOра на JIюбом yT acTKe в

1мм.
наибольшую алгебраичесryrо разность погрешностей на участке в 0,1 мм опредеJuIют

аналогичноопределеЕиюнмбольшейразностипогршностейЕа}п{асткевlмм,отс.п.lтьвая
откJIонения показаний инд{к8гора на прверяемом rIастке черз 0,02 мм перемещения

измеритеJъною стержЕя.
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Наибольшую алгебраическуlо разность погршностей опреде.пяют на трех rlacтKilx по
0,1 мм равномерно расположешrьD( по диaшzвоIту измерения индикатора.

Нмбольшую из полrlенньD( разностей приним:лют за наибольшуто абсоrпотную

разность погрешностей индикarтора на любом y.racTKe в 0,1 мм.
,Щ.ш инликаторов часовою типа с диапазоном измерний от 0 до l мм, ценой деления

0,001 мм наибольшую а.ltгебраическуто разность погрешностей на rlacTкtlx в 0,1 мм и l мм не
опредеlяют.

Размах показапий опрлеляют в начале, середине и конце диапдtона измерений
индrкагора. Арретируя по пять prв измеритеJьньй наконечник по одrому и тому же месту
измеритеrьной поверхности эталонного прибор4 снимают показания.

Разность межлу наибольшим и наименьшим пок }аниями индrкатора равна размаху
показанпй в данной точке дrатlазона измерений.

Наибольшм алгебраическая р:вность погрешностей и размах показаний индrкагоров
показапий должен соответствомть значениям, указанньш в табrшце l.

Индикаторы, не соответствующие переIшсленным требов:шиям, к дальнейшей

поверке не допускается.

9.4 Определенпе абсолютпой погрешпости пзмереппй и размаха показаний иIцпкаторов
чифровых

Абсолютную погрешность измерений и размах показаний индикаторов опредеJuIют

при помощи концевьD( мер длины 4-го разряла в десяти ToIIк:lx шкалы pIlBHoMepHo

распределенньD( по всему,щlапазону измерний ишIикатора.
Закрепить ишшкатор в стойке С-II. Устшrовить индикатор на нулевой отсчет Еа

нижней грalнице диапазона измерений, сообIщrв натяг инд{катору не менее 0,2 мм.
Под измерительньй наконечник поочередно устанавливают концевые меры длины

или блоки концевьIх мер длины, фиксируя показllния инд,rкатора при каждой концевой мере

длины или каждом блоке концевьD( мер длины.
Абсолютн}то погрешIlость измеренrй в каждой точке опредеJuпот KalK

мгебраическую р:вность показаний ин.щlкатора и действительного значения дlины
концевой меры.

Размах показшrий опрделяют в начале, середине и конце диапaвона измерений
индикатора. Арретируя по пять prrз измерительный наконечник по одrому и тому же месту
измерительной поверхности концевой меры д.lп,tны или блока концевых мер ,rцины, снимalют
показания.

Разность между нмбольшим и нllименьпшм поклtаниями индлкатора равна pa:}Mtlxy

показаний в данной тоlке диzшазона измерний.
Наибольшм алгебрмческая разность погрешностей и размzrх показаний ипд{кагоров

показшrий должен соответствомтъ значениям, указанным в таблице 2.
индикаторы, не соответствующие перечисленным требованиям, к дальнейшей

поверке не допускается,

1з

10 Оформлепие результатов поверкп
l0.1 Результаты поверки оформляются протоколом, состttвленным в виде сводrой

таблицы результатов поверки по каждому п}пкту ршделов 7 - 9 пастощей методики поверки.
10.2 Сведения о результате и объёме поверки средств измерений в цеJIя(

подтверждения поверки должпы бьпь перданы в Федеральньпi информационньй фонл по
обеспечению единства измерений.

l0.3 При положительных результатах поверки средство измерений признается
пригодIым к применению и по заявлению владельца средств измерений или лиц4
предстilвляющего средства измерrrий на поверку, вьцается свидgтельство о поверке

устшrовленной формы и (иrи) вносится в паспорт средства измерений запись о проведенной
поверке. Напесение знrжа поверки на средство измерений ве пр€дусмотрено.
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10.4 При отицательньй резуJьтатах поверки, средство измерений призЕается
непригод{ым к применению.

Вьцача извещения о непригодности к применению средства измерепий с }казанием
ocBoBHbD( прlт.rин непригодности осуществляется в соответствии с действ}тощим
зzжонодательством.

Начальник отдела геометриtlеских измерений
ООО РМЦ <Калиброн>

Инженер-метролог
ООО РМЦ кКап,rброн>

о.Б. Семакина

Е.С. Белякова
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