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l общие положенпя
l . l Настоящм мЕтодrка поверки распростаJrяется на весы контрJIьные С 1 200 (да-

лее по тексту - весы), и устtlн:lвJlивает метод{ку их первитrой и периодической поверок.
|,2 Прслежимемость при поверке весов обеспечивается в соответствии с ГПС,

угвержденной приказом Федера;rьного агентства по техническому реryJпrрокlнию и метроло_

гии от 04.07.2022 г. Ns 1622, к государствешlому первичному эталоЕу едипиц массы (кило-

граrr,пrа), ГЭТ 3 -2020.
1.3 Возможность проведениJI поверки отдельпьD( измерительньD( каналов и (или) от-

дельньD( aBToHoMHbD( блоков из состава ср€дств измерений для меньшего Iшсла измеряемых
велиtплн иJIи на меньшем Iшсле поддиiшазонов измерений не предусматривается.

1.4 Метод, обеспе.пrвающий ре:lJIIrзaццю методики поверки - метод прямьrх изме-

рений.
2 Перечень операций поверки средства измереrrий
2.1 При проведении поверки выпоJIIIяют операIии, }казанцые в таб.гпrце 1.

Таблица 1 - оп

Наименование операции поверюi
},,lЪ пlтlкта
методики
поверки

Необходплость выполнения

при перви.пrой
поверке

при периоди-
ческой поверке

Да Да
2 Подготовка к поверке и опробование

изм нии
.Ща .Ща

3 Проверка прогр:lп.lмного обеспечения
тва и еЕии

9 .Ща Ща

4 Опрделение метрологических характе-

ристик средства измерений и подтвержде-
ние соответствия средства измерений мет-

ованиям

10 ,Ща !а

4.1 п становки ля l 0 1 !а Да

4.2 Определение погрешности в не:втома-
тическом статическом е оты

|0.2 .Ща ,Ща

4.3 Определение погрешности в автомати-

ческом
10.3 !а

4,4 Определение погрешности показапий
п нец ванном

10.4 Ща Да

5о е льтатов по 11 Да !а

2.2 Собrподение последовательности прведения операrшй поверки обязательно,

2.3 При поJI}лlеЕии отрицатеJIьного резуJIьтата в прцессе выполнения шобой из опе-

раций поверкИ устройствО бракуют И его поверку преКРЯrцшот,

3 Требованпя к усповпям проведеЕпя поверкх
3.1 При проведении поверки собшодают след/ющие условия:
- r"rn"purypu окр},rкшощеЁ среды, Ос от 0 до п,lпос 40,

4 Требовапия к спецпаJrистам, осуществJIяющим поверку
4.1 К проведению поверки допуск,lются лица, изушвшие Еастоящую методику,

экспJryатаIцiонную док}т\{ентацию Еа весы и средства поверки,

4.2 К проведению поверки допускiлются лица, явJUIющиеся специалистtми оргlма

мЕтрологпческоЙ слутtбы, юридического лица или ин.щrвиду:UIьного предприниматеJUI,

zжкреДrтоВ{rнпогонаправопоВеркrr'непосредственноосУществJlяющиепоВеркУсредств
измерений.
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l Внешний осмотр средства измерний
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Перечень рекоменду-
eMbD( средств по-

верки

Метрологические и техЕиIIеские требования к

средствalм поверки, необходлмые для проведения

поверки

Операции по-
верки, требую-

ще применение
средств поверки

Измеритель влaDкно-

сти и темперацры
ИВТМ-7 М 5-,Щ, рг.
N9 71394-18

Средства измерений температуры окружающей
среды в щiшазоне измерний от 0ОС до п.lпос

40 ОС, с абсоrпотпой погрешностью не более *l ОС

3 Требования к
условиям прове-
дения поверки

Измерmель влФюIо-
сти и температуры
ИВТМ-7 М 5-.Щ, рег.
Jф 71394_18
Гири класса то.пrости
Мr_z,Мzпо ГоСТ
OIML R 111_1_2009

Рабочие эталоны 4-го разряда в соответствии с

государственной поверо.шой схемой, угвержден-
ной Приказом Росстандарта от 04.07.2022 г. Ns

1622 <Об утверждении Государственной повероч-
ной схемы для средств измерений массы>

l0 Опрлеление
метрломче_
скD( характери_
стик средстм
шмерений

5 Метрологпческие и техппческие цrебоваппя к средствам поверкп
5.1 При проведении поверки рекомепдуется примеIшть средстм поверки, приведён-

ные в табrшце 2.

Таблица 2 - по ки

5.2 ,щопускается применение других средств поверки, обеспещrвающх опр€деление

характеристик весов с цебуемой то,пrостью.
5.3 Применяемые средства поверки должrrы быть испрlвны,
5.4 Срлства измереIr[я, применяемые при поверке должны быь поверены пlг.тпl ж,

тестов:lны в ycTarHoBJIeH ном порядке.

6 Требованпя по обеспечеппю безопасноgrш проведецпя поверкх
6.1 ilри провелении поверки должны бьпь собrподены тебования безопасности, уста-

новленные ГоСт 12.3.019-80 и трбования на поверчное оборудование,

б.2 Срдства поверки, которые подлежат заземлению, доJDкЕы быгь надеlоrо зазем-

лены. Подсоединение з:Dкимов защитного заземления к конт}?у заземления доJIrсlо произво-

дrься ранее др}тю( соединений, а отсоединение - после всех отсоедднений,

6.3 Запрщается создавать температуры, пр€вышzlюIщrе пределы экспJIуатации весов

и средств поверки.' 
6.4 Запрещается экспJryатирвать весы при наrпr.п,rи mображенньп< оrшлбок или явньп<

видимьD( поврждений.
6.5 tip, 

"aa* 
работах СО СРеДСТВalI\{и измерекий необходтмо соблюдать след/ющие

меры предосторожЕосм:

- перед каждым вкJIIочением необходrл,ло проверить испрzвность сетевого шfiура

и заземления;

- устрlшение дефекгов, замена устрйств, присоединение и отсоедлнение каоелеи

доJDкttо прводиться только при откJIюченном питш{ии (ви;пса сетевого шrryра долrrсrа бьггь

вьпrуга из розетки).

3

Срдстм измерний темпераryры окружающей
среды в.щaшазопе измерппй от 0ОС до пrпос
40 ОС, с абсолютной погрешностью не более +1 ОС



7. Впешнцfi осмоц) средства измерепий
7.1 При внешнем осмоте уст:lнalвливalют соответствие весов след},ющим цебова-

нпям:
- соответствие комплектности перечню, указашrому в эксплуатационной документа-

ции;
- соответствие маркировки весов цебованиям эксплуатационной документации;
- соответствие внешнего вида средства измерепий оIшc:lнию и изображению, приве-

денному в описllнии типа;
_ отсугствие видимьD( мехiшическID( повреждений, вJIItяющrrх на работоспособность.
7,2 Результат внепIнего осмоца считают полокитеJьным, если весы соответствуют

указанным вьше трбовапияrr.

8 Подготовкд к поверке и опробованше средства пзмерениfi
8.1 Перед прведением поверки необходлмо выполнить следуюIщ{е по,щотовитеJIь-

ные работы:
- првести техЕи.Iеские и оргalнизациоЕЕые мероприятшI по обеспечению

безопасности проводtмьD( работ в соответствии с действующши положениями
ГОСТ 12.2.007.0-75;

- вьцержать устройство в условил( окружающей сре.ФI, указанЕьD( в п, 3.1, не менее

3 ч, есrп.r они н:lходиJIись в кJIиматических условиях, отличzлющI,D(ся от указанньп< в п. 3.1;

- подготовить к работе средства поверки, используемые при поверке, в соответствии
с их р}.ководствtlми по экспJryатации (все срдстм поверки должны бьггь исправны и
поверны);

- устройство доJDкно быь установлено в рабочее положение с соблюдением указа-
ний руководства по экспJryатации.

8.2 Опробование. При опробовании прверяется работоспособность весов.

8.2.1 Проверка работоспособности осуществJIяется в следуюцей последовательно-

сти:
-по.ЩотоВитьиЕасЦоитьвесыиисполЬзУемыесредстмпоВеркиВсоответствиисю(

Р}КОВОДСТВarrч{И ПО ЭКСПЛУаТаЦИИ;

- заземлить испоJIьзуемые средства поверки и весы;
- настрить весы на измерение выбранного груза (около 0,5 от Мах);
- прверку работоспособности вьшоJшить гrугем набrподения за изменением показа-

ний весов при проходе груза черз конвейер. Показания дол:rсrы измеIшться от нуJIя до значе-

ния, близкого к значению массы груза.
8.2.2 Результаты проверки счrтать положитеJIьными, есJIи выпоJIIIяются все вышеска-

занные требоваrrия.

9 Проверка программпого обеспечения средства измереrrий
9.1 Прверка пРГРlll\{мНОГо обеспечения (ПО) весов прводится п}тем проверки со-

ответствиЯ ПО весов, преДст:вленньD( на поверку, тому ПО, которое бьшо зафиксировано при

испытalниях в целл( угверждения типа.
9.2 fuя проверки соответствия По вьшолн-пот след},юще операци:
- проводят визумизацию идентификационньD( дilнньD( ПО, установленного в весы

(номер версии ПО) в соответствии с процедурой, указшrной в эксILтryатационной докрrента-

ции па поверяемое средство измерений.
- сравнивают полrlенные дiшные с идентификациоIlпыми дiлнЕыми указанными в

таблице 3.
9.3 Результат подтверждения соответствия По с.плтшот положптельным, если иден-

тификацонные данные По соответствуют },кzвllнным в таблице 3,

4



ЗначениеИдентификационные данные (признаки)
С1200 SегiеsИдентификационное нiмменование ПО
Cl200 vl.025Номер версии (иденшфикационньй ном по

Цифровой идентификатор ПО (*онтрол""а" суr"*а исполо

Таблица 3 - Иде онные дшrные По

10 Опрелелеппе метрологических хардктеристик средства rrзмереншй и подтвер-
ждение соответствпя средства измерений метрологическим требованиям

10.1 Проверка установкп ЕуJIя
10.1.1 Испьггание по определению точностя установки нуJIя прводrтся в

неавтоматическом (статическом) ржrме работы.
10. 1 .2 Устанавливают ус,гройство на нуль, затем отк.lпочаот функцию устtlновки нуJlя.

Если устройство имеег усцойство слежепия за Еулем, то показание должно быгь вьведено за

диrша:}он слежения за нулем (например, п}тем н:гружения на 10е).

10.1.3 Нагрузку следует прило}Фrть на грузоприемное усцойство (лалее - ГПУ).
Увеlшчrвают нагр}зку небоrьшими порцrlл\{и (<0,2е), чгобы опрлелить зЕачение

дополнитеJIьЕой нагрlзки, при которой происходлт изменение показllния на одну поверочн},ю

цену деления выше нуJIя (или на одrу цену деления по отношению к след},ющему, если

нагрузка в loe добавлялась для искJIючения возможности слежения за нулем).

При нагрузке близкой к нуrпо (lOe) Lo записывают соответствующее показание /о. ПО-

мещают допоJп{итеJIьные гири, например, эквивzlлентные 0,1е, до тех пор, пока показание не

возрастет однознаtшо на одно поверчное деление (16 + е).

Погрешность при нуле вы(шсJIяют по формуле (l).

Е6: !6 + 0,5е - ДL - Lo (l)

где 10 - покirзiшие устройстм при нагрузке близкой к ну.тпо;

ДL - масса дополнитеJIьно ycTzmoыIeHHbD( гирь;
Lo - нагрузка близкlш к нулю;
10.1.4 ,Щопускаемые пределы установки нуля +0,25е.

10.2 Опрелелепие погрешности в шеавтоматическом (статпческом) реrкиме рд-
боты

10.2.1 Операчию поверки прводят, есJIи поверяемые весы предIазначепы для

неавтоматичесКого (статичесКого) взвешиваниJl или (в слlлrае периодической поверки)

используется для определенЕя массы тары для взвешиваемой продукции.
10.2.2 Прилоllсlть испытательные нагрузки от Min ло Мах (нагружение), а затем снять

их от МаХ до Min (разгружение). ,Щолжны бьпь использовllны не менее 5 разлиIIньD(

испытательньD( нагрузок. На.рузки при взвеIIшвilнил( долхны располzгаться по центру

системы тttЕспортиров:urпя.
Если весы снабжены устройством автоматической устarновки нуJIя или ус,гройством

слежения за нулем, оно может быгь вкJIючено во время проведения поверки.

10.2.3 При опрделенной нzгр}зке L, запись,вают соответствующее показапие l По-

мещают допоJIнитеJIы{ые гири, эквивалентные 0,1е, до тех пор, пока показание устройств не

возрастеТ одIlознаIшО на однО поверочное деление (1+ е). Допош{ительная нzгрузка ДL, при-

,ro*"rru" к ГПУ, дает показаЕие Р перл окр}тлением, которе рассчитывается по формуле
(2).

р:1+0,5е-дL (2)

Погрешность перед окр}тлением рассtштывается по формуле (3)

E=P-L:1+0,5e-^L-L (3)

5



Оцениваm погрешность при нулевой нагрузке Др и погрешность Д при нагрузке l с
помопDю метода'' опис:lнного выше.

СкоррекгировакнФI погрешность перед округлением Д" рассшлтывается по формуле
(4).

Е":Е-Ео (4)

10.2.4 Результаты поверки считalют положитеJъными, есJш пределы погрешности Ее

превышают доIryскаемые пределы, указанные в табличе 4.

Таб,шпда 4 - Прдеrш лоrryскаемой ср,шей (систематической, мрмЕ) погрецшости при zlBToMa-

тическом plroдrre работы и пределы доrryскаемой погрешности (мрЕ) при Ееавтоматическом

статическом е

10.3 Опреде.ленпе погрсшпостп в aBToMaTиtlecKoM режпме работы
10.3.1 Если скорость копвейера регулируется оператором, она должна быгь прибли-

зительно равна середине диzшазона реryлирования, весы должны быть настроены для работы
на этой скорости в соответствии с экспJIуатационной докуtrлентацией.

10.3.2 Оченку погрешности прводить при исIьпательной нагррке близкой к срдней
нагрузке технологической линии. ,Щля определения условно истинного значения массы каждой

испьггательной нzгрузки доJDкно бьггь проведепо ее взвешивание на KoHTpoJIbHbD( Becalx.

Число взвешиваниЙ дIя каждой испьпательной вагрузки з:lвисит от ее массы, как

указано в таблице 5.

таблица 5 - Число взвешикший

10.3.3 Вьшолнить автоматшrеское взвешимfiие испытатеJIьной нагрузки

определенное Iшсло ра:}, указанное в таблице 5, и записать показапия кlDкдого резуJътата
взвеIIшваI ш.

10.3.4 При каждом взвеIIшвании должно быь показано или отпечатано измеренное

значение массы каждой нагрузки (или разница ме)Iцу этIБ,r значением и опорной тоlкой).
10.3.5 Сршuя (сисtематическая) погрешrосгь расстlитывеIýя по фрмуле (5),

7 _E|=rxt, (5)
п

где х, - погрешность показtмия дlя Ётой нzгррки;
х- - срднее значеЕие погрешности;
й - 

1шсло взвешпвДrИй.
10.3.6 Станларпrое откJIонение поrрепшосги (оryчайшая погрIшосгь) рассшгь,васгся по

фрмуле (6).

Ii=r{r, - я1'
s п-L

6

Прдеrы погрtшrосги л.lи Kllacм КII (l)
в экспJryат Iиипри перви.*rой поверке

Нагррка rz, выржеtшая в поверIIЕьD( де-
лениrDq е

+1,0.е+0,5,еот Min до 500 ,е вюпоч.
+2,0,е+1,0,eсв. 5ф до 2000,е вкJIюч.
+3,0,е+1,5,е

Класс Масса нагррки число испьпательньп< взвешиваний

xIII

rz<lкг 60
30

10кг<и<20кг 20

20кг<rп l0

(6)

св. 2000,е до Мах вкJIюч.

1кг<m<l0кг



10.3.7.Щоrryскаемые предеJш стаЕдартного откJIонения при автоматическом режиме
работы устройства при первичной поверке и в эксплуатации, вырФкепные в проценпlх от
массы нагрузки (m) или в гра]чIмalх, дп весов кJIасса тощости XIII (1), }казаны в таблице 6.

Таблица 6

Значение массы нагрузки (m), г
Предел доrrускаемого стдцартного oTKJIoHeEIrI

при первичной поверке в эксплуатации
Св. l00 до 200 вкrпоч. 0,24 о/о 0,з%
Св. 200 до 300 вк.гпоч. 0,48 г 0,6 г
Св. 300 до 500 вктпоч. 0,16% 0,2 о/о

Св. 500 до 1000 вкrпоч. 0,8 г 1,0 г
Св. 1000 до 10000 вкrпоч. 0,08 % 0,| %
Св. 10000 до 15000 вюточ. 8г 10 г
Св. 15000 до Мах вкrпоч. 0,053 % 0,067 %

10.4 Опрлепеппе погрешпости показанпй при нецеЕтрпроваЕпом ндгруr(еt!пи
10.4.1 Нечентрированное нагружение для весов проводится в статическом режиме ра-

боты.
10.4.2 Приложитъ нагрузку около l/3 от Мах на ГПУ. На ГПУ весов с системой транс-

портиров:lшlrr груза имеющей n точек опоры больше четырех, к каждой точке опоры долrкна
быгь приложена нагрузк4 равная 1/(n - l) Мм (пrпос масса тары компенсации).

Нагррка дошкна располzlгаться по цепту сегментц если используется одна гиря, и
p:tвHoмepнo по сегменту, если используется нескоJIько маленьких гирь.

10.4.3 Опрелелить погрешность по меIодике п. 10.2.

10.4.4 Результаты поверки считtlют положитеJIьными, если погрешность не превы-
шает значепий, }казанньD( в таблице 4.

1l. Оформленпе результатов поверкп
1 1.1 Сведения о результатzrх поверки весов передаотся в Федеральный информацион-

ный фонд по обеспечению единства измерений в соотвgтствии с порядком создzlния и ведения

Федерального информачионного фонда по обеспечению едиЕства измерний, передаIш сведе-

ний в него и внесения изменений в данные сведения, предостalвления содержащихся в нем

доку\{ентов и сведений, предусмотренным частью 3 статьи 20 Федерального закона Ns 102-

Фз.
l1.2 При прведеЕии поверки оформrrяют протокол резуJIьтатов поверки в свободпой

форме.
l1.3 3нак поверки напосится на свидетеJIьство о поверке в соответствии с действую-

щим зllконодатеJьством в области обеспечения единства измерений.
l 1.4 По зalявлению владельца средства измерний иJш Jmца предстllвившего его на

поверку, вьцается свидетельство о поверке по устilновленной форме, соответствующей дей-

ствующему зzжояодательству в области обеспечения единства измерений.

l1.5 По заявлению владельца средств измеренld или lплцц представившего Ех на по-

верку, в слуiае отрицатеJIьньD( результатов поверки, вьцается извещение о непригодности к
применению средства измереrтпй.
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