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l. Общие положения
Настощая методика поверки распрсlрдшется на датчики виброскорости 52-6 (далее -

датчики) призводства Jiangyin Zhonghe Еlесtгiсаl Power Instrument Со., Ltd., Китай, и

устанавлив:!ет методику их первицrой и периодической поверок,
Метод.tкой поверки обеспечивается прослеживаемость:

- к Государственному первичному специarльному этчIлону едппиц дIины, скорости и

ускорениJI при колебательном двшкении твердого тела (ГЭТ 58-2018).
При определении мецюлогических характеристик поверяемого средства измерений

используется метод прямых измерний в соответствии с Государственной поверочной схемой
дlя средств измерений виброперемещения, виброскорости, виброускоренIuI и углового
ускорения, угверlкденной приказом Федерального агентства по TexHи.IecKoMy реryлирванию и
метрологии от 27 .12.2018 г. Ns27'12,

В результате поверки доJDкны быть подгверждеЕы мотрологические требования,
приведепные в таблице 1.

таблица 1 - Мегрологлrческие характеристики

2. Перечень операций поверки средства измерения
2.1,, При проведении первичной и периодической поверок датчиков выполняют

операции, 1казанные в таблице 2.
Табrmца 2

наименоваrтие характеристики Значение
Номинальное значение коэффициента пробрzrзован}rя на базовой
частоте 80 Гц, MB(MM,c-l )

20

Преде-тш допускаемого откJIонения действительпого значения
коэффшдиетrга преобразовапия от номинального значениJI на базовой
частоте 80 %

+5

азон изм нии дпых значепий виб оск скз , мм/с от 0,1 до 50
н частот Гц от 12 до 1000

Нелинейность амrшитудrой характеристики, 0/о +5
Неравномерность частотной хараюеристики, Ой +10

Наименование операции
Номер пункга

метод{ки
поверки

обязательность выпоJIнения
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

2 з 4
Требования к условию проведениJI
поверки 6 да да

Внешний осмотр средства измерений ,7
да да

Подгоювка к поверке и опробование
с ства изм 8 да да

Опрделение мgгрологи.lеских
характ€ристик и подгверждение
соответствия средства измерения
метрологическим требованияr.r

9

Определение действительного значения
коэффициента преобразовшrия ч
откJIоненIiя от номинzлJъного значения на
базовой частоте 80 Гц

9.1 да

Определение нелинейности ампrшryдной
хар:rктеристики да

2

l

да

9.2 да



Нмменование операции
Номер пункга

методики
поверки

обязательность выпоJIнения
операций поверки при -

первичной
поверке

периодической
поверке

Определение неравномерности
частопlой характеристики

9.3 да

Полгверждение
измерений
требованиям.

соответствия средства
метрологическим 9.4 да да

Оформленис результатов поверки l0 да да

2.2. При полrIении отрицательного результата какой-либо операции поверки,

дarльнеЙшzц поверка не проводится и результаты оформляются в соответствии с п. l0.2, l0.3.

3. Метрологические и технические требования к средствам поверки
При проведении поверки необходимо примеIцть основные средства поверки,

приведенные в таблице 3.

Таблица 3

Операчии поверки,
требутощие применениJI

средств поверки

Ме,грологические и технические
1ребования к средствам поверки,

необходимые для проведениrI
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

1 2 J

6. Требования к

условlIrIм прведения
поверки

Средства измерений температуры

от +l5 ос до +25 оС с погрешностью
цg бgлgg *l ОС;

Средства измерений относительной

влажности до 80 %, с

погрешностью не более +3 %

Прибор
комбинированный Testo

622 (рег, ]t 53505-13)

9.1 , Определение

действительного
значения коффициента
преобразовшrия и
отклонения от
номинального значеЕия

на базовой частоте 80 Гц

Поверочная виброустановка 2-го

разряда в соответствии с приказом
Росстандарта от 27 декабря 2018 г.

Ns 27'72: в ди.шазоне частот от 12 до
1000 Гц, виброскорости от 0,1 до 50
мм/с
Средства измерений переменного
напряжения от 0 до 10 В; рабочий
диапазон частот измеренпй
напряжения от l2 до l000 Гц;
базовм погрешность 0,003 %

Установка для поверки и
калибровки
виброизмерительньтх
преобразователей 9155,
(рег. Nэ 68875-17)

Мультиметр цифровой
Agilent 3441lA фег. Nч в
зз921_07)

9.2, Определение

нелинейности
амплиryдной
характеристики

Поверочнм виброустановка 2-го

разряда в соответствии с приказом
Росстшrдарта от 27 лекабря 2018 г.

Np27'72: в диапазоне частот от 12 до
1000 Гц, виброскорости от 0,1 до 50
мм/с
Средства измерений переменного
напряжения от 0 до 10 В; рабочий
диапазон частот измерений

Установка для поверки и
калибровки
виброизмерите;lьных
преобразователей 9l55,
фег. JФ 68875-17)

Мультиметр цифровой
Agilent 3441lA фег, JФ в
з3921-07)
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Операции поверки,
требlтощие применения

средств поверки

Метрологические и технические
тебования к средствам поверки,

необходимые дJuI проведениrI
поверки

Перечень рекомендуемых
средств поверки

1 2 J

напрлкениJI от 12 до 1000 Гц;
базовм погрешность 0,003 %

9.3. Определение

неравномерности

частотной
характеристики

Поверочная виброустановка 2-го

разряда в соответствии с приказом
Росстандарта от 27 декабря 2018 г,
Ng 27'12: в диапазоне частот от 12 до
1000 Гц, виброскорости от 0,1 до 50
мм/с
Средства измерений переменного
нarпряжения от 0 до l0 Bl рабочий
диапzвон частот измерения
напряжения от 12 до 1000 Гц;
базовая погрешность 0,003 %

Установка для поверки и
калибровки
виброизмерительных
преобра:}ователей 9l55,
фег. М 68875-17)

Мультиметр цифровой
Agilent 34411А' фег. },,lЪ в
зз921-0,7)

4. Требования к специалистам, осуществJuIющим поверку
К поверке допускаются лица имеющие необходимые наlвыки по работе с подобЕыми

средствами измерений, вкIIючм перечисленные в таблице 3, и ознакомлеЕные с
экспJryатационной документацией на поверяемое средство измерения и даrтной методикой
поверки,

5. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
При проведении поверки доJDкны соблюдаться требования безопасности, установленные

в ГоСТ 12.1.0|9-2017 и экспJryатационной документации изготовитеjul.

6. Требования к условиям проведениJI поверки
6.1 . При проведении поверки должны быть соблодены следующие условиJI:
- температура окружающего возд}ха: 20 +5 "С
- относительнм влаrкность окрркающего воздуха до 80%.
6.2, Перед проведением поверки оборудование долlкно быть подготовлено к работе в

соответствии с руководством по эксплуатации.

6.3. Средства поверки и вспомогательные средства должны иметь защ]тное заземление.

7. Внешний осмотр средства измерений
7.1, При вЕешнем осмоте устанавливают соответствие внешнего вида средства

измерений описанию и изобрФкению, приведенному в описании типа, комплектности и
маркировки, а также отсугствие мехzlнических повреждений корпусов, соединительных кабелей
и разъемов.

7.2. В слуIае несоответствиJI хотя бы одному из выше }казанных требований, датчик
считается непригодЕым к применению, поверка не производится до устранеЕия выявленных
замечаний.

Примечания:
1. Этыrоны и средства измерений, применяемые в качестве эталонов, используемые при
поверке, доJDкны быть атrестованы или поверены в устzlновленном порядке; применяемые
средства измерений до.пжны бьтть поверены; испытательное оборудование - аттестовано.
2. ,Щопускается примеЕение других средств поверки, обеспечивающих определение
метрологических характеристик поверяемых СИ с требуемой точностью.
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8. Подготовка к поверке и опробование средства измерений
8.1. Проверлот работоспособность датчика в соответствии с эксплуатационной

документацией.
8.2. Все средства измерений доJIJкны быть прогреты и подготовлены к работе в

соответствии со своим руководством по экспJryатации.
8,3. Прверяот условия проведениJI поверки на соответствие требованиям п. 6.

9. Определение метрологиttескю( характеристик и подтверждение соответствиrI
средства измерений метрологическим требованиям

9.1. Определение действительного значения коэффициента преобразования п
откJIонениJI от номинrUъного значения на базовой частоте 80 Гц.

С помоЩью эталонной виброустановки задать значение виброскорости, равное 10 мм/с
на базовой частоте и определить коэффициент преобразования поверяемого датчика. При
отсутствии возмохности определения коэффициента преобразования поверяемого датчика
эталонной виброустановкой в автоматическом рсжиме, с помощью мультиметра измерить
ЗНаЧеНЕЯ ВЬD(Одного сигнала датчика и определить зЕачение коэффициента преобразования по
формуле

Огклонения действитеJъного значения коэффшдиепта преобразования от номинaльного
значенrя опредеJIить по формуле

где

6_ =+,100,(%),
Кя - номиныlьное значение коэффициента преобразования;
Кд - измеренное значение коэффициента пробразовalния gа базовой частоте.

(2)

9.2. Определение нелинейности амплиryлной характеристики.
С помощью эта.ltонной впброустановки задать не менее штти значений виброскорости,

вкJIюч:lя мипимаJIьное и максимаJъное значения длапазона измерений от 0,1 до 50 мм/с, на
базовой частоте и определить коэффициент пробразования прверяемого дат.{ика по формуле
(1).

Нелинейность амгшиryдlой характеристики определить по формуле

9.3. Определение нерalвномерности частотной характеристики.
С помощью эта.llонной виброустановки задают значение виброскороста, равное 10 мм/с

при значениях частот техоктавного ряда из рабочего диапазона частот поверяемого даlчика.
На частотах, где технически невозможно полуlить }'кa:}zlнHoe значение виброускорения,
коэффициепт преобразования опредеJuIют при значенилq достижимых для виброустановки с
коэффициеrrгом гармоник двюкеrrия вибростола не более 10 %, но не меньше нижнего предела
измерений.

Неравномерность частотной характеристики опредеJIить по формуле

5

к" =Р,(мв/(мм.с,|)), (l)"Д 
изад 

, \",",\"-" l 

",

U"* - измеренное значение напрfiкения на выходе датчика, мВ;
Изоа - зодflнно€ с помощью этtIлонной виброустмовки значение виброскорости, мм/с.

где

6," = 
Ki:&e. 

100, (%). (з)., кср

где l(ср - Сроднее значепие коэффициеrта преобразовмия, определенЕое по всем
задlваемым точкам;

& - значение коффищепта преобразования в i-той точке измерений.



(4)

где 1(д - действительное значение коэффициента преобразования на базовой частоте;
& - измеренное значение коэффициента преобрtвов:lния в i-той точке диап:вона частот.

9.4. Полгверждение соответствия средства измереншl метрологшIеским требованиям.
.Щатчик счrrгаегся пршOдrьш к применению (соответствующим метрологшIеским

требованиям), ecJm она соответствует требованиям кФкдого пунюа дапной методики поверки,
ЗНаЧеЕItЯ ПОл}щенных метрологических характеристик не превышarют значений, указ:lнных в
табrпrце l .

l 0. Оформление результатов поверки
l0.1. .Щатчик, прошедший поверку с положительЕым результатом, признается

пригодlым и доIryскается к применению. По заявлению владельца средства измерений или
JIица, предстtвившего ее на поверку, вьцается свидетельство о поверке средства измерений.

l0.2. При отрицательных результатах поверки в соответствии с действ}тощим
з:жонодательством в области обеспечения единства измерений РФ на датчик оформляется
извещепие о непригодности к применению.

10.3. Резуrьтаты поверки перед.lются в Федеральный информационный фонд по
обеспечению единства измерний.

l0.4. Веденце протокола осу]цестышется в соответствии с действ}топtими
нормативными доц/меIrтаJ\.rи и системой меЕедкмента качества организации пoBepIITeJUl,

.Щопо.тпrительные трбования к оформлепию протокола поверки не предъявJulются.
10.5. Нанесение знzжа поверки на средство измерепий не предусмотрено.

у =Т.100,(%),

Нача:lьник отдела 204
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