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1 Общие положения
Настоящая методика поверки распространяется на профилемеры многоканальные с

навигационной системой (дмее по тексту - профилемеры) и устанавливает методы,
средства и объем их первичной и периодической поверки.

При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки
обеспечивается прослеживаемость к государственному первичному этzIлону ГЭТ 2-2021 в

соответствии с локальной поверочной схемой для профилемеров многоканальных с
навигационной системой (Приложение Б).

,Щля обеспечения реirлизации методики поверки при определении
метрологических харакгеристик применяются метод прямых измерений.

2 Перечепь операцпй поверкп средства измерений
2.1 При проведении первичной и периодической поверок должны выполняться

операции, указанные в таблице l .

таблица l - опе ации по ки

3 Требовапия к уg,Iовиям проведепия поверки
3.1 При проведении поверки должны соблюдаться нормzlльные условия в

соответствии с ГОСТ 8.395-80 кГосударственная система обеспечения единства
измерений. Норма:Iьные условия измерений при поверке. Общие требования>:

- температура окружающего воздца, ОС от l5 до 25.

4 Требоваппе к специаJrпстдм, осущоствJlяющпм поверку
4.1 К проведению поверки профилемера допускаются специalлисты, имеющие

необходимую квалификацию, освоившие рабоry с профилемером и применяемыми

2

обязательность выполнения
операций поверки при

Наименование операции

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер
пункта

методики
поверки

Внешний осмотр средства измерений !а ,Ща

Контроль условий
подготовке к поверке
срсдства измерений)

поверки (при
и опробовании !а Да 8.1

Опробование (при подготовке к поверке и
опробовании средства измерений) Да Да 8.2+8.3

Проверка программного обеспечения Да Да 9

Определение метрологических
характеристик средства измерен и й Ща Да l0

Проверка диапазона измерений и
определение относительной погрешности
измерений координат дефекта (вдоль оси
трубы)

Да Да l0. l

Проверка диапазона измерений и
определение абсолютной погрешности
измерений глубины дефекта,
выступающего вн)лрь

Да Да

llПодтверждение соответствия средства
измерений метрологическим требованиям ,I[a fla

7

l0.2



средствами поверки, изучившие устройство и принцип работы поверяемого средства
измерений, настоящую методику поверки.

5 Метрологические и техничоскпе требования к средствам поверки
5.1 При проведении поверки применяют средства поверки, указанные в таблице 2.

Таблица 2 - С IIоRе ки
Перечень

рекомендуемых
средств поверки

Операции поверки,
требующие применения

средств поверки

Метрологические и технические
требования к средствам поверки,

необходимые для проведения
поверки

2 JI

Приборы
комбинированные
Testo 608-Hl, Testo
608-н2, Testo бl0,
Testo 622, Testo 623,
модификация Testo
608-Hl, рег. N9

5з505_1з

п. 8.2 Контроль условий
поверки (при подготовке к
поверке и опробовании
средства измерений)

Средство измерений температуры
окрутtающей среды в диапазоне от
+l5 'С до +25 оС с абсолютной
погрешностью не более l ОС.

Штангенциркули
ABSoLUTE
DICIMATIC серий
500, 550, 55l, 552,
573, серия 500 рег.
Ng 49805-12.

п. l0.2 Проверка диапазо-
на измерений и определе-
ние абсо,ltютной погрш-
ности измерений глубины
дефекга, выступающего
внуrрь

Эталоны единицы длины - мета и
средства измерений,
соответствующие требованиям к
эталонам не ниже 4 разряда
согласно государственной
поверочной схеме, угверх(денной
приказом федеральною агентства
по техническому регулированию и
метологии от 29.12,20l8 J{Ъ 20l8 в

диапл}оне значений от 0,5 до l00
мм

Меры длины
концевые
плоскопармлельные,
тип 240l0l, 240l l l,
240l2l, 240lзl,
2402ll, 24022|,
2402зl, 24030l,
2403l l, 240з2l,
24033l, 24040l,
2404l|, 24042|,
2404зl, 24050l,
2405l l, 244l.||,
24412|, 244lз|,
2442l|, 24422|,
2442зl, 244з0|,
244зll, 2444ll,
24442l, 2444зl,
z445l|, 24452l,
24453l,
модификация Набор
JtlЪ l , рег. Nр 9291-9l.

Примечание -.Щопускается использовать при поверке другие утвержденные и
ат,гестованные этаJlоны единиц величин, средства измерений )лвер}ценного типа и
поверенные, удовлетворяющие метологическим требованиям, указанным в таблице.

п. l0.1 Проверка диапазо-
на измерений и определе-
ние относительной пог-

решности измерений
координат дефекга (вдоль
оси трубы)

Средство измерений с диапазоном
измерений от 0 до 250 мм, пределы

допускаемых значений абсолютной
погрешности измерений +0,03 мм в

диапазоне от 0 до 200 мм, +0,04 мм
в диапазоне св. 200 до 250 мм



Рекомендуемое
вспомогательное

оборудование

Номер пункта документа
по поверке

наименование
вOпомогательного

оборудования

Требуемые
технические

характеристики
вспомогательного

оборудования
41 2 3

коN{плекта
профилемера
из

Контролируемые
параметры и

размеры
приведены в

формуляре на
калибровочное
приспособление

Калибровочное
приспособление

профилемера
составаиз

п. l0.2 Проверка диапазо-
на измерений и определе-
ние абсолютной погреш-
ности измерений глубины
дефекта, выступающего
вн}трь

Таблица 3 - Вспомогательное дование

б Требования (условия) по обеспечеrrию безопасности проведения поверки

6.1 При проведении поверки необходимо соблюдать:
- общие правила техники безопасности в соответствии

ГОСТ 12.2.00З <Система стандартов безопасности труда.
производственное, Общие требования безопасности>r;

- указания по технике безопасности, приведенные в

докрrентации на средства поверки;
- укaвания по технике безопасности, приведенные в

документации на профилемеры.

с требованиями
Оборудование

эксплуатационнои

эксплуатационнои

7.1 При проведении внешнего осмотра установить соответствие профилемера
следующим rребованиям:

- внешний вид профилемера должен соответствовать фоюграфиям, приведенным в

описании типа;
- наличие маркировки, подтверждающей тип и заводской номер;
- отс)пствие явных мсханических повреждений, влияющих на работоспособность

профилемера;
- соответствис комплектности профилемера руководству по эксплуатации.
7.2 Результаты выполнения операции считать положительными, если выполняются

вышеуказанные требования.
При полу.rении отриIIательныr( результатов по данной операции, процодуру

поверки необходимо прекратить, результаты поверки оформить в соответствии с п.l2
данной методики пов9рки.

8 Подготовка к поверке и опробование средства измерений

8.1 Контроль условий поверки

Проверить соблюдение условий проведения поверки на соответствие разделу 3

насmящей методики поверки.

4

Калибровочное
приспособление

7 Внешний осмотр средства пзмерений



8.2 Подготовка к поверке

Если профилемер и средства поверки до начала измерний находились в

климатических условиях, отJIичающихся от укzrзанных в разделе 3, то их выдерживzrют
при этих условиях не менее часа.

Подготовить прфилемер и средства поверки к работе в соответствии с их

руководствами по эксплуатации (да,rее - РЭ).
Вк.:почить профилемер в соответствии с РЭ.

8.3 Опробование

Проверить возможность вывода на экран термина.та профилемера всех

предусмотренных экрilнных форм прелставления информации, а TaIoKe их соответствие

указанным в РЭ профилемера.

Результаты опробования
профилемера выводятся все
информации.

считать положительными, если на экран терминirла
предусмотренные экранные формы представления

При получении отрицательньD( результатов по
поверки необходимо прекратить, результаты поверки
пунктом 12 данной методики поверки.

данной операции, процедУрУ
оформить в соответствии с

9 Проверка проf раммного обеспечения

9.1 Подключить компьютер к профилемеру согласно РЭ.
9.2 Включить профилемер согласно РЭ.
9.3 На компьютере с помощью соответств},ющего ярлыка и в соответствии с

таблицей 3 загрузить программу <Термина.ll ОПТ> или <<Термина,т внугритрубного

дефектоскопа универса,rьный> (далее по тексry программу).
9-4 В появившемся окне прогрrlммы прочитать идентификационные данные

программного обеспечения (лалее ПО).
Проверку программного обеспечения считать положительной, есJIи

идентификационные данные ПО соответствуют значениям, приведенным в таблице 4.

Таблица 4 - Иденти икационные данные По

При получении отрицательньrх результатов по
поверки необходимо прекратить, результаты поверки
пунктом l2 данной методики поверки.

данной операции, процедуру
оформить в соответствии с

Значение
l6-прн.02-00.000l4-прн.01-00.000

Идентификационные
данные (признаки) 10-прн.02-00.000

Терминал
внутритрубного
дефектоскопа

универсальный

Идентификачионное
наименование По Терминал ОПТ

22.0592.2622.0529.з4
Номер версии
(идентификационный
номер) ПО, не ниже
Щифровой
идентификатор По

5
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Рисунок l - Окно программы <Терминал ОПТ> (слева), поле (метры) (справа)

В программе кТерминал внугритрубного дефекгоскопа универсальный> во вкJIадке

к,Щефектоскоп> выбрать <Тест> (рисунок 2). Показания смотеть в поле кОдометры>.
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10 Опредоrенпе метрологпчоских хардктерпстнк средства пзмеренпй
10.1 Проверка дпапазона пзмеренпй п опредепенпе отпосите,льной

погрешшостl| пзмереший коордшшат дфекта (вдоль оси трубы)
t0.1.1 Проверка диаплона измерений координат дефекга (влоль оси трубы)

выполняется при помощи колеса одометра, входящего в состав профилемера, Координата
дефекта (вдоль оси трубы) эквивалентна пройденному пуги колесом одомета. ,Щиаметр
первого колеса одомета предварительно измерить штангенциркулем в деJяти

равноудаленных друг от друга точках окружности и вычислить среднее его значение d.
l0.1.2 fuя проведения сличения на подкJIюченном к профилемеру компьютере

запустить программу в соответствии с таблицей 3. Включить профилемер согласно Рэ.
Внести в программу данные профилемера, проверить правильность значений внесенных
диаметров колес одометров, при необхолимости произвести корректировку значений

диаметров колес одометов, согласно измеренным значениям в пункге l0.1 . l .

В программе кТерминал ОПТ> выбрать (Тест измерительной системы)). Далее, в

поле (Одометы) установить гчrлочку (метры> (рисунок l). Показания смотеть в поле
<Одометры>.
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Рисунок 2 - Окно программы <Терминал внугритрубного дефектоскопа универсальный>

l0.1.З В качестве нижней границы диапазона измерений координат дефекта
(вдоль оси трубы) принимается значение длины окружности колеса одометра, которое

соответствует одному полному обороry колеса одометра. Соединить риску, нанесенную
на первом колесе одометра, с риской, нанесенной на держателе колеса одометра.
Совершить один полный оборот до момента, когда риски снова сойдуrcя на одном уровне
и зафиксировать пол)ленное значение, /оr,,*, мм.

10,1.4 Повторить измерения согласно пункту 10.1.3 для количества оборотов
(n*) 2,3,4, 5, l0,20, 30,40 и т.д. до количества обортов, указанных в таблице 5.

Таблица 5- Количество оборотов колеса одометра для контроля верхней границы

лиапазона изм ии коо ина1, д кта вдоль оси ы

l0.1 .5 Повюрить операции пунктOв l0.1 .3 - l0.1 .4 еще два раза.
l0,1.б Повторить операции пункюв 10.1.1-10.1.5 для всех колес одометров,

входящих в комплекг поставки прфилемера.
10.1.7 Обработку результаюв измерений и расчет относительной погрешности

измерний координат дефекга (вдоль оси трубы) проволить в соответствии с пунктом
l1.1.

,|

:

Типоразмеры Количество оборотов (n*) лля контроля верхней
границы диапазона измерений координат

дефекга (вдоль оси трубы), мм

обозначение
профилемера },t м дюим

27з l0
з2з,9 l2 APl
325 |2

l 0_прн.02_00.000

355,6 l4 API

бз

з77 l4
14-прн.0 l _00.000

406 lб APl
426 lб

l8 лрl45,7,2

20 API508
20

бзl6_прн.02-00.000

82

530



10.2 Проверка диапазона измеренпй п опредепешие абсолютпой погрешности
нзмереппй г.гrубипы дфекта, выступающего внутрь

t0.2.1 В соответствии с РЭ установить на профилемер калибровочное

приспособление из комплекга поставки профилемера.
10.2.2 В соответствии с РЭ провести калибровку измерительных рычагов при

помощи пластины из комплека калибровочного приспособления. В программе открыть
окно калибровки (рисунки 3 - 5 для программы кТерминал ОПТ>, рисунок б для
программы кТерминал внугритубного дефектоскопа универсальный>), затем,

последовательно устанавливая пластину в пазы калибровочного приспособления,
провести калибровку измерительных рычагов.

Рисунок 3 - Окно программы <Терминал ОПТ>

Рисунок 4 - Окно калибровки программы кТерминал ОПТ>

Рисунок 5 - Окно построения кмибровочной кривой программы кТерминал ОПТ>
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Рисlъок б - Окно калибровки и построенпя к:UIибровочноЙ кривой прогрzlll{мы (Термипал

внугрицубного дефеюоскопа универсмьньйD

10.2.3 В соответствии с Рэ запрограммировать и перевести профилемер в режим
пропуска, установиВ в парilN{етрiЖ пропуска настройки (лля программы <Термина;l ОПТ в

соответствиИ с пупкtом 10.2.3.1, щя программы <Термина.ll внугритрубного дефектоскопа

универсальныЙ) в соответствии с пупкгом |0.2.З.2).
10.2.3.1 В прграrr.rме <Термина:I ОПТ> выбрать <Параметры пропуска)

(рисунок 7), в меIrю (Установка ПаРаIl{еТРОв проIryска> нФкать кнопку <Установить>

фисунок 8), ланные будlт внесены в прогрllмму фисунок 9). Затем H:DKaTb кнопку
<считать>. ,щанные будуг занесены в пilмять прфилемера' и булет прведен расчет

ресурса батарей (рисунки 10 - l l).
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Рисунок 7 - Окно програlrмы <Терминал ОПТ>
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Рисунок 8 - Окно установки парамеlров пропуска программы <Термина,r ОПТ>
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Рисунок 9 - Окно подтверждения установки параметров пропуска
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Рисунок l3 - Окно <Параметры инспекции)>
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Усlпанфка аоt а*mрое арпgска

Рисунок l l - Окно с результатом расчета

Рисунок l2 - Окно программы <Терминал внутритрубного дефектоскопа универсальный>
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Рисунок l4 - Окно <Параметры инспекции))

l0.2.4 Положением нуля считать положение, при котором измерительный рычаг
профилемера упирается в пластину, установленн}qо на калибровочное приспособление.

l0.2.5 Произвести пять полных оборотов колеса одометра в положении нуля. .Щалее

последовательно установить между измерительным рычагом и планкой концевые меры с
номинitльными значениями толщин в соответствии с таблицей 6. При наборе номинальной
толщины из нескольких мер меры необходимо притереть.

Таблица б - мемых концевых 1,1

10.2.6 После установки каждой меры произв9сти два полных оборта колеса

одометра. После установки мер с максимальным номинаJlьным значением толщины

перевести измерительный рычаг профилемера в положение нуля и произвести десять

полных оборотов колеса одометра.
10.2.7 ПО истечениИ времени, заложенною на выключение питания,

установленного в нас,гройках профилемера, выйти из режима измерения. Провести

процедуру выгрузки результатов измерений..щля этого после запуска программы нажать в

терминале вкJIадкУ <Загрlзка данных) и вкJIадкУ <Загррка данных и 1рансляция))

фисунок l5 дIя программы <Терминм оПТ> и рисунок lб для программы <Терминал

внугритрубного дефектоскопа универсальны й>).

Типоразмер (диаметр)

дюйм

Номинальные толщины
вливаемых концевых мер, ммустана

обозначение
исполнения }, \l

l0 8, l0, 20, 406z7з
l2 APlз2з,9 4,6,8, l0,20,48

|2з25
4,6,8, l0,20,53355,б l4 API

l0_прн.02_00.000

4,6,8, l0,20,56з77 l4
8 l0 20,40, 60406l4-прн.01_00.000

8, l0,20,40,63lб426
4,6, 8, l0,20,40,68457,2 l8 API
4,6,8, l0,20,40,76508 20 API

20 4, 6, 8, l 0, 20, 40,795з0

l6-прн.02-00.000

l2

|_-..,_*-*_
l,--,

lб APl
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Рисунок l5 - Окно программы <Терминал ОПТ>
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РисуноК lб - окнО программЫ <ТерминаЛ внlтритрубного дефектоскопа универсальный>

10.2.8 Программа выдаст следующее сообщение (рисунок l7).
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<ТерминаЛ внутритрубного дефектоскопа универальный> (справа)
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10.2.9 !алее в программе <Терминал внутритрубного дефектоскопа

универса,rьный> выбрать в меню <Инспекция> вкJIадку <Визуа.лизация> (рисунок 18). В
прграмме <<Терминал ОПТ> нажать кнопку <Экспрсс-анализ)) и выбрать вкладку
<Анализ диагностических данньй)) (рисунок l 9).

lFфffо(юп Пкпаqх, ИЕтруt €i{тч ПарЕrЁ. По5Olь

Рисунок 18 - Окно прогрllммы <Терминал внутритрубного дефекгоскопа

универсальный>
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Рисунок l9 - Окно программы <Термина.r ОПТ>

10.2.10 Программа отобразит ступенчатый график зависимости положения

измерительногО рычага от пройденного расстояния дJUI каждого измерительного рычага
(рисунок 20 лля программы <Терминал ОПТ>, рисунок 2l для прграммы <<Терминал

внlтритрубного лефектоскопа универсальный >).

ll] ц !

Рисунок 20 - окно резу"lьтатов измерний программы <Терминал ОПТ>
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l0.2.1l На графике верхнее значение соответствует положению нуля, а нижнее -

результату измерения длины концевых мер с максим{lльным номинilJlьным значением.
10.2.11.1 В программе <Терминал ОПТ> установить красный строб на участок

графика, соответствующий положению ну:rя, а зеленый строб установить последовательно
на участок графика, соответствующий значению измерений длины каяцой концевой
меры. Установка стробов и получение результата измерений производятся с помощью
клавиш в нижней части экрана (рисунок 22). Значение глубины дефекта, выступающего
вн}трь, смотреть в поле <Глуб, мм>.

lll

l5

Рисунок 2l - Окно результатов измерний прогрilммы <Термина.т внутритрубного
дефектоскопа универсальный>>

t'ъJ

Рисунок 22 - Окно результатов измерений программы <Терминал ОПТ>

10.2.|1.2 В программе <Терминал внутритрубного дефектоскопа универа.пьный>
(рисунок 23) установить левый строб на yiacтoк, соответствующий положению нуля, а

правый строб установить последовательно яа участок график4 соответствующий
значению измерний длины каждой концевой меры. Значение глубины дефект4
выступающего внутрь, соответствует значению <сASO>.
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Рисунок 23 - Окно результатов измерений прогрzl}.{мы <<Терминазt внутритрубный
дефектоскопа универса",tьныЙ>

l0.2.12 Повторить пункты l0.2.3- l0.2.11 еще 2 раза, результаты усреднить.
10.2.1 3 Повторить пункты |0.2.З-|0.2.12 дш каждого измерительного рычага

кажд'ого возможного типоразмера.
10.2.14 Обработку результатов и расчет значений абсолютной погрешности

измерений глубины дефекта, выступающего внугрь, проводить в соответствии с пунктом
11.2.

l 1.1 Расчет относительной погрешностп измерений координат лефекта (вдоль
оси трубы)

l1.1.1 fuя полученных по пункту 10.1.1 результатов десяти измерений рассчитать
среднее арифметическое значение ди.lметра колеса одометра, d, мм, по формуле

(l)
г.ще d; - i-й результат измерений диаметра колеса, мм;

/а - число измерений (п :10).

l1.1.2 Рассчитать среднее квадратическое отклонение среднего арифметического
серии измерений диаметра колеса одометра Sr, мм, по формуле

XiL, d;

п
d

(2)

l1.1.3 Рассчитать значение случайной погрешности t, мм, серии измерений
диаметра колеса одометра по формуле

s:f.Sr,
где f - коэффициент Стьюдента (t=2,262).

(3)

lб

.---------------

ll Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим
требованиям

" _ /rFJ.;аr
"х - л/-ifi:f,-



l l. 1.4 Рассчитать значение среднего квадратического отк.JIонения неиск,lпоченной
систематической погрешности s6, мм, серии измерений диаметра колеса одоме,тра по

формуле лОгse =Ё, (4)

где 02 - абсолютная погрешность штангенциркуля, приведеннм в свидетельстве о

поверке, мм.

l1.1.5 Рассчитать значение ср{марного среднего квадратического отклонения Sд,
мм, серии измерений диаметра колеса одометра по формуле

s sо * S;2 (5)

l1.1.б Рассчитать абсолютную погрешность Д, мм, серии измерений диаметра
колеса одометра по формуле

A=k,Sr, (6)

где t- коэффициент, которыЙ рассчитывается по формуле

. €+е.
sl +sб

(7)

l 1.1.7 Рассчитать длину окружности колеса одомегра lo*o , мм, по формуле

lo*p=T'd (8)

11.1.8 Опрлелить расчетное значение координаты дефекта (влоль оси трубы)
lrr*, мм, для каждого колеса одометра по формуле

lr.*=n*,lo*o (9)

где пк - количество оборотов;
lo*o- лтпlна окружности, мм.

l1.1.9 .Щля полученных по п.l0.1.5 результатов измерений рассчитать
относительную погрешность измерений координат дефекга (вдоль оси трубы) 6, % лля
каждого измерения по формуле

6 = 
Ь*етд:l*. 166, (l0)

где JoKpnK- среднее арифметическое значение координаты дефекга (вдоль оси трубьD,

измеренное профилемером, мм.

l1.1.10 Результаты поверки по данной операции считаются удовлетворительными,
если диапазон измерений и относительнм погрешность измерений координат дефекта
(вдоль оси трубы) удовлетворяют значениям, приведенным в таблице 7.

,

1,7



l'аблица 7

обозначение
исполнения

профилемера

Типоразмер
(диаметр)

,Щиапазон измерений
координат дефекга
(вдоль оси трубы),

мм

Пределы допускаемой
относительной погрешности

измерений координат дефекта
(влоль оси трубы), %]\1м дюйм

l0_прн.02_00.000

z7з l0

от 278 до l8000 *0,5
з2з,9 l2 API
з25 l2

155 6 l4 API

l4-прн.01_00.000
з77 l4

от 2lб до l 8000 +0,5
406 lб APl

l 6-прн.02-00.000

426 lб

от 278 до l8000 +0,5
457,2 l8 API

20 API

20

||,2 Расчёт абсолютпой погрешвостп rrзмерrrпй глубппы дефекга,
выcIупдющего вну"трь

1 l .2.1 fuя пол)ленных по пункry l0.2.12-|0.Z.l3 результатов измерений

рассчитать среднее арифметическое значение h*, мм, результаls измерений глубины

дефекга' выступающего вн)прь, по формуле

h.., = 
Xl=' Лi. (l l)'-СРa п ,

где h; - i-й результат измерений глфины дефекта, выступающею внугрь, мм;

й - число измерений (и =3).

l1.2.2 Рассчитать откJIонение от номинatльного значения толщины концевой меры
Дй, мм, по формуло

Дlr; = lr.o; - h*о,цi, (l2)

где h*oru; - значение толщины концевой меры, приведенное в свидетельстве о поверке,

мм_

l1,2.3 Рассчитать абсолютвую погрешность измерений глубины дефекта
выступ:лющего внугрь ДН;, мм, по формуле

ДН; -
^hi 

+ о?о"цi, (l3)

погрешности концевой меры,где o*on,,; - значение неисключенной систематической

приведенное в свидетельстве о поверке, мм.

l1.2.4 Результаты поверки по данной операции считаются удовлетворительными,
если диапа:}он измерений и абсолютная погрешность измерений глубины дефекта,
выступающего внутрь! удовлетворяют значениям, приведенным в таблице 8.

l8

508

530



обозначение
исполнения

Типоразмер
(диаметр)

Пределы допускаемьtх
значений абсолютной

погрешности измерений
дефекгц выступающего вн)црь,

мм
мм дюим

l0_прн.02-00.000

27з 10 от4до40

+2
з2з,9 l2 API

от4до48
з25 12

з 55,6 14 API от4до53

14-прн.01_00.000
14 от4до56

+2
406 lб APl от4до60

l 6-прн.02-00.000

426 16 от4доб3

+2
457,2 18 API

508 20 API от4до76
от4до79

Таб,.lица 8

l1.3 Критериями принятия специалистом, проводившим поверку, решения по
подтверждению соответствия средства измерений метрологическим требованиям,

устitновленным при утверждении типа, явJIяется обязательное выполнение всех процедур,
перечисленных в разделчrх 8 - l1 и соответствие действительньп< значений
метрологических характеристик профилемеров требованиям, указанным в пунктах 11.1-
l l .2 настоящей методики.

11.4 При полуlении отрицательных результатов по .шобой из прцедур,
перечисленных в р:rзделах 8.2 - l1 или несоответствии действительных значений
метрологических характеристик профилемеров требованиям, указанным в пунктах l1.1-
l1.2, принимается решение о несоответствии средства измерений метрологическим
требованиям, установленных при }тверждении типа.

12 Оформление результатов поверки
l2.1 Результаты проверки внешнего осмотра, опробования, идентификации ПО,

условий поверки и окончательные результаты измерений (расчетов), полученные в
процессе поверки, заносят в протокол поверки (рекомендуемая форма протокола
приведена в приложении А).

l2.2 Сведения о результатirх проведенной поверки средства измерений в целях ее
подтверждения передаются в Федеральный информационньй фонд по обеспечению
единства измерений в соответствии с Порядком создания и ведения Федерального
информационного фонда по обеспечению единства измерений. При оформлении
свидетельства о поверке зн:lк поверки наносится на свидетельство о поверке.

12.3 Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к применению
средства измерений вьцаются по зilявлению владельцев средства измерений иJIи лиц,
представивших его в поверку- Свидетельство о поверке или извещение о непригодности к
применению средства измерений должны быть оформлены в соответствии с
требованиями действующих правовьtх нормативньIх док}ментов.

И.о. нача,rьника лаборатории Nч 445
ФБУ <HИЦ ПМ - Ростест>>

Ведущий инженер лаборатории J,l! 445
ФБУ (НИЦ ПМ - Ростест>>

М. В. Хлебнова

А. В, Власов.!о с

l9

.Щиапазон измерений
глубины дефект4

выступающего
вн}"rрь, мм

от4до68

530 20

ft,э



Форма протокола поверки

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ
лъ

Вид поверки

Методика поверки: РТ-МП-756-445-2025 (ГСИ. Профилемеры
навигационной системой. Методика поверки>.

Средства поверки:

условия пове ки:

Результат5t поверки:

многоканаJIьные с

Идентификация программного обеспечения

Jьтаты оп ения ме огических

Наименование средства измерений
Профилемер многокана,lьный с

навигационной системой

Обозначение средства измерений

Регистрационный номер в Федера.тьном
информационном фонде

Заводской номер

изготовитель

Заказчик (наименование и юрилический алрес)

Серия и номер знака прелылуrчей поверки (при
на,rичии)

Требования Hfl Измернные значенияПараметры
Температура окружающего воздуха, ОС

заключениеИзмеренное значениеМетрологические
харzктеристики

номинальная
величина/погрешность

р истик

Приложепие А
(рекоменлуемое)

Дата предьцущей поверки



Заключение: Профилемер многоканальный с навигационной системой соответствует (не
соответствует) предъявляемым требованиям и признан годным (не годным) к
применению.

На основании результатов поверки вьцано (по з:U{влению владельца средства измерений):

Свидетельство о поверке JФ от

(Извещение о непригодности Nч от

Фио подпись дата

2l

)



Приложение Б
(рекомепдуемое)

Локальндя поверочная схема
для профилемеров многоканальных с навигдционной системой

о
ЕF
Ф

dох

Прямые измерения

Рабочий эталон 4 разряда по Государственной
поверочной схеме, утвержденной приказом

Росстандарта от 29.12.20l8 N9 2840
Меры длины концевые плоскопараллельные,

набор Nsl

Прямые измерения

Косвенные измерения

Штангенциркуль ABSOLUTE
DIGIMATIC серии 500

(0...250) мм
А = +(0,03. ..0,04) мм

Профилемеры многоканальные с навигационной системой
(4...79) мм, Д = +2 мм

(2l6...l8000) мм, 6. = *0,5Оlо

5F
(.}

to
Gl

Kl
ФFо)=
da
=aJФс)
Eiqosю


