
СОГЛАСОВАНО

ЦСМ)

Т.Б. Змачlдлская

2025 r.

Госуларственнtш система обеспечеrп.rя едп{ства шмереlшй

Мадшrы исIштательные универсаJьlше SNTFLф МИР
Методка поверки

мп lб00-15l5-2025

.-.;;rb

}
2



мп 1б00-1515-2025

l общпе полоlкенпя
1,1 Настоящая методика по_рецки (далее - методика) распрост.lняется на машины

испытательные универсаJъные SNTFLab мир [l], используемые в качестве средств
измерений и устанавливает методы и средства их поверки.

1.2 Прослеживаемость при поверке мапшr обеiпе.плвается применением эт:lлонов
е,щниц величин L(шш) средств измерений, применяемьD( в качестве этaшонов ед,Iниц
веJIичип согласно Положению об этalлонах [2] при измерении:

_ сIл.JIы, методом прямьD( измерний по государственной поверо.пrой схеме [3],
устанalвJIиваюЩей порядоК передачИ ед,rпицЫ велиtшны от государственного первиIIного
эталона [б];

- перемещениJI и деформации (удлинения образца), методом прямьD( измерений
согласно стр}ктуре лока.пьпой поверочной схемы [приложепие А докуr,rеiта мп l б00-^1515-
2025] обеспечивающей прослежимемость при передаче единицы велшшны к
государственЕому первичному этtцоЕу [7] по госулартвенной поверошой схеме [4];_ линейной скорости, методом косвенньu< измёрний согласно структуре лока.llьной
поверочной схемы [прилохение Б докуtrлента МП l600-15l5-2025i 

-обёiпе.швающей

прослеживаемОсть прИ передачИ ед,rницЫ величины к государственному первиtIному
эталону pl по государственной поверочной схеме [4] и к госуларственному первичпому
эт.rлону [8] по государственной поверЪ.пrой схеме [5l.-

1.3 При пользовilнии данной методикой целесообразно проверить действие
ссылоtIЕого стандарта в информацпонной системе общего пользования. Если ссьшочный
сftшдарт изменен или зallr,lенен, то рекомендуется использовать вновь принягый.

2 Перечень операцrrй поверкп средства пзмерений
2.1 Перечень операций поверlс.l приведен в таблице 2.1
т 2.1 - оп по ки

Необходимость вьшолнения операции приНаименование операции
поверки

Номер
пу{юа

методики
поверки

первичной
поверке периодической поверке

Внешний осмотр
средства измерений 7 Да ,Ща

Подготовка к поверке и
опробование средства

измерений
8 Да .Ща

9 Да Да
Опрделение

метрологических
характеристик средства

измерений и
подгверждение

cooTBeTcTBI.UI мalшин
метрологическим

требованиям

Да

Определение пределов
допускаемой

отЕосительной
погрешности измеренrй

силы

10.1 !а Да

Определение пределов
допускаемой

относителъной /
10.2 .Ща Да

2

Проверка програtr{много
обеспечения

10 Да



абсоrпотной погрешности
измерний пермещения

активного захвата
Опрделение пределов

доrryскаемой
относитеJьной

погрсшности измернtпi
скорсти перемещения

активного за)(вi}та

l0.з Да Да

Опрделение пределов
доrryскаемой

относительной /
абсо;потной погрешности
измерншtr дефрмации

(удлшrения образца)

l04 Да* Да*

Офрмление рзультатов
поверюr

ll Да Да
r - Поверка rрово,шгrся, есJIи м:шIина оснащена KiцtаJ]IoM вмершп1 дформдцдl (удlrдrеrпrя
образrв)

мп 1600-1515-2025

3 Требованпя к усповиям проведеппя поверки
При провеленrти поверки:
- т€мператур окрул€ющего воздуха до,пясrа бытъ в пределах IIJIюс от 18 "С до 28'С;
- относительнzlя вл&lсlость воздуха до.rпсна быть не более 80 %.

4 Требовrнпя к спецп8листам, осущоствJIяющхм поверку
Поверку вьшоJIняет один спеrш Iист, соответствуюrшй трбоваrшям 41 и 42

Критериев аlс<рлитачии [9].

5 Меrро,погически€ и техническпе трбованпя к средствам поверкн
5.1 Метрологические и техншlеские трбования к средствам поверки приведены в

табJпrце 5.1
Таблица 5.1

с тв по

Метрлогичесюле и
техн иtlеские треоования к

средствам поверки

ПЪрчеlъ ркомендуемьD( средств
поверки

lr8.1Контроль
BHеuIHID( условии при
подготовке к поверке

Грлстъаизмерrпй
темпемтчDы воздчха в
диапазонё'измерfolй от l0 'С
до 60 ОС, с погрешностью
+1 оС. Средства измерний
относительнои влilrкности
воздiха в диIшазоне от |0 7о
до 99 %, с погреlшностью
r3o/o

теомогигоомето элекгронньй
сЫтЕR З 1 5, фг, N9 2) l29_04

п.Т0.1 Опрделение_
пределов доtryскаемои

относительной
погрешности

измерrшй силы

этаJIоны 2-го разряла
в соответствии с
Государтвенной повер,пrой
схемой, утвержденной
пDиказом Росстандауга
}.lФ498 от 22.10.20l9, в
диапазоне значений от 0,1
кFl до 300 кН, с

+0 l2o/o

Динамометры элеюронные
АЩЩ, рг. N9 67638-17

п. 10.2 Опрлеление
прделов допусмемой

относитеrьной /
абсоrпотной
погрешности

измерении

Тредстм измерений
лшlейных пермешений в
диапазоне значеrмй: от 0 до
40 мм- с поп)ешностью
*0,00i мм; iB.40 до 800 мм с
по грешностью +0,07 мм

3
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5,2.Щоrryскается применение других средств поверки, обеспечиваюIrцлх передачу

единиц иJIи шкiш веJIичин поверяемому средству измершп]i с m*tостью, предусмотренной
государтвенными поверчными схемzlми.

5.3 Срлства поверки доJDкны иметь действуюtцее свидетеJrьство о поверке, этlшоны_

действующие свцдетельств{r об аттесrаии.
5.4 Првеление поверки отдеJьньж измерительных каналов и (и;м) автономных

измерптеJIьных блоков на меньшем диалазоне измерний не доrryсмется.

6 Требованпя (ус.повпя) по обеспечению безопасноgтп проведенпя поверкп
б.1- При првЪлении поверки следует соблюдать трбования безопасности,

предусмотренные эксплуатационной документачией на средства поверки,
предус мотренные таблшrей 5.1.

6.2 FIагружеlп.lе доJDкно присходить плавно и palвHoмepнo.

7 Внешнпй осмотр средсгва измерений
7.1 При внешнем осмотре машины прверяют на:
- соответствие внешнего вида поверяемой машr+rы сведениям из оIшсания типа

срлства измернlй;
- отсутствие коррзии и MexaHи.IecK}D( повржлешfi Еа поверхностях машины и

пульта управления;
_ ндшtме маркирвки.

8 Подготовкд к поверке и опробованне средствs измеренпй
8.1 Перл началом прведенлrя поверки, убедиться чю внешние условия

соответствуют требованиям разлела 3 методики поверки.
8.2 tiровеliитЬ обеспечение нагруlкающиМ устрйством равномерного без рьвков

приложения cliJm.
8.З Прверить автоматическое выкJIючение механизма передвижения zжтивного

зllхвата в крайних положениях.
8.4 IiрверитЬ испрlвностЬ и фупсtиониРмние кпавиш и кнопки аварийного

выкJIючения мацины.
8.5 При опрбовании прводится бжатие динамометр и силоизмеритеJIя машины

усишlем, paвБlм верхнему предеJry измерения машины, п}тем их нагружения и

разгружения не менее трех раз.

4

О_перачии поверки,
треоуюшие применение

средств повеDки

Метрологические и
техl+лчесюае трбомния к

сDедствам повеDки

Перчеrъ ркомендуемых средств
поверки

перемещения активного
захвата

п. 10.3 Опрлелекие
пределов доrryскаемой

относитеrьной
погрешности

измерний скорсти
перемещения

активного заr(вата

Срл_ства измершrй
линеиных перемещении в
диlшазоне значеtпtй: от 0 до
40 мм, с погрешностью
+0,00l мм; Свьше 40 до
800 мм с погрtlпtостью
+0,07 мм.
Срлства измерний
временных интервtUIов в
диапл}оне значеюлй от 0 до
зб0 с. с погрешн9915р +0,3 С

Пробразоватсль пермешений
ботоэлекmический JIИР- l 7.
Ьг. N9 54?14-13
fi]тангенрейсмас IlIРЦ
рг. JФ 27502-04

септшомео элекгоонlшй
и"Ё.рап C-ol, pi. м 44l54-10

п. 10.4 Опрлеление
прделов догryскаемой
относитсльнойабсолю

тной погршности
измерtшй

деформащд,l
(удлинения образча)

Срлства измерний
JIинеиньtх перемещенш.r в
диапазоне от 0 до l00 мм, с
погоешностью до 2 мм
t0,2 rrд<м, свьпле 2 мм до
100 мм +(0,2+0,001,L), гле L -
перемещение, мм.
Срдства измерний
rптнейньrх пеоемешенtдi в
диапазоне ot'O до 

'1000 мм, с
погрешностью *0,07 мм.

ка.тшбпаmо измеоителей
деrЬорfu аrдiи кtr,S- t оо,
рг, JЪ45796-10.

Штангенрейсмас IlIРЦ
рг, JФ 27502-04
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9 Проверка программпого обеспеченця
9.1 Проверка программного обеспечепия (лалее ПО) провод.rтся только у машин,

подкJIючеЕньD( к персонtlJIьному компьютеру (далее ПК).
9.1 Проверка ПО закпочается в сличении идентификационных данЕьD(, которые

отображаются на экране ПК с действующим описанием типа.
9.2 Результаты проверки счит:lются положительными, если отобрФкаемые данные на

экране ПК, соответствуют действlто щему описalнию типа и трбованияrл таблицы 9.2.
Табли 9.2-Ид икационные ого обеспеченияе

*где Х принимает значение от 1 до9 и не является метрологический значимой частью

10 Опреде,леlrие метрологическпх xapaкTeplrcTllк средства измеренпй и
подтверждеппе соответствия машины метролоrпческим требованиям

10.1. Опрелеление предеJtов доrrускаемой относитelIьной погрешности пзмерений
сплы

10.1.1 УстановИть динчl .rометР в соответствии с его диzшазоном измерний в рабо.ппi
участок маIлш{ы.

10.1.2 Последовательно задать нагрузку с ост:lновкой в контрольньD( точках
дхапазона (не менее 10 точек, равномерно распределенньIх по диап }ону измерений).
Измереяия проводить на прямом ходу не менее трех рarз.

10.1.3 В момент достиженп,I на этllлонIlом динzl {ометре 1ребуемого усилиJI, снять
результаты измерений с экрана блока индiкации мzlшины.

10.1.4 Для каждого рабочего нtшрzlвления цагружеЕия и каждой контрольной то.п<и
определить доrryскаемую относитеJIьную погрепшости при измерении силы по формуле 1

рязм - Рдеисrв

6= 100 (1)

Д = Хзал - Хдеяgrв а) 6= .100 (з)
Lо"п.r"

где: Ь - средние по результатtlм тфх измерений значение перемещения ilкIивного
захвата по встроенному датшку машины, мм

хr.л"," - средние по результашItt трёх измерений значение перемещения iжтивного
зaжвата по штаrгенрейсмасу/преобразоватеrпо rшнейньпr перемещений, мм

Рдеrс."
где Рв* - среднее по результатам тёх измерений значение силы по

силоизмеритеJьпому устрйству машины, кН
рдепс.s - среднее по результатаIt{ трех измерений значение нагрузки, по динzt.lометру,

кН.
10,1 .5 Повторить п.l0.1 .1- l0.1 .4 дrя каждого pexc.rMa работы машины фастяжение и

сжllтие).
Маlпина считается прошедшей поверку, если относитеJьнau погрепшость при

измерении силы, рассчитанная по формуле (l) не превьпшает 0,5 %.
10.2 Опреде.лепие предеJrов допускаемой относЕтеJtьной/абсолютпой

погрешностп Ilзмереппя перемещеЕпя актавЕого захвата
10.2.1 Установить штангенрейсмас/пробразоватеJIь линеfuьп< перемещений в

рабочую зону мапины (в соответствии с поверяемым диапазоном).
10.2.2 Последовательно задавirть велиtшIrу перемещения alктивного захвата согласно

контроJIьным точкам диlшазона (см. таблицу 10.2). Измерения прово,щrть не менее тех раз.
10.2.3 В момент достижеЕия на штilпгенрейсмасе/пробразователе линейньD(

перемещений требуемого перемещения, снятъ результаты измерений с экрана блока
индикации.

10.2.4 Согласно таблицы l0.2, в контроrьпьж то.п<ах J{b 14 определить абсолютную
погрешностъ при измереЕии перемещеЕия активного зiD<вата по формуле 2, в контрльньп<
то.п<ах N 5- 15 опрделить относитеJьную погрешность по формуле 3.

LrB" - Lдепсгв

5

)Ul IJaMMt
икационные данные Значение

Иденти икационное наименование ПО FaStTeSt
Ном ии по не пиже Vl.Х

и идеЕIи икато по
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Lяз.v - ср€дни€ по результатам цёх измерний значение перемещения rкIивного
захвата по встренному датчику машины, мм

Lд"йqгв - срсдние по резуJътатам тфх измерний значение перемещения активного
захвата по штангенрйсмасу /преобразоват€лю линейньж перемещений, мм

Машина считается пршедшей поверку, ссли абсоJпотная погрешностъ,
рссчитанн:u по формуле (2) в диалаtоне измерниЙ от 0,05 мм до 1 мм, вкJIюч., не
превышает +0,05 мм. Относительная погрешность при измерении персмещения св. 1 мм до
верхнего предела измерешrй, рассчит rая по формуле (3) не првьlшает +0,5 %.
Таблица l0.2

10.3 Опреле.гlение пределов допускаемой относитепьной погрешности измерений
скоростп перемещенпя активного захвата

10.3.1 Установитъ штангенрейсмас/пробразователь линейных пермещеюпi в
рабо"rуо зону машины (в соответствии с поверяемым диапазоном).

10.3.2 ПоследоватеJIьно задавать скоростъ перемещения активного захвата согласно
контрльным точкам диап lона (см. табшrчу 10.3). Измерение времени перемещения
прводится с помощью секу{домер. Измерние скорсти перемещения в контрJIьных
точках Ns 2-8 прводится в течении 60 секунд, дjIя контрльной точtс,t Ns 1 в течении 240
секунд.

10,3.3 По пршествии заданного времени (ютановить привод активного зiлхвата и
снять результаты измерения прйденного п},ти (L) и времени прхождения rryти (t).
Скорсть пер€мещения акгивного захвата (V) рассчитывa}ется по фрмуле (4).

10.3.4 Согласно значениям указанным в табrптце l0.3, в KoHTpoJIbHbD( точк!}х
опредеJшть абсолюткуо погрешностъ при измерении скорсти перемещения активного
захвата по фр,"ryле (4), далее определить относительную погрешность по формуле (5).L Ъст - Vдейств

(4)
^:

l00 (5)
t Vо"п""

где: L - измернное значение перемещения активного захвата, мм
t - измеренное значение времени перемещения активноrо захJrа-та, с
vдейс]ъ - деЙствитеJьное зЕачение скорсти перемещения irктивного захватц мм/мин
Vy", - установленное на машине значение скорсти перемещения lжтивного захвата,

Mlr./Mшr.
мапlина считается пршедшей поверку, если относительнм погрешность,

р{rссчитаннаI по формуле (5) не првышает *0,5 %.
Таблица l0.3
Ns контрольной точки заданное значение, мймин Допуск
1 0,1

+0,5 уо
2 1

э 10
4 20
5 50
6 l00
7 200
8 500

Ns контрольной точки Заданное значение, мм Допуск
l 0,05

+0,05 мм
2 0,1
J 0,5
4 1,0
5 5,0

+0,5%

6 l0,0
,7

20,0
8 30,0
9 50,0
l0 75,0
1l 100,0
|2 200,0
lз 400,0
14 600,0
15 800,0

6
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10.4 Опреднrеппе предепов допускаемой относите.льной/абсолютной
погр€шпостtl измернпп дформдцши (уд.пrненпя образча)

10.4. l Закрегптть датчик деформации в напрвJlяющих
ка;п.rбратор/штангенрйсмуса.

10.4.2 Последовательно задавать веJIичину деформации согласно контрJъным
точкам диап tона (рвномерно распределенных по диапд}ону измерlrия). Измерния
прводить не менее трех рaв.

10.4.3 В момент достrокения на кмибраmр/штаlгенрйсмасе требуемого значения,
сЕятъ результаты измерний с экрана ПК.

10.4.4 В контрJьных точкlлх диапiвона от 0,1 до З мм, вкпюч. опредеrпrть
абсолютrтуrо погрешность при измерении дефрмацш.I по формуле (6), в контрльтъrх
точмх свыше 3 мм, вкпюIмтельно опредеJшlъ относительЕую погрlшrость по формуле (7).

Lr* - Lдей"r"

Д = Хол- Хд"ао'" (б) 6: 100 (7)
Lд"й"."

где: Х*д - средние по резуJътаlам тфх измернrлi значение деформшц.rи по
Bcтpoel+roмy датчш(у мlшIины, мм;

хделств - средние по результатам тфх измернlй значение деформаlцtи по
измерлrrельной головке кшпrбраюр, мм;

Lo^, - средние по р€зультатам трех измерняй значение дефрмации по встрое}пrому
даЕику машины, мм;

Lдейств - средюrе по резуJътатам тЁх измерений значение дефрмацшr по
калибратору/штангенрейсмас, мм

машина сtштается прошедпей поверку, если абсоrпотнм погрешн(ють,

рассчитаннм по формуле (б) в диапазоне измерниЙ от 0,1 мм до 3 мм, вкпюч., не
превышает + 0,05 мм. Относrrrеrьная погрешность при измерении дефрмацш.l св. 3 мм и
до верхнего предела измерний, paccwrTal+rlm по формуле (7) не првышает + 1,0 %.

11 Оформленпе результrтов поЕеркrr
! 1.1 При поверке ведется пртокол, форма которго устанавливается оргаIшзаIшей,

прволящей поверку.
l1.2 Сведения о результатах поверки в целях ее подтверждения до.гплоrы быть

передllны в ФсдералькьЙ инфрмаIмонньЙ фонл по обеспечению единства измерниЙ
согласно пyrlкrу 21 Порялка поверки [10].

l1.3 При подтверхценшr средства измерний установленным метрологическим
трбоваlп,rям (полоlrgтельный результат поверюл) оформляется свидетельство о поверке на
основании з:лявления заказчика, согласно Трбованиям к свидетеJъству [l 1]. На
свидетельство наносится знак поверки согласно Трфованиям к знаку поверки [l2].

l1.4 Если по результатам поверки соответствие метрлогическим трбованиям не
подтверждается (отицат€льшrй резуJь,Iат поверки), оформ;яется извещение о
непригодности соглiюно rryrкry 2б Порялка поверtо [l0].

нача.пьник отдела
прмышленной метрлогии
ФБУ <Ншсегоролский ЩСМ>

Руководитель сектора
отдела испытаний прдущии
ФБУ <Нижегордский ЦСМ>
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Еорматпвные ссьшки
[1] Машrлrы испытательные универсаJъные SMFLab МИР. Руковолство по

эксплуатацдr.
I21 Положение об эталонФ( единиц величин, используемьD( в сфре

государствеr*rого реryлирмния обеспечения единства измерний. УтверждешI
Постановлением Правительства РФ Jф 734 от 2З.09.2010 (в рл. JФ l355 от 21.10.2019).

[3] Госулартвенн:lя поверочная cxeмar для средстъ измеренЕя силы. Утверlкдена
приказом Росстанларта },{! 2498 от 22.\0.2019.

[4] Государственная пов€рIIнаJI схема дJIя средств измерний длины в диzшalзонс от
1,10-9до 100 м и дJIин BoJпl в диапазоне от 0,5 до 500 мкм. Утверждена приказом
Росстандарв М 2840 от 29.|2.2018.

[5] ГосулартвеЕнм поверчнau схема дJIя средств измерний времени и частоты.
Утверltлена приказом Росстандарта Jф 2360 от 26.09.2022.

[б] ГЭТ32-20l 1 Государственный перви*tый эfiшон единицы сплы.

|7] ГЭТ2-202l Государтвенный перви.лшй этаJIон единшФI дJIины

[8] ГЭТ1-2022 Государтвенный первитtый эталон единшФI времени и частоты

[9] Критерtллt аккредитации и перечень документов, подтверждarюuшх соответствие
змвитеjIя, аJоФедитованного лица крmериям аюФ€дитации. Утверждены приказом
Минэкономразвития NЬ 707 от 26.10.2020 (в текстt - Критерии аlссрлrrглчtи)

[10] Порялок прведенl,lя поверки средств измершrй, трбовaшия к знаку поверки и
содержанию свидетельства о поверке. Утвержлён приказом Мrнпрмторга Россшi Ns 2510
от 31.07.2020. Приложеlп.tе Nэ l (Заргистрирмн в Минюсте России 20.11.2020 }l! бlOЗЗ)
(в тексте - Порялок поверки)

[l1] Трбования к содерж йю свидетеJьстм о поверке. Утверждены приказом
Минпромторга России J',{b 2510 от З|.07.2020. Приложение Nэ 3 (Заргистрирован в

Минюсте России 20.11.2020 Ns б1033) (в тексте - Требования к свидетельству)

[l2] Требования к знаку поверки. Утверltцены прика}ом Минпрмюрга России J"lb

2510 от 31.07.2020. Приложеш.rе JФ 2 (Заргистрирван в Минtосте России 20.11.2020 J{!

б1O3З) (в тtксте - Трбования к знаlсу поверки)
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мп 1600-15l5-2025

Приложеш.rе А
(ркоменлуемое)

Струкryра локальной поверчной схемы машIин исIытатеJБньrх },нивераJrьных
SМFLаЬМИР

дJIя к:ш,Iлов измерний пермещения акIивного з:lхэата и дефрмачии
длинения об

Рабочпе зталошI l рет!в в oooTBcloTBB с ПIС для стед9тв Biaeped дr@t в,цшвазове от 1,10j до l00 i. ! дл@
вол! в дваплзове ог 0,2 до 50 ш4 утвсрждешал Гфmзом Рос.сгавларrа m 29.12,2018 п }6 2840 - Мты дlmI

хощевые ппосхопараJIлеJIъвые в дrаIв:юяе IЕlмереЕй от 0 rдд до 1000 мм

СJвsеЕил с помощю компарбтора Слачеm! с Еоraопъю rоi{rвратфФ

Рsбоsие эталоtш З рФяд э ооогветстмs с ГПС длs
средсrв Br.eped дтrпя в диапазоне ог l l0Э др 100

Iv Е д!rв Bo]rB в дЕаtlа:lове m 0,2 до 50 мп4
утверждеввая Приrазом Рос-станддpIв oT29,12.2018 г,

JФ 2840 - Меры лпгвt lощевые шIосхопараJ,uIеJБвые в
дrапазоне пзмФеЕй сrI0 мд до 1000 rд( со!пaестЕо с

Преобразоваtеь перапещеd фсraоолеrФвsесld
ЛИР-17 (0 - 40) iд., Дt

lo,00l !бl, Штдш€Ерейомдо ШIРЦ (0 - 1000) мм,

^-*0,07 
rбд

Рабочв€ 
"rалоФI 

3 рsтIда в слотвеrсгвш с ГПС
дя с?ед9тв Еfi€р€d лпш в щапатЕе ог 1,10З
до l00 ia Е дпЕ волп в ЕаЕазоЕе ог 0,2 до 50 Mn ,

}rверrдешал flрпхаэrr РосgmЕдерга ог 29. l2.20l8
г. ]Ф 2t40 - Мерн длшI хощевые

iUIоскоп&раJи€JБвъ.е в :0aапsзоЕе !змереЕd ог 0 шд
др 1000 шrr сошd€qlяо с ШmЕевреiсlrяс l]IРЦ 0 -
1000) rдi, 

^=lo,0? 
rдц КФабратýр КМF-l00 (0 - 2)

tбц 
^- 

lЮ,2 iдо., (2 - l00) lд,t, Д={0,2+0,001,L)

i

l

€

Прпде вмереФя Пимые rrзмереIвя

\t[дllrffi. Бclнта-rcJБФlе y@apcaJrblшe SNТFIяЬ
МИР по raBcrTy mrеревЕл перемещевФl

евтяввоrо захватt
в .щаrвзове вмЕ)ешй ог 0,05 до l м{ Bt Eo,r,,

Д=]О,05, св l до t00 мм, Д=jО,5%

МящI ясшrтатаъБIе ув@рсальIше sNTIIяb
МИР по rапsJry вraеаешr дф{рдцвl

(удйейя обра]rд) в шаrцзоЕе Eraeped
0,1 до ] ro{ вшЕоq,, rд{, 

^=lЮР5 
iдr,

св,3 до t00 rд., 
^=+l,Ф/o

ý

R
8.э
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Приложение Б
(ркоменлуемое)

Струкгура лока.lьной поверчной схемы м{lшин исIьпательньD( универс{rльных
SNTFLab МИР

дlя KtlHaJIa измерний пермещенrrя скорости перемещения подвlлоrой опоры

Р86оше,влоlш 2 роФrдд в соовеagв!пr с ГПС дIя
средсrr вUереrпd lpcracФi rr rýc'toщ утв€рдшп я

прiца]оr Рфýтаfiддрrа Мз60 оr и.09.2022 г, -
стаrrдlpIя часr0rя и BperaФor !одррдlце

РабоФrc угдлощl l ратядд в с!оrяеЕв!л с ГПС шr средФв
rвraФ(fiй дпоя в щлпзовс ог 1.1Ф9 др lФ мя д,!оl Do'п в

дщцц|е m 0J др Ю lФa, уrвсрцдеваI Пр@Ф! Росстrяrym
оI 29. 12.2018 r, .lQ 2840 _ l,tetrъt дпов. rФщсо!.е

м(lс(оtцр€/1иеJrьяые в дшвзоr€ rý,{epetcd ог 0 rд{ др l00o ra{ý,
СjоrчФо{я с поraощю юrдврsl!рб Изuереrпrя ошоскrеJБtюtr разfi осгя

rцстOт с испо/,Бзовllяиеу хохпараФра

Рабо,де уталоIGI 5 рФщдд D

сооrsеЕrsп с ГПС щr cpeEr,
lчIФсФm ФФaап и цсtýщ

уЕрадсrооr Прл!зом Росflш{дspls
}Q2360 от 26,09,2022 r. С€r}rцоt Фн

1тсlрошlс
(0 - З00) с, 

^=]Ю,3 

с

Рsбо, е угsлоrGr з ротrда в cooтrslfiBrol с mс дrr
средýтв IвlёреФfr дlФбl Е ддлаоrc оI 1,10' до l00 r и

дIвя !оJtя в дlitlrзоI€ от 02 ,m 50 ю4 уI!срrд(@8л
Пршо. Ро.й!rrддув or 29. l220l 8 ., }Ё 2840 - lИeFr

д'Iипы Iошrcвне tпосхоцр&,шо'Iъпые в дDtв:юфе
r.змcperдfr сг 0 r.}r до 1000lll coEцactяo с

tbeбpcraв8tlэ3lь пaрсtщýgйфоrФлцIFlчaс!йЛИРl7
(0 - 40) lщ 

^=+0,00l 
lщ ПtташЕФdсш ПIРЦ (0 - 1000)
mi, 

^-*0,0? 
W

ь
с
€

Косв.внв. хзircрсвх,

Мдшrдя rrcrБaтargыý& FпФФсаrшцс sNТfl.аЬ МИР rю шraJry tlraepcrдrx
сrФосDr IЕр€iiФlФоrr гюдl.ЕIоfi оrrоFйl в дшmве rвхФФпй

(0,1 до :ОО) юrrооl, 
^=} 

0J %

Ё
&

с

&э
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